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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Druckluftversorgung

Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Druckluftversorgung unterbre-
chen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Alimenttion en air comprimé

Avant chaque utilisation de la ma-
chine interrompre I‘alimentation en
air comprimé.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Compressed air

Before any work is carried out on
the machine disconnect the com-
pressed air supply.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Alimentazione dell‘aria compressa
Prima di ogni lavoro sulla macchina,
deve essere interrotta I‘alimentazione
d‘aria compressa

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Suministro de aire comprimido

Antes de ejecutar cualquier trabajo en
la maquina, interrumpir el suministro de
aire comprimido.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Alimentacao de ar comprimido

Antes de qualiquer trabalho a executar
na maquina, cortar a alimentacéao de ar
comprimido.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Persluchtvoorziening

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de persluchtvoorzi-
ening worden onderbroken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Tryckluftsférsorining

Innan arbeten genomfoérs vid mas-
kinen méste tryckluftsforsorjnin-
gen avbrytas.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Paineilman syottd
Katkaise paineilman syottdé ennen
kaikkia koneelle tehtavia toita.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Pfivod stlaceného vzduchu
Pfed kazdou praci na stroji preruste
privod stlaceného vzduchu.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja
Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.

Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Zasilanie sprezonym powietrzem

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy przerwac zasilanie sprezonym
powietrzem.
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fir die Maschine LPC 2-TOP.
Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine
handhaben.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist bestimmt zum Schleifen, Mattieren,
Strukturieren, Bursten, Polieren und Glatten von Metall,
Holz, Kunststoffen und dergleichen.

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.

1.4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das
Produkt mit der Serien- oder Chargen-Nr. (siehe Ruck-
seite) den Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
entspricht. Angewandte Normen: EN ISO 12100, EN
ISO 11148. Dokumentbevollmachtigter: T. Fischer.
CH-Lupfig 11/2019. T.Fischer/Divisionsleiter

21 VOR DER INBETRIEBNAHME
Gedlte Druckluft wird empfohlen (siehe
auch Luftqualitat unter Pkt. 2.3). Lander-
spezifische Vorschriften sind zu beachten.
2.2 INBETRIEBNAHME

2.2.1 EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN

Sperre nach vorne kippen und Hebel auf Kunststoffhille
drticken. Durch Loslassen des Hebels stellt die Maschine
ab.

12

2.3 LEISTUNGSDATEN

Druck max. 6.3bar
Leistung 330W
Luftverbrauch bei max. Leistung 0.7ms3/min
Luftverbrauch im Leerlauf 0.85m3/min
Einstellung Oler im Leerlauf ca. 3-4 Tropfen/min
Leerlaufdrehzahl 2100min-
Max. Werkzeug-@ 150mm
Schleifspindelgewinde M14

Schalldruckpegel ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12
Luftqualitat DIN ISO 8573-1
Gewicht

79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4

0.910kg

2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +40°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.

3.1 WERKZEUGE
Nur saubere Werkzeuge montieren!
311 MONTAGE/DEMONTAGE DES WERKZEUGS

Spindel an der Schlusselflache mit EinmaulschlUssel fest-
halten und Werkzeug aufschrauben. Probelauf min. 30
Sekunden ohne Belastung durchfuhren.

3.2 ARBEITSHINWEISE
Bei Druckluftausfall ist der Ventilhebel loszulas-
sen! Um ein optimales Ergebnis zu erreichen,
Werkzeug mit leichtem Druck gleichméssig hin
und her bewegen. Zu starker Druck verringert die Lei-
stungsfahigkeit der Maschine und die Lebensdauer des
Werkzeugs.



41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG
Leerlaufdrehzahl periodisch und nach je-
der Wartung kontrollieren. Selbst wenn die
Maschine noch einwandfrei arbeitet, sollte

durch eine Fachperson periodisch nach ca. 300-400 Ar-

beitsstunden, jedoch mindestens einmal jahrlich der Mo-
tor ausgebaut, gereinigt und die vier Schieber auf Abn(t-
zung gepruftwerden. Gleichzeitig das Fettim Getriebekopf

(Isoflex NBU 15) erneuern (nicht auswaschen!).

411 ERSETZEN DES ABLUFTSCHLAUCHS

Abluftschlauch vom Drehring demontieren und ersetzen.

41.2 ERSETZEN DES ZULUFTSCHLAUCHS
Abluftschlauch entfernen (siehe Pkt. 4.1.1)

Schlauchklemme 16sen und Zuluftschlauch vom An-
schlussnippel ziehen.

13
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la machine LPC
2-TOP.
Seul le personnel qualifié peut opérer sur la ma-
chine.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION

La machine est destinée au meulage, au fraisage et a
I'¢bavurage du métal, de la pierre et du plastique a I'aide
de fraises sur tige et de tétes de meulage.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE

Traduction du «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
déclare par la présente, sous sa seule responsabilité, que
le produit portant le numéro de série ou de lot (voir verso)
est conforme aux exigences des directives 2006/42/EG.
Normes appliquées : EN ISO 12100, EN ISO 11148. Fondé
de pouvoir : T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.

T. Fischer/Chef de division

2.1 AVANT LA MISE EN SERVICE
Air comprimé huilé est recommandé (voir
également qualité de l'air au point 2.3).
Respecter les prescriptions spécifiques
au pays.

2.2 MISE EN SERVICE

2.2.1 ENCLENCHEMEN/DECLENCHEMENT

Faire basculer le dispositif de verrouillage vers I'avant et
appuyez le levier sur I'enveloppe en plastique. En rela-
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chant le levier, la machine s’arréte.

2.3 PERFORMANCES

Pression max. 6.3bar
Puissance 330W
Consommation d‘air a puisasance max. 0.7m3/min
Consommation d‘air au jeu mort 0.85m3/min
Réglage graisseur ralenti env. 3-4 gouttes/min
Vitesse a vide 2100min-’!
Outil @ max. 150mm
Filetage de porte-meule M14

Niveau de pression acoustique
ENISO 15744

Vibrations EN ISO 28927-12
Qualité de l'air DIN ISO 8573-1
Poids

79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s2, K=2.6m/s2
3/4/4

0.910kg

2.4 CONDITIONS D'EXPLOITATION
Plage de températres en exploitation: 0 a +40°C
Humidité de I'air relative: 95% a +10°C sans condensation

31 OurtLs

Ne monter que des outils propres !

3.1.1  MONTAGE/DEMONTAGE DE LOUTIL

Maintenir la broche par le méplat avec une clé plate et
visser l'outil. Effectuer une marche d’essai de min. 30 se-
condes a vide.
3.2 INDICATIONS DE TRAVAIL
En cas d'interruption de l'alimentation en air com-
primé, relacher le levier de soupape ! Afin d'obtenir
un résultat optimal, mouvoir I'outil de polissage en
mouvement de va et vient en maintenant une légere pres-
sion d'appui. Une pression d’appui trop élevée diminue la
capacité de performance de la machine et la durée de vie
de l'outil de polissage.



41 MAINTENANCE PREVENTIVE

Contréler périodiquement la vitesse de

rotation a vide sans introduction d’outil de

méme quaprés chaque opération de
maintenance. Méme si la machine fonctionne encore par-
faitement, un spécialiste doit périodiqguement (environ
toutes les 300-400 heures de service ou au moins une
fois par an) démonter le moteur, le nettoyer et contréler
I'usure des quatre vannes. En méme temps remplacer la
graisse (Isoflex NBU 15) de la téte d’entrainement (ne pas
lessiver!).

411 REMPLACEMENT DU TUYAU D'ECHAPPEMENT D'AIR

Démonter le tuyau d'évchappement d'air de la bague
rotative et le remplacer.

41.2 REMPLACEMENT DU TUYAU D’AMENEE D'AIR
Retirer le tuyau d'échappement d'air (voir point 4.1.1).

Desserrer le pince a tuyau et retirer le tuyau d’amenée
d’air du bague de raccordement.

15



— JUHITER

11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the machine LPC
2-TOP.
The machine may only be handled by personnel
who are qualified.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED

The tool is designed for grinding, milling, and deburring

metal, stone, and plastic with burrs and abrasives.

1.3 INCORRECT USE

All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY

Translations of the «EG-Koformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig, hereby declares under sole responsibility that the
product with the serial or batch no. (see reverse side)
complies with the requirements under the Directive
2006/42/EG. Applied standards: EN ISO 12100, EN ISO
11148. Document Agent: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/Managing Division manager

2.1 PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

Siraccomanda ariacompressaoleosa(see
also air quality under section 2.3). Ob-
serve national regulations.

2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

2.21 TURN ON/TURN OFF

Tilt lock forward and press lever on plastic sleeve. Releas-
ing the lever will shut the machine down.
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2.3 RATING DATA

Pressure max. 6.3bar
Power output 330W
Air consumption full load EN ISO 15744 0.7ms3/min
Air consumption at idling EN ISO 15744 0.85m3/min
Setting oiler idle about 3-4 drops/min
No-load speed 2100min-!
Max. wheel diameter 150mm
Grinding spindle thread M14

Sound pressure level EN ISO 15744  79dB(A), K=3dB(A)
Vibration EN ISO 28927-12 2.8m/s?, K=2.6m/s?
Air quality DIN ISO 8573-1 3/4/4
Weight 0.910kg

2.4  OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: 0 to +40°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed

3.1 TooLs

Use only clean tools!

3.11 CHANGING/FITTING THE TOOL

Hold spindle by wrench flats with open end wrench and
screw the tool. Perform a trial run a minimum over a pe-
riod of 30 seconds without load.

3.2 WORKING INSTRUCTIONS
On failure of the compressed air release the valve
lever! To achieve an optimum result, move grin-
ding tool uniformly back and forth with light pres-
sure. Excessive pressure lessens the working capability
of the machine, as well as the life of the grinding tool.



41 PREVENTIVE MAINTENANCE

Without a tool clamped in check no-load

speed periodically and after each mainte-

nance. Even if the machine still operates
perfectly, the motor should be removed, cleaned and the
four slides checked for wear by a specialist after approx.
300 to 400 operating hours. The lubricant in the gear
head (Isoflex NBU 15) should be replaced at the same
time (do not wash out!).

411 REPLACEMENT OF THE EXHAUST AIR HOSE

Detach the exhaust air hose from the swivel ring, and re-
place it.

41.2 REPLACEMENT OF THE SUPPLY HOSE
Remove the exhaust air hose (see 4.1.1).

Detach the hose clip, and pull the supply hose off the
connection nipple.

17
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico siriferisce alla seguente macchi-
na LPC 2-TOP.
E autorizzato a manipolare la macchina esclusiva-
mente personale qualificato.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
La macchina & destinata alla levigatura, alla fresatura e
alla sbavatura di metallo, pietra e plastica con fragole e
abrasivi.
1.3 IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Traduzione delle «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Con la presente, la Suhner Schweiz AG, Industriestrasse
10, CH-5242 Lupfig dichiara sotto la propria esclusiva
responsabilita che il prodotto contrassegnato con il nu-
mero di serie o con il numero di lotto (vedi retro) € con-
forme alle specifiche delle direttive 2006/42/EG. Norme
applicate: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Responsabile
della documentazione: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/Presidente di divisione

21 PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

Se recomienda aire comprimido lubricado

(vedi anche qualita dellaria al seguente

punto 2.3). Sono da osservare le prescrizi-
oni specifiche per le diverse nazioni.

2.2 MESSA IN FUNZIONE

2.2.1 ACCESIONE/SPEGNIMENTO

Ribaltare in avanti il bloccaggio e premere la leva contro
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la guaina in plastica. Lasciando la leva, la macchina si
arresta.

2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

Pressione massimo 6.3bar
Potenza 330W
Consumo d‘aria alla potenza max. 0.7m3/min
Consumo d‘aria in minimo 0.85m3/min
Impostazione oiler inattivita ca. 3-4 gocce/min
Regime minimo 2100min-
@ massimo di utensile 150mm
Filetto della bobina abrasiva M14

Livello di pressione sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4
0.910kg

Vibrazione EN ISO 28927-12
Qualita dell‘aria DIN ISO 8573-1
Peso

2.4 CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d'esercizio: 0 a +40° C
Umidita relativa: 95% a + 10 ° C senza condensa

3.1 UTENSIL

Montare esclusivamente utensili puliti!

3.1.1  MONTAGGIO/DESMONTAGGIO DELL'UTENSILE

Trattenere il bobina sulla superficie della chiave mediante
la chiave monoforo ed avvitare |‘utensile. Seguire una pro-
va di funzionamento senza carico almeno per 30 secondi.

3.2 MODALITA DI LAVORO
In caso di caduta della pressione, l'impugnatura
della valvola deve essere rilasciatal Al fine di ot-
tenere un risultato ottimale, muovere il utensile
abrasivo con una leggera pressione in avanti e indietro.
Una pressione eccessiva diminuisce l'efficienza della
macchina e la durata di vita dell'utensile abrasivo.



41 MANUTENZIONE PREVENTIVA

Controllare periodicamente e dopo ogni

lavoro di manutenzione il regime minimo

senza inserire utensili. Anche se la mac-
china funziona ancora in modo perfetto, periodicamente
ogni 300-400 ore circa di esercizio, 0 comunque almeno
una volta all’anno, un esperto deve smontare e pulire il
motore e controllare se le quattro guide scorrevoli sono
usurate. Allo stesso tempo sostituire il grasso (Isoflex
NBU 15) nella testa del riduttore (senza lavaggio!).

411 SOSTITUZIONE DEL TU

Smontare il tubo di espulsione dell‘aria di scarico
dall'anello rotante e sostituirlo.

4.1.2 SOSTITUZIONE DEL TUBO DI ALIMENTAZIONE DELLARIA

Togliere il flessibile per I'aria di scarico (vedere punto
411).

Staccare la fascetta stringitubo e sfilare il tubo di aliment-
azione dell'aria di nipplo di raccordo.

19
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1.1  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacién técnica es valida para la
siguiente maquina LPC 2-TOP.
La maquina debe ser manejada Unicamente por
personal cualificado.

1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO

Esta maquina esta disefiada para el rectificado, fresado
y desbarbado de metales, piedray pléasticos con fresas y
cuerpos abrasivos.

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.

1.4 DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Traduccion del «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
declara bajo su Unica responsabilidad que el producto
con el N° de serie 0 N° de lote (véase la parte posterior)
se halla en conformidad con la Directiva 2006/42/EG. Nor-
mas técnicas armonizadas: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Representante autorizado: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/Director de Division

2.1 ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO
Recomenda ar comprimido lubrificado
(ver también la calidad del aire en el Punto
2.3). Observar las disposiciones legales

especificas del pals.
2.2 PUESTA EN SERVICIO

2.2.1 CONECTAR/DESCONECTAR

El bloqueo se debe inclinar hacia delante y presionar la
palanca contra la cubierta de plastico. Al soltar la leva, la
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maguina se desconecta.

2.3 DATOS DE RENDIMIENTO

Presién max. 6.3bar
Potencia 330W
Consumo de aire con potencia maxima 0.7m3/min
Consumo de aire al ratenti 0.85m3/min

Ajuste de ralenti con engrasador
alrededor de 3-4 gotas/min

Velocidad en vacio 2100min-!
Diametro méx. del Util 150mm
Rosca del husillo portamuela M14

Nivel de presién sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4
0.910kg

Vibracion EN ISO 28927-12
Calidad del aire DIN ISO 8573-1
Peso

2.4 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: 0 a +40° C
Humedad relativa del aire: 95% a +10 ° C sin condensa-
cion

UTILES
{Montar Unicamente Utiles limpios!
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3.11 CamBIO/MONTAJE DEL UTIL

Retener el husillo por la superficie de aplicacién de llave
con una llave de una boca y atornille I'Util. Realizar una
prueba de funcionamiento de unos 30 segundos sin car-

ga.

3.2 INSTRUCCIONES DE TRABAJO
{En caso de falta de presion, soltar la palanca de
accionamiento de la valvula! PPara conseguir un
resultado éptimo, mover el Util para lijar uniforme-
mente en todas direcciones ejerciendo una ligera presi-
on. Si se ejerce una presion excesiva disminuyen el rendi-

miento de la méaquina y la duracién del Util para lijar.



41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Periédicamente y después de cada

mantenimiento, controlar la velocidad en

vacio, con la herramienta desmontada. In-
cluso aunque la maquina funcione perfectamente y sin
problemas, se debe encargar el desmontaje del motor,
su limpieza y la comprobacién del desgaste del pasador
a personal técnico especializado, cada 300-400 horas de
trabajo aprox. o una vez al afio como minimo. Al mismo
tiempo, renovar el lubricante (Isoflex NBU 15) de la uni-
dad de engranaje (no solo limpiarlo!).

411 SUBSTITUCION DE LA MANGUERA DE ESCAPE

Desmonte la manguera de escape del anillo giratorio y
sustityala.

4.1.2 SUBSTITUCION DE LA MANGUERA DE SUMINISTRO
Retirar la manguera de escape (véase el punto 4.1.1).

Suelte la abrazadera da manguera y saque la manguera
de suministro del racor de desmontaje rapido.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina LPC 2-TOP.
S6 pessoal qualificado devera utiliza-las.

1.2 UTILIZAGCAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

A maquina destina-se a lixar, fresar e rebarbar metal, pe-

dra e plastico por meio de limas rotativas e outros ele-

mentos abrasivos.

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizagéo diferente das descritas
no ponto 1.2, serd considerada como nao apro-
priada e ndo ser4, portanto, permitida.

1.4 DEecLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Tradugao do «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242
Lupfig declara, pela presente, sob sua exclusiva re-
sponsabilidade, que o produto com os numeros de
série e de lote indicados (no verso), cumpre os re-
quisitos das directivas europeias 2006/42/EG. Nor-
mas aplicadas: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Sub-
scritor do documento: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/Gerente da Divisao

21 ANTES DO ARRANQUE INICIAL

Utilizar ar comprimido lubrificado (ver
também a qualidade do ar no Ponto 2.3).
Respeitar as normas nacionais e locais.

2.2 ARRANQUE INICIAL

2.2.1 LIGAR A CORRENTE/DESLIGAR DA CORRENTE
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Inclinar o bloqueio para a frente e premir a alavanca no
invélucro de plastico. Ao soltar a alavanca, a maquina
desliga-se.

2.3 (CARACTERISTICAS TECNICAS

Pressao méx. 6.3bar
Poténcia 330W
Consumo de ar con poténcia max. 0.7m3/min
Consumo de ar na operagao no-load 0.85m3/min
Definir ocioso lubrificador cerca 3-4 gotas/min
Velocidade em vazio 2100min-!
@ maximo da ferramenta 150mm
Rosca do mandril M14

Nivel de presséo sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s2, K=2.6m/s?
3/4/4
0.910kg

Vibragao EN ISO 28927-12
Qualidade do ar DIN ISO 8573-1
Oesi

2.4 CONDICOES DE OPERAGAO

Gama de temperaturas em operacao: 0 a +40° C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a + 10 ° C sem
condensagao

3.1 FERRAMENTAS
Montar s6 ferramentas limpas!
3.1.1 MONTAGEM/MUDANGA DE FERRAMENTA

Imobilizar o fuso com a chave de boca simples na zona
para isso prevista e soltar/apertar a bucha de aperto com
a chave de boca simples. Deixar funcionar em vazio um
minimo de 30 s.
3.2 INDICACOES PARA O TRABALHO
Caso falte a pressao, soltar a alavanca de aciona-
mento da vélvula! Para se obter um resultado ép-
timo, mover a ferramenta para polir regularmente
de um lado para outro e com uma pressao ligeira. Uma
pressao excessiva diminui o rendimento da maquina e a



duragao da ferramenta para polir.

41 MANUTENCAO PREVENTIVA

Controlar o ralenti sem ferramenta monta-

da, periodicamente, e depois de cada

manutencdo. Mesmo que a maquina con-
tinue a trabalhar sem qualquer anomalia, é aconselhavel
que, apo6s cada 300-400 horas de servigo, ou, pelo me-
nos, uma vez por ano, um profissional especializado des-
monte, limpe o motor e verifique 0 desgaste das quatro
corredicas. Ao mesmo tempo, substitua a massa lubrifi-
cante (Isoflex NBU 15) no redutor (n&o lavar!).

411 SUBSTITUIGAO DA MANGUEIRA DE ESCAPE

Desmontar a mangueira de escape de ar do anel rotativo
e substitui-la.

4.1.2 SUBSTITUICAO DA MANGUEIRA DE ALIMENTACAO
Remover a mangueira de escape (ver ponto 4.1.1).

Soltar a bragadeira de mangueira e puxar a mangueira de
alimentacéo do racor de desmontagem rapida.

23
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11  ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES
Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine LPC
2-TOP.

Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de ma-

chines onderhouden.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK

De machine is bedoeld voor het slijpen, matteren, struc-
tureren, borstelen, polijsten en gladmaken van metaal,
hout, kunststof en dergelijke.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Vertaling van de «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig verklaart hierbij in eigen verantwoordelijkheid dat het
product met serie- of chargenr. (zie achterzijde) voldoet
aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen 2006/42/EG.
Toegepaste normen: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Ge-
volmachtigde persoon voor de documentatie: T. Fischer.
CH-Lupfig, 11/2019. T. Fischer/Afdelingschef

2.1 VOOR DE INBEDRIJFSTELLING
Geoliede perslucht is aanbevolen (zie ook
luchtkwaliteit bij punt 2.3). Neem de natio-
nale voorschriften in acht.

2.2 INBEDRIJFSTELLING

2.21 INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

Blokkeerpal naar voren kantelen en hendel op kunststof
huls drukken. Door de hendel los te laten, stopt de ma-
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chine.

2.3 CAPACITEITGEGEVENS

Druk max. 6.3bar
Vermogen 330W
Luchtverbruik bij max. vermogen 0.7m3/min
Luchtverbruik bij onbelaste werking 0.85m3/min

Instelling smeerpot bij onbelaste
Werking ongeveer 3-4 druppels/min

Leeglooptoerental 2100min-
Max. & werktuig 150mm
Slijpspildraad M14

Geluidsdrukniveau EN ISO 15744
Vibratie EN ISO 28927-12
Luchtkwaliteit DIN ISO 8573-1
Gewicht

79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4

0.910kg

2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: 0 tot +40°C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10 °C, niet con-
denserend

3.1 WERKTUIGEN

Monteer uitsluitend schone werktuigen!

3.11 VERVANGING/MONTAGE VAN HET WERKTUIG

Houd de spindel met de steeksleutel vast aan het sleutel-
vlak en schroef het gereedschap vast. Laat het slijpwerk-
tuig minimaal 30 seconden onbelast proefdraaien.

3.2  WERKINSTRUCTIES
Bij uitval van de perslucht moet de knop losgela-
ten worden! Beweeg het slijpwerktuig onder lichte
druk gelijkmatig heen en weer voor een optimaal
slijpresultaat. Te sterke druk vermindert het prestatiever-
mogen van de machine en verkort de levensduur van het
slijpwerktuig.



41 PREVENTIEF ONDERHOUD

Controleer het stationair toerental perio-

diek en na elk onderhoud. Zelfs als de ma-

chine nog perfect werkt, moet een des-
kundige regelmatig na ca. 300-400 werkuren, maar
minstens eenmaal per jaar, de motor demonteren, reini-
gen en de vier schuifkleppen op slijtage controleren. Ver-
vang tegelijk het vet in de transmissiekop (Isoflex NBU 15)
(niet afwassen!).

411 LUCHTAFVOERSLANG VERVANGEN

Luchtafvoerslang van de draairing halen en vervangen.

41.2 LUCHTTOEVOERSLANG VERVANGEN
Luchtafvoerslang verwijderen (zie punt 4.1.1).

Slangklem losmaken en luchttoevoerslang van de aans-
luiting halen.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION
Denna anvandarhandbok ar giltig for maskinen LPC
2-TOP.
Endast kvalificerad personal har tillatelse att han-
tera denna maskin.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Maskinen ar avsedd for slipning, mattering, strukturering,
borstning, polering och glattning av metall, tra, plast- och
liknande material.

|KE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 ar icke andamalsenliga och darfor icke
tillatna.

1.3

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING

Overséttning av den «EG-Konformitatserklarung (Origi-
nal)».

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242
Lupfig forklarar harmed pd eget ansvar att pro-
dukten med serienummer och chargenummer (se
baksidan) motsvarar kraven av direktivet 2006/42/
EG. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Dokument-fullméktige: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/ avdelningschef

2.1 FORE IDRIFTTAGNINGEN
Vi rekommenderar oljad tryckluft (se aven
luftkvalitet under avsnitt 2.3). Beakta de
specifika nationella foreskrifterna.

2.2 |IDRIFTTAGNING

221 KOPPLA TILL/FRAN

Arreteringen viks framéat och spaken trycks pa plastholjet.
Genom att sldppa handtaget stangs maskinen av.
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2.3 PRESTANDADATA

Tryck max. 6.3bar
Prestanda 330W
Luftférbrukning vid max. prestanda 0.7m3/min
Luftforbrukning vid tomgang 0.85m3/min
Instélining av smorjaren i tomgéng  ca 3-4 droppar/min
Tomgéangsvarvtal 2100min-!
Max. verktygs-@ 150mm
Slipspindelganga M14

Ljudtrycksnivé EN ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12
Luftkvalitet DIN ISO 8573-1
Vikt

79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4

0.910kg

2.4 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: 0 tot +40°C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande

3.1 VERKTYG
Montera endast rena verktyg!
3.11 BYTE/MONTERING AV VERKTYGET

Hall fast spindeln vid nyckelytan med en u-nyckel och
skruva upp verktyget. Provkérning genomférs i minst 30
sekunder utan belastning.

3.2 ARBETSANVISNINGAR
Vid ett bortfall av tryckluften maste du sléppa ven-
tilspaken! For att uppna ett optimalt slipresultat,
ror slipverktyget fram och tillbaka med jamna
rorelser och latt tryck. Ett for hogt tryck reducerar maski-
nens prestationsférméga och slipverktygets livslangd.



41 FOREBYGGANDE UNDERHALL

Kontrollera tomgéngshastigheten regel-

bundet och efter varje underhall. Aven om

maskinen fortfarande fungerar felfritt
borde motorn periodiskt efter ca.- 300-400 arbetstimmar,
dock minst en gdng om aret monteras ut, rengoras och
de fyra sliden kontrolleras angéende slitage. Fornya
samtidigt fyllningen med smérjmedel i vaxelhuset (Isoflex
NBU 15) (ingen rengdring!).

411 BYTE AV SLANGEN FOR FRANLUFT

Demontera slangen for franluft fran roterskarven och er-
satt den med en ny.

4.1.2 BYTE AV SLANGEN FOR TILLUFT
Demontera slangen for tilluft (se avsnitt 4.1.1).

Lossa slangklamman och dra av slangen for tilluft fran
kopplingsnippeln.
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1.1 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohije koskee LPC 2-TOP-konetta.
Vain pateva henkildstd saa kasitella konetta.

1.2  MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Kone on tarkoitettu metallin, puun, muovien ja vastaavien
materiaalien hiontaan, mattaukseen, strukturointiin, har-
jaamiseen, kiillottamiseen ja pintatydstoon.

1.3 MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 maaritelty kaytto
katsotaan maéaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.

1.4  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Kaéannos «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta tuote (katso
sarja- tai eranumero sivun kaantopuolelta) tayttaa direk-
tiivien 2006/42/EY vaatimukset. Noudatetut standardit:
EN ISO 12100, EN ISO 11148. Dokumentaatiosta vastaa-
va valtuutettu edustaja: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019,
T. Fischer/divisioonan johtaja

21  ENNEN KAYTTOONOTTOA
Suosittelemme 6ljyttya paineilmaa (katso
myos ilmanlaatua koskevat tiedot kohda-
sta 2.3). Noudata maakohtaisia maaréyk-
Sia.

2.2 KAYTTOONOTTO

2.2.1 PAALLE KYTKEMINEN / POIS KYTKEMINEN

K&anna lukitsin eteen ja paina vipu muovisuojusta vasten.
Kone pysahtyy, kun vipu vapautetaan.
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2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

Paine max. 6.3bar
Teho 330W
lImankulutus maksimiteholla 0.7m3/min
lImankulutus tyhjakaynnilla 0.85m3/min

Voitelulaitteen asetus tyhjakaynnissa noin 3-4 tippaa/min

Tyhjakayntikierrosluku 2100min-!
Suurin tydkalun halkaisija 150mm
Hiomakaran kierre M14

Aénenpainetaso EN ISO 15744
Tarind EN ISO 28927-12
lImanlaatu DIN ISO 8573-1
Paino

79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4

0.910kg

2.4 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttolampaétila-alue: 0 bis +40°C

Suhteellinen ilmankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota

3.1 TYOKALUJA

Asenna vain puhtaita tydkaluja!

311 TYOKALUJA VAIHTO/ASENNUS

Pida kiinni karan avainpinnasta yksipaisella kita-avaimella
ja kierra tydkalu auki. Suorita noin 30 sekunnin koekaytto
ilman kuormaa.

3.2 TYOSKENTELYOHJEET
Venttiillivipu on vapautettava, kun paineilmaa ei
ole! Optimaalisen hiontatuloksen aikaansaami-
seksi hiomatydkalua on liikutettava kevyesti pai-
naen tasaisesti edestakaisin. Liian voimakas painaminen
vahentaa koneen tehoa ja lyhentda hiomatydkalun elini-
kaa.



41 ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO
Tarkista joutokdyntinopeus saanndllisesti
ja kunkin kunnossapidon jalkeen. Vaikka
kone toimisikin vielda moitteettomasti, am-
mattihenkildston tulee purkaa ja puhdistaa moottori ja tar-
kastaa nelja luistia kulumisen varalta vahintdan kerran
vuodessa tai 300-400 kayttétunnin valein. Vaihda samalla
rasva kierrepaassa (Isoflex NBU 15) (4la pese pois!).

411 POISTOILMALETKUN VAIHTAMINEN

Irrota poistoilmaletku kdantérenkaasta ja vaihda se uu-
teen.

41.2 TULOILMALETKUN VAIHTAMINEN
Poista poistoilmaletku (katso kohta 4.1.1).

Avaa letkun liitin ja veda tuloilmaletku pois liitannasta.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouzivani plati pro stroj LPC 2-TOP.
Se strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany
personal.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM

Tento stroj je urcen k brouseni, matovani, strukturovani,
kartacovani, lesténi a hlazeni kovu, dreva, plastl a po-
dobnych material.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti nez ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za pouziti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pfipustné.

1.4 ES PROHLASENI O SHODE

Preklad «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig prohlasuje timto na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze
tento vyrobek se sériovym Cislem nebo Cislem Sarze (viz
zadni stranu) vyhovuje pozadavkiim smérnic 2006/42/
EG. Aplikované normy: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Osoba povérend sestavenim technické dokumentace:
T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.

T. Fischer/reditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU
Doporucuje se olejovany stlaceny vzduch
(patrz réwniez parametry powietrza w
punkcie 2.3). Je tfeba se fiditpredpisy
specifickymi pro danou zemi.

2.2 UVEDENI DO PROVOZU

2.2.1 ZAPNUTI A VYPNUTI

Pojistku sklopte dopfedu a packu pfitlacte na plastovy
plast. Pusténim packy se stroj zastavi.
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2.3 VYKONOVE PARAMETRY

Tlak max. 6.3bar
Vykon 330W
Spotreba vzduchu pfi max. vykonu 0.7m3/min
Spotfeba vzduchu pfi béhu naprazdno 0.85m3/min

Nastaveni maznice pti béhu

Naprazdno asi 3-4 kapky/min

Otacky naprazdno 2100min-?
Max. @ nastroje 150mm
Zavit brousiciho vietena M14

Hladina akustického tlaku EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4
0.910kg

Vibrace EN SO 28927-12
Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1
Hmotnost

2.4 PROVOZNi PODMINKY
Teplotni rozsah pti provozu: 0 az +40°C
Relativni vlhkost vzduchu: 95% pfi +10°C bez kondenzaci

3.1 NASTROJE
Namontujte jen Cisté ndstroje!

3.1.1 VYMENA/MONTAZ NASTROJE

PFidrite vfeteno na strané pro kli¢ pomoci jednostran-
ného klice a nasroubujte ndstroj. Provedte zkuSebni
chod bez zatiZeni po dobu min. 30 sekund.

3.2 PRACOVNI POKYNY
PFi vypadku stlateného vzduchu je tfeba packu
ventilu pustit! K dosazeni optimalniho vysledku
brouseni pohybujte brousicim nastrojem s
mirnym pfitlakem rovnomérné sem a tam. PFilis velky
tlak sniZuje vykonnost stroje a zkracuje Zivotnost brou-
siciho nastroje.



4.1 PREVENTIVN{ UDR

Zkontrolovat volnobéiné otacky

pravidelné a po kazdé udrzbé. | kdyz stroj

pracuje jesté bezchybné, mél by odbornik
periodicky po cca 300-400 hodinach prace, avsak
minimalné jednou za rok, vymontovat motor, vycistit ho
a zkontrolovat opotfebeni Ctyf Soupdtek. Soucasné
vymeénte mazaci tuk v pfevodové hlavé (Isoflex NBU 15)
(nevymyvat!).

4.1.1 VYMENA HADICE ODPADN{HO VZDUCHU

Odmontujte hadici odpadniho vzduchu od oto¢ného pr-
stence a vymeénite.

4.1.2 VYMENA HADICE PRIVODN{HO VZDUCHU
Odstrante hadici odpadniho vzduchu (viz bod 4.1.1).

Povolte hadicovou sponu a hadici pfivodniho vzduchu
vytahnéte z pfipojovaci vsuvky.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzgdzenia LPC
2-TOP.
Urzadzenie mogg obstugiwac¢ wytgcznie wykwa-
lifikowane osoby.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Maszyna jest przeznaczona do szlifowania, matowa-

nia, nadawania faktury, szczotkowania, polerowania i

gtadzenia metalu, drewna, tworzyw sztucznych i podob-

nych materiatow.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 1.2 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Ttumaczenie «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Firma Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig
o$wiadcza z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
oznaczony numerem serii lub partii (podanym z tytu
urzgdzenia) spetnia wymogi dyrektyw 2006/42/WE. Za-
stosowane normy: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Spec-
jalista ds. dokumentacji: T. Fischer. CH-Lupfig, 11/2019.
T. Fischer/Dyrektor oddziatu

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
Zaleca sie  stosowanie  olejonego
sprezonego powietrza (consultar tam-
bém a qualidade do ar no ponto 2.3).
Przestrzega¢ lokalnych przepisow obowigzujgcych w
miejscu uzytkowania.
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2.2 URUCHOMINIE

2.2.1 WtACZANIE/WYtACZANIE

Odchyli¢ blokade do przodu i nacisng¢ dzwignie w plasti-
kowej ostonie. Puszczenie dzwigni powoduje zatrzyma-
nie maszyny.

2.3 DANE TECHNICZNE

Cisnienie maks. 6.3bar
Moc 330W
Zuzycie powietrza przy mocy maks. 0.7m3/min
Zuzycie powietrza na biegu jatowym 0.85m3/min

Ustawienie naolejacza na biegu

jatowym okoto 3-4 krople/min

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 2100min-t
Maks. srednica narzedzia 150mm
Gwint wrzeciona Sciernicy M14

Poziom cisnienia akustycznego EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
2.8m/s?, K=2.6m/s?
3/4/4
0.910kg

Wibracje EN ISO 28927-12
Jako$¢ powietrza DIN ISO 8573-1
Ciezar

2.4 WARUNKI EKSPLOATACII

Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +40°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania

3.1 NARZEDZIA
Montowac¢ wytgcznie czyste narzedzial



3.1.1 WYMIANA/MONTAZ NARZEDZIA

Przytrzymacé kluczem ptaskim jednostronnym wrze-
ciono za powierzchnie klucza i nakreci¢ narzedzie.
Przeprowadzi¢ prébe dziatania przez min. 30 sekund bez
obcigzenia.

3.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY
W razie awarii sprezonego powietrza nalezy
pusci¢ dzwignie zaworu! Aby uzyskaé optymalne
rezultaty szlifowania, nalezy réwnomiernie
porusza¢ narzedziem szlifujgcym tam i z powrotem,
wywierajgc jednoczesnie lekki nacisk. Nadmierny nacisk
zmniejsza wydajnos¢ maszyny i skraca zywotnosé
narzedzia szlifierskiego.

41  KONSERVACJA ZAPOBIEGAWCZA

Sprawdzaj predkos¢ biegu jatowego okre-

sowo i po kazdej konserwacji. Nawet jesli

maszyna pracuje jeszcze bez zarzutu, ok-
resowo po ok. 300-400 godzinach pracy, aczkolwiek co
najmniej raz w roku nalezy wymontowac i wyczyscic sil-
nik, przy czym specjalista powinien sprawdzi¢ zuzycie
czterech suwakéw. Jednoczesnie wymieni¢ smar w
gtowicy przektadni (Isoflex NBU 15) (nie przemywac!).

4.1.1 WYMIANA MEZA ODPROWADZAJACEGO POWIETRZE

Zdemontowa¢ waz odprowadzajgcy powietrze z
pierscienia obrotowego i wymienic¢ na nowy.

4.1.2 WYMIANA MEZA DOPROWADZAJACEGO POWIETRZE
Zdemontowa¢ waz odprowadzajgcy powietrze (patrz
punkt 4.1.1).

Poluzowac¢ obejme weza i Sciggnaé waz doprowadzajacy
powietrze ze ztaczki przytaczeniowej.
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2.3 MERERUR
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