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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-

gen.

Kettenhandschuh
Kettenhandschuh zum Schutz der
According to Hande tragen.

EN14328:2005

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Netzstecker ziehen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Gants pour chaine
Porter des gants pour chaine pour
protéger les mains.

Fiche du secteur
Avant tout travail sur la machine,
retirer la fiche du secteur.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Chainmail gloves
Wear chainmail gloves to protect
your hands.

Power connector

Before any work is carried out on
the machine, disconnect the pow-
er connector.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell‘udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Guanti di maglia
Indossare guanti di maglia a protezione
delle mani.

Presa di rete
Prima di ogni lavoro sulla macchina to-
gliere la presa di rete.

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acustica
Usar gafas y proteccion acustica.

Guantes de cadena con protecion
Utilizar guantes de cadena con protecci-
on para proteger las manos.

Enchufe de red
Desconectar el enchufe de la red eléc-
trica.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacgéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranca / Aviso
Esta informagao serve para alcancgar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informagéo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrucoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgao visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Luva de malha metalica
Utilizar luvas de malha metalica para
proteger as maos.

Ficha de conexao a rede
Antes de qualquer trabalho na maquina,
retirar a ficha da tomada.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Meshhandschoen
Draag meshhandschoenen om de
handen te beschermen.

Netstekker

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Brynjehandskar
Ta pa dig brynjehandskar for att
skydda handerna.

Elkontakt
Dra ut elkontakten varje gang in-
nan du borjar utfora arbeten pa
maskinen.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Ketjuhansikkaat
Kayta ketjuhansikkaita kasien suo-
jana.

Virtapistoke

Veda virtapistoke irti pistorasiasta
aina ennen kuin alat kéasitella ko-
netta.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Rukavice na rfetézy
Noste rukavice na fetézy k ochrané ru-
kou.

Sitova vidlice
Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou vidlici ze zasuvky.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowad bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Rekawica z plecionki pierscieni
Nalezy nosi¢ rekawice w celu ochrony
dtoni.

Wtyczka sieciowa
Przed rozpoczeciem wszystkich prac
przy maszynie nalezy  wyciggnad
wtyczke sieciowa.
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fur das Handstick SHS 1330
Flat. Nur qualifiziertes Personal darf das Handsttick hand-
haben. Es ist unbedingt dem Sicherheits- und auch dem
Hygienerisiko Rechnung zu tragen.
Die separat beigelegten Sicherheitshinwei-
se sind zwingend zu beachten.
Arbeitsbereich sauber und in einem gut be-
leuchteten Zustand halten. Umstehende Personen wah-
rend der Benutzung des Handstlcks fernhalten. Engan-
liegende Bekleidung tragen und lange Haare fixieren.

SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

Nur lebensmittelvertragliche Schmiermittel (FDA

zugelassen) verwenden, z.B. TURBO LUBE GRE-

ASE (Art.-Nr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY
(Art.-Nr. 60000077). Handstuck nicht auf harte Unterlage
ablegen, sondern nur in den daftr vorgesehenen Halter.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Dieses Handstuck ist in der Fleischindustrie dafur vorge-
sehen, um grob zerlegtes Fleisch weiter zu verarbeiten.
Es dient zum Entfernen von Fett, Geweben, Knochen und
weiteren Kleinteilen und auch zum Lésen von Fleisch von
anderen Tierteilen.

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als die unter Pkt. 1.2 beschriebenen
Verwendungen gelten als nicht bestimmungsge-
masse Verwendung und sind deshalb nicht zulas-

sig.

1.4  EINBAUERKLARUNG (ORIGINAL)

Hiermit erklart der Hersteller Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, der unvollstandigen Ma-
schine (Typ und Serien-Nr. siehe Ruckseite) dass folgende
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
nach Anhang | zur Anwendung kommen und eingehalten
werden: 11.2, 11.3, 1.1.5, 1.2.1, 1.2.2, 1.3.7, 1.3.8.1, 1.51,
1.5.4 und 1.6.1. FUr die unvollstandige Maschine wurde
eine technische Dokumentation nach Anhang VII der
Maschinenrichtlinie erstellt. Dokumentbevollmachtigter:
T. Fischer. Autorisierten Stellen wird auf begrindetem Ver-
langen die technischen Dokumentationen in Papier- oder
elektronischer Form zur Verflugung gestellt. Diese unvoll-
standige Maschine darf nur dann in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in
welche die unvollstandige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie ent-
spricht. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer/Divisionsleiter

14

21 MONTAGEANLEITUNG
Die Kapitel 2 und 3
sind zwingend vor
der Inbetriebnah-
me des Handstlcks zu lesen.
Handstlck und Welle nur in einwandfreiem Zustand ver-
wenden.
Ringmesser nur bei demontiertem Handstlck wechseln.
Immer mit notwendigen Schutzvorrichtungen (Ketten-
handschuh/Schutzkleidung) arbeiten. Landerspezifische
Vorschriften beachten.

| SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

2.1.1 MONTAGE DES HANDSTUCKS AN DIE BIEGSAME WELLE

Biegsame Welle in das Handstlck einfuhren bis sie hor-
bar einrastet.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

2.1.2 DEMONTAGE/MONTAGE DES RINGMESSERS

Lésen der Gewindestifte mit Inbusschlissel.



FUhrungsring nach vorne entnehmen. Einstellung der Schnitttiefe durch Drehen der Stellschrau-
be.

21.4 MONTAGE/DEMONTAGE DER DAUMENAUFLAGE

Ringmesser vom Fuhrungsring 16sen. Montage des Ring-
messers in umgekehrter Reihenfolge. Inbusschrauben
mit max. 1,5Nm anziehen. Nach der Montage Knopf der
Fettdose 2-3 mal betatigen. Spannmutter mit SteckschlUssel 16sen und herausziehen.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

2.1.3 MONTAGE/DEMONTAGE DES TIEFENANSCHLAGS

Handgriff und Ring vom Tréager abziehen.

Tiefenanschlag im FUhrungsring positionieren. Befesti-
gen/Lésen des Tiefenanschlags mit den beiden Schrau-
ben.

Ring durch Daumenauflage ersetzen. Dabei stehen
verschiedene Positioniermoglichkeiten zur Verfugung.
Handgriff in gewunschte Position auf den Trager schie-
ben. Spannmutter mit Steckschlissel einschrauben und
festziehen.
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2.2 LEISTUNGSDATEN

Ringmesser @ 131mm
Max. Drehzahl 4500min-!
Vibrationen <2.5m/s?
Gewicht 5009

Der angegebene Schwingungswert ist nach
einem genormten Prlfverfahren gemessen wor-
den. Er kann zum Produktvergleich oder zu einer
einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet
werden.
Regelmassige Lockerung der Arme und Hande beugen
gesundheitsschadigenden Verspannungen vor.

2.3 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: -7 bis +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.

3.1 ARBEITSHINWEISE
Es ist auf eine ergonomische Haltung beim Betrieb zu
achten. Dabei sollte der Daumen der Handstlck hal-
tenden Hand immer ausgestreckt gehalten werden. Bei
streichendem oder glattem Zug Uber die zu bearbeitende
Oberflache ist die Ringmesseroberflache mdglichst flach
an der zu trimmenden Oberflache zu halten. Fur maxi-
male Effizienz des Handstlcks wird empfohlen, immer
Ersatzringmesser bereitzuhalten.

Wéahrend dem Betrieb muss regelméssig aus der

Fettdose nachgefettet werden!

Fur weitere Fragen zur effizienten Arbeitsweise ist
der Gebietsvertreter oder der Hersteller zu kontaktieren.

3.2 EIN-/AUSSCHALTEN
Ein-/Ausschalten
ROTOTT.

gemass  Betriebsanleitung

Biegsame Welle in das Handstlck einfluhren bis sie hor-
bar einrastet. Durch Drlcken des Hebels ist die Verbin-
dung zum Ringmesser hergestellt. Durch Loslassen des
Hebels wird die Verbindung zum Ringmesser unterbro-
chen.

16

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

411 REINIGUNG
Tagliche Reinigung und Desinfektion
des Handstlcks und des Ringmes-
sers gemass DIN 10516:2009-05,
Tabelle 3, mit Trinkwasser =80°C.
Bei der taglichen Reinigung alle Teile auf Verschleiss,
Bruch, Risse oder andere Spuren Uberprifen. Es ist
besonders darauf zu achten, dass Fleisch- und andere
Reste regelmassig entfernt werden. Das Ringmesser ge-
mass Pkt. 2.1.2 und der Tiefenanschlag gemass Pkt. 2.1.3
demontieren.

Ritzel aus dem Kopfstlck ziehen. Fettdose vom Kopf-
stuck abschrauben.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

Spannmutter mit SteckschlUssel I6sen und herausziehen.

Handgriff und Ring vom Trager abziehen. Trager vom



Kopfstlck abschrauben. Distanzhilse aus dem Trager
ziehen.

Schraube 16sen und Hebel entfernen.

Rohr von der Biegsamen Welle abschrauben und in Ein-
zelteile zerlegen. Die Kupplung ist mit einem Linksgewin-
de versehen. Grundliche Reinigung aller Teile mit Burste
und Reinigungsmittel. Mit Wasser spulen und trocknen
lassen. Keine aggressiven Reinigungsprodukte verwen-
den! Montage der Handstlcke in umgekehrter Reihenfol-
ge. Nach der Montage Knopf der Fettdose 2-3 mal betéa-
tigen.

4.1.2 NACHSCHLEIFEN DES RINGMESSERS
Das Nachschleifen des Ringmessers kann
mit einer handelsublichen Schleifmaschi-
ne durchgefuhrt werden. Hierflr gibt es
spezielle Adapterplatten fur die SUHNER Ringmesser.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

41.3 STAHLEN DES RINGMESSERS

Es ist ausschliesslich der

Stahl der Firma SUHNER zu

verwenden. Dieser kann beim
Gebietsvertreter oder direkt beim Hersteller bezogen wer-
den. Den Stahl mit leichtem Druck anwenden. Der letzte
Zug an der Innenseite des Ringmessers entlang fuhren.
Sollte das Verfahren den Schneidvorgang nicht verbes-
sern, muss das Ringmesser gewechselt werden. Flur wei-
tere Informationen ist der Gebietsvertreter oder Hersteller
zu kontaktieren.

AUSSENKANTE

Es ist darauf zu achten, dass der Stahl flach und Uber die
Mittellinie des Ringmessers gehalten wird.

INNENKANTE

Das Stahlen der Innenkante erfolgt durch Drlcken des
Knopfes bei laufender Maschine. Das Handstuck ist da-
bei nach unten oder weg vom Benutzer zu halten.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

41.4 WETZEN DES RINGMESSERS
Vor dem Wetzen muss das Hand-
stick von allen Fett- und
Fleischresten gereinigt werden.

Das Ringmesser muss taglich mit einem Messerscharfer
oder einem Stein gewetzt werden.

17
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Bei laufendem Motor die flache Seite des Wetzsteins ge-
gen die flache Seite des Ringmessers halten. Den Wetz-
stein vorwarts- und zurtickbewegen.

41.5 FETTEN DES RINGMESSERS
Nur lebensmittelvertragliche
Schmiermittel (FDA zugelassen)
verwenden, z.B. TURBO LUBE
GREASE (Art.-Nr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (Art.-
Nr. 60000077).

Zum Fullen der Fettdose Knopf nach innen dricken. Fett-
presse in den Schmiernippel an der Fettdose stecken und
mit kraftigem Stoss Fett in den Fettknopf pressen, bis
sich der Knopf wieder erhebt. Fettknopf in regelméssigen
Abstanden sowie nach der Reinigung und der Montage
des Handstucks betéatigen.
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technigue est valable pour la piece manuelle
SHS 1330 Flat. Seul le personnel qualifié peut opérer sur
la piece manuelle. Il faut impérativement tenir compte du
risque en matiére de sécurité et d’hygiéne.
Les directives de sécurité fournies en fasci-
cule séparé doivent étre impérativement
respectées.
Maintenir la zone de travail propre et bien éclairée.
Pendant I'utilisation de la piece manuelle, éloignez les
personnes se trouvant a proximité. Porter des vétements
prét du corps et attacher les cheveux longs.

21 INSTRUCTIONS DE MONTAGE
Les chapitres 2 et 3
doivent impérative-
ment étre lus avant
la mise en service de la piece manuelle.
Utiliser la piece manuelle et I'arbre uniquement dans un
état impeccable.
Remplacer les couteaux a lame circulaire uniquement
lorsque la piece manuelle est démontées.
Travailler toujours avec les dispositifs de protection né-
cessaires (gants pour chaine/vétements de protection).
Respecter les réglementations nationales spécifiques.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE ! |

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE ! |

Utiliser uniquement des lubrifiants alimentaires

(homologation FDA), par ex. TURBO LUBE

GREASE (Réf. 60000078), TURBO LUBE GREASE
(Réf. 60000077). Ne pas déposer la piece manuelle sur
une surface dure, la déposer uniguement dans le support
prévu a cet effet.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
Dans l'industrie de la viande, cette piece manuelle est
destinée a la transformation en aval de la viande décou-
pée grossierement. Elle serve a retirer la graisse, les tis-
sus, les os et d'autres petites parties ainsi qu‘a détacher
la viande d'autres parties de I‘animal.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DINCORPORATION

Par la présente, le fabricant Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, de la quasi-machine (voir
au dos le type et le numéro de série) déclare que les exi-
gences essentielles suivantes de la directive 2006/42/
CE sont appliquées et respectées selon l'annexe | : 1.1.2,
11.3, 11,5, 1.21, 122, 1.37, 1.3.81, 1.51, 1.54 et 1.6.1.
Une documentation technique conforme a I'annexe VIl de
la directive Machines a été congue pour la quasi-machine.
Fondé de pouvoir : T. Fischer. Les documents techniques
seront communiqués aux organismes autorisés sur de-
mande motivée sous forme papier ou électronique. Cette
quasi-machine ne peut étre mise en service que s'il est
constaté que la machine a laquelle la quasi-machine doit
étre incorporée répond aux dispositions de la directive
Machines. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer/Chef de divisione
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211 MONTAGE DE LA PIECE MANUELLE SUR LARBRE FLEXIBLE

Introduire I'arbre flexible dans la piece manuelle jusqu’a
ce qu'il s'enclenche de facon audible.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

21.2 MONTAGE/DEMONTAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

Détachement des goupilles filetées avec clé allen.



Retirer la bague de guidage vers I'avant. Réglage de la profondeur de coupe en tournant la vis
d’ajustage.

21.4 MONTAGE/DEMONTAGE DU REPOSE-POUCE

Détacher le couteau a lame circulaire de la bague de gui-

dage. Montage du couteau a lame circulaire dans I'ordre

inverse. Serrer la clé allen avec au max. 1,5Nm. Apres le

montage, actionner 2 a 3 fois le bouton de la bombe de | Détacher 0’écrou de serrage a l'aide de la clé a douille et
graisse. le sortir.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

2.1.3 MONTAGE/DEMONTAGE DE LA BUTEE DE PROFONDEUR

Retirer la poignée et la bague du support.

Détachement des deux goupilles filetées. Positionner la
butée de profondeur dans la bague de guidage. Fixation/
Détachement de la butée de profondeur a I'aide des deux
vis.

Remplacer la bague par le repose-pouce. Ce-faisant,
trois positions différentes sont possibles. Pousser la poi-
gnée sur le support dans la position souhaitée. Visser
I'écrou de serrage a l'aide de la clé a douille et le serrer.
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2.2 PERFORMANCES

@ du couteau a lame circulare 131mm
Vitesses de rotation maxi. 4500min-’
Vibrations <2.5m/s?
Poids 5009

La valeur de vibration indiquée a été mesurée se-
lon un processus de contrle normé et peut diver-
ger de la valeur en utilisation réelle. Elle peut servir
a la comparaison de différents produits ou a I'estimation
préliminaire des temps d‘arrét.
Un relachement régulier des bras et des mains prévient
les tensions nocives pour la santé.

2.3 CONDITIONS D’EXPLOITATION
Plage de températures en exploitation: -7 a +50°C
Humidité de I'air relative: 95% & +10°C sans condensation

3.1 INDICATIONS DE TRAVAIL
Il convient de garder une position ergonomique lors du
fonctionnement. Ce-faisant, le pouce de la main tenant
la piece manuelle devrait toujours étre tendu. En cas de
passage affleurant ou lisse sur la surface a travailler, la
surface du couteau annulaire doit étre maintenue aussi
plate que possible contre la surface a déborder. Pour une
efficacité maximale de la piéce manuelle, il est recom-
mandé de toujours mettre a disposition des couteaux a
lame circulaire de remplacement.

Regraisser réguliecrement a l'aide de la bombe de

graisse pendant le fonctionnement !

Pour toute autre question en vue d’améliorer effi-
cacement le travail, contacter le représentant local ou le
fabricant.

3.2 ENCLENCHEMENT/DECLENCHEMENT
Enclenchement/déclenchement selon dossier
technique ROTO TT.

Introduire I'arbre flexible dans la piece manuelle jusqu’a
ce gu'il s'enclenche de fagon audible. En appuyant sur le
levier, la connexion au couteau a lame circulaire est faites.
En relachant le levier, la connexion au couteau a lame cir-
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culaire est perdue.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

41 MAINTENANCE PREVENTIVE

411 NETTOYAGE
Nettoyage et désinfection quotidiens la
piéce manuelle et du couteau a lame cir-
culaire conformément a DIN 10516:2009-
05, tableau 3 avec de I'eau potable =80°C.
Lors du nettoyage quotidien de toutes les pieces,
vérifier l'usure, les cassures, les fissures ou autres
traces. Il faut particulierement veiller a ce que la
viande et autres résidus soient régulierement éliminés.
Démonter le couteau a lame circulaire conformément au
point 2.1.2 et la butée de profondeur conformément au
point 2.1.3..

Retirer la molette de la partie téte. Dévisser la bombe de
graisse de la partie téte.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

Détacher I'écrou de serrage a l'aide de la clé a douille et
le sortir.



Retirer la poignée et la bague du support. Dévisser le
support de la partie téte. Retirer la douille de distance du
support.

Desserrer la vis et retirer le levier.

Dévisser le tube de I'arbre flexible et le démonter. Lac-
couplement est doté d'un filetage a gauche. Nettoyer
soigneusement toutes les pieces avec une brosse et du
produit nettoyant. Rincer avec de I'eau et laisser sécher.
Ne pas utiliser de produits nettoyants agressifs | Mon-
tage des pieces manuelles dans 'ordre inverse. Aprés le
montage, actionner 2 & 3 fois le bouton de la bombe de
graisse.

41.2 AFFUTAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE
Laffitage du couteau a lame circulaire
peut étre effectué a l'aide d'une aff(iteuse
du commerce. |l existe pour cela des pla-
ques d’adaptateur spéciales pour les couteaux a lame
circulaire SUHNER.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

4.1.3 DURCISSEMENT DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

[l convient d'utiliser exclusive-

ment l'acier de lentreprise

SUHNER. Celui-ci peut étre
acheté aupres du représentant local ou directement au-
pres du fabricant. Utiliser I'acier avec une légere pression.
Procéder au dernier passage le long du c6té interne du
couteau a lame circulaire. Si le procédé n'améliore pas le
processus de coupe, il faut remplacer le couteau a lame
circulaire. Pour de plus amples informations, contacter le
représentant local ou le fabricant.

BORD EXTERNE

Il convient de veiller a ce que I'acier soit maintenu a I'hori-
zontal et au-dessus de la ligne intermédiaire du couteau
a lame circulaire.

BORD INTERNE

Le durcissement du bord interne s’effectue en enfongant
le bouton pendant que la machine est en marche. La
piece manuelle doit étre maintenue a ce moment-la vers
le bas ou éloignée de I'utilisateur.

4.1.4 AIGUISAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE
Avant laiguisage, la piece ma-
nuelle doit étre nettoyée de tous
les résidus de graisse et de viande.
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Le couteau a lame circulaire doit étre aiguisé quotidienne-
ment avec un aff(teur de couteau ou une pierre.

Le cété plat de la pierre d'affltage doit étre maintenu
contre le c6té plat du couteau a lame circulaire pendant
que le moteur est en marche. Déplacer la pierre d’affd-
tage vers l'avant et vers l'arriére.

41.5 GRAISSAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE
Utiliser uniquement des lubrifiants
alimentaires (homologation FDA),
par ex. TURBO LUBE GREASE
(Ref. 60000078), TURBO LUBE GREASE (Réf. 60000077),

Pour remplir la bombe de graisse, enfoncer le bouton vers
I'intérieur. Enficher la pompe de graisse dans le graisseur
de la bombe de graisse et presser de la graisse dans le
bouton graisseur avec force jusqu’a ce que le bouton se
releve a nouveau. Actionner le bouton graisseur a inter-
valles réguliers ainsi qu’apres le nettoyage et le montage
de la piece manuelle.
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11  (GENERAL SAFETY INFORMATIONS
This operation manual is applicable for the hand piece
SHS 1330 Flat. The hand piece may only be handled by
personnel who are qualified. Suitable safety and hygiene
measures must be taken.

It is imperative that you observe the safety

instructions provided separately.

The working environment must be kept
clean and well illuminated. Keep away persons in the vi-
cinity when you are using the hand piece. Wear tight fit-
ting clothing and secure long hair.

VERY SHARP BLADE! |

Use only food grade (FDA approved) lubricants,

e.g. TURBO LUBE GREASE (Art.-Nr. 60000078),

TURBO LUBE SPRAY (Art.-Nr. 60000077). Do not
place the hand piece on a hard surface, but only in the
provided receiver.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED
These hand piece is designed to process rough cut meat
on an industrial scale. It can be used to remove fat, tissue,
bones, and other small parts and to detach meat from
other animal parts.
1.3 INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 DECLARATION OF INCORPORATION

The manufacturer Suhner Schweiz AG of Industriestrasse
10, CH-5242 Lupfig, hereby declares for the partly com-
pleted machinery (see reverse side for type and serial no.)
that the following fundamental requirements of the Direc-
tive 2006/42/EC are applied and fulfilled in accordance
with Annex I: 1.1.2, 1.1.3, 11,5, 1.21, 1.2.2, 1.3.7, 1.3.81,
1.5.1, 1.5.4, and 1.6.1. Technical documentation was gen-
erated for the partly completed machinery in accordance
with Annex VII of the Machinery Directive. Document
Agent: T. Fischer. Authorised sites are provided with this
technical documentation in paper or electronic form on
justified request. This partly completed machinery may
be put into operation only when the machine in which the
partly completed machinery is to be incorporated has
been ascertained to fulfil the conditions under the Ma-
chinery Directive. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer/Division manager
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21 ASSEMBLY INSTRUCTIONS
It is imperative that
you read Sections
2 and 3 before
starting up the hand piece.
Use hand piece and shaft only when they are in perfect
working order.
Replace blades only when the hand piece has been de-
tached.
Always work with suitable protective equipment (chain-
mail glove / protective clothing). Observe the rules and

regulations applying in your country.

| VERY SHARP BLADE! |

2.1.1 CONNECTING THE HAND PIECE TO THE FLEXIBLE SHAFT

Introduce the flexible shaft into the hand pieces until it
snaps audible.

VERY SHARP BLADE!

2.1.2 Detaching/connecting the depth gauge

Use an allen key to loosen the setscrews.



Remove the blade housing by drawing it towards.

Detach the blade from the blade housing. To connect
the blade, follow the above instructions in reverse order.
Tighten the screws with max. 1.5 Nm. After connecting,
press the grease cup button two to three times.

VERY SHARP BLADE!

2.1.3 CONNECTING/DETACHING THE DEPTH GAUGE

Position the depth gauge in the blade housing. Secure/
release the depth gauge at the two screws.

Turn the setscrew to set the cutting depth.

2.1.4 CONNECTING/DETACHING THE THUMB REST

Dissolve the tension nut with a socket spanner and pull
them out.

Pull the handle and the ring off from the mount.

Replace the ring with the thumb rest. There are different
possible positions available. Push the handle in the de-
sired position on the carrier. Screw the tension nut with a
socket spanner and tighten them.

2.2 RATING DATA

Blade diameter 131Tmm
Maximum speed 4500min-"
Vibration <2.5m/s?
Weight 500g

The specified vibration value was measured with a

standardised test procedure. It can be used to

compare products or to make an initial assess-
ment of the exposure.
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Loosening up your arms and hands at regular intervals
prevents muscle tenseness from adversely affecting your
health.

2.3 OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: -7 to +50°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed

3.1  WORKING INSTRUCTIONS
Focus on an ergonomic stance and movements when
working with the tool. You should always stretch out the
thumb of the hand holding the hand piece. When work-
ing in sweeps or one continuous pass, keep the surface
of the blade as flat as possible on the surface you are
working. For maximum working efficiency we recommend
keeping replacement blades ready at all times.

During operations the tool must be lubricated reg-

ularly from the grease cup!

For any further questions on efficient working,
please contact the area representative or the manufac-
turer.

3.2 SwitcHING ON/OFF
Switching ON/OFF is described in the technical
document ROTO TT.

Introduce the flexible shaft into the hand pieces until it
snaps audible. By pressing the lever, the connection is
made to the blade. By releasing the lever, the connection
is lost to the blade.

VERY SHARP BLADE!
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41 PREVENTIVE MAINTENANCE

411 CLEANING
The hand piece and the blade must be
cleaned and disinfected daily with drink-
ing water at = 80 °C in accordance with
DIN 10516:2009-05, table 3.
When daily cleaning, examine all parts for wear,
fracture, cracking, or other signs of damage. Make
sure particularly that meat and other residue is re-
moved regularly. Dismantle the blade according to sec-
tion 2.1.2 and the depth gauge according to section 2.1.3

Pull the pinion out of the head piece. Unscrew the grease
cup from the head piece.

VERY SHARP BLADE!

Dissolve the tension nut with a socket spanner and pull
them out.

Pull the handle and the ring off from the mount. Unscrew



the mount from the head piece. Pull the spacer sleeve out
of the mount.

Loose the screw and remove the lever.

Unscrew the pipe of the flexible shaft and decompose
it into parts. The coupling is provided with a left hand
thread. Clean the parts thoroughly with a brush and de-
tergent. Rinse with water and let it dry. Do not use ag-
gressive detergent! To connect the hand pieces, follow
the above instructions in reverse order. After connecting,
press the grease cup button two to three times.

41.2 REGRINDING THE BLADE
The blade can be reground with a com-
mercially available grinding machine.
There are special adapter plates available
for SUHNER blades.

VERY SHARP BLADE!

4.1.3 HARDENING THE BLADE

Exclusively SUHNER steel

must be used. This can be

purchased from the area rep-
resentative or directly from the manufacturer. Apply the
steel under a light pressure. The last pass should be
along the inside of the blade. When cutting does not im-
prove, the blade must be replaced. Contact the area rep-
resentative or the manufacturer for further information.

OUTSIDE EDGE

Make sure that the steel is held flat and over the blade’s
centre line.

INSIDE EDGE

The inside edge is hardened at the press of the button
when the machine is running. At the same time the hand
piece must be held downwards or away from the user.

41.4 HONING THE BLADE

Before honing, clean the hand
piece of all fat and meat residue.

The blade must be honed every day with a knife sharp-
ener or a stone.
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With the motor running, hold the flat side of the whetstone
against the flat side of the blade. Move the whetstone
back and forth.

41.5 GREASING THE BLADE
Use only food grade (FDA ap-
proved) lubricants, e.g. TURBO
LUBE GREASE (art. no.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (art. no. 60000077).

To fill the grease cup, press in the button. Insert the grease
gun into the nipple on the grease cup, and press strongly
to charge it with grease. Stop when the button has moved
up. Press the grease button at regular intervals and after
cleaning and connecting the hand piece.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alla utensile a mano
SHS 1330 Flat. E autorizzato a manipolare I'utensile a
mano esclusivamente personale qualificato. E assoluta-
mente necessario tener conto del rischio relativo alla sicu-
rezza e del rischio igienico.
Attenersi strettamente alle raccomandazio-
ni di sicurezza allegate separatamente
all’azionamento.
Mantenere l'area di lavoro pulita e in una buona condi-
zione di illuminazione. Durante I'utilizzo del utensile a
mano lontane le persone circostanti. Indossare abbiglia-
mento aderente e legare i capelli.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO! |

Utilizzare solo lubrificanti adatti per alimenti (ap-

provati dalla FDA), ad es. TURBO LUBE GREASE

(n. art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (n. art.
60000077). Non appoggiare il utensile a mano su una
base dura, ma utilizzare solo il supporto apposito.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
Queste utensile a mano € studiate per l'industria delle
carni per la lavorazione di carne grossolanamente taglia-
ta. E “utilizzato per la rimozione di grasso, tessuti e ossi e
piccole parti e per staccare la carne da altre parti animali.
1.3 IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.4 DICHIARAZIONE DI MONTAGGIO

Con la presente il costruttore Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, della macchina incomple-
ta (tipo e n. di serie vedi retro), dichiara che sono state
applicate e rispettate le seguenti specifiche di base della
direttiva 2006/42/CE secondo I'Appendice I: 11.2, 1.1.3,
11.5,1.21,1.22,13.7 1.3.81, 151, 1.54 ¢ 1.6.1. Per la
macchina incompleta e stata prodotta la necessaria do-
cumentazione tecnica secondo I'Appendice VII della di-
rettiva macchine. Responsabile della documentazione:
T. Fischer. In caso di richiesta motivata la documentazio-
ne tecnica viene fornita in formato cartaceo o elettronico
ai centri autorizzati. Questa macchina incompleta puo es-
sere messa in funzione solo dopo aver opportunamente
verificato che la macchina nella quale la macchina incom-
pleta deve essere installata & conforme alle specifiche
della direttiva macchine. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer/Presidente di divisione
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21 INSTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
| capitoli 2 e 3 de-
vono essere letti
assolutamente pri-
ma della messa in esercizio del utensile a mano.
Utilizzare solo utensile a mano e albero in perfetto stato.
Cambiare i coltelli ad anello solo con utensile a mano
smontate.
Lavorare sempre con i dispositivi di sicurezza necessari
(guanti di maglia/abbigliamento protettivo). Rispettare le
disposizioni specifiche per i sigoli paesi.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

211 MONTAGGIO DELLE UTENSILE A MANO SULL'ALBERO FLES-

SIBILE

Inserire l‘albero flessibile nella utensile a mano a fino a
quando non si aggancia con un clic.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

2.1.2 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEL COLTELLO AD ANELLO

Allentare le viti ad esagono incassato con una chiave a
brugola.



Rimuovere I‘anello di forzamento dalla parte anteriore. Regolazione della profondita di taglio mediante rotazione
della vite di regolazione.

2.1.4 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEL DISPOSITIVO DI APPOGGIO
PER IL POLLICE

Staccare il coltello ad anello dall‘anello di forzamento. Per

montare il coltello ad anello eseguire le operazioni in se-

quenza inversa. Serrare le viti a esagono cavo con una

coppia di serraggio di 1,5 Nm max. Dopo il montaggio

premere per 2-3 volte il pulsante del contenitore del gras- | Allentare il dado di bloccaggio con la chiave a cricchetto
SO. ed estrarlo.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

2.1.3 MONTAGIO/SMONTAGGIO DEL DISPOSITIVO DI ARRESTO IN
PROFONDITA

Rimuovere I'impugnatura e I'anello dal supporto.

Posizionare il dispositivo di arresto in profondita nell‘anello
di forzamento. Fissare/staccare il dispositivo di arresto in
profondita con entrambe le viti.

Sostituire I'anello con il dispositivo di appoggio per il pol-
lice. Sono disponibili diverse possibilita di posizionamen-
to. Springere l'impugnatura nella posizione desiderata sul
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supporto. Serrare il dado di bloccaggio con la chiave a
cricchetto e stringerlo a fondo.

2.2 DATI SULLE PRESTAZIONI

@ del coltello ad anello 131mm
Velocita massima di rotazione 4500min-!
Vibrazioni <2.5m/s?
Peso 5009

Il valore delle vibrazioni indicato € stato misurato
secondo un procedimento di controllo normaliz-
zato e puod essere diverso da quello rilevato in
caso di un utilizzo effettivo. Puo essere impiegato per il
confronto tra prodotti o per una valutazione introduttiva
dell'interruzione.
Rilassare regolarmente le braccia e le mani previene con-
trazioni nocive per la salute.

2.3  CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d‘esercizio: -7 bis +50°C
Umidita relativa: 95% a +10°C senza condensa.

3.1 MODALITA DI LAVORO
Durante il funzionamento &€ necessario prestare attenzio-
ne a mantenere una postura ergonomica. A tale proposi-
to il pollice della mano che tiene il untesile a mano deve
sempre essere mantenuto allungato. Durante una passa-
ta leggera o una passata di spianatura sulla superficie da
lavorare, la superficie del coltello ad anello deve essere
mantenuta il pit possibile bassa sulla superficie. Per la
massima efficienza del utensile a mano si raccomanda
di tenere a disposizione una lama ad anello di ricambio.
Durante il funzionamento & necessario procedere
regolarmente alla ingrassatura con il grasso pre-
sente nel contenitore!
Per ulteriori domande sulle modalita operative efficienti
contattare il rappresentante di zona o il produttore.

3.2 ACCESIONE/SPEGNIMENTO

Accensione/spegnimento secondo la manuale
tecnico ROTO-TT.
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Inserire I'albero flessibile nella untesili a mano fino a quan-
do non si aggancia con un clic. Premendo la impugna-
tura, la connessione viene stabilita al coltello ad anello.
Rilasciando la impugnatura, la connessione viene persa
al coltello ad anello.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA

411 Puuzia
Pulizia quotidiana e disinfezione delle im-
pugnature e del coltello ad anello ai sensi
della norma DIN 10516:2009-05, tabella 3,
con acqua potabile =80 °C.
Durante la pulizia giornaliera controllare che tutte
le parti non presentino segni di usura, rotture, cre-
pe o altre tracce. E necessario prestare attenzione
a rimuovere regolarmente i residui di carne e di altre so-
stanze. Smontare il coltello ad anello ai sensi del punto
21.2 e il dispositivo di arresto in profondita ai sensi del
punto 2.1.3.

Estrarre il pignone dalla testa. Svitare il contenitore di
grasso dalla testa.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

Allentare il dado di bloccaggio con la chiave a cricchetto
ed estrarlo.



Rimuovere I'impugnatura e I'anello dal supporto. Svitare
il supporto dalla testa. Estrarre la bussola distanziatrice
dal supporto.

Allentare la vite e rimuovere la leva.

Svitare il tubo dall'albero flessibile e scomporlo in singoli
pezzi. Il giunto & dotato di filettatura sinistrorsa. Pulizia a
fondo di tutte le parti con spazzola e detergente. Pulire
con acqua e lasciare asciugare. Non utilizzare un prodot-
to detergente aggressivo! Per montare le utensili a mano
eseguire le operazioni in sequenza inversa. Dopo il mon-
taggio premere per 2-3 volte il pulsante del contenitore
del grasso.

4.1.2 RIAFFILATURA DEL COLTELLO AD ANELLO
La riaffilatura del coltello ad anello pud es-
sere eseguita con una rettificatrice nor-
malmente in commercio. Per questa oper-
azione & disponibile una piastra di adattamento speciale
per il coltello ad anello SUHNER.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

4.1.3 ACCIAI PER IL COLTELLO AD ANELLO

Si deve utilizzare esclusiva-

mente acciaio della ditta

SUHNER. Tale acciaio pud
essere acquistato dal rappresentante di zona o diretta-
mente dal produttore. Applicare I‘acciaio con una leggera
pressione. Condurre l'ultima passata sul lato interno del
coltello ad anello. Se questa operazione non dovesse mi-
gliorare il taglio, & necessario cambiare il coltello ad anel-
lo. Per ulteriori informazioni contattare il rappresentante di
zona o il produttore.

PROFILO ESTERNO

E necessario prestare attenzione a mantenere |‘acciaio
piatto sopra la linea mediana del coltello ad anello.

PROFILO INTERNO

L'acciaiatura viene effettuata premendo il pulsante con la
macchina in funzione. Il utensile a mano durante questa
operazione deve essere mantenuta verso il basso oppure
lontano dall‘utilizzatore.

41.4 AFFILATURA DEL COLTELLO AD ANELLO
Prima dell‘affilatura il utensile a
mano deve essere pulita da tutti i
residui di grasso e di carne.
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Il coltello ad anello deve essere affilato ogni giorno con un
affilatoio per coltelli o con una pietra.

Con il motore acceso mantenere il lato piatto della pietra
per affilare contro il lato piatto del coltello ad anello. Muo-
vere la pietra per affilare avanti e indietro.

41.5 INGRASSATURA DEL COLTELLO AD ANELLO
Utilizzare solo lubrificanti adatti
per alimenti (approvati dalla FDA),
ad es. TURBO LUBE GREASE (n.
art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (n. art. 60000077).

Per riempire il contenitore di grasso premere il pulsante
verso l'interno. Inserire I'ingrassatore a siringa nel nipplo
di lubrificazione sul contenitore di grasso €, con un colpo
energico, premere il grasso nel pulsante di ingrassaggio
fino a quando il pulsante non si risolleva. Premere il pul-
sante di ingrassaggio ad intervalli regolari e dopo la puli-
zia e il montaggio delle utensili a mano.
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1.1 INDICACIONES GENERALES RELATIVAS A SEGU-
RIDAD
La presente documentacion técnica es valida para la
portadtil SHS 1330 Flat. La portautil debe ser manejada
Unicamente por personal cualificado. Es imprescindible
tener en cuenta que existen riesgos para la seguridad y
la higiene.
Es obligatorio el cumplimiento de las ad-
vertencias de seguridad que se adjuntan
por separado.
Se debe mantener el area de trabajo limpia y bien ilu-
minada. Se debe mantener alejado al personal presente
mientras se esté utilizando la portadtil. Se debe utilizar
ropa que se quede pegada al cuerpoy el cabello se debe
llevar recogido.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO! |

Utilizar sélo lubricantes compatibles con alimen-

tos (autorizados por la FDA) p. ej. TURBO LUBE

GREASE (n.° art. 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (n.° art. 60000077). No se debe depositar el por-
tautil sobre superficies duras, sino sélo en el soporte pre-
visto a tales efectos.

1.2 USO CONFORME AL PREVISTO

Esta portautil estan previsto en la industria carnica para
procesar carne ya cortada en trozos gruesos. Sirve para
eliminar restos de grasa, tejidos, huesos y otras partes
pequenas y también para separar la carne de otras
partes del animal.

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.

1.4 DECLARACION DE INCORPORACION

El fabricante Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10,
CH-5242 Lupfig, declara que la cuasi maquina (véase
el tipo y n° de serie en la parte posterior) respecta y
cumple los siguientes requisitos basicos establecidos
en la Directiva de Maquinas 2006/42/CE segun el Anexo
I 11.2, 113, 11.5, 1.21, 1.2.2, 1.3.7, 1.3.81, 151, 1.54
y 1.6.1. Para la cuasi maquina se ha preparado una do-
cumentacion técnica acorde al Anexo VII de la Directiva
de Maquinas. Representante autorizado: T. Fischer. Si
los organismos autorizados lo solicitasen de forma ju-
stificada, se pondra a su disposicién la documentacion
técnica en formato electronico o papel. Esta maquina
incompleta sélo se puede poner en funcionamiento si
se constata previamente que la maquina completa en la
que se debe realizar su montaje cumple con las disposi-

38

ciones de la Directiva de Maquinas. CH-Lupfig, 10/2019.
T. Fischer/Director da Division

21 ISTRUCCIONES DE MONTAJE
Es obligatorio leer
los capitulos 2 y 3
antes de la puesta
en funcionamiento del portadtil.
Sélo se deben utilizar portadtil y eje en perfecto estado.
Cambiar la cuchilla en forma de anillo s6lo con el portautil
desmontados.
Trabajar siempre con los dispositivos de proteccion ne-
cesarios (guantes de cadena con proteccién/ropa pro-
tectora). Se deben observar las especificaciones para

cada pals.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

2.1.1 MONTAJE DEL PORTAUTIL EN EL EJE FLEXIBLE

Introducir el eje flexible en el portaltiles hasta que encaje
audible.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

2.1.2 MONTAJE/DESMONTAJE DE LA CUCHILLA EN FORMA DE
ANILLO

Aflojar los pasador roscados con la llave allen.



Retirar el anillo-guia hacia delante.

Soltar la cuchilla en forma de anillo del anillo-guia. Mon-
taje de la cuchilla en forma de anillo en el orden inverso.
Apretar los tornillos con un méax. de 1,5 Nm. Después del
desmontaje se debe presionar 2 o 3 veces el botén del
lubricador.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

2.1.3 MONTAJE/DESMONTAJE DEL TOPE DE PROFUNDIDAD

Posicionar el tope de profundidad en el anillo-guia. Apre-
tar/aflojar el tope de profundidad con ambos tornillos.

Ajuste de la profundidad de corte por medio del giro del
tornillo regulador.

2.1.4 MONTAJE/DESMONTAJE EL RESTO DEL PULGAR

Disolver la tuerca de sujeciéon con una llave de vaso y
sacarlos.

Tire el asidero y el anillo fuera del soporte.

Vuelva a colocar el anillo con el resto del pulgar. Hay dife-
rentes posiciones disponibles posible. Empuje el asidero
en la posicion deseada en el habitaculo. Atornille la tuer-
ca de sujecion con una llave de vaso y apriete.
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2.2 DATOS DE REDIMIENTO

@ de la cuchilla en forma de anillo 131Tmm
Ndmero de revoluciones maximo 4500min-’
Vibracién <2.5m/s?
Peso 500g

El valor de vibraciéon declarado ha sido medido
conforme a un método de ensayo normalizado.
Puede emplearse para comparar con otros pro-
ductos, asi como para determinar previamente la exposi-
cion.
El distender con regularidad brazos y mano evita ten-
siones nocivas para la salud.

2.3 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: -7 bis +50°C
Humedad relativa del aire: 95% a +10°C sin condensa-
cion

3.1 INSTRUCCIONES DE TRABAJO
Se debe mantener una posicion ergonémica cuando se
esté utilizando la maquina. Para ello se debe mantener
siempre estirado el pulgar de la mano que sujeta el por-
tadtil. En caso de traccion de alisado o plana sobre la
superficie que se debe trabajar, se debe mantener la
superficie de la cuchilla en forma de anillo lo mas plana
posible sobre la superficie a rectificar. Para lograr la ma-
xima eficiencia del portautil se recomienda tener siempre
disponibles cuchillas en forma de anillo de repuesto.

iDurante el funcionamiento se debe lubricar con

regularidad!

Si tiene cualquier otra pregunta sobre formas de
trabajo eficientes, se debe poner en contacto con el re-
presentante de zona o el fabricante.

3.2 CONEXION/DESCONEXION
Conexidn/desconexion conforme al documenta-
cion téenica ROTO TT.

Introducir el eje flexible en el portadtiles hasta que encaje
audible. Al presionar la palanca, la conexion se realiza
con el cuchilla en forma de anillo. Al soltar la palanca, se
pierde la conexion a la cuchilla en forma de anillo.
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iCuchillo en forma de anillo muy afilado!

41  MANTENIMIENTO PREVENTIVO

411 LimPIEZA
Limpiar y desinfectar diario el portadtil e y
la cuchilla en forma de anillo conforme a la
norma DIN 10516:2009-05, tabla 3, con
agua potable >80°C.
Durante la verificacion de la limpieza diaria que
todas las piezas de signos de desgaste, grietas,
arafnazos u otros restos. Se debe prestar especial
atencion y eliminar con regularidad la carne y otros re-
stos. Desmontar el cuchilla en forma de anillo con la sec-
cién 2.1.2 y el tope de profundidad con la seccién 2.1.3.

Extraer el pindén del extremo. Desenroscar el lubricador
del cabezal.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

Disolver la tuerca de sujecidon con una llave de vaso y
sacarlos.



Tire el asidero y el anillo fuera del soporte. Desenrosque
el soporte del cabezal. Extraiga el casquillo distanciador
del soporte.

Afloje el tornillo y quitar la palanca.

Desenroscar el tubo del eje flexible y se descomponen
en partes. El acoplamiento esta provisto de una rosca a
la izquierda. Limpie bien todas las piezas con un cepilloy
detergente. Enjuague con agua y dejar secar. jNo use de-
tergentes agresivos! Montaje del portadtiles en el orden
inverso. Después del desmontaje se debe presionar 2 0
3 veces el botén del lubricador.

4.1.2 REAFILADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO
El reafilado de la cuchilla en forma de anil-
lo se puede llevar a cabo con una maqui-
na de afilado normal. Para ello hay placas
de adaptador especiales para la cuchilla en forma de
anillo SUHNER.

iCuchillo en forma de anillo muy afilado!

4.1.3 ENDURECIDO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO

Se debe utilizar exclusiva-

mente el acero de la empresa

SUHNER este acero se pu-
ede solicitar al representante de zona o al fabricante di-
rectamente. Aplicar el acero con una ligera presion. Lle-
var a cabo un Uultimo tensado en la parte interior de la
cuchilla en forma de anillo. Si este proceso no mejora el
proceso de corte, hay que cambiar la cuchilla en forma
de anillo. Para mas informacién, péngase en contacto
con el representante de zona o el fabricante.

BORDE EXTERIOR

Se debe tener cuidado de que el acero se mantenga pla-
noy por encima de la linea media de la cuchilla en forma
de anillo.

BORDE INTERIOR

El afilado del borde interior se lleva a cabo por medio de
la presion del botén con la maquina en marcha. El vasta-
go del portautil se debe mantener hacia a abajo o lejos
del usuario.

4.1.4 AFILADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO
Antes del afilado se tiene que eli-
minar cualquier resto de grasa o
carne del portadtil.
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Se debe afilar a diario la cuchilla en forma de anillo con un
afilador o con una muela.

Con el motor en marcha, mantener la parte lisa de la mu-
ela apoyada contra la parte plana de la cuchilla en forma
de anillo. Mover la cuchilla hacia delante y hacia atras.

41.5 ENGRASADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO
Utilizar sélo lubricantes compati-
bles con alimentos (autorizados
por la FDA) p. ej. TURBO LUBE

GREASE (n.° art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (n.°

art. 60000077).

Para llenar el lubricador presionar el botdn hacia dentro.
Introducir la bomba de engrase en la boquilla de engrase
y presionar con fuerza el botén para que el lubricante
entre hasta que se note como se levanta el botén de
nuevo. Presionar el boton de lubricacion a intervalos re-
gulares asi como después de la limpieza y desmontaje
del portadtiles.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrucdes é vélido para a empunhadura
SHS 1330 Flat. S6 pessoal qualificado devera utilizar a
emphunhadura. Tem de se considerar impreterivelmente
o risco de seguranca e também o risco de higiene.
As indicagbes de seguranca fornecidas
tém de ser necessariamente observadas.
Manter a area de trabalho limpa e bem ilu-
minada. Manter as pessoas que se encontrem nas proxi-
midades afastadas durante a utilizacdo da empunhadu-
ra. Utilizar roupas justas e prender cabelos compridos.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

SO utilizar lubrificantes compativeis com alimen-

tos (aprovados pela FDA), p. ex., TURBO LUBE

GREASE (N.° art. 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (N.° art. 60000077). Nao colocar a empunhadura
numa base dura mas sim no suporte previsto para tal.

1.2 UTILIZAGAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

Esta empunhadura servem para o processamento conti-

nuo de carne cortada de forma grosseira na industria

de carnes. Removem gordura, tecidos, 0ssos e outras

partes pequenas e soltam também a carne de outras

partes do animal.

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizacéo diferente das descritas
no ponto 1.2, sera considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.

1.4 DECLARACAO DE MONTAGEM

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig,
fabricante da parte de maquina (modelo e nimero de sé-
rie indicados no verso), declara, pela presente, que os se-
guintes requisitos basicos da directiva europeia 2006/42/
CE, Anexo |, séo aplicados e cumpridos: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
121,122,137 13.81,15.1,1.5.4 e 1.61. Para a parte
de méaquina foi criada documentacao técnica conforme
com o disposto no Anexo VIl da directiva europeia «Ma-
quinas». Subscritor do documento: T. Fischer. Desde que
0 pedido seja devidamente fundamentado, disponibili-
zaremos a entidades autorizadas a documentacao técni-
ca em formato papel ou em formato electronico. Sé é per-
mitido colocar esta parte de maquina em funcionamento
quando a maquina, na qual esta parte se destina a ser
integrada, for declarada em conformidade com o dispos-
to na directiva europeia «Maquinas».CH-Lupfig, 10/2019.
T. Fischer/Gerente da Divisédo
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21 INSTRUGCOES DE MONTAGEM
Os capitulos 2 e 3
tém de ser lidos
obrigatoriamente
antes de colocar a emphunhadura em funcionamento.
S¢ utilizar a emphunhadura e bicha num estado perfeito.
S0 substituir a lamina circular com a emphunhadura des-
montadas.
Trabalhar sempre com 0s equipamentos de protecao
necessérios (luvas de malha metalica/vestuéario de pro-
tecéo). Cumprir os regulamentos especificos do pais.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

211 MONTAGEM DA EMPUNHADURA NO BICHA FLEXIVEL

Inserir o bicha flexivel na emphunhadura até este encai-
xar audivelmente.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

2.1.2 MONTAGEM/DESMONTAGEM DA LAMINA CIRCULAR

Soltar as cavilhas roscadas com uma chave para parafu-
s0s sextavados internos.



Remover o anel de guia para a frente. Ajuste da profundidade de corte rodando o parafuso de
ajuste.

2.1.4 MONTAGEM/DESMONTAGEM DO APOIO DO POLEGAR

Soltar a lamina circular do anel de guia. Montagem da

lamina circular pela ordem inversa. Apertar parafusos

sextavados internos com, no max., 1,5 Nm. Depois da

montagem, premir o0 botao da lata de massa lubrificante | Soltar e retirar a porca de aperto com chave de caixa.
2-3 vezes.

PT

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

2.1.3 MONTAGEM/DESMONTAGEM DO ENCOSTO DE PROFUNDI-
DADE

Retirar o punho e o anel do suporte.

Posicionar o encosto de profundidade no anel de guia.
Apertar/soltar o encosto de profundidade com os dois
parafusos.

Substituir o anel pelo suporte para polegar. Existem
varias posicoes disponiveis. Deslocar o punho para a po-
sicado pretendida no suporte. Aparafusar e fixar a porca
de aperto com a chave de caixa.
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2.2 (CARACTERISTICAS TECNICAS

@ do lamina circular 131mm
Rotacdes maximas 4500min-!
Vibracao <2.5m/s?2
Peso 500g

O valor de vibragoes indicado foi medido con-

forme um processo de medigcdo normalizado e

pode diferir do valor produzido durante a utili-
zacao real. O valor pode usado para comparagdes de
produtos ou para uma avaliagao inicial da anulacao.
Flectir regularmente os bragos e as maos evita tensdes
musculares adversas para a sua saude.

2.3 CONDICOES DE OPERACAO

Gama de temperaturas em operagao: -7 para +50°C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a +10°C sem con-
densacgao.

3.1 INDICACOES PARA O TRABALHO
Deve-se ter em atengéo uma postura ergonémica durante
a operacao. Nesse caso, 0 polegar da mao que segura
aempunhadura deve estar sempre estendido. No caso
de uma tragao alisadora ou suave sobre a superficie a
trabalhar, a superficie da lamina circular deve ser manti-
da o mais rente possivel a superficie a aparar. Para uma
eficiéncia maxima da empunhadura recomenda-se ter
sempre preparada uma lamina circular de substituicao.
Durante a operacéo é necessario voltar a lubrifi-
car com a lata de massa lubrificante!
Em caso de duvidas sobre modo de trabalho efi-
ciente, contactar o representante local ou o fabricante.

3.2 LIGAR/DESLIGAR
Ligar/desligar em conformidade com o manual de
Instrugoes ROTO TT.

Inserir o bicha flexivel na empunhadura até este encaixar
audivelmente. Ao premir o alavanca, a conexdo é feita
com a lamina circular. Soltando a alavanca, a ligagao
para a lamina circular é perdida.
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| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

41 MANUTENGAO PREVENTIVA

411 LiMPEZA
Limpeza e desinfecéo diaria da empunha-
dura e laminas circulares em conformida-
de com a DIN 10516:2009-05, tabela 3
com agua potavel > 80 °C.
Durante os trabalhos de limpeza diérios, verificar
todas as pegas quanto a desgaste, quebras, fis-
suras e outros sinais. E necessério ter em atengao
que a carne e outros restos sejam regularmente removi-
dos. Desmontar a lamina circular em conformidade com
o ponto 2.1.2 e 0 encosto de profundidade em conformi-
dade com o ponto 2.1.3.

Retirar o pinhao da pega de extremidade. Desaparafusar
lata de massa lubrificante da pega de extremidade.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

Soltar e retirar a porca de aperto com chave de caixa.



Retirar o punho e o0 anel do suporte. Desaparafusar o su-
porte da peca da cabeca. Retirar a manga distanciadora
do suporte.

Soltar o parafuso e remover a alavanca.

Desaparafuse o tubo do bicha flexivel e desmonte em pe-
gas individuais. O acoplamento esta equipado com uma
rosca a esquerda. Limpeza profunda e de todas as pecas
com escova e detergente. Lavar com agua e deixar secar.
Nao utilizar produtos de limpeza agressivos! Montagem
das empunhaduras pela ordem inversa. Depois da mon-
tagem, premir o botao da lata de massa lubrificante 2-3
vezes.

41.2 RETIFICAGAO DA LAMINA CIRCULAR
A retificagdo da lamina circular pode ser
efetuada com uma maquina retificadora
comercial. Para tal, existem placas de ad-
aptagdo especiais para as laminas circulares da SUH-
NER.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

41.3 ACOS DA LAMINA CIRCULAR

Deve-se utilizar exclusiva-

mente 0 aco da empresa

SUHNER. Este pode ser obti-
do através do representante local ou diretamente no fa-
bricante. Utilizar o ago com ligeira presséo. A Ultima
tracao no lado interior da lamina circular deve ser longitu-
dinal. Caso o processo de corte ndo melhore, a lamina
circular tem de ser substituida. Para obter mais infor-
magoes, contactar o representante local ou o fabricante.

ARESTA EXTERNA

Certifique-se de que o ago esté nivelado e é mantido aci-
ma da linha central da lamina circular.

ARESTA INTERIOR

O endurecimento da aresta interior € efetuado através
da presséao do botdo com a méaquina a funcionar. A em-
punhadura deve ser mantida para baixo ou afastada do
utilizador.

4.1.4. AFIAR A LAMINA CIRCULAR
Antes de afiar, a emphunhadura
tem de ser limpa de todos os re-
stos de massa lubrificante e carne.
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A lamina circular tem de ser afiada diariamente com um
afiador de laminas ou com uma pedra.

Com o motor a funcionar, manter a parte lisa da pedra de
afiar contra a parte lisa da Iamina circular. Mover a pedra
de afiar para a frente e para trés.

4.1.5 LUBRIFICAR A LAMINA CIRCULAR
S6 utilizar lubrificantes com-
pativeis com alimentos (aprova-
dos pela FDA), p. ex., TURBO
LUBE GREASE (N.° art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY
(N.° art. 60000077).

Para encher a lata de massa lubrificante, premir o botao
para dentro. Inserir o bocal de lubrificagao na lata de
massa lubrificante e premir com forga o botdo de massa
lubrificante até o botdo subir novamente. Premir o botéo
de massa lubrificante em intervalos regulares, bem como
depois da limpeza e da montagem das empunhaduras.
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11 ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES

Deze gebruiksaanwijzing geldt voor het handstuk SHS

1330 Flat. Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag het

handstuk gebruiken. Houd absoluut rekening met de

risico’s inzake veiligheid en hygiéne.

De afzonderlijke veiligheidsinstructies moe-

ten te allen tijde worden opgevolgd.

De werkplek moet schoon en goed verlicht
zijn. Tijdens het gebruik van het handstuk moeten per-
sonen zich op een afstand bevinden. Draag nauwsluiten-
de kleding en bind lang haar samen.

VLIUMSCHERP LEMMET! |

Gebruik enkel smeermiddelen die veilig zijn voor

levensmiddelen (toegelaten door FDA) bijv. TUR-

BO LUBE GREASE (art.nr. 60000078), TURBO
LUBE SPRAY (art.nr. 60000077). Leg het handstuk niet op
een harde ondergrond, maar in de daartoe voorziene
houder.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK

Dit handstuk is bedoeld voor gebruik in de vleesindustrie,
voor de verdere verwerking van grof gesneden vlees. Het
dient voor het verwijderen van vet, weefsel, botten en an-
dere kleine delen, evenals voor het losmaken van vlees
van andere dierlijke onderdelen.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 INBOUWVERKLARING

Hierbij verklaart de fabrikant, Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, van de incomplete machi-
ne (kijk op de achterzijde voor het type en serienummer)
dat de volgende fundamentele eisen van de Machinerich-
tlijn 2006/42/EG conform Bijlage | van toepassing zijn en
in acht zijn genomen: 1.1.2, 11.3, 11.5, 1.21, 1.2.2, 1.3.7,
1.3.81, 1.51, 1.5.4 en 1.6.1. Voor de incomplete machi-
ne werd technische documentatie conform bijlage VII
van de Machinerichtlijn opgesteld. Gevolmachtigde per-
soon voor de documentatie: T. Fischer. Op gemotiveerd
verzoek wordt de technische documentatie in papieren
of elektronische vorm beschikbaar gesteld aan geauto-
riseerde instanties. Deze incomplete machine mag uits-
luitend in bedrijf worden genomen als is vastgesteld dat
de machine waarin de incomplete machine dient te wor-
den ingebouwd, voldoet aan de bepalingen zoals deze
zijn opgesteld in de Machinerichtlijn. CH-Lupfig, 10/2019.
T. Fischer/bedrijsleider
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21 MONTAGEHANDLEIDING
Lees beslist de
hoofdstukken 2 en
3 voordat het hand-
stuk in gebruik wordt genomen.
Gebruik het handstuk en de as enkel in perfecte toestand.
Vervang het ringvormige mes enkel als het handstuk ge-
demonteerd is.
Werk steeds met de vereiste veiligheidsvoorzieningen
(meshhandschoenen/beschermende kledij). Houd reke-

ning met de plaatselijke voorschriften.

| VLIUMSCHERP LEMMET!

211 MONTAGE VAN HET HANDSTUK OP DE FLEXIBELE AS

For in den bojliga axeln axeln i handstycket tills den hakar
fast horbart.

VLIUMSCHERP LEMMET!

2.1.2 DEMONTAGE/MONTAGE VAN HET RINGVORMIGE MES

De stifttap met een inbussleutel losmaken.



Geleidingsring langs voren verwijderen. Snijdiepte instellen door aan de stelschroef te draaien.

2.1.4 MONTAGE/DEMONTAGE VAN DE DUIMSTEUN

Ringvormig mes van de geleidingsring losmaken. Het

ringvormige mes wordt in omgekeerde volgorde gemon-

teerd. Inbusschroeven met max. 1,5 Nm aanhalen. Na de | Spanmoer met dopsleutel losmaken en eruit nemen.
montage 2- of 3-maal op de knop van het vetreservoir

drukken.

VLIJMSCHERP LEMMET!

2.1.3 MONTAGE/DEMONTAGE VAN DE DIEPTE-AANSLAG

Handgreep en ring van de drager nemen.

Diepte-aanslag in de geleidingsring plaatsen. Diepte-
aanslag met beide schroeven bevestigen/losmaken.

Ring door duimsteun vervangen. Hierbij zijn verschillende
posities mogelijk. De handgreep in de gewenste positie
op de drager schuiven. Spanmoer met dopsleutel vast-
schroeven en aandraaien.
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2.2 CAPACITEITGEGEVENS

Ringvormig mes @131 mm
Max. toerental 4500 min-1
Vibratie <2.5m/s?
Gewicht 4509

De aangegeven trillingswaarde werd conform een
genormeerde proefmethode gemeten. Deze kan
worden gebruikt om producten te vergelijken of
voor een inschatting van de blootstelling.
Het regelmatig losmaken van armen en handen voorkomt
verkrampingen, die de gezondheid kunnen schaden.

2.3 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: -7 tot +50 °C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10 °C, niet con-
denserend.

3.1 WERKINSTRUCTIES
Zorg tijdens de werking voor een ergonomische houding.
De duim van de hand, die het handstuk vasthoudt, moet
steeds gestrekt zijn. Bij een glijdende of gladde haal over
het te bewerken oppervliak moet het opperviak van het
ringvormige mes zo vlak mogelijk tegen het te trimmen
oppervlak gehouden worden. Voor een optimale efficién-
tie van het handstuk is het aanbevolen steeds reserve-
messen bij de hand te hebben.

Tijdens de werking moet regelmatig met behulp

van het vetreservoir gesmeerd worden. Bij meer

vragen voor een efficiénte werking neemt u
contact op met de regionale vertegenwoordiger of met de
fabrikant.

3.2 IN-/UITSCHAKELEN
In- en uitschakelen volgens de gebruiksaanwijzing ROTO
TT.

For in den bojliga axeln i handstycket tills den hakar fast
hérbart. Genom att trycka handtaget upprattas férbindel-
sen till det cirkulara knivbladet. Genom att slappa handta-
get avbryts forbindelsen till det cirkulara knivbladet.
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VLIJMSCHERP LEMMET!

41 PREVENTIEF ONDERHOUD
4.1.1 REINIGING
Dagelijkse reiniging en desinfectie van het
handstuk en het ringvormige mes conform
DIN 10516:2009-05, tabel 3, met drinkwa-
ter =80 °C.
Dagelijkse reiniging en desinfectie van het hand-
stuk en het ringvormige mes conform DIN
10516:2009-05, tabel 3, met drinkwater =80 °C.
Bij de dagelijkse reiniging alle onderdelen controleren op
slijtage, breuk, scheuren of andere schade. Zorg er abso-
luut voor dat vlees- en andere resten regelmatig worden
verwijderd. Het ringvormige mes conform punt 2.1.2 en
de diepte-aanslag conform punt 2.1.3 demonteren.

Rondsel uit het kopstuk nemen. Vetreservoir uit het kop-
stuk schroeven.

VLIUMSCHERP LEMMET!

Lossa spannmuttern med sparrstiftet och dra ut den.



Handtaget och ringen dras av frén fastet. Skruva loss fa-
stet fr&n huvudstycket. Dra distanshylsan ur fastet.

Lossa skruven och avlagsna spaken.

Skruva loss roret fran den flexibla axeln och montera isar
delarna. Kopplingen ar vanstergangad. Genomfor en
noggrann rengéring av samtliga delar med hjélp av en
borste och rengdéringsmedel. Rengdr de med rinnande
vatten och |4t de torka. Anvand aldrig fratande rengo-
ringsmedel! Monteringen av handverktygen genomfors i
omvand ordning. Efter monteringen trycker du 2 -3 gan-
ger p& knappen av smorjkoppen.

4.1.2 RINGVORMIG MES SLIJPEN
Het ringvormig mes kan met een in de
handel verkrijgbare slijpmachine gesle-
pen worden. Voor de SUHNER ringvor-
mige messen bestaan speciale adapterplaten.

VLIJMSCHERP LEMMET!

41.3 RINGVORMIG MES STALEN

Uitsluitend staal van de firma

SUHNER mag gebruikt wor-

den. Dat kunt u bestellen bij
de regionale vertegenwoordiger of de fabrikant. Het staal
met lichte druk gebruiken. De laatste beweging aan de
binnenkant van het ringvormige mes uitvoeren. Als het
snijden na het stalen niet verbetert, moet het ringvormige
mes vervangen worden. Voor meer informatie neemt u
contact op met de regionale vertegenwoordiger of met de
fabrikant.

BUITENKANT

Zorg ervoor dat het staal vliak en boven de middenlijn van
het ringvormige mes gehouden wordt.

BINNENKANT

De binnenkant wordt gestaald door op de knop te druk-
ken terwijl de machine werkt. Houd het handstuk daarbij
naar beneden of weg van de gebruiker.

41.4 RINGVORMIG MES WETTEN
Voor het wetten moeten alle vet- en
vleesresten van het handstuk ver-
wijderd worden.
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Het ringvormige mes moet dagelijks met een messenslij-
per of een steen gewet worden.

Terwijl de motor draait, de vlakke kant van de wetsteen
tegen de vlakke kant van het ringvormige mes houden.
De wetsteen naar voren en achteren bewegen.

41.5 RINGVORMIG MES INVETTEN
Gebruik enkel smeermiddelen die
veilig zijn voor levensmiddelen (to-
egelaten door FDA) bijv. TURBO
LUBE GREASE (art.nr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY
(art.nr. 60000077).

Om het vetreservoir te vullen, knop naar binnen drukken.
Vetpers in de smeernippel bij het vetreservoir steken en
met een krachtige druk vet in de vetkop persen tot de
kop weer omhoogkomt. De vetknop na de reiniging en
de montage van het handstuk en voorts regelmatig be-
dienen.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION
Denna anvandarhandbok ar giltig fér handstycket SHS
1330 Flat. Endast kvalificerad personal har tillatelsen att
hantera handstycket. Det &r mycket viktigt att iaktta saker-
hetsriskerna och riskerna angéende hygienen.
Sakerhetsanvisningarna som finns i den se-
parata bilagan méste absolut foljas.
Arbetsomradet skall héllas i ett rent och
véal belyst tillstdnd. Personer som befinner sig i narheten
maste halla avstdnd nar handstycket anvands. Ta pa dig
atsittande kladsel och satt upp langt har.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD! |

Anvand bara livsmedelskompatibla smérjmedel

(godkanda enligt FDA), t. ex. TURBO LUBE GRE-

ASE (artikelnummer 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (artikelnummer 60000077). Handstycket bor ej
laggas ned pa ett hart underlag utan skall forvaras i den
for andamalet avsedda hallaren.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Handstycket ar avsedd for att ytterligare bearbeta grovt
styckat kott inom kéttindustrin. Det anvands for att avlags-
na fett, vavnad och ben samt ytterligare smadelar och
aven for att lossa kéttet fr&n andra delar av djuret.

1.3 IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 &r icke &ndamalsenliga och darfor icke
tilldtna.

1.4 INMONTERINGSFORKLARING

Harmed forklarar tillverkaren av den ofullstdndiga mas-
kinen (modell och serienummer finns p& baksidan), Suh-
ner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig,
att féljande grundlaggande krav for direktivet 2006/42/
EG enligt bilaga | skall komma till anvandning och féljas:
11.2,11.3,11.5,1.21,1.22,1.37,1.3.81, 151, 1.5.4 och
1.6.1. En teknisk dokumentation enligt bilaga VII av mask-
indirektivet har tagits fram for den ofullstandiga maskinen.
Dokument-fullmaktige: T. Fischer. Enligt en grundad be-
géran av de ansvariga myndigheterna stélls den tekniska
dokumentationen till forfogande i skriftform eller elektro-
nisk form. Den ofullstandiga maskinen fér bara tas i drift
nar det har faststallts att maskinen som ska monteras in
i den ofullstdndiga maskinen motsvarar maskindirektivets
bestammelser. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer / avdelningschef
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21 MONTERINGSANVISNING
Innan handstycket
tas i drift maste du
lasa avsnitt 2 och
3.

Handstycket och den bojliga axeln far bara anvandas nar
de befinner sig i felfritt skick.

Det cirkulara knivbladet far bara bytas ut nar handstycket
ar demonterat.

Du skall alltid arbeta med de ndédvandiga skyddsanord-
ningarna (brynjehandske / skyddskladsel). Beakta de
specifika nationella féreskrifterna.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

211 MONTERINGEN AV HANDSTYCKET VID DEN BOJLIGA AXELN

For in den bojliga axeln axeln i handstycket tills den hakar
fast horbart.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

2.1.2 DEMONTERING/MONTERING AV DET CIRKULARA KNIVBLA-
DET

Lossa stiftskruvarna med sexkantnyckeln.



Ta ut knivbladets styrring framét. Du kan stélla in skardjupet genom att vrida pa stallskru-
ven.

2.1.4 MONTERING/DEMONTERING AV TUMSTODET

Lossa det cirkulara knivbladet frdn knivbladets styrring.

Monteringen av det cirkulara knivbladet genomférs i om-

vand ordning. Dra fast insexskruvarna med max. 1,5Nm.

Efter monteringen trycker du 2 -3 ganger pa knappen av | Lossa spannmuttern med sparrstiftet och dra ut den.
smarjkoppen.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

2.1.3 MONTERING/DEMONTERING AV DJUPANSLAGET

Handtaget och ringen dras av fran fastet.

Placera djupanslaget i knivbladets styrring. Séatt fast/los-
sa djupanslaget med de tva skruvarna.

Ringen ersattes genom tumstoddet. Det finns olika majli-
gheter for att positionera det. Handtaget skjuts fram péa
fastet fram till den 6nskade positionen. Skruva i spann-
muttern med sparrstiftet och dra at den.
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2.2 PRESTANDADATA

Cirkulart knivblad @131 mm
Max. varvfrekvens 4500 min-!
Vibrationer <25m/s?
Vikt 4509

Det angivna vibrationsvardet har matts enligt en
standardiserad kontrolimetod. Vardet kan anvan-
das for att jamféra produkter eller for att inled-
ningsvis kunna kalkylera intermittent drift.
Att regelbundet lata musklerna av armar och hander
slappna av férebygger spanningar som skadar halsan.

2.3 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomréde drift: -7 tot +50 °C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande.

3.1 ARBETSANVISNINGAR
Beakta en ergonomisk kroppshaéllning vid anvandningen.
Tummen av handen som héller i handstycket skall alltid
hallas utstrackt. Vid en jamn eller strykande rorelse av det
cirkulara knivbladet 6ver ytan som skall bearbetas skall
den héllas s& plant som mojligt éver ytan som skall trim-
mas. For den basta prestationen av handstycket rekom-
menderar vi att alltid tillhandahélla reservknivblad.
Under driften maste du regelbundet eftersmorja
med smorjkoppen! For ytterligare fragor kring ett
effektivt arbetssatt star din lokala aterforsaljare el-
ler tillverkaren till férfogande.

3.2 TiLL-/FRANKOPPLING
Till-/Frankoppling sker enligt anvandarhandboken ROTO
TT.

For in den bojliga axeln i handstycket tills den hakar fast
hérbart. Genom att trycka handtaget upprattas forbindel-
sen till det cirkulara knivbladet. Genom att slappa handta-
get avbryts férbindelsen till det cirkulara knivbladet.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!
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41 FOREBYGGANDE UNDERHALL
4.1.1 RENGORING
Handstycket och det cirkuldra knivbladet
rengoOrs dagligen enligt DIN 10516:2009-
05, tabell 3, med dricksvatten =80°C.
Vid den dagliga rengéringen skall du kontrollera
alla delar angdende slitage, materialbrott, spri-
ckor eller andra skador. Du skall framfér allt se till
att kott- och andra rester avlagsnas regelbundet Det cir-
kuldra knivbladet demonteras enligt punkt 2.1.2 och dju-
panslaget enligt punkt 2.1.3.

Dra drevet ut ur huvudstycket. Skruva loss fettkoppen fran
huvudstycket.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

Lossa spannmuttern med sparrstiftet och dra ut den.

Handtaget och ringen dras av fran fastet. Skruva loss fa-
stet fr&n huvudstycket. Dra distanshylsan ur fastet.



Lossa skruven och avlagsna spaken.

Skruva loss roret fran den flexibla axeln och montera iséar
delarna. Kopplingen ar vanstergangad. Genomfér en
noggrann rengdring av samtliga delar med hjéalp av en
borste och rengoéringsmedel. Rengdr de med rinnande
vatten och &t de torka. Anvand aldrig fratande rengo-
ringsmedel! Monteringen av handverktygen genomfors i
omvand ordning. Efter monteringen trycker du 2 -3 gan-
ger pé knappen av smorjkoppen

4.1.2 EFTERSLIPNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET
Efterslipningen av det cirkulara knivbladet
kan genomféras med en marknadsmas-
sig slipmaskin. For det andamalet tillhan-

dahéller SUHNER sarskilda adapter-plattor for cirkulara

knivblad.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

41.3 HARDNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET

Bara stél av firman SUHNER

far anvandas. Stélen kan

bestéllas direkt hos den loka-
la &terforsaljaren eller hos tillverkaren. Applicera stélen
med en latt tryckning. Det sista passet fors pa insidan av
det cirkulara knivbladet. Forbéttrar denna hardningsme-
tod inte skarningsprocessen s& maste den cirkulara kni-
ven bytas ut. For ytterligare fragor skall du kontakta den
lokala aterforsaljaren eller tillverkaren.

UTKANTEN

Se till att du héller stalen plant och éver mittlinjen av det
cirkulara knivbladet.

INNERKANTEN

Hardningen av den inre kanten genomfoérs genom att
trycka ned knappen vid padgéende drift. Handstycket bor
hallas nedét eller langt bort fran anvandaren under pro-
cessen.

41.4 SKARPNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET
Foére skarpningen maste handsty-
cket rengoras fran samtliga fett- el-
ler kottrester.

Den cirkulara kniven méste skarpas dagligen med en
knivskarpare eller med en brynsten.
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Hall den plana sidan av brynstenen mot den plana sidan
av det cirkuldra knivbladet under motorns drift. For bryn-
stenen fram och tillbaka.

41.5 SMORJINING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET
Anvand bara smorjmedel som ar
livsmedelskompatibla (godkanda
enligt FDA), t. ex. TURBO LUBE
GREASE (artikelnummer 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (artikelnummer 60000077).

For att fylla pd smorjkoppen trycker du knappen inat.
Placera smorjsprutan i smorjnippeln vid smarjkoppen
och spruta med en kraftig stét smorjmedlet in i knappen
tills knappen kommer upp igen. Smdrjknappen skall an-
vandas i regelbundna intervaller samt efter rengéringen
och monteringen av handstycket.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee kasikappaletta SHS 1330 Flat.
Vain patevat henkilot saavat kasitelld kasikappaletta. Tur-
vallisuus- ja hygieniariskit on ehdottomasti huomioitava.
Erillisessé asiakirjassa olevia turvallisuu-
sohjeita on ehdottomasti noudatettava.
Pida tydalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Pida ympaérilla olevat ihmiset loitolla kayttaessasi kasikap-
paletta. Kayta vartaloa myotailevia vaatteita ja sido pitkéat
hiukset.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

Tama késikappale on tarkoitettu kaytettavaksi li-

hateollisuudessa karkeasti paloitellun lihan jatko-

kasittelyyn. Sita kaytetdan rasvan, kudosten, lu-
iden ja muiden pienten osien poistamiseen ja myos lihan
irrottamiseen muista ruhonosista.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Tama kasikappale on tarkoitettu kaytettavaksi lihateolli-
suudessa karkeasti paloitellun lihan jatkokasittelyyn. Sita
kaytetaan rasvan, kudosten, luiden ja muiden pienten
osien poistamiseen ja myos lihan irrottamiseen muista
ruhonosista.

1.3 MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 maaritelty kaytto
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettyd.

1.4 LITTAMISVAKUUTUS

Epataydellisen koneen (katso koneen tyyppi ja sarjanu-
mero sivun toiselta puolelta) valmistaja, Suhner Schweiz
AG (osoite: Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig), va-
kuuttaa taten, etta seuraavat direktiivin 2006/42/EY liitteen
| mukaiset tarkeat vaatimukset tayttyvat: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
121,122,137 1381, 151, 1.5.4 ja 1.6.1. Epataydel-
listd konetta varten on laadittu tekninen dokumentaatio
konedirektiivin liitteen VII mukaisesti. Dokumentaatiosta
vastaava valtuutettu edustaja: T. Fischer. Tekniset doku-
mentaatiot asetetaan perustellusta pyynndsta valtuutettu-
jen elinten saataville painettuna tai elektronisessa muo-
dossa. Taman epataydellisen koneen saa ottaa kayttdéon
vasta sitten, kun on todettu, etté se kone, jonka yhteyteen
epataydellinen kone asennetaan, vastaa konedirektiivin
maarayksia. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer / divisioonan johtaja
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21  ASENNUSOHJE
Luvut 2 ja 3 on
ehdottomasti luet-
tava ennen kasi-
kappaleen kayttdonottoa.
Kéayta kasikappaletta ja akselia vain, kun ne ovat moitteet-
tomassa kunnossa.
Vaihda rengastera vain kasikappaleen ollessa irrotettuna.
Tybskentele aina vaadittavien suojalaitteiden (ketjuhan-
sikkaat/suojavaatteet) kanssa. Noudata maakohtaisia
maarayksia.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

211 KASIKAPPALEEN ASENNUS TAIPUISAAN AKSELIIN

Ohjaa taipuisa akseli kasikappaleeseen siten, etta kuulet
sen lukittuvan.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

2.1.2 RENGASTERAN IRROTTAMINEN/ASENTAMINEN

Loysaa kierretappi kuusiokoloavaimella.



Ota ohjausrengas eteenpain pois. Saada leikkaussyvyytta kiertdamalla saatéruuvia.

2.1.4 PEUKALOTUEN ASENTAMINEN/IRROTTAMINEN

Irrota rengasterd ohjausrenkaasta. Asenna rengasterd

kadannetyssa jarjestyksessa. Kirista kuusiokoloruuvit en-

intddn 1,5 Nm:n kiristysmomentilla. Kaytd asentamisen | Avaa ja veda kiristysmutteri ulos avaimella.
jalkeen rasvansyotdn nuppia 2-3 kertaa.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

2.1.3 SYVYYSVASTEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Veda kahva ja rengas irti kannattimesta.

Sijoita syvyysvaste ohjausrenkaaseen. Kiinnitad/irrota sy-
vyysvaste molemmilla ruuveilla.

Vaihda rengas peukalotukeen. Kaytettavissa on erilaisia
paikoitusmahdollisuuksia. Tyonna kasikahva kannattimen
haluttuun kohtaan. Kierra ja kirista kiristysmutteri avaimel-
la.
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2.2 SUORITUSKYKYTIEDOT

Rengastera @ 131mm
Suurin kierrosluku 4500min”"
Tarina <2.5m/s?
Paino 4509

[Imoitettu tarindarvo on mitattu standardin mukai-
sella tarkastusmenettelylla. Sitd voidaan kayttaa
eri tuotteiden vertailemiseen keskendan tai alusta-
vaan arviointiin.
Kasien ja kasivarsien sdannodllinen hollentaminen auttaa
ehkaisemaan terveydelle haitallisia jannityksia.

2.3 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttélampatila-alue: -7 bis +50°C

Suhteellinen iimankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota.

31  TYOSKENTELYOHJEET
Varmista ergonominen asento kayton aikana. Kasikappa-
letta pitelevan kaden peukalot tulisi talldin pitéda jatkuvasti
ojennettuina. Rengasteran pinta on pidettavd mahdol-
lisimman tasaisesti kasiteltavaa pintaa vasten liikuttaen
sileasti pyyhkaisevalla liikkeellda. Kasikappaleen maksi-
maalisen tehokkuuden saavuttamiseksi suositellaan pita-
maan vaihtorengasteraa aina valmiina.

Kayton aikana on saanndllisesti lisattava voitelua

rasvasailiostal

Jos teillda on kysymyksia koskien tehokasta tyos-
kentelytapaa, ottakaa yhteytta alueellanne toimivaan edu-
stajaan tai valmistajaan.

3.2 PAALLE/POIS KYTKEMINEN
Paalle/pois kytkeminen ROTO TT.n kayttdohjeen
mukaan.

Ohjaa taipuisa akseli kasikappaleeseen siten, etta kuulet
sen lukittuvan. Vipua painamalla luodaan yhteys renga-
steraan. Paastamalla irti vivusta yhteys rengasteraan kat-
kaistaan.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!
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41 ENNHALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO

411 PUHDISTUS
Puhdista kasikappale ja rengastera paivit-
tain standardin DIN 10516:2009-05, taulu-
kon 3 mukaan kayttden vesijohtovettd,
jonka lampétila on =80°C.
Tarkasta paivittdisen puhdistuksen yhteydesséa
kaikki osat kulumisen, murtumien, halkeamien tai
muiden vaurioiden osalta. Varmista erityisesti, etta
liha- ja muut jaanteet poistetaan saannollisesti. Irrota ren-
gasterd kohdan 2.1.2 mukaan ja irrota syvyysvaste koh-
dan 2.1.3 mukaan.

Veda hammaspyoré ulos padaosasta. Kierra rasvatolkki irti
paaosasta.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

Avaa ja veda kiristysmutteri ulos avaimella.

Veda kahva ja rengas irti kannattimesta. Kierra kannatin



irti padosasta. Veda valiholkki ulos kannattimesta.

Avaa ruuvi ja poista vipu.

Kierrd putki irti taipuisasta akselista ja pura yksittaisiin
osiin. Kytkimessa on vasen kierre. Puhdista kaikki osat
perusteellisesti harjalla ja puhdistusaineella. Huuhtele
vedelld ja anna kuivua. Ala kayta hankaavia/syovyttavia
puhdistustuotteital Asenna késikappaleet kaanteisesséa
jarjestyksessa. Kayta asentamisen jalkeen rasvansyoton
nuppia 2-3 kertaa.

4.1.2 RENGASTERAN HIOMINEN
Rengastera voidaan hioa kaupoissa myy-
tavalla hiomakoneella. SUHNER-yhtidlta
on saatavana taté varten erityisia sovitinle-
vyja.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

4.1.3 RENGASTERAN TERITYS

Vain SUHNER-yhtion terasta

saa kayttaa. Voitte tilata sita

alueellanne toimivalta edusta-
jalta tai suoraan valmistajalta. Kayta terda painaen kevye-
sti. Ohjaa viimeinen veto rengasteran sisapuolta pitkin.
Jos menettely ei paranna leikkausta, taytyy rengastera
vaihtaa. Lisatietoja saatte alueellanne toimivalta edusta-
jalta tai valmistajalta.

ULKOREUNA

Varmista, etta tera pidetaan tasaisesti rengasteran keski-
linjan ylapuolella.

SISAREUNA

Sisareunan teritys tapahtuu painamalla nuppia koneen
kaydessa. Kasikappale on talldin pidettava alhaalla tai
etaalla kayttajasta.

41.4 RENGASTERAN HIOMINEN
Ennen hiomista kaikki rasva- ja
lihajaanteet on poistettava kéasik-
appaleesta.

Rengastera on hiottava teran teroittimella tai hiomakivella
paivittain.
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Kun moottori on kaynniss, pida hiomakiven tasaista
puolta rengasteran tasaista puolta vasten. Liikuta hioma-
kive& edestakaisin.

41.5 RENGASTERAN RASVAUS
Kayta vain elintarvikkeille sopivia
voiteluaineita  (FDA-hyvaksyntd),
esim. TURBO LUBE GREASE (tu-
otenro. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (tuotenro.
60000077).

Tayta rasvatdlkki painamalla nuppia sisdanpain. Liita
rasvapuristin rasvatélkin rasvanippaan ja purista rasvaa
nuppiin, kunnes nuppi kohoaa uudelleen ylds. Kayta
rasvanuppia sdanndllisin véliajoin ja aina kasikappaleen
puhdistamisen ja asentamisen jalkeen.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY
Tento navod k pouzivani plati pro rucni nasadec k
ofezavani masa SHS 1330 Flat. S ru¢nim ndsadcem k
ofezavani masa smi manipulovat pouze kvalifikovany
personal. Je tfeba také prihlédnout k bezpecnostnimu a
hygienickému riziku.
Je tfeba nezbytné dbat samostatné
priloZenych bezpecnostnich pokyn(.
Udrzujte pracovni prostor v Cistém stavu
a dobfe osvétleny. Necht se béhem pouzivani ru¢niho
nasadce k orezdvani masa nezdrZuji v blizkosti zZadné
osoby. Noste tésné ptiléhajici odév a zajistéte dlouhé
vlasy.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

Pouzivejte jen maziva vhodnd pro potraviny

(schvalené FDA), napf. TURBO LUBE GREASE (C.

vyr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (. wvyr.
60000077). Neodkladejte rucni ndsadec na tvrdou
podlozku, nybrz jen do k tomu uréeného drzaku.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM

Tento ruéni ndsadec je uréen k dalSimu zpracovavani
masa nahrubo vybouraného masa v masném priimyslu.
SlouZi k odstranovani tuku, tkani, kosti a dalSich drob-
nych ¢asti i k oddélovani masa z jinych ¢asti zvirat.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti nez ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za pouziti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pfipustné.

1.4 PROHLASENI O ZABUDOVANI(

Timto prohlasuje Suhner Schweiz AG, Industriestras-
se 10, CH-5242 Lupfig, vyrobce neuplného strojniho
zafizeni (typ a sériové . viz zadni stranu), Ze jsou apli-
kovany a dodrZeny nasledujici zakladni poZadavky
smérnice 2006/42/ES podle pfilohy I: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.2.1,1.2.2,13.7 1381, 151, 1.5.4 a 1.6.1. K neupl-
nému strojnimu zafizeni byla vypracovdna technickd
dokumentace podle prilohy VII smérnice o strojnich
zarizenich. Osoba povérena sestavenim technické doku-
mentace: T. Fischer. Autorizovanym pracovistim budou
technické dokumentace na zdlvodnénou zadost poskyt-
nuty k dispozici v tisténé nebo elektronické podobé. Toto
neuplné strojni zafizeni se pak smi do provozu uvést jen
tehdy, kdyZ bude popfipadé konstatovano, Ze stroj, do
kterého se ma neulplné strojni zafizeni zabudovat, vyho-
vuje ustanovenim této smérnice o strojnich zafizenich.
CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer / feditel divize
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2.1 MONTAGEANLEITUNG
Kapitoly 2 a 3 je
tfreba si nezbytné
precist pred uve-
denim ru¢niho ndsadce k ofezavani masa do provozu.
Ruéni ndsadec a hfidel pouZivejte jen v bezvadném sta-
vu.
Prstencovy n0iz vyménujte jen s demontovanym ru¢nim
nasadcem.
Pracujte vidy s nezbytnou ochrannou vystroji (rukavice
na fetézy/ochranny odév). Ridte se predpisy specificky-
mi pro danou zemi.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

2.1.1 MONTAZ RUCNIHO NASADCE NA OHEBNOU HRIDEL

Ohebnou htidel zasunujte do ruéniho ndsadce, dokud
slysitelné nezacvakne.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

2.1.2 DEMONTAZ A MONTAZ PRSTENCOVEHO NOZE

Povolte Cerviky pomoci klice na vnitfni Sestihran.



Vyjméte vodici prstenec smérem dopredu. Nastaveni hloubky fezu se provadi otacenim stavéciho
Sroubu.

2.1.4 MONTAZ A DEMONTAZ OPORY PRO PALEC

Uvolnéte prstencovy ndz z vodiciho prstence. Montaz

prstencového noZe se provede v opacném pofadi

demontaZe. Srouby s vnitFnim $estihranem utdhnéte

momentem max. 1,5 Nm. Po ukonceni montdze stisknéte | Povolte upinaci matici pomoci ndstréného klice a
2—-3krat knoflik tukové nadobky. vytahnéte ji.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

2.1.3 MONTAZ A DEMONTAZ HLOUBKOVEHO DORAZU

Stahnéte rukojet a prstenec z nosice.

CZ

Hloubkovy doraz umistéte do spravné polohy na vodicim
prstenci. Upevnéni a povoleni hloubkového dorazu se
provadi pomoci obou Sroubd.

Prstenec vymeénte za oporu pro palec. Pfitom jsou k dis-
pozici rizné moznosti nastaveni polohy. Rukojet posunte
do poZadované polohy na nosi¢i. Zasroubujte upinaci
matici pomoci nastréného klice a utdhnéte ji.
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2.2 VYKONOVE PARAMETRY

Prstencového noZze @ 131mm
Max. otacky 4500min71
Vibrace <2.5m/s2
Hmotnost 450g

Uvedena hodnota kmitani byla namérena podle
normalizované zkusebni metody. Lze ji pouzit k
porovnani vyrobkl nebo k dvodnimu odhadu vy-
staveni U¢ink(m vibraci.
Pravidelné uvolfiovani ramen a rukou je prevenci zdravi
Skodlivého prepinani téla.

2.3 PROVOZNi PODMINKY
Teplotni rozsah pfi provozu: -7 az +50°C
Relativni vihkost vzduchu: 95% pfi +10°C bez kondenzaci.

3.1 PROCOVNI POKYNY
Je tfeba dbdt na ergonomické drieni téla pfi provozu.
Palec ruky drzici ru¢ni nasadec by mél byt vzidy natazeny.
Pfi podélném nebo hladkém prejizdéni po opracovava-
ném povrchu je tfeba povrch prstencového noZe drzet
co nejvice naplocho vici ofezavanému povrchu. Pro ma-
ximalni Gcinnost ru¢niho nasadce doporucujeme mit v
zasobé trvale pripraveny nahradni prstencovy niz.
B&hem provozu se musi pravidelné pfimazavat z
tukové nadobky!
Pro dalsi dotazy ohledné efektivniho zpUlsobu
prace je tfeba kontaktovat oblastniho zastupce nebo
vyrobce.

3.2 ZAPNUTI A VYPNUTI
Zapnuti a vypnuti probiha podle ndvodu k pouziti
ROTO TT.

Ohebnou hfidel zasunujte do ru¢niho ndsadce, dokud
slySitelné nezacvakne. Stisknutim pdacky se vytvofi spo-
jeni s prstencovym noZem. Pusténim packy se prerusi
spojeni s prstencovym nozem.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!
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4.1 PREVENTIVN{ UDRZBA

4.1.1 CISTENI
Kazdodenni Cisténi a dezinfekce ru¢niho
nasadce a prstencového noze podle DIN
10516:2009-05, tabulky 3, pitnou vodou
>80 °C.
Pfi kazdodennim cisténi vSech ¢dsti provadéjte
kontrolu z hlediska opotrebeni, prasknuti, trhlin
nebo jinych projevd poskozeni. Je tfeba zvlast
dbat na to, aby byly odstrafovany zbytky masa a jiné.
Demontujte prstencovy nlz podle bodu 2.1.2 a hloubko-
vy doraz podle bodu 2.1.3.

Vytahnéte pastorek z hlavy. OdSroubujte tukovou
nadobku z hlavy.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

Povolte matici pomoci nastréného klice a vytahnéte ji.

Stahnéte rukojet a prstenec z nosic¢e. OdSroubujte nosic



z hlavy. Vytahnéte z nosice distan¢ni dutinku.

Povolte Sroub a odstrarite packu.

Odsroubujte trubku z ohebné hfidele a rozeberte na je-
dnotlivé dily. Spojka je opatiena levotocivym zavitem.
Provedte radné ocisténi vsech dild pomoci kartace
a Cistictho prostfedku. Oplachnéte vodou a nechte
uschnout. NepouZivejte agresivni Cistici prostfedky!
Montéz rucnich ndsadcl se provede v opa¢ném poradi
demontdze. Po ukonceni montdze stisknéte 2-3krat
knoflik tukové nadobky.

4.1.2 PREBROUSENI PRSTENCOVEHO NOZE
Pfebrouseni prstencového noze Ize pro-
vést pomoci bézné brusky. K tomuto
Ucelu existuji specidlni adaptérové desky
pro prstencové noze SUHNER.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

4.1.3 BROUSEN{ PRSTENCOVEHO NOZE OCILKOU

Je treba poutzivat vyhradné

ocilku od firmy SUHNER. Lze

ji zakoupit u oblastniho za-
stupce nebo pfimo u vyrobce. Ocilku pouZivejte s
mirnym pfitlakem. Posledni tah vedte podélné na vnitini
strané prstencového noze. Pokud by se timto postupem
fezaci proces nezlepsil, musite prstencovy niz vymeénit.
Pro dal$i dotazy je tfeba kontaktovat oblastniho zdstup-
ce nebo vyrobce.

VNEJSI HRANA

Je tfeba dbat na to, aby se ocilka drZela naplocho a pfes
stfedovou osu prstencového noze.

VNITRNI HRANA

Brouseni vnitfni hrany ocilkou se provede stisknutim
knofliku pfi béZicim stroji. UZivatel pfitom musi ruéni
nasadec drzet smérem dol nebo pry¢ od sebe.

4.1.4 OBTAHOVAN{ PRSTENCOVEHO NOZE
Pfed obtahovanim se musi ruéni
nasadec ocistit od vSech zbytkd
tuk( a masa.

Prstencovy nlz se musi denné obtahovat ostficem nozd
nebo obtahovacim kamenem (brouskem).
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Pfi bézicim motoru je tfeba plochou stranu obtaho-
vaciho kamene pfidrZovat proti ploché strané prstenco-
vého noZe. Obtahovacim kamenem pohybujte dopfedu
a zpét.

4.1.5 NAMAZAN{ PRSTENCOVEHO NOZE TUKEM
PouZivejte jen maziva vhodnd pro
potraviny (schvdlené FDA), napf.
TURBO LUBE GREASE (& wyr.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (<. vyr. 60000077).

Pro naplnéni tukové nadobky zatlacte knoflik dovnitf. Do
mazaci hlavice na tukové nadobce zasufite mazaci lis a
silnymi razy vtlacujte mazaci tuk do knofliku tukového
mazani, dokud tento knoflik zase nevyskoci. Knoflik tu-
kového mazani stisknéte v pravidelnych intervalech i po
provedeném Cisténi a montazi ru¢niho ndsadce.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy narzedzia recznego
SHS 1330 Flat. Narzedzie reczne moze by¢ obstugiwane
wytacznie przez przeszkolonych pracownikéw. Nalezy
bezwzglednie wzig¢ pod uwage ryzyko zwigzane z
bezpieczenstwem i higiena.
Nalezy obowigzkowo przestrzegac oddziel-
nie zatgczonych Informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.
Nalezy utrzymywac obszar roboczy w czystosci oraz
zapewni¢ dostateczne oswietlenie. Podczas uzywania
narzedzia recznego w poblizu nie moga znajdowac sie
osoby postronne. Nalezy nosi¢ $ciéle przylegajgce ubra-
nia, a dtugie wtosy nalezy zwigzad.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY! |

Stosowacé wytgcznie srodki smarujgce przezna-

czone dla przemystu spozywczego (dopuszczone

przez FDA), np. TURBO LUBE GREASE (nr art.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (nr art. 60000077).
Narzedzia recznego nie nalezy odktada¢ na twarde
podtoze, lecz umiesci¢ je w przeznaczonym do tego celu
uchwycie.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Narzedzie reczne jest przeznaczone do uzytkowania w

przemysle miesnym w celu dalszej obrobki rozebranego

miesa. Stuzy do zdejmowania warstwy ttuszczu, tkanek,

kosci i innych drobnych czesci, a takze do oddzielania

miesa z innych czesci zwierzecych.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 2.1 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACJA Wt3CZENIA MASZYNY
NIUKONCZONE

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig, producent maszyny nieukoriczonej (typ i nr serii
podane z tytu) oswiadcza, ze zastosowane i spetnione
sg ponizsze podstawowe wymogi dyrektywy 2006/42/
WE wg zatacznika I: 1.1.2, 1.1.3,1.1.5, 1.2.1, 1.2.2, 1.3.7,
1.3.8.1, 1.5.1, 1.5.4 i 1.6.1. Dla maszyny nieukoniczonej
opracowano dokumentacje techniczng wg zatacznika VI
dyrektywy maszynowej. Specjalista ds. dokumentacji: T.
Fischer. Na uzasadnione zgdanie upowaznionych insty-
tucji dokumentacja techniczna zostanie udostepniona
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w formie papierowe] lub elektronicznej. Te maszyne
nieukonczong mozna uruchamiac dopiero po stwierdze-
niu, ze maszyna, w ktérg ma by¢é wbudowana maszyna
nieukonczona, jest zgodna z przepisami dyrektywy mas-
zynowej. CH-Lupfig, 10/2019.
T. Fischer / Dyrektor oddziatu

INSTRUKCJA MONTAZU
Przed przystgpieniem
do pracy z narzedziem
recznym nalezy
obowigzkowo zapoznac sie z rozdziatem 2 i 3.
Narzedzia recznego i watka nalezy uzywac tylko wtedy,
jesli nie wykazujg one zadnych usterek.
N6z krazkowy mozna wymienic tylko po zdemontowaniu
narzedzia recznego.
Nalezy pracowac, zawsze uzywajgc niezbednych srodkow
ochrony (rekawica z plecionki pierscieni / odziez ochron-
na). Nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w
danym kraju.

2.1

| BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

2.1.1 MONTOWANIE NARZEDZIA RECZNEGO DO WALKA
GIETKIEGO

Wprowadzi¢ wat gietki w uchwyt, az styszalnie sie
zatrzasnie.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!




2.1.2 DEMONTAZ/MONTAZ NOZA KRAZKOWEGO 2.1.3 MONTAZ/DEMONTAZ OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI

Poluzowac wkrety kluczem imbusowym. Ustawi¢  ogranicznik  gtebokosci w  pierscieniu

prowadzacym. Mocowanie/luzowanie ogranicznika
gtebokosci dwiema srubami.

Wysung¢ pierscien prowadzgcy do przodu.

Ustawianie gtebokosci ciecia poprzez obracanie srubg
nastawcza.

2.1.4 MONTAZ/DEMONTAZ PODKtADKI NA KCIUK

Zdja¢ noz krazkowy z pierscienia prowadzgcego.
Montaz noza krgzkowego przeprowadza sie w odwrot-
nej kolejnosci. Sruby imbusowe dokreci¢ z momentem
maks. 1,5 Nm. Po zamontowaniu 2-3 razy nacisng¢ przy-
cisk smarownicy.

Odkreci¢ kluczem nasadowym i wyciggngé nakretke

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY! mocujaca.

Zdjgc¢ uchwyt i pierscien z nosnika.
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Zastgpi¢ pierscien podktadka na kciuk. Mozna przy tym
skorzystac z réznych mozliwosci ustawien. Wsung¢ uch-
wyt w zadanej pozycji na nosnik. Przykreci¢ nakretke
mocujgcy i dokreci¢ kluczem nasadowym.

2.2 DANE TECHNICZNE

NGz kraz kowy @ 131mm
Maksymalna liczba obrotéw 4500min71
Wibracje <2.5m/s2
Masa 450g

Podana warto$¢ drgan zostata zmierzona zgod-
nie z normatywng procedurg badania. Mozna j3
zastosowac w celu poréwnania produktow lub w
celu wstepnego oszacowania narazenia.
Regularne rozluznianie ramion i dtoni zapobiega szkodli-
wym dla zdrowia napieciom miesni.

2.3 WARUNKI EKSPLOATACJI

Zakres temperatury podczas pracy: -7 do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania.

3.1 INFORMACIJE DOTYCZ3CE PRACY
Podczas eksploatacji narzedzia nalezy zwrdéci¢ uwage na
jego ergonomiczne uchwycenie. Kciuk dtoni trzymajacej
narzedzie reczne zawsze powinien by¢ wyprostowany.
Podczas przesuwajgcego lub gtadkiego pociggniecia po
obrabianej powierzchni ostrze noza krazkowego po-
winno znajdowac sie jak najbardziej ptasko w stosunku
do cietej powierzchni. Aby maksymalnie wykorzystaé
wydajno$¢ narzedzia recznego, zaleca sie zawsze
przechowywaé w poblizu zapasowy néz krazkowy.

Podczas pracy nalezy regularnie smarowac noz

smarem ze smarownicy!

W przypadku szczegdtowych pytan dotyczacych
wydajnego sposobu pracy nalezy skontaktowad sie z
przedstawicielem regionalnym lub producentem.
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3.2 WtACZANIE/WYLACZANIE
Witaczanie/wytgczanie  zgodnie z
obstugi ROTO, TT.

Instrukcja

Wprowadzi¢ wat gietki w uchwyt, az styszalnie sie
zatrzasnie. Poprzez nacisniecie dZwigni powstaje
potaczenie z nozem pierscieniowym. Poprzez puszcze-
nie dzwigni potaczenie z nozem pierscieniowym zostaje
zerwane.

| BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

4.1 KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

4.1.1 CZYSZCZENIE
Codzienne czyszczenie i dezynfekcja uch-
wytu i noza krazkowego wg DIN
10516:2009-05, tabela 3, woda pitng
>80°C.
Podczas codziennego czyszczenia wszystkie
czesci nalezy sprawdzi¢ pod katem zuzycia,
pekniecia, rys lub innych $ladéw. Nalezy w
szczegoblnosci zwrdci¢ uwage na regularne usuwanie re-
sztek miesa i innych pozostatosci. N6z krazkowy nalezy
zdemontowacé zgodnie z punktem 2.1.1, a ogranicznik
gtebokosci zgodnie z punktem 2.1.3.

Wyijac zebnik z gtowicy. Odkreci¢ smarownice od gtowicy.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!




Odkreci¢ kluczem nasadowym i wyciggnac¢ nakretke
mocuj3ca.

Zdja¢ uchwyt i pierscien z nosnika. Odkreci¢ nosnik od
gtowicy. Wyjac tulejke dystansowa z nos$nika.

Odkreci¢ srube i wyja¢ dZzwignie.

Odkreci¢ rure gietkiego watu i rozmontowac j3 na po-
jedyncze czesci. Ztacze jest wyposazone w lewy gwint.
Doktadne czyszczenie wszystkich czesci szczotkg i
srodkiem czyszczgcym. Sptukaé wodg i pozostawic
do wyschniecia. Nie stosowad zracych produktow
czyszczacych!  Montaz  uchwytéw w  odwrotnej

kolejnosci. Po zamontowaniu 2-3 razy nacisngé¢ przycisk
smarownicy.

4.1.2 SZLIFOWANIE NOZA KRAZKOWEGO
Ostrzenie noza krgzkowego przeprowad-
za sie za pomocg standardowej szlifierki.
W tym celu dostepne sg ptyty tagcznikowe
do nozy firmy SUHNER.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

4.1.3 HARTOWANIE NOZA KRAZKOWEGO

Nalezy stosowaé wytgcznie

stal firmy SUHNER. Stal

mozna naby¢ u przedstawi-
ciela regionalnego lub bezposrednio u producenta. Stal
stosowac z lekkim dociskiem. Ostatnie pociggniecie
poprowadzi¢ wzdtuz po wewnetrznej stronie noza
krazkowego. Jesli proces nie poprawit jakosci ciecia, néz
krazkowy nalezy wymienic. Aby uzyskac szczegdtowe in-
formacje, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
regionalnym lub producentem.

KRAWEDZ ZEWNETRZNA

Nalezy zwréci¢ uwage, aby stal umiesci¢ ptaskg strong i
nad $rodkows linig noza krazkowego.

KRAWEDZ WEWNETRZNA

Hartowanie krawedzi wewnetrznej odbywa sie poprzez
nacisniecie przycisku podczas pracy maszyny. Narzedzie
reczne nalezy skierowac przy tym w doét lub trzymad z
dala od uzytkownika.

77




— JUHITER

4.1.4 OSTRZENIE NOZA KR3ZKOWEGO
Przed ostrzeniem nalezy oczysci¢
narzedzie reczne z resztek smaru i
miesa.

N6z krazkowy nalezy ostrzyé codziennie ostrzatkg do
nozy lub kamieniem do ostrzenia.

Przy wtgczonym silniku ptaskg strone kamienia do os-
trzenia przytozy¢ do ptaskiej strony noza krgzkowego.
Przesuwac kamien do przodu i do tytu.

4.1.5 SMAROWANIE NOZA KR3zZKOWEGO
Stosowaé  wytgcznie  srodki
smarujgce  przeznaczone dla
przemystu spozywczego (dopusz-
czone przez FDA), np. TURBO LUBE GREASE (nr art.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (nr art. 60000077).

W celu napetnienia smarownicy wecisngé przycisk do
$rodka. Praske smarowg nalezy umiesci¢ w smarow-
niczce i wttoczy¢ silnym ruchem smar do przycisku, az
ponownie sie podniesie. Przycisk smarowania nalezy
naciska¢ w regularnych odstepach podczas pracy oraz
po czyszczeniu i zmontowaniu narzedzia recznego.
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