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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Druckluftversorgung

Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Druckluftversorgung unterbre-
chen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Alimenttion en air comprimé

Avant chaque utilisation de la ma-
chine interrompre I‘alimentation en
air comprimé.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Compressed air

Before any work is carried out on
the machine disconnect the com-
pressed air supply.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Alimentazione dell‘aria compressa
Prima di ogni lavoro sulla macchina,
deve essere interrotta I‘alimentazione
d‘aria compressa

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Suministro de aire comprimido

Antes de ejecutar cualquier trabajo en
la maquina, interrumpir el suministro de
aire comprimido.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Alimentacao de ar comprimido

Antes de qualiquer trabalho a executar
na maquina, cortar a alimentacéao de ar
comprimido.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Persluchtvoorziening

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de persluchtvoorzi-
ening worden onderbroken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Tryckluftsférsorining

Innan arbeten genomfoérs vid mas-
kinen méste tryckluftsforsorjnin-
gen avbrytas.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Paineilman syottd
Katkaise paineilman syottdé ennen
kaikkia koneelle tehtavia toita.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Pfivod stlaceného vzduchu
Pfed kazdou praci na stroji preruste
privod stlaceného vzduchu.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja
Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.

Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Zasilanie sprezonym powietrzem

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy przerwac zasilanie sprezonym
powietrzem.
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine LWE 10-
TOP.
Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine
handhaben.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Die Maschinen sind bestimmt zum Trennen, Schruppen
und Bursten von Metall- und Steinwerkstoffen.

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.

1.4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackingen
erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das
Produkt mit der Serien- oder Chargen-Nr. (siehe Ruck-
seite) den Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
entspricht. Angewandte Normen: EN ISO 12100, EN
ISO 11148. Dokumentbevollmachtigter: T. Fischer.
D-Bad Sackingen 10/2019. T.Fischer/Divisionsleiter

21 VOR DER INBETRIEBNAHME
Gedlte Druckluft wird empfohlen (siehe
auch Luftqualitat unter Pkt. 2.3). Lander-
spezifische Vorschriften sind zu beachten.
211 MONTAGE DER SCHLAUCHTULLE

Montage der Schlauchtille innen-@ min. 7mm (als Zube-
hor erhaltlich, Art.-Nr. 90805700).

12

2.2 INBETRIEBNAHME

2.2.1 EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN

Sperre nach vorne kippen und Hebel auf Kunststoffhlille
drtcken. Durch Loslassen des Hebels stellt die Maschine
ab.

2.3 LEISTUNGSDATEN

Druck max. 6.3bar
Leistung 600W
Luftverbrauch bei max. Leistung 1.05m3/min
Luftverbrauch im Leerlauf 1.3m3/min
Einstellung Oler im Leerlauf ca. 5-6 Tropfen/min
Leerlaufdrehzahl 10000min-
Max. Werkzeug-@ 115mm
Schleifspindelgewinde M14 / 5/8"

Schalldruckpegel ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12
Luftqualitat DIN ISO 8573-1
Gewicht

79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s2, K=1.6m/s?
3/4/4

1.600kg

2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +40°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.

SCHUTZVORRICHTUNGEN
Die Maschine darf nur mit Schutzhaube
und Zusatzhandgriff betrieben werden!

3.1



3.1.1  SCHUTZHAUBE 3.1.2 ZUSATZHANDGRIFF

SCHUTZHAUBE AUFSETZEN

Der Zusatzhandgriff muss links oder rechts am Getriebe-
kopf eingeschraubt werden.
Spannmutter und Spannflansch entfernen.
3.2 SCHLEIFWERKZEUGE
Nur saubere Werkzeuge montieren!

3.2.1 MONTAGE DER SCHLEIFWERKZEUGE
Spannflansch, Spannmutter sowie die Spannflache des
Schleifswerkzeugs reinigen.

Schutzhaube aufsetzen. Zapfen und Nuten mussen Uber-
einstimmen.

SCHUTZHAUBE EINSTELLEN

Spannflansch mit der Langsnut nach unten auf die Spin-
del setzen.

Arretiermechanismus dricken und Schutzhaube in ge-

wlnschte Position drehen.

Schleifwerkzeug aufsetzen. Der hochstehende Zentrier-
bund des Spannflansches muss genau in die Bohrung
des Schleifwerkzeugs eingreifen.

13
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Abluftschlauch vom Drehring demontieren und ersetzen.

4.1.2 ERSETZEN DES ZULUFTSCHLAUCHS
Abluftschlauch entfernen (siehe Pkt. 4.1.1)

Spannmutter mit Zweilochmutterdreher festziehen.
Die Schleifwerkzeuge mussen einwandfrei rund
laufen. Unrunde Schleifwerkzeuge nicht weiter
verwenden! Probelauf! Schleifwerkzeuge vor Ge-
brauch Uberprifen. Das Schleifwerkzeug muss einwand- | Schlauchklemme I6sen und Zuluftschlauch vom An-
frei montiert sein und frei drehen kénnen. Probelauf min. | schlussnippel ziehen.
30 Sekunden ohne Belastung durchfihren. Beschadigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerkzeuge nicht ver-
wenden!

3.3 ARBEITSHINWEISE
Bei Druckluftausfall ist der Ventilhebel loszulas-
sen! Um ein optimales Ergebnis zu erreichen,
Schleifwerkzeug mit leichtem Druck gleichmassig
hin und her bewegen. Zu starker Druck verringert die Lei-
stungsfahigkeit der Maschine und die Lebensdauer des
Schleifwerkzeugs.

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG
Leerlaufdrehzahl periodisch und nach je-
der Wartung kontrollieren. Selbst wenn die
Maschine noch einwandfrei arbeitet, sollte

durch eine Fachperson periodisch nach ca. 300-400 Ar-

beitsstunden, jedoch mindestens einmal jahrlich der Mo-
tor ausgebaut, gereinigt und die vier Schieber auf Abnt-
zung gepruftwerden. Gleichzeitig das Fettim Getriebekopf

(Isoflex NBU 15) erneuern (nicht auswaschen!).

411 ERSETZEN DES ABLUFTSCHLAUCHS

14
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la machine LWE
10-TOP.
Seul le personnel qualifié peut opérer sur la ma-
chine.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
Les machines sont destinées au découpage, au dégros-
sissage et au brossage de pieces en métal et en pierre.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE

Traduction du «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Séackin-
gen déclare par la présente, sous sa seule responsabi-
lité, que le produit portant le numéro de série ou de lot
(voir verso) est conforme aux exigences des directives
2006/42/EG. Normes appliquées : EN ISO 12100, EN ISO
11148. Fondé de pouvoir : T. Fischer. D-Bad Sackingen,
10/2019. T. Fischer/Chef de division

21 AVANT LA MISE EN SERVICE
Air comprimé huilé est recommandé (voir
également qualité de l'air au point 2.3).
Respecter les prescriptions spécifiques
au pays.

211 MONTAGE DE LEMBOUT DE TUYAU

Montage de I'embout de tuyau @ int. min. 7mm (dispo-
nible en accessoire, art. no. 90805700).
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2.2 MISE EN SERVICE

2.2.1 ENCLENCHEMEN/DECLENCHEMENT

Faire basculer le dispositif de verrouillage vers I'avant et
appuyez le levier sur I'enveloppe en plastique. En rela-
chant le levier, la machine s'arréte.

2.3 PERFORMANCES

Pression max. 6.3bar
Puissance 600W
Consommation d‘air a puisasance max. 1.05m3/min
Consommation d‘air au jeu mort 1.3m3/min
Réglage graisseur ralenti env. 5-6gouttes/min
Vitesse a vide 10000min-1
Outil @ max. 115mm
Filetage de porte-meule M14 / 5/8"

Niveau de pression acoustique
ENISO 15744

Vibrations EN ISO 28927-12
Qualité de l'air DIN ISO 8573-1
Poids

79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s2, K=1.6m/s2
3/4/4

1.600kg

2.4 CONDITIONS D'EXPLOITATION
Plage de températres en exploitation: 0 a +40°C
Humidité de I'air relative: 95% a +10°C sans condensation

3.1 DISPOSITIFS DE PROTECTION
La machine ne doit étre utilisé qu’avec le

capot de protection et la poignée supplé-



mentaire |
3.11 CAPOT DE PROTECTION

METTRE EN PLACE LE CAPOT DE PROTECTION

Enlever I'écrou tendeur et la bride de tension.

REGLAGE DU CAPOT DE PROTECTION

Mettre en place de capot de protection. Les doigts et
encoches doivent correspondre.

NETTOYER LE MECANISME DE VERROUILLAGE

Appuyez sur le mécanisme de verrouillage et faites tour-
ner le cabot de protection a la position désirée.

3.1.2 POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

La poignée supplémentaire doit étre vissée a gauche ou
a droite sur la téte de transmission.

3.2 OUTILS DE POLISSAGE
Ne monter que des outils propres !

3.2.1 MONTAGE DES OUTILS DE POLISSAGE
Nettoyer la bride de serrage, 'écrou tendeur ainsi que les
surfaces de 'outil pour le polissage.

Mettre la bridee de serrage avec la rainure longitudinale
vers le bas sur la broche.

Mettre en place I'outil pour le polissage. Le collet de cen-
trage haut placé de la bride de serrage doit s'emboiter
exactement dans I'alésage de 'outil de polissage.

17
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Serrer I'écrou tendeur avec clé pour écrous a deux trous.
Les outils de polissage ne doivent pas présenter
de déviation de rondeur. Les outils de polissage
présentant un faux rond ne doivent plus étre utili-

sés | Marche d'essai | Contrdler les outils de polissage
avant utilisation. Loutil de polissage doit étre monté de
facon parfaite et doit pouvoir tourner librement. Effectuer
une marche d’essai de min. 30 secondes a vide. Des ou-
tils de polissage endommagés, présentant un défaut de
rondeur ou des vibrations ne doivent pas étre utilisés !

3.3 INDICATIONS DE TRAVAIL

En cas d'interruption de I'alimentation en air com-

primé, relacher le levier de soupape ! Afin d'obtenir

un résultat optimal, mouvoir I'outil de polissage en
mouvement de va et vient en maintenant une légere pres-
sion d'appui. Une pression d’appui trop élevée diminue la
capacité de performance de la machine et la durée de vie
de l'outil de polissage.

41 MAINTENANCE PREVENTIVE

Controler périodiquement la vitesse de

rotation a vide sans introduction d’outil de

méme quaprés chaque opération de
maintenance. Méme si la machine fonctionne encore par-
faitement, un spécialiste doit périodiquement (environ
toutes les 300-400 heures de service ou au moins une
fois par an) démonter le moteur, le nettoyer et controler
l'usure des quatre vannes. En méme temps remplacer la
graisse (Isoflex NBU 15) de la téte d’entrainement (ne pas
lessiver!).

18

411 REMPLACEMENT DU TUYAU D‘ECHAPPEMENT D'AIR

Démonter le tuyau d'évchappement d’air de la bague
rotative et le remplacer.

41.2 REMPLACEMENT DU TUYAU D'’AMENEE D'AIR
Retirer le tuyau d’échappement d'air (voir point 4.1.1).

Desserrer le pince a tuyau et retirer le tuyau d’amenée
d’air du bague de raccordement.



19




— JUHITER

11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the machine LWE
10-TOP.
The machine may only be handled by personnel
who are qualified.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED

The machines are intended for the purpose of cutting,

roughing and brushing of metal and stone materials.

1.3 INCORRECT USE

All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY

Translations of the «EG-Koformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen, hereby declares under sole responsibility that the
product with the serial or batch no. (see reverse side) com-
plies with the requirements under the Directive 2006/42/
EG. Applied standards: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Document Agent: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Managing Division manager

2.1 PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SERVICE
Siraccomanda ariacompressaoleosa(see
also air quality under section 2.3). Ob-
serve national regulations.

211 FITTING OF HOSE COUPLING

Fitting of hose coupling inside diameter min. 7mm (avail-
able as optional accessory, item no. 90805700).
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2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

2.2.1 TuRN ON/TURN OFF

Tilt lock forward and press lever on plastic sleeve. Releas-
ing the lever will shut the machine down.

2.3 RATING DATA

Pressure max. 6.3bar
Power output 600W
Air consumption full load EN ISO 15744 1.05m?3/min
Air consumption at idling EN ISO 15744 1.3m3/min
Setting oiler idle about 5-6 drops/min
No-load speed 10000min-!
Max. wheel diameter 115mm
Grinding spindle thread M14 / 5/8"

Sound pressure level EN ISO 15744 79dB(A), K=3dB(A)
Vibration EN ISO 28927-12 4.9m/s?, K=1.6m/s?
Air quality DIN 1SO 8573-1 3/4/4
Weight 1.600kg

2.4  OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: 0 to +40°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed

3.1 PROTECTIVE DEVICES
The machine may only be operated with
the safety guards and the additional han-

dle fitted!



3.1.1  SAFETY GUARD

FIT PROTECTIVE GUARD

Remove clamping nut and backing flange.

Fit protective guard. The bolts and the grooves must align.

ADJUSTMENT OF SAFETY GUARD

Press locking mechanism and rotate safety guard to de-
sired position.

3.1.2 ADDITIONAL HANDLE

The additional handle must be screwed in at the left or
right in the gearbox head.

3.2 GRINDING TOOLS
Use only clean tools!

3.2.1 FITTING OF GRINDING TOOLS
Clean backing flange, clamping nut and backing flange
surface of the grinding tool.

Place backing flange on the spindle with the longitudinal
groove down.

Fit the grinding tool. The raised centering rim of the back-
ing flange must engage exactly in the bore of the grinding
tool.

Tighten down tension nut with two-hole nut drive.
The grinding tools must run true. Do not use grind-
ing tools which have gotten out of round! Trial run!
Check grinding tools before use. The grinding tool
must be correctly mounted and must rotate freely. Per-
form a trial run a minimum over a period of 30 seconds
without load. Do not use grinding tools which are dam-
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aged, which do not run true or which vibrate!

3.3 WORKING INSTRUCTIONS
On failure of the compressed air release the valve
lever! To achieve an optimum result, move grin-
ding tool uniformly back and forth with light pres-
sure. Excessive pressure lessens the working capability
of the machine, as well as the life of the grinding tool.

41 PREVENTIVE MAINTENANCE

Without a tool clamped in check no-load

speed periodically and after each mainte-

nance. Even if the machine still operates
perfectly, the motor should be removed, cleaned and the
four slides checked for wear by a specialist after approx.
300 to 400 operating hours. The lubricant in the gear
head (Isoflex NBU 15) should be replaced at the same
time (do not wash out!).

411 REPLACEMENT OF THE EXHAUST AIR HOSE

Detach the exhaust air hose from the swivel ring, and re-
place it.

41.2 REPLACEMENT OF THE SUPPLY HOSE
Remove the exhaust air hose (see 4.1.1).

Detach the hose clip, and pull the supply hose off the
connection nipple.

22
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico siriferisce alla seguente macchi-
na LWE 10-TOP.
E autorizzato a manipolare la macchina esclusiva-
mente personale qualificato.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
Le macchine sono destinate al taglio, all'abrasione ed alla
spazzolatura di pezzi in metallo e pietra.

IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.3

1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Traduzione delle «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Con la presente, la Otto Suhner GmbH, Trottacker 50,
D-79713 Bad Sackingen dichiara sotto la propria esclusiva
responsabilita che il prodotto contrassegnato con il nume-
ro di serie o con il numero di lotto (vedi retro) & conforme
alle specifiche delle direttive 2006/42/EG. Norme appli-
cate: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Responsabile della
documentazione: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Presidente di divisione

2.1 PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
Se recomienda aire comprimido lubricado
(vedi anche qualita dellaria al seguente
punto 2.3). Sono da osservare le prescrizi-
oni specifiche per le diverse nazioni.

211 MONTAGGIO DELLA GUAINA DEL TUBO

Montaggio della guaina del tubo @ minimo 7mm (ottenibi-
le quale accessorio, n. d‘art. 90805700).
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2.2 MESSA IN FUNZIONE

2.21 ACCESIONE/SPEGNIMENTO

Ribaltare in avanti il bloccaggio e premere la leva contro
la guaina in plastica. Lasciando la leva, la macchina si
arresta.

2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

Pressione massimo 6.3bar
Potenza 600W
Consumo d'‘aria alla potenza max. 1.05m3/min
Consumo d‘aria in minimo 1.3m3/min
Impostazione oiler inattivita ca. 5-6 gocce/min
Regime minimo 10000min-!
@ massimo di utensile 115mm
Filetto della bobina abrasiva M14 / 5/8"

Livello di pressione sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4
1.600kg

Vibrazione EN ISO 28927-12
Quialita dell‘aria DIN ISO 8573-1
Peso

2.4 CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d‘esercizio: 0a +40° C
Umidita relativa: 95% a + 10 ° C senza condensa

3.1 DisPOsITIVI DI PROTEZIONE
La macchinapu0 essere impiegato esclu-
sivamente con la scocca di protezione e

con l‘impugnatura supplementare!



3.1.1  SCOCCA DI PROTEZIONE 3.1.2 IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

MONTARE LA SCOCCA DI PROTEZIONE

Limpugnatura supplementare deve essere avvitata a sini-
stra oppure destra del testa del mandrino.
Allentare e togliere le tre viti ad espansione.
3.2 UTENSILI ABRASIVI
Montare esclusivamente utensili puliti!

3.2.1 MONTAGGIO DEL UTENSILI ABRASIVI
Pulire la flangia di serraggio, il bullone di serraggio, cosi
come la superficie di serraggio del utensile abrasivo.

Montare la scocca di protezione. | perni e le scanalature
devono combaciare.

REGOLARE LA SCOCCA DI PROTEZIONE

Posare la flangia di serraggio sulla bobina con la scana-

latura longitudinale verso il basso.

Premere meccanismo di bloccaggio e ruotare la scocca

di protezione nella posizione desiderata.

Montare il utensile abrasivo. Il perno di centraggio sopra-
elevato della flangia di serraggio deve agganciarsi esat-
tamente nel foro del utensile abrasivo.
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Stringere i bulloni di serraggio con svitatore per bulloni a
due fori.

Lutensili abrasivi devono ruotare senza sforzo.

Non riutilizzare utensili abrasivi non piu rotondil

Prova di funzionamento! Prima di utilizzare
I‘'utensile abrasivo verificare il funzionamento dell‘'utensile
abrasivo. Lutensile abrasivo deve essere montato in
modo ineccepibile e deve poter ruotare liberamente. Se-
guire una prova di funzionamento senza carico almeno
per 30 secondi. Non utilizzare utensili abrasivi danneggia-
ti, non rotondi, oppure vibranti!

3.3 MODALITA DI LAVORO
In caso di caduta della pressione, l'impugnatura
della valvola deve essere rilasciata! Al fine di ot-
tenere un risultato ottimale, muovere il utensile
abrasivo con una leggera pressione in avanti e indietro.
Una pressione eccessiva diminuisce l'efficienza della
macchina e la durata di vita dell‘utensile abrasivo.

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA

Controllare periodicamente € dopo ogni

lavoro di manutenzione il regime minimo

senza inserire utensili. Anche se la mac-
china funziona ancora in modo perfetto, periodicamente
ogni 300-400 ore circa di esercizio, 0 comunque almeno
una volta all’anno, un esperto deve smontare e pulire il
motore e controllare se le quattro guide scorrevoli sono
usurate. Allo stesso tempo sostituire il grasso (Isoflex

NBU 15) nella testa del riduttore (senza lavaggio!).
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411 SOSTITUZIONE DEL TU

Smontare il tubo di espulsione dell‘aria di scarico
dall‘anello rotante e sostituirlo.

4.1.2 SOSTITUZIONE DEL TUBO DI ALIMENTAZIONE DELLARIA
Togliere il flessibile per l'aria di scarico (vedere punto
41.7).

Staccare la fascetta stringitubo e sfilare il tubo di aliment-
azione dell‘aria di nipplo di raccordo.
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1.1  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacién técnica es valida para la
siguiente maquina LWE 10-TOP.
La maquina debe ser manejada Unicamente por
personal cualificado.

1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO
Las maquinas estan previstas para cortar, desbastar y
cepillar materiales de metal y piedra.

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.

1.4  DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Traduccion del «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sac-
kingen declara bajo su Unica responsabilidad que
el producto con el N° de serie o N° de lote (véase
la parte posterior) se halla en conformidad con la
Directiva 2006/42/EG. Normas técnicas armoniz-
adas: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Representan-
te autorizado: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Director de Division

2.1 ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO
Recomenda ar comprimido lubrificado
(ver también la calidad del aire en el Punto
2.3). Observar las disposiciones legales
especificas del pals.

211 MONTAJE DEL RACOR RAPIDO

Montaje del racor rapido @ interno min. 7mm (como pieza
de recambio, Art®.N° 90805700).
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2.2 PUESTA EN SERVICIO

2.2.1 CONECTAR/DESCONECTAR

El bloqueo se debe inclinar hacia delante y presionar la
palanca contra la cubierta de plastico. Al soltar la leva, la
maguina se desconecta.

2.3 DATOS DE RENDIMIENTO

Presién max. 6.3bar
Potencia 600W
Consumo de aire con potencia maxima 1.05m3/min
Consumo de aire al ratenti 1.3m3/min

Ajuste de ralenti con engrasador
alrededor de 5-6 gotas/min

Velocidad en vacio 10000min-!
Diametro méx. del util 115mm
Rosca del husillo portamuela M14 / 5/8"

Nivel de presién sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4
1.600kg

Vibracion EN ISO 28927-12
Calidad del aire DIN ISO 8573-1
Peso

2.4 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: 0 a +40°C
Humedad relativa del aire: 95% a +10 ° C sin condensa-
cion

3.1 DISPOSITIVOS DE PROTECION
[La maquina se debe utilizar Unicamente
estando provista de la cubierta protectora

y del mango adicional!



3.1.1 CUBIERTA PROTECTORA 3.1.2 MANGO ADICIONAL

COLOCACION DE LA CUBIERTA PROTECTORA

El mango adicional se tiene que atornillar en el lado iz-
quierdo o en el derecho en el cabezal de engranaje.
Quitar la tuerca y la brida de sujecion. ,
3.2 UTILES PARA LIJAR
Montar Unicamente Utiles limpios!

3.2.1 MONTAJE DEL UTILES PARA LIJAR
Limpiar la brida de sujecién, la tuerca de sujecion asi
como la superficie de sujecion del Utile para lijar.

Colocacion de la cubierta protectora. Aflojar la cubierta
protectora hasta que las ranuras de ambos equipos se
enfrentaran entre si.

AJUSTE DE LA CUBIERTA PROTECTORA

Colocar la brida de sujecion sobre el husillo con la ranura
longitudinal hacia abajo.

Presione el mecanismo de bloqueo y gire la cubierta pro-
tectora a la posicion deseada.

Colocar el util para lijar. El collar de centraje resaltado de
la brida tensora se tiene que introducir exactamente en el
orificio del Util para lijar.
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Apretar la tuerca de sujecion con llave para tuercas de
dos orificios.
Los Utiles para lijar tienen que girar perfectamente
equilibrados. ;No utilizar Utiles para lijar desequili-
brados! Realizar una prueba de funcionamiento!
Comprobar los Utiles para lijar antes de utilizarlos. El Gtil
para lijar tiene que estar montado perfectamente y que
poder girar libremente. Realizar una prueba de funciona-
miento de unos 30 segundos sin carga. ;No utilizar Utiles
para lijar deteriorados, desequilibrados o que vibren!
3.3 INSTRUCCIONES DE TRABAJO
{En caso de falta de presién, soltar la palanca de
accionamiento de la valvulal Para conseguir un
resultado éptimo, mover el Util para lijar uniforme-
mente en todas direcciones ejerciendo una ligera presi-
on. Si se ejerce una presion excesiva disminuyen el rendi-
miento de la maquina y la duracién del Util para lijar.

41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Periédicamente y después de cada

mantenimiento, controlar la velocidad en

vacio, con la herramienta desmontada. In-
cluso aunque la maquina funcione perfectamente y sin
problemas, se debe encargar el desmontaje del motor,
su limpieza y la comprobacién del desgaste del pasador
a personal técnico especializado, cada 300-400 horas de
trabajo aprox. o una vez al aho como minimo. Al mismo
tiempo, renovar el lubricante (Isoflex NBU 15) de la uni-
dad de engranaje (no solo limpiarlo!).
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411 SUBSTITUCION DE LA MANGUERA DE ESCAPE

Desmonte la manguera de escape del anillo giratorio y
sustitiyala.

4.1.2 SUBSTITUCION DE LA MANGUERA DE SUMINISTRO
Retirar la manguera de escape (véase el punto 4.1.1).

Suelte la abrazadera da manguera y saque la manguera
de suministro del racor de desmontaje rapido.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina LWE 10-TOP.
S6 pessoal qualificado devera utiliza-las.

1.2 UTILIZAGCAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

Estas maquinas destinam-se a ser utilizadas para cortar,

desbastar e rebarbar materiais metalicos ou de pedra

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizacéo diferente das descritas
no ponto 1.2, sera considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.

1.4 DEecLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Tradugéo do «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sac-
kingen declara, pela presente, sob sua exclusiva re-
sponsabilidade, que o produto com os niumeros de
série e de lote indicados (no verso), cumpre 0S requi-
sitos das directivas europeias 2006/42/EG. Normas
aplicadas: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Subscritor do
documento: T. Fischer. D-Bad Séackingen, 10/2019.
T. Fischer/Gerente da Divisdo

2.1 ANTES DO ARRANQUE INICIAL
Utilizar ar comprimido lubrificado (ver
também a qualidade do ar no Ponto 2.3).
Respeitar as normas nacionais e locais.
211 MONTAGEM DO RACOR RAPIDO

Montagem do racor rapido didmetro interno maximo
7mm (como peca sobresselente, Art°.N°.90805700).
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2.2 ARRANQUE INICIAL

2.2.1 LIGAR A CORRENTE/DESLIGAR DA CORRENTE

Inclinar o bloqueio para a frente e premir a alavanca no
involucro de plastico. Ao soltar a alavanca, a maquina
desliga-se.

2.3 (CARACTERISTICAS TECNICAS

Pressao max. 6.3bar
Poténcia 600W
Consumo de ar con poténcia max. 1.05m3/min
Consumo de ar na operagao no-load 1.3m3/min
Definir ocioso lubrificador cerca 5-6 gotas/min
Velocidade em vazio 10000min-’
@ maximo da ferramenta 115mm
Rosca do mandril M14 / 5/8"

Nivel de presséo sonora EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s2, K=1.6m/s?
3/4/4
1.600kg

Vibragao EN ISO 28927-12
Qualidade do ar DIN ISO 8573-1
QOesi

2.4 CONDICOES DE OPERACAO

Gama de temperaturas em operacdo: 0 a +40° C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a + 10 ° C sem
condensacao

3.1 DISPOSITIVOS DE PROTECCAQO
S6 utilizar a maquina com a coberta de

proteccao e a empunhadura adicional!



3.1.1  COBERTA DE PROTECCAO

COLOCACAO DA COBERTA DE PROTECGAO

Desmontar a porca e a flange de aperto.

Colocacéo da coberta de protecgao Os pernos devem
coincidir com as ranhuras.

AJUSTE DA COBERTA DE PROTECGAO

Pressione o mecanismo de travamento e gire a coberta
de protecgao a posicao desejada.

3.1.2 EMPUNHADURA ADICIONAL

A empunhadura adicional deve montar-se a esquerda ou
a direita da cabega da maquina.

3.2 FERRAMENTAS PARA POLIR
Montar sé ferramentas limpas!

3.21 MONTAGEM DA FERRAMENTAS PARA POLIR

Limpar a flange de apoio, a porca de aperto, o disco de
aperto bem como a face de fixagédo do ferramenta para
polier.

Montar a flange de apoio no veio com a ranhura longitu-
dinal maior para baixo.

Montar o ferramenta para polir. O rebordo saliente de
centragem da flange de apoio deve coincidir exacta-
mente com o orificio do farramenta para polir.
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Apertar a porca de ajuste com chave de porcas de dois
orificios.
As ferramentas para polir devem girar regu-
larmente. Nao utilizar as ferramentas para polir
que j& nao estejam redondas! Ensaio preliminar!
Controlar as ferramentas para polir antes da sua utili-
zacao. A ferramenta para polir deve estar montada sem
problemas e poder rodar livremente. Deixar funcionar em
vazio um minimo de 30 s. Nao utilizar ferramentas para
polir danificadas, que nao estejam redondas ou que pro-
duzam vibragoes!
3.3 INDICAGOES PARA O TRABALHO
Caso falte a pressao, soltar a alavanca de aciona-
mento da valvula! Para se obter um resultado 6p-
timo, mover a ferramenta para polir regularmente
de um lado para outro e com uma pressao ligeira. Uma
pressao excessiva diminui o rendimento da maquina e a
duragao da ferramenta para polir.

41 MANUTENGAO PREVENTIVA

Controlar o ralenti sem ferramenta monta-

da, periodicamente, e depois de cada

manutengdo. Mesmo que a maquina con-
tinue a trabalhar sem qualguer anomalia, é aconselhavel
que, apo6s cada 300-400 horas de servigo, ou, pelo me-
nos, uma vez por ano, um profissional especializado des-
monte, limpe o motor e verifique o desgaste das quatro
corredicas. Ao mesmo tempo, substitua a massa lubrifi-

cante (Isoflex NBU 15) no redutor (n&o lavar!).
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411 SUBSTITUICAO DA MANGUEIRA DE ESCAPE

Desmontar a mangueira de escape de ar do anel rotativo
e substitui-la.

41.2 SUBSTITUIGAO DA MANGUEIRA DE ALIMENTAGAQ
Remover a mangueira de escape (ver ponto 4.1.1).

Soltar a bragadeira de mangueira e puxar a mangueira de
alimentacéo do racor de desmontagem rapida.
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11  ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES
Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine LWE
10-TOP.
Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de ma-
chines onderhouden.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK
De machine is bedoeld voor het doorslijpen, schrapen en
borstelen van metaal en steen.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Vertaling van de «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen verklaart hierbij in eigen verantwoordelijkheid dat het
product met serie- of chargenr. (zie achterzijde) voldoet
aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen 2006/42/EG.
Toegepaste normen: EN ISO 12100, EN ISO 11148. Ge-
volmachtigde persoon voor de documentatie: T. Fischer.
D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Afdelingschef

2.1 VOOR DE INBEDRIJFSTELLING
Geoliede perslucht is aanbevolen (zie ook
luchtkwaliteit bij punt 2.3). Neem de natio-
nale voorschriften in acht.

211 MONTAGE VAN HET SLANGMONDSTUK

Montage van het slangmondstuk binnen-&@ min. 7mm
(art.nr. 90805700 als accessoire verkrijgbaar).
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2.2 INBEDRIJFSTELLING

2.2.1 INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

Blokkeerpal naar voren kantelen en hendel op kunststof
huls drukken. Door de hendel los te laten, stopt de ma-
chine.

2.3 CAPACITEITGEGEVENS

Druk max. 6.3bar
Vermogen 600W
Luchtverbruik bij max. vermogen 1.05m3/min
Luchtverbruik bij onbelaste werking 1.3m3/min

Instelling smeerpot bij onbelaste
Werking ongeveer 5-6 druppels/min

Leeglooptoerental 10000min-
Max. @ werktuig 115mm
Slijpspildraad M14 / 5/8"

Geluidsdrukniveau EN ISO 15744
Vibratie EN ISO 28927-12
Luchtkwaliteit DIN ISO 8573-1
Gewicht

79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s2, K=1.6m/s?
3/4/4

1.600kg

2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: 0 tot +40 °C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10 °C, niet con-
denserend

3.1 VEILIGHEIDSINRICHTINGEN
De machine mag uitsluitend in combinatie
met de beschermkap en de extra hand-

greep worden gebruikt!



311 BESCHERMKAP

BESCHERMKAP PLAATSEN

Verwijder de spanmoer en de spanflens.

Beschermkap plaatsen. Pinnen en groeven moeten ove-
reenkomen.

BESCHERMKAP INSTELLEN

Vastzetmechanisme indrukken en beschermkap in de ge-
wenste werkpositie draaien.

3.1.2 EXTRA HANDGREEP

De extra handgreep moet links of rechts in de transmis-
siekop worden geschroefd.

3.2 SLIJPWERKTUIGEN
Monteer uitsluitend schone werktuigen!

3.2.1 MONTAGE VAN DE SLIJPWERKTUIGEN
Reinig de spanflens, spanmoer en de spanvlakken van
de slijpwerktuig.

Plaats de spanflens met de lengtegroef naar beneden op
de spindel.

Plaats de slijpwerktuig. De opstaande centreerrand van
de spanflens moet exact in de boring va de slijpwerktuig.
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Trek de spanmoer aan met een pensleutel.

De slijpelementen moeten probleemloos rondlo-

pen. Gebruik geen slijpelementen die niet exact

rond zijn! Laat de machine proefdraaien! Contro-
leer slijpwerktuigen voor gebruik. Het slijpwerktuig moet
zonder problemen zijn gemonteerd en vrij rond kunnen
draaien. Laat het slijpwerktuig minimaal 30 seconden on-
belast proefdraaien. Gebruik geen beschadigde of tril-
lende slijpwerktuigen of slijpwerktuigen die niet volkomen
rond zijn!

3.3 WERKINSTRUCTIES
Bij uitval van de perslucht moet de knop losgela-
ten worden! Beweeg het slijpwerktuig onder lichte
druk gelijkmatig heen en weer voor een optimaal
slijpresultaat. Te sterke druk vermindert het prestatiever-
mogen van de machine en verkort de levensduur van het
slijpwerktuig.

41 PREVENTIEF ONDERHOUD

Controleer het stationair toerental perio-

diek en na elk onderhoud. Zelfs als de ma-

chine nog perfect werkt, moet een des-
kundige regelmatig na ca. 300-400 werkuren, maar
minstens eenmaal per jaar, de motor demonteren, reini-
gen en de vier schuifkleppen op slijtage controleren. Ver-
vang tegelijk het vet in de transmissiekop (Isoflex NBU 15)
(niet afwassen!).
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411 LUCHTAFVOERSLANG VERVANGEN

Luchtafvoerslang van de draairing halen en vervangen.

4.1.2 LUCHTTOEVOERSLANG VERVANGEN
Luchtafvoerslang verwijderen (zie punt 4.1.1).

Slangklem losmaken en luchttoevoerslang van de aans-
luiting halen.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION
Denna anvandarhandbok ar giltig fér maskinen LWE 10-
TOP.
Endast kvalificerad personal har tillatelse att han-
tera denna maskin.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Maskinen ar avsedd fér kapning, brotschning och borst-
ning av metall- och stenmaterial.

IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 &r icke &ndamalsenliga och darfor icke
tillatna.

1.3

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING

Overséttning av den «EG-Konformitatserklarung (Origi-
nal)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sa-
ckingen forklarar harmed pa& eget ansvar att pro-
dukten med serienummer och chargenummer (se
baksidan) motsvarar kraven av direktivet 2006/42/
EG. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Dokument-fullmaktige: T. Fischer. D-Bad Séackingen,
10/2019. T. Fischer/ avdelningschef

2.1 FORE IDRIFTTAGNINGEN
Vi rekommenderar oljad tryckluft (se aven
luftkvalitet under avsnitt 2.3). Beakta de
specifika nationella foreskrifterna.

211 MONTERINGEN AV SLANGSOCKELN

Monteringen av slangsockeln inre @ min. 7mm (kan kdpas
som tillbehdr, artikelnummer 90805700).

40

2.2 |IDRIFTTAGNING

221 KOPPLA TILL/FRAN

Arreteringen viks framat och spaken trycks pa plastholjet.
Genom att slappa handtaget stangs maskinen av.

2.3 PRESTANDADATA

Tryck max. 6.3bar
Prestanda 600W
Luftférbrukning vid max. prestanda 1.05m3/min
Luftforbrukning vid tomgang 1.3m3/min
Instalining av smérjaren i tomgang  ca 5-6 droppar/min
Tomgéangsvarvtal 10000min-’
Max. verktygs-@ 1156mm
Slipspindelganga M14 / 5/8"

Ljudtrycksnivé EN ISO 15744
Vibration EN ISO 28927-12
Luftkvalitet DIN ISO 8573-1
Vikt

79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4

1.600kg

2.4 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: 0 tot +40 °C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande

3.1 SKYDDSANORDNINGAR
Maskinen f&r endast anvandas skyddska-

pa och extra handtag!



3.1.1 SKYDDSKAPA

MONTERA SKYDDSKAPA

Ta bort spannmuttern och spannflansen.

Montera skyddskapa. Tappar och spér méste passa ihop.

STALLA IN SKYDDSKAPA

Tryck p& spéarrmekanismen och vrid skyddsképan till det

Onskade arbetslaget.

3.1.2 EXTRA HANDTAG

Det extra handtaget maste skruvas i till vanster eller till
hoger vid vaxelhuvudet.

3.2 SLIPVERKTYG
Montera endast rena verktyg!

3.2.1 MONTERING AV SLIPVERKTYGEN
Gor rent spannflans, spannmutter och slipverktygets in-
spanningsytor.

Spannflansen placeras pé spindeln med det langsgéende
spéret nedat.

Satt pé slipverktyget. Spannflansens uppstéende centre-
ringskant maste passa in exakt i slipverktygets hél.

Dra &t spannmuttern med mutterdragare med tvé hal.
Slipverktyget méste kunna rotera felfritt. Fortsétt
inte anvanda deformerade slipverktyg. Testkor-
ning! Slipverktyg maste kontrolleras fore anvand-

ningen. Slipverktyget méste monteras exakt och kunna

rotera fritt. Provkdrningen genomférs i minst 30 sekunder
utan belastning. Skadade, deformerade eller vibrerande
slipverktyg far inte anvandas!
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3.3 ARBETSANVISNINGAR
Vid ett bortfall av tryckluften méaste du slappa ven-
tilspaken! For att uppna ett optimalt slipresultat,
ror slipverktyget fram och tillbaka med jamna
rorelser och 1att tryck. Ett for hogt tryck reducerar maski-
nens prestationsférméga och slipverktygets livslangd.

41 FOREBYGGANDE UNDERHALL

Kontrollera tomgéngshastigheten regel-

bundet och efter varje underhall. Aven om

maskinen fortfarande fungerar felfritt
borde motorn periodiskt efter ca.- 300-400 arbetstimmar,
dock minst en gdng om aret monteras ut, rengdras och
de fyra sliden kontrolleras angéende slitage. Fornya
samtidigt fyllningen med smoérjmedel i vaxelhuset (Isoflex
NBU 15) (ingen rengdring!).

411 BYTE AV SLANGEN FOR FRANLUFT

Demontera slangen for franluft frn roterskarven och er-
satt den med en ny.

4.1.2 BYTE AV SLANGEN FOR TILLUFT
Demontera slangen for tilluft (se avsnitt 4.1.1).

Lossa slangklamman och dra av slangen for tilluft frén
kopplingsnippeln.
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1.1 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee LWE 10-TOP-konetta.
Vain pateva henkildstd saa kasitella konetta.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO
Kone on tarkoitettu metalli- ja kivimateriaalien irrottami-
seen, rouhintaan ja harjaamiseen.

1.3 MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 maaritelty kayttd
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettyd.

1.4  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Kaannos «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta tuote (katso
sarja- tai erdnumero sivun kaantdpuolelta) tayttaa direkti-
ivien 2006/42/EY vaatimukset. Noudatetut standardit: EN
ISO 12100, EN ISO 11148. Dokumentaatiosta vastaava val-
tuutettu edustaja: T. Fischer. D-Bad Sackingen 10/2019,
T. Fischer/divisioonan johtaja

21 ENNEN KAYTTOONOTTOA
Suosittelemme Oljyttya paineilmaa (katso
myods ilmanlaatua koskevat tiedot kohda-
sta 2.3). Noudata maakohtaisia maarayk-

sia.

211 LETKUN LITINHYLSYN ASENNUS

Letkuholkin asennus sisa-@ vahint. 7mm (saatavana lisa-
varusteena, tuotenro 90805700).
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2.2 KAYTTOONOTTO

2.2.1 PAALLE KYTKEMINEN / POIS KYTKEMINEN

Kéaanna lukitsin eteen ja paina vipu muovisuojusta vasten.
Kone pysahtyy, kun vipu vapautetaan.

2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

Paine max. 6.3bar
Teho 600W
lImankulutus maksimiteholla 1.05m3/min
lImankulutus tyhjakaynnilla 1.3m3/min

Voitelulaitteen asetus tyhjakaynnissa noin 5-6 tippaa/min

Tyhjakayntikierrosluku 10000min-
Suurin tydkalun halkaisija 1156mm
Hiomakaran kierre M14 / 5/8"

Aanenpainetaso EN 1SO 15744
Tarina EN ISO 28927-12
lImanlaatu DIN ISO 8573-1
Paino

79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4

1.600kg

2.4 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttélampaotila-alue: 0 bis +40°C

Suhteellinen iimankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota

SUOJALAITTEET
Konetta saa kayttaa vain suojakuvun ja li-
sékahvan kanssa.

3.1



3.1.1  SUOJAKUPU 3.1.2 LISAKAHVA

SUOJAKUVUN ASETTAMINEN

Lisdkahva on kiinnitettava vasemmalle tai oikealle vaihtei-
stopdan kohdalle.
Poista kiristysmutteri ja kiristyslaippa.
3.2 HIOMATYOKALUT
Asenna vain puhtaita tyokaluja!

3.21 HIOMATYOKALUJEN ASENNUS
Puhdista kiristyslaippa, kiristysmutteri ja hiomatydkalun
kiristyspinta..

Suojakuvun asettaminen. Tappien ja urien on oltava koh-
dakkain.

SUOJAKUVUN SAATO

Aseta kiristyslaippa pitkittaisura alaspain karan paalle.

Paina lukitusmekanismia ja kierrd suojakupu haluttuun
tybasentoon.

Aseta hiomatydkalu. Kiristyslaipan korkealla oleva keskili-
itoksen on mentava tarkasti hiomatydkalun aukkoon.
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Kirista kiristysmutteri kaksilovisella mutterinvaantimella.
Hiomatydkalujen on oltava moitteettomassa kun-
nossa ja niiden on pyorittava tasaisesti. Vaaristy-
neitéd ja kulmikkaiksi kuluneita hiomatyokaluja ei

saa endd kayttaa! Koekayttd! Tarkasta hiomatyokalut en-

nen kayttda. Hiomatydkalun on oltava moitteettomasti
asennettuna ja sen on voitava pydriva vapaasti. Suorita

noin 30 sekunnin koekéayttd iiman kuormaa. Al kéyta vi-

oittuneita, kulmikkaiksi kuluneita tai tarisevia hiomatydka-

lujal

3.3 TYOSKENTELYOHJEET
Venttiilivipu on vapautettava, kun paineilmaa ei
ole! Optimaalisen hiontatuloksen aikaansaami-
seksi hiomatyokalua on liikutettava kevyesti pai-
naen tasaisesti edestakaisin. Liian voimakas painaminen
vahentad koneen tehoa ja lyhentda hiomatydkalun elini-
kaa.

41 ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO
Tarkista joutokdyntinopeus saanndllisesti
ja kunkin kunnossapidon jalkeen. Vaikka
kone toimisikin viela moitteettomasti, am-
mattihenkildston tulee purkaa ja puhdistaa moottori ja tar-
kastaa nelja luistia kulumisen varalta vahintdan kerran
vuodessa tai 300-400 kayttétunnin vélein. Vaihda samalla
rasva kierrepdassa (Isoflex NBU 15) (ala pese pois!).

411 POISTOILMALETKUN VAIHTAMINEN
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Irrota poistoilmaletku kéantérenkaasta ja vaihda se uu-
teen.

41.2 TULOILMALETKUN VAIHTAMINEN
Poista poistoilmaletku (katso kohta 4.1.1).

Avaa letkun liitin ja veda tuloilmaletku pois litannasta.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouzivani plati pro stroj LWE 10-TOP.
Se strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany
personal.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM
Tento stroj je uréen k fezani, hrubovani a kartacovani ko-
vovych a kamennych materiald.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zpUsoby pouZiti nez ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za pouziti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.

1.4 ES PROHLASEN{ O SHODE

Preklad «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen prohlasuje timto na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze
tento vyrobek se sériovym cislem nebo Cislem SarZe (viz
zadni stranu) vyhovuje pozadavkim smérnic 2006/42/
EG. Aplikované normy: EN ISO 12100, EN ISO 11148.
Osoba povéfend sestavenim technické dokumentace:
T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/feditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU
Doporucuje se olejovany stlac¢eny vzduch
(patrz réwniez parametry powietrza w
punkcie 2.3). Je tfeba se riditpredpisy
specifickymi pro danou zemi.

2.1.1 MONTAZ HADICOVEHO NATRUBKU

Monta? hadicového natrubku vnitfni @ min. 7mm
(kdostani jako prislusenstvi. , ¢. vyr. 90805700).
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2.2 UVEDENI DO PROVOZU

2.2.1 ZAPNUTI A VYPNUT(

Pojistku sklopte dopredu a packu pfitlacte na plastovy
plast. Pusténim packy se stroj zastavi.

2.3 VYKONOVE PARAMETRY

Tlak max. 6.3bar
Vykon 600W
Spotfeba vzduchu pfi max. vykonu 1.05m3/min
Spotfeba vzduchu pfi béhu naprdzdno 1.3m3/min

Nastaveni maznice pti béhu

Naprazdno asi 5-6 kapky/min

Otacky naprazdno 10000min?
Max. @ nastroje 115mm
Max. @ upinaci klestiny 3mm/1/8“
Zavit brousiciho vietena M14 /5/8“

Hladina akustického tlaku EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4
1.600kg

Vibrace EN ISO 28927-12
Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1
Hmotnost

2.4 PROVOZNi PODMINKY
Teplotni rozsah pfi provozu: 0 az +40°C
Relativni vihkost vzduchu: 95% pfi +10°C bez kondenzaci

3.1 OCHRANNA ZAR{ZEN{
Tento stroj se smi provozovat jen s ochra-
nou rukou a s pridavnou rukojeti!



3.1.1 OCHRANNY KRYT

NASAZEN{ OCHRANNEHO KRYTU

Odstrante upinaci matici a upinaci prirubu.

Nasazeni ochranného krytu. Cepy a drazky se museji
shodovat.

NASTAVENI OCHRANNEHO KRYTU

Stisknéte aretalni mechanismus a ochranny kryt natocte
do poZadované pracovni polohy.

3.1.2 PRIDAVNA RUKOJET

PFidavna rukojet se musi pfisroubovat vlevo nebo vpra-
vo k pfevodové hlavé.

3.2 BROUSICI NASTROJE
Namontujte jen Cisté nastroje!

3.2.1 MONTAZ BROUSICICH NASTROJU
Ocistéte upinaci pfirubu, upinaci matici i upinaci plochu
brousiciho nastroje..

Nasadte upinaci pfirubu podélnou drazkou smérem
doll na vieteno.

CZ

Nasadte brousici nastroj. Vyvyseny centrovaci nakruzek
upinaci priruby musi pfesné zapadnout do otvoru brou-
siciho nastroje.
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Utdhnéte upinaci matici pomoci klice na dvoudérové
matice.

Brousici nastroje museji bezchybné béhat bez

hazeni (vystfedéné). NepouZivejte dale neo-

krouhlé (hazejici) brousici nastroje! ZkusSebni
chod! Zkontrolujte brousici ndastroje prfed pouZitim.
Brousici nastroj musi byt bezchybné namontovan a musi
jit s nim lehce otacet. Provedte zkusebni chod bez
zatizeni po dobu min. 30 sekund. NepouZivejte
poskozené, neokrouhlé nebo vibrujici brousici nastroje!

3.3 PRACOVNI POKYNY
Pri vypadku stlaceného vzduchu je tfeba packu
ventilu pustit! K dosazeni optimalniho vysledku
brouseni pohybujte brousicim nastrojem s
mirnym pfitlakem rovnomérné sem a tam. Pfilis velky
tlak snizuje vykonnost stroje a zkracuje Zivotnost brou-
siciho nastroje.

4.1 PREVENTIVNI UDR

Zkontrolovat volnobézné otacky

pravidelné a po kazdé udrzbé. | kdy?Z stroj

pracuje jeSté bezchybné, mél by odbornik
periodicky po cca 300-400 hodindch prace, avsak
minimalné jednou za rok, vymontovat motor, vycistit ho
a zkontrolovat opotfebeni ¢tyf Soupatek. Soucasné
vymeérite mazaci tuk v prevodové hlavé (Isoflex NBU 15)
(nevymyvat!).

50

4.1.1 VYMENA HADICE ODPADNIHO VZDUCHU

Odmontujte hadici odpadniho vzduchu od otoéného pr-
stence a vyméiite.

4.1.2 VYMENA HADICE PRIVODNIHO VZDUCHU
Odstrante hadici odpadniho vzduchu (viz bod 4.1.1).

Povolte hadicovou sponu a hadici pfivodniho vzduchu
vytahnéte z pfipojovaci vsuvky.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzadzenia
LWE 10-TOP.
Urzadzenie mogg obstugiwac¢ wytgcznie wykwa-
lifikowane osoby.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Maszyna jest przeznaczona do ciecia, zgrubnej obrobki i

szczotkowania materiatéw z metalu i kamienia.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 1.2 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACIA ZGOoDNoscl WE

Ttumaczenie «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Firma  Otto  Suhner  GmbH,  Trottdcker 50,
D-79713 Bad Sé&ckingen oswiadcza z petng
odpowiedzialnoscig, ze produkt oznaczony numerem
serii lub partii (podanym z tytu urzadzenia) spetnia wy-
mogi dyrektyw 2006/42/WE. Zastosowane normy: EN
ISO 12100, EN ISO 11148. Specjalista ds. dokumentacji:
T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Dyrektor oddziatu

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
Zaleca  sie olejonego
sprezonego powietrza (consultar tam-
bém a qualidade do ar no ponto 2.3).
Przestrzega¢ lokalnych przepisow obowigzujgcych w
miejscu uzytkowania.

stosowanie
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2.1.1 MONTAZ TULEI DO WEZA

Montaz tulei do weza wewn. @ min. 7mm (dostepna jako
wyposazenie dodatkowe, nr art. 90805700).

2.2 URUCHOMINIE

2.2.1 WI’.ACZANIE/WY’LACZANIE

Odchyli¢ blokade do przodu i nacisng¢ dzwignie w plasti-
kowej ostonie. Puszczenie dzwigni powoduje zatrzyma-
nie maszyny.

2.3 DANE TECHNICZNE

Cisnienie maks. 6.3bar
Moc 600W
Zuzycie powietrza przy mocy maks. 1.05m3/min
Zuzycie powietrza na biegu jatowym 1.3m3/min

Ustawienie naolejacza na biegu

jatowym okoto 5-6 krople/min

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 10000min?
Maks. srednica narzedzia 115mm
Gwint wrzeciona $ciernicy M14 / 5/8“

Poziom cis$nienia akustycznego EN ISO 15744
79dB(A), K=3dB(A)
4.9m/s?, K=1.6m/s?
3/4/4
1.600kg

Wibracje EN ISO 28927-12
Jakos$¢ powietrza DIN ISO 8573-1
Ciezar



2.4 WARUNKI EKSPLOATACII USTAWIANIE OStONY OCHRONNE]
Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +40°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak

skraplania

3.1 URZADZENIA OCHRONNE
Maszyne wolno obstugiwac jedynie z
pokrywg ochronng i dodatkowa
rekojescia. Nacisng¢ mechanizm blokujagcy i obrdci¢ pokrywe
ochronng do zadanej pozycji roboczej.
3.1.1 POKRYWA OCHRONNA
3.1.2 DODATKOWA REKOJESC
NAtOZYC POKRYWE OCHRONNA

Dodatkowg rekojes¢ nalezy wkreci¢ po lewej lub prawe;j
Zdjac¢ nakretke mocujgcg i kotnierz mocujacy. stronie gtowicy przektadni.

3.2 SCIERNICE
Montowac wytacznie czyste sciernice!

3.2.1 MONTAZ NARZEDZI $CIERNYCH
Oczysci¢ kotnierz mocujgcy, nakretke mocujaca oraz
powierzchnie mocowania narzedzia sciernego.

Natozy¢ pokrywe ochronng. Sworznie i rowki muszg sie
zgadzac ze soba.

Osadzi¢ kotnierz mocujgcy na wrzeciono z rowkiem
wzdtuznym skierowanym w dot.
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Zamontowa¢ narzedzie szlifierskie. Najwyzej ustawi-
ony kotnierz centrujgcy kotnierza mocujgcego musi
doktadnie wchodzi¢ w otwdr narzedzia szlifierskiego.

Dociggna¢ nakretke mocujgcg za pomocg wkretaka
dwuotworowego.

Sciernice musza sie obraca¢ prawidtowo, bez bi-

cia. Nie stosowac narzedzi szlifierskich, ktore

przestaty by¢ okragte! Préba dziatania! Przed
uzyciem nalezy sprawdzi¢ $ciernice. Sciernica musi by¢
prawidtowo zamontowana i swobodnie sie obracac.
Przeprowadzi¢ prébe dziatania przez min. 30 sekund bez
obcigzenia. Nie uzywac S$ciernic uszkodzonych,
nieokragtych lub wibrujgcych!

3.3 WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY
W razie awarii sprezonego powietrza nalezy
pusci¢ dzwignie zaworu! Aby uzyska¢ optymalne
rezultaty szlifowania, nalezy rownomiernie
porusza¢ narzedziem szlifujgcym tam i z powrotem,
wywierajgc jednoczesnie lekki nacisk. Nadmierny nacisk
zmniejsza wydajno$¢ maszyny i skraca zywotnosc
narzedzia szlifierskiego.
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4.1 KONSERVACJA ZAPOBIEGAWCZA

Sprawdzaj predkos¢ biegu jatowego okre-

sowo i po kazdej konserwacji. Nawet jedli

maszyna pracuje jeszcze bez zarzutu, ok-
resowo po ok. 300-400 godzinach pracy, aczkolwiek co
najmniej raz w roku nalezy wymontowac i wyczyscic sil-
nik, przy czym specjalista powinien sprawdzi¢ zuzycie
czterech suwakéw. Jednoczes$nie wymieni¢ smar w
gtowicy przektadni (Isoflex NBU 15) (nie przemywac!).

4.1.1 WYMIANA MEZA ODPROWADZAJACEGO POWIETRZE

Zdemontowa¢ waz odprowadzajacy powietrze z
pierscienia obrotowego i wymienic¢ na nowy.

4.1.2 WYMIANA MEZA DOPROWADZAJACEGO POWIETRZE
Zdemontowad waz odprowadzajgcy powietrze (patrz
punkt 4.1.1).

Poluzowa¢ obejme weza i Sciggna¢ waz doprowadzajacy
powietrze ze ztgczki przytaczeniowej.
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11 —REEERART
FIBIEREIHEAT LWE 10-TOP 241,
RAWERRASZIRIFHLE.

12 SRR
iZHERIHAT IR, B IRREREBREH.

13 AFEHIAE
{EIRIIFES 1.2 RPHRRBTIFSMMR,

V=Nl
Z:Tﬁ‘/ﬂﬁ °

14 BREA—EXI47EA

1#8 «EG-Konformitatserklarung (Original)».

fiF Trottacker 50, D-79713 Bad Sackingen B9 Otto

Suhner BRFFEASFELHLURZ RIFFER, 2B SHES
(MEE) WF=RFE  2006/42/EG, 8L HIER ., AR

AE: ENISO 12100, EN ISO 11148, X#4faz= A T. Fischer,

D-Bad Séackingen, 2019 £ 10 A,

T. Fischer / B 1fass

21 ABITREI
RIEAEBERES (B 2.3 Tp
EERE) . BETHHIEA.

211 REHREERIZE

RERENZRE SI\NE 7Tmm (CHEAMTHRSE, BRS
90805700) ,
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RANZEHNEZSBFE 1.05m3/min
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#xsh EN 1ISO 28927-12

79dB(A), K=3dB(A)
49m/s2?, K=1.6m/s?

ZS5 2 DIN 1SO 8573-1 3/4/4
8 1.600kg

24 BITHRM
JETBEXIE: 0 F +40°C

X ESEE. +10°C BF 95%, 8%
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