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MONTAGEANLEITUNG

Diese Montageanleitung gilt fir das Zusatzgetriebe RG.
Es dient zur Erhéhung der Drehzahl an Maschinen mit
DIN 10 Anschluss zur Ubersetzung ins Schnelle.

MONTAGE DES ZUSATZGETRIEBES

Die Spindel an der Maschine blockieren (1). Die Wellen-
kupplung an die Maschine schrauben (2).

Schlussel (1) in das Zusatzgetriebe einstecken und fest-
halten. Wellenseele an der Biegsamen Welle herauszie-
hen und an das Zusatzgetriebe schrauben (2).

Arretierknopf dricken und Biegsame Welle in den An-
schluss am Zusatzgetriebe einsetzen. Sicherstellen dass
der Arretierknopf eingerastet ist. Demontage der Bieg-
samen Welle in umgekehrter Reihenfolge.

Arretierknopf dricken und Zusatzgetriebe in den An-
schluss an der Maschine einsetzen. Sicherstellen dass
der Arretierknopf eingerastet ist. Demontage des Zusatz-
getriebes in umgekehrter Reihenfolge.

LEISTUNGSDATEN

Wellenanschluss DIN 10/DIN 10
Biegsame Wellen NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Max. Drehzahl Input (Antrieb) 12°000min-
Max. Drehzahl Output (RG) 36‘000min-!
Getriebe i= 1:3
Gewicht 1.300kg
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INSTRUCTIONS POUR LINSTALLATION

Ces instructions pour linstallation s’appliquent au trans-
mission auxiliaire RG. Il est utilisé pour augmenter la vi-
tesse sur les machines avec une connexion DIN 10 pour
une traduction rapide.

MONTAGE DE LA TRANSMISSION AUXILIARIE

Appuyez sur le bouton de verrouillage et insérez la trans-
mission auxiliaire dans le raccord de la machine. Assurez-
vous que le bouton de verrouillage est engagé. Démon-
tage de la transmission auxiliaire dans I'ordre inverse.

PERFORMANCES

Raccord DIN10/DIN 10
Bloque la broche de la machine (1). Visser l'accouple- | Arbres flexible NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
ment d’arbre sur la machine (2). Vitesse de rotation Input (entrainement) 12°000min-t

Vitesse de rotation Output (RG) 36‘000min-

Transmission i= 1.3

Poids 1.300kg

Insérez la clé (1) au transmission auxiliarie et maintenez-
la. Tirez le noyau de I'arbre sur l'arbre flexible et vissez-le
sur la transmission auxiliaire (2).

Appuyez sur le bouton de verrouillage et insérez I'arbre
flexible dans le raccord de la transmission auxiliaire.
Assurez-vous que le bouton de verrouillage est engagé.
Démontage de I'arbre flexible dans 'ordre inverse.
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INSTALLATION INSTRUCTIONS

These installation instructions apply to the RG auxiliary
gear unit. It is used to increase the speed on machines
with a DIN 10 connection for rapid translation.

FITTING OF AUXILIARY GEAR UNIT

Press the locking button and insert the auxiliary gear unit
into the connection on the machine. Make sure that the
locking button is engaged. Disassembly of the auxiliary
gear unit in reverse order.

RATING DATA
Block the spindel on the machine (1). Screw the shaft cou- | Connection DIN 10/DIN 10
pling to the machine (2). Flexible shafts NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Maximum speed Input (drive) 12‘000min-t
Maximum speed Output (RG) 36‘000min-!
Gear i= 1:3
Weight 1.300kg

Insert the key (1) in the auxiliary gear unit and hold it there.
Pull out the shaft core on the flexible shaft and screw it
onto the auxiliary gear unit. (2)

Press the locking button and insert the flexible shaft into
the connection on the auxiliary gear unit. Make sure that
the locking button is engaged. Disassembly of the flexible
shaft in reverse order.
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INSTRUZIONI PER LINSTALLAZIONE

Le presenti istruzioni per l'installazione si applicano al azi-
onamento ausiliario RG. Viene utilizzato per aumentare la
velocita sulle macchine con una connessione DIN 10 per
una traduzione rapida.

MONTAGGIO DEL AZIONAMENTO AUSILIARIO

Bloccare il mandrino sulla macchina (1). Avvitare il giunto
dell'albero alla macchina (2).

Inserire la chiave (1) nel azionamento ausiliario e tenerla li.
Estrarre il nucleo dell‘albero sull‘albero flessibile e avvitar-
lo sull'azionamento ausiliario (2).

Premere il pulsante di bloccaggio e inserire I'albero fles-
sibile nella connessione sull‘azionamento ausiliario. Assi-
curarsi che il pulsante di blocco sia inserito. Smontaggio
dell‘albero flessibile in ordine inverso.

12

Premere il pulsante di blocco e inserire il azionamen-
to ausiliario nella connessione sulla macchina. Assicu-
rarsi che il pulsante di blocco sia inserito. Smontaggio
dell'azionamento ausiliario in ordine inverso.

DATI SULLE PRESTAZIONI

Raccordo DIN 10/DIN 10
Alberi flessibile NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Velocita massima di rotazione Input (azionamento)

12'000min-t
Velocita massima di rotazione Output (RG)  36'000min-!
Azionamento i= 1.3
Peso 1.300kg
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION

Estas instrucciones de instalacién se aplican a la unidad
de engranaje auxiliar RG. Se utiliza para aumentar la ve-
locidad en maquinas con una conexion DIN 10 para una
traduccion rapida.

MONTAGJE DEL ENGRANAJE AUXILIAR

Bloguee el husillo en la maquina (1). Atornille el acopla-
miento del eje a la maquina (2).

Inserte la llave (1) en el engranaje auxiliar y manténgala
alli. Tire del niicleo del eje en el gje flexible y atornillelo en
la unidad de engranaje auxiliar (2).

Presione el botén de bloqueo e inserte el eje flexible en
la conexion del engranaje auxiliar. Asegurese de que el
botén de blogqueo esté activado. Desmontaje del eje flexi-
ble en orden inverso.

14

Presione el botén de bloqueo e inserte el engranaje au-
xiliar en la conexion de la maquina. Asegurese de que el
botén de bloqueo esté activado. Desmontaje del engra-
naje auxiliar en orden inverso.

DATOS DE RENDIMIENTO

Conexioén DIN10/DIN 10
Ejes flexibles NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
No de revoluciones maximo Input (accionamiento)
12°000min-t
No de revoluciones maximo Output (RG) 36‘000min-!
Engranaje i= 1.3
Peso 1.300kg
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INSTRUGCOES DE INSTALACAQ

Estas instrugdes de instalagao aplicam-se ao redutor au-
xiliar RG. E usado para aumentar a velocidade em maqui-
nas com conexao DIN 10 para traducéo rapida.

MONTAGEM DO REDUCTOR AUXILIAR

Pressione o botdo de travamento e insira o redutor au-
xiliar na conexdo da maquina. Verifique se o botdo de
travamento esté pressionado. Desmontagem do redutor
auxiliar na ordem inversa.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Blogueie o eixo na maquina (1). Aparafuse o acoplamen- | Ligagao DIN10/DIN 10
to do eixo na maquina (2). Bichas flexivel NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Rotagbes méaximas Input (motor) 12°000min-t
Rotagdes méaximas Output (RG) 36'000min-
Relag&o transm. engren. i= 1:3
Peso 1.300kg

Insira a chave (1) no redutor auxiliar e segure-a ali. Puxe
0 nucleo do eixo no eixo flexivel e aperte-o no redutor
auxiliar (2).

Pressione o botao de travamento e insira o eixo flexivel na
conexao do redutor auxiliar. Verifique se o botao de trava-
mento esta pressionado. Desmontagem do eixo flexivel
na ordem inversa.
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MONTAGE INSTRUCTIE

Deze montage instructie is van toepassing op de extra
overbrenging RG. Het wordt gebruikt om de snelheid te
verhogen op machines met een DIN 10-aansluiting voor
snelle vertaling.

MONTAGE VAN DE EXTRA OVERBRINGING

Blokkeer de as op de machine (1). Schroef de askoppe-
ling op de machine (2).

Steek de sleutel (1) in de extra overbrenging en houd hem
daar. Trek de askern uit de flexibele as en schroef deze op
het extra overbrenging (2).

Druk op de vergrendelknop en steek de flexibele as in de
aansluiting op de extra overbrenging. Zorg ervoor dat de
vergrendelknop is ingedrukt. Demontage van de flexibele
as in omgekeerde volgorde.

18

Druk op de vergrendelknop en steek de extra overbren-
ging in de aansluiting op de machine. Zorg ervoor dat
de vergrendelknop is ingedrukt. Demontage van de extra
overbrenging in omgekeerde volgorde.

CAPACITEITGEGEVENS

Asaansluiting DIN10/DIN 10
Flexibele as NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Max. toerental Input (aandrijving) 12'000min-t
Max. toerental Output (RG) 36‘000min-
Overbrenging i= 1:3
Gewicht 1.300kg
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MONTERINGSANVISNINGAR

Dessa monteringsanvisningar géller RG-hjalpvaxeln. Den
anvands for att 6ka hastigheten p& maskiner med en DIN
10-anslutning fér snabb éverséttning.

MONTERING AV HJALPVAXELN

Blockera spindeln p& maskinen (1). Skruva in axelkopplin-
gen till maskinen (2).

Satt in nyckeln (1) i hjalpvaxeln och héll den dér. Dra ut
axelkérnan pa den flexibla axeln och skruva den pé hjélp-
vaxeln (2).

Tryck pé lasknappen och satt in den flexibla axeln i anslut-
ningen pé hjalpvaxeln. Se till att I&sknappen ar aktiverad.
Demontering av den flexibla axeln i omvand ordning.

20

Tryck pa lasknappen och satt in hjalpvaxeln i anslutnin-
gen pa maskinen. Se till att Iasknappen ar aktiverad. De-
montering av hjalpvaxeln i omvand ordning.

PRESTANDADATA

Axelanslutning DIN 10/DIN 10
Bojliga axeln NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Max. varvtal ingang (drivningen) 12°000min-!
Max. varvtal utgang (RG) 36'000min-t
Véaxel i= 1:3
Vikt 1.300kg
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ASENNUSOHJEET

Naméa asennusohjeet koskevat lisdaine vaihteisto RG.
Sita kaytetddn nopeuden lisddmiseen koneissa, joissa on
DIN 10-liitanta nopeaa kaantamisté varten.

ASENNUS LISAAINE VAIHTEISTO

Paina lukitus painiketta ja aseta apuvaihde koneen liitan-
taan. Varmista, etta lukituspainike on lukittu. Apuvaihteen
purkaminen painvastaisessa jarjestyksessa.

SUORITUSKYKYTIEDOT

Akselin liitanta DIN 10/DIN 10
Esta koneen kara (1). Ruuvaa akselin kytkenta koneeseen | Taipuisaa akseliin NA 4, NA7, NA 10 (DIN 10)
). Suurin tulokierrosluku (kayttokoneisto) 12°‘000min-

Suurin 1&htékierrosluku (RG) 36‘000min-

Vaihteisto i= 1:3

Paino 1.300kg

Tyonna avain (1) lisdaine vaihteisto ja pida sita siina. Veda
akselin ydin joustavasta akselista ja ruuvaa se lisdaine
vaihteisto (2).

Paina lukitus painiketta ja aseta taipuisa akseli lisdaine
vaihteisto. Varmista, etta lukituspainike on lukittu. Jousta-
van akselin purkaminen painvastaisessa jarjestyksessa.
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MONTAZN{ POKYNY

Tyto montdini pokyny plati pro pomocnou pfevodovku
RG. Pouzivd se ke zvySeni rychlosti na strojich s
pripojenim DIN 10 pro rychly preklad.

MONTAZ Z POMOCNOU PREVODOVKU

Stisknéte aretacni tlacitko a zasunte pomocnou
pfevodovku do pfipojky na stroji. Ujistéte se, Ze
je aretaéni tlacitko zapnuté. DemontdZ pomocné
prevodovky v opacném poradi.

VVYKONOVE PARAMETRY

Blokujte vieteno na stroji (1). Zasroubujte spojku hridele | Vykonové parametry DIN 10/ DIN 10
se strojem (2). Ohebnou htidel NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Max. vstupni otacky (pohon) 12‘000min-1
Max. vystupni otacky (RG) 36'000min-1
Prevodovy pomér i= 1:3
Hmotnost 1.300kg

Zasunte kli¢ (1) do pomocné prevodovky a drite jej
tam. Vytdhnéte jadro hridele na pruzném htideli a
nasroubujte jej na pomocnou prevodovku (2).

Stisknéte zajistovaci tlacitko a zasunite pruiny htidel
do pfipojky na pomocné prevodovce. Ujistéte se, Ze je
aretacni tlacitko zapnuté. Demontdz pruzné hiidele v
opacném porad.

24




25




— JUHITER

INSTRUKCJA MONTAZU

Niniejsza instrukcja montazu dotyczy przektadni dodat-
kowej RG. Stuzy do zwiekszenia predkosci w maszynach
ze ztgczem DIN 10 w celu szybkiego ttumaczenia.

MONTAZ PRZEKtADNI DODATKOWE!

Nacisnij przycisk blokujgcy i wtéz przektadni dodatkowej
do ztacza w maszynie. Upewnij sie, ze przycisk blokujacy
jest wtaczony. Demontaz przektadni dodatkowej w od-
wrotnej kolejnosci.

DANE DOTYCZACE MOCY
Zablokuj wrzeciono na maszynie (1). Przykrecic¢ sprzegto | Przytgcze watu DIN 10/ DIN 10
watu do maszyny (2). Watka gietkiego NA 4, NA 7, NA 10 (DIN 10)
Maks. predkos¢ obrotowa Input (naped)  12‘000min-?
Maks. predkosé obrotowa Output (RG) 36°000mint
Przektadnia i= 1:3
Waga 1.300kg

Wtozy¢ klucz (1) do przektadni dodatkowej i przytrzymacd.
Wyciaggnij rdzen watu z watu elastycznego i przykrec go
do przektadni dodatkowej (2).

Nacisnij przycisk blokujacy i wtdz elastyczny watek do
ztacza w przektadni dodatkowej. Upewnij sie, ze przycisk
blokujacy jest wiaczony. Demontaz watu elastycznego w
odwrotnej kolejnosci.
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