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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-

gen.

Kettenhandschuh
Kettenhandschuh zum Schutz der
According to Hande tragen.

EN14328:2005

Druckluftversorgung
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Druckluftversorgung unterbre-

chen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Gants pour chaine
Porter des gants pour chaine pour
protéger les mains.

Alimenttion en air comprimé

Avant chaque utilisation de la ma-
chine interrompre I‘alimentation en
air comprimé.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Chainmail gloves
Wear chainmail gloves to protect
your hands.

Compressed air

Before any work is carried out on
the machine disconnect the com-
pressed air supply.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell‘udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Guanti di maglia
Indossare guanti di maglia a protezione
delle mani.

Alimentazione dell‘aria compressa
Prima di ogni lavoro sulla macchina,
deve essere interrotta I‘alimentazione
d‘aria compressa

Atencion!

[Léase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacion es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Guantes de cadena con protecion
Utilizar guantes de cadena con protecci-
on para proteger las manos.

Suministro de aire comprimido

Antes de ejecutar cualquier trabajo en
la maquina, interrumpir el suministro de
aire comprimido.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacgéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua ndo observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranca / Aviso
Esta informagéo serve para alcancgar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrucoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Luva de malha metalica
Utilizar luvas de malha metalica para
proteger as maos.

Alimentacao de ar comprimido

Antes de qualiquer trabalho a executar
na maquina, cortar a alimentagao de ar
comprimido.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Meshhandschoen
Draag meshhandschoenen om de
handen te beschermen.

Persluchtvoorziening

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de persluchtvoorzi-
ening worden onderbroken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Brynjehandskar
Ta pa dig brynjehandskar for att
skydda handerna.

Tryckluftsférsorining

Innan arbeten genomfoérs vid mas-
kinen méste tryckluftsforsorjnin-
gen avbrytas.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Ketjuhansikkaat
Kayta ketjuhansikkaita kasien suo-
jana.

Paineilman syottd
Katkaise paineilman sy6tté ennen
kaikkia koneelle tehtavia toita.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Pfivod stlaceného vzduchu
Pfed kazdou praci na stroji preruste
ptivod stlaceného vzduchu.

Navod k pouZivani
Navod k pouZivani si pfectéte pfed uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Rukavice na fetézy
Noste rukavice na fetézy k ochrané ru-
kou.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowad bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja
Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.

Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Rekawica z plecionki pierscieni
Nalezy nosi¢ rekawice w celu ochrony
dtoni.

Zasilanie sprezonym powietrzem

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy przerwac zasilanie sprezonym
powietrzem.
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS

Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine LTB 6 - 1345

Flat. Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine hand-

haben. Es ist unbedingt dem Sicherheits- und auch dem

Hygienerisiko Rechnung zu tragen.

Die separat beigelegten Sicherheitshinweise sind

zwingend zu beachten.

Arbeitsbereich sauber und in einem gut beleuch-
teten Zustand halten. Umstehende Personen wahrend
der Benutzung der Maschine fernhalten. Enganliegende
Bekleidung tragen und lange Haare fixieren.

SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

Nur lebensmittelvertragliche Schmiermittel (FDA

zugelassen) verwenden, z.B. TURBO LUBE GRE-

ASE (Art.-Nr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY
(Art.-Nr. 60000077). Vorbau nicht auf harte Unterlage ab-
legen, sondern nur in den dafur vorgesehenen Halter.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Diese Maschine ist in der Fleischindustrie daftr vorgese-
hen, um grob zerlegtes Fleisch weiter zu verarbeiten. Sie
dient zum Entfernen von Fett, Geweben, Knochen und
weiteren Kleinteilen und auch zum Lésen von Fleisch von
anderen Tierteilen.

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.

1.4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das Pro-
dukt mit der Serien- oder Chargen-Nr. (siehe Ruckseite)
den Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG entspricht.
Angewandte Normen: EN ISO 12100. Dokumentbevoll-
machtigter: T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/
Divisionsleiter

21 VOR DER INBETRIEBNAHME
Montage der Schlauchtlle.
(Innen-@ min. 45 mm, als Zubehor erhaltlich.
Schlauchttlle: Art.-Nr. 908051; Schlauchklemme:

Art.-Nr. 02789204).
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Schutzstopfen aus Zuluftschlauch entfernen. Schlauch-
klemme Uber Zuluftschlauch stllpen, Schlauchtille in
Zuluftschlauch stecken und mit der Schlauchklemme fi-
xieren. Landerspezifische Vorschriften sind zu beachten.

2.2 INBETRIEBNAHME

2.2.1 EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN

Sperre nach hinten kippen und Hebel auf Kunststoffhdille
drtcken. Durch Loslassen des Hebels stellt die Maschine
ab.

| SEHR SCHARFES RINGMESSER!

2.3 LEISTUNGSDATEN

Druck max. 6.3bar
Leistung 270W
Luftverbrauch bei max. Leistung 0.6m3/min
Einstellung Oler im Leerlauf ca. 1-2 Tropfen/min
Leerlaufdrehzahl 6000min-!
Schalldruckpegel EN ISO 15744 77dB(A), K=3dB(A)
Vibration EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Luftqualitat DIN ISO 8573-1 3/5/4
Gewicht 1.250kg

2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: -7° bis +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.



3.1 VORBsAU
Es sind ausschliesslich
SUHNER Vorbauten zu
verwenden. Die Hinweise
des Herstellers sind zu beachten! Nur Vorbauten in ein-
wandfreiem Zustand verwenden. Vorbau vor Gebrauch
Uberprufen. Der Vorbau muss zentrisch positioniert sein

und mit der Kontermutter gesichert werden.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

311 WECHSEL/MONTAGE DES VORBAUS

Vorbau auf Druckluftantrieb schrauben, ausrichten und
mit Kontermutter arretieren. Nach der Montage 2-3mal
den Knopf der Fettdose betatigen. Sollte der Vorbau nicht
komplett eingeschraubt werden kdnnen, muss am Ring-
messer leicht gedreht werden.

| SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

3.2 WERKZEUGE
Nur saubere Werkzeuge montie-
ren!

3.2.1 MONTAGE/DEMONTAGE DES RINGMESSERS

Lésen der vier Inbusschrauben mit Inbusschlissel.

Fuhrungsring nach vorne entnehmen.

Ringmesser vom Fuhrungsring 16sen. Montage des Ring-
messers in umgekehrter Reihenfolge. Inbusschrauben
mit max. 1,5Nm anziehen. Nach der Montage Knopf der
Fettdose 2-3 mal betatigen.

| SEHR SCHARFES RINGMESSER!

3.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE DES TIEFANANSCHLAGS

Tiefenanschlag im Fuhrungsring positionieren. Befesti-
gen/Losen des Tiefenanschlags mit den beiden Imbus-
schrauben.

17
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Einstellung der Schnitttiefe durch Drehen der Stellschrau-
be.

Schlauchkupplung durch Dricken I6sen, sodass der Zu-
luftschlauch herausgezogen werden kann.

| SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

| SEHR SCHARFES RINGMESSER!

3.3 ARBEITSHINWEISE
Maschine lauft noch aus, wenn der Ventil-
hebel losgelassen wird! Bei Druckluftaus-
fall ist der Ventilhebel loszulassen!

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG

Bei der taglichen Reini-

gung alle Teile auf Ver-

schleiss, Bruch, Risse oder
andere Spuren Uberprifen. Leerlaufdrehzahl periodisch
und nach jeder Wartung kontrollieren. Selbst wenn die
Maschine noch einwandfrei arbeitet, sollte durch eine
Fachperson periodisch nach ca. 300-400 Arbeitsstun-
den, jedoch mindestens einmal jahrlich der Motor ausge-
baut, gereinigt und die vier Schieber auf Abnutzung ge-
pruft werden.

411 DEMONTAGE/MONTAGE DES ZULUFTSCHLAUCHS

Kupplung mit Abluftschlauch abschrauben, sodass sie
nach hinten abgenommen werden kann.

18

4.1.2 NACHSCHLEIFEN DES RINGMESSERS

Das Nachschleifen des Ringmessers kann mit einer
handelsutblichen Schleifmaschine durchgeftuhrt werden.
HierfUr gibt es spezielle Adapterplatten fur die SUHNER
Ringmesser.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

41.3 STAHLEN DES RINGMESSERS

Es ist ausschliesslich der Stahl der Firma SUHNER zu
verwenden. Dieser kann beim Gebietsvertreter oder di-
rekt beim Hersteller bezogen werden. Den Stahl mit leich-
tem Druck anwenden. Der letzte Zug an der Innenseite
des Ringmessers entlang fihren. Sollte das Verfahren
den Schneidvorgang nicht verbessern, muss das Ring-
messer gewechselt werden. Fur weitere Informationen ist
der Gebietsvertreter oder Hersteller zu kontaktieren.

AUSSENKANTE

Es ist darauf zu achten, dass der Stahl flach und Uber die
Mittellinie des Ringmessers gehalten wird.



INNENKANTE

Das Stahlen der Innenkante erfolgt durch Dricken des
Knopfes bei laufender Maschine. Der Vorbau ist dabei
nach unten oder weg vom Benutzer zu halten.

SEHR SCHARFES RINGMESSER! |

41.4 WETZEN DES RINGMESSERS
Vor dem Wetzen muss der Vorbau von allen Fett- und
Fleischresten gereinigt werden.

Das Ringmesser muss taglich mit einem Messerscharfer
oder einem Stein gewetzt werden.

Bei laufendem Motor die flache Seite des Wetzsteins ge-
gen die flache Seite des Ringmessers halten. Den Wetz-
stein vorwarts- und zurtckbewegen.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

41.5 FETTEN DES RINGMESSERS

Nur lebensmittelvertragliche Schmiermittel (FDA zugel-
assen) verwenden, z.B. TURBO LUBE GREASE (Art.-Nr.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (Art.-Nr. 60000077).

Zum Fullen der Fettdose Knopf nach innen driicken. Fett-
presse in den Schmiernippel an der Fettdose stecken und
mit kraftigem Stoss Fett in den Fettknopf pressen, bis
sich der Knopf wieder erhebt. Fettknopf in regelmassigen
Abstédnden sowie nach der Reinigung und der Montage
des Vorbaus betatigen.

4.2 REINIGUNG

4.21 MASCHINE

Regelmassige  Reinigung und

Desinfektion des Druckluftmotors

gemass DIN 10516:2009-05, Ta-
belle 3, mit Trinkwasser =80°C. Es durfen keine che-
mischen Reinigungsmittel und chemischen Desinfekti-
onsmittel verwendet werden. Es ist besonders darauf zu
achten, dass Fleisch- und andere Reste regelmassig ent-
fernt werden.

SEHR SCHARFES RINGMESSER!

4.2.2 VORBAU UND RINGMESSER

Tagliche Reinigung und Desinfek-

tion des Vorbaus und des Ring-

messers gemass DIN 10516:2009-
05, Tabelle 3, mit Trinkwasser =80°C. Es ist besonders
darauf zu achten, dass Fleisch- und andere Reste regel-
massig entfernt werden. Das Ringmesser gemass Pkt.
3.2.1 und der Tiefenanschlag gemass Pkt. 3.2.2 demon-
tieren.

Ritzel aus dem Kopfstick ziehen. Fettdose vom Kopf-
stlick abschrauben.
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Kopfstuck durch Drehen von der Griffeinheit 16sen. Grind-
liche Reinigung aller Teile mit Burste und Reinigungsmit-
tel. Mit Wasser spulen und trocknen lassen. Keine ag-
gressiven Reinigungsprodukte verwenden! Montage des
Vorbaus in umgekehrter Reihenfolge. Nach der Montage
Knopf der Fettdose 2-3 mal betéatigen.
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la machine LTB 6
- 1345 Flat. Seul le personnel qualifie peut opérer sur la
machine. Il faut impérativement tenir compte du risque en
matiere de sécurité et d’hygiéne.
Les directives de sécurité fournies en fascicule
séparé doivent étre impérativement respectées.
Maintenir la zone de travail propre et bien éclairée.
Pendant I'utilisation de la machine éloignez les personnes
se trouvant a proximité. Porter des vétements prét du
corps et attacher les cheveux longs.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE ! |

Utiliser uniqguement des lubrifiants alimentaires

(homologation FDA), par ex. TURBO LUBE

GREASE (Ref. 60000078), TURBO LUBE GREASE
(Réf. 60000077). Ne pas déposer la partie avant sur une
surface dure, la déposer uniquement dans le support
prévu a cet effet.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
Dans l'industrie de la viande, cette machine est destinée
a la transformation en aval de la viande découpée gros-
sierement. Elle serve a retirer la graisse, les tissus, les os
et d'autres petites parties ainsi qu'a détacher la viande
d‘autres parties de I'animal.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE

Traduction du «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
déclare par la présente, sous sa seule responsabilité, que
le produit portant le numéro de série ou de lot (voir verso)
est conforme aux exigences des directives 2006/42/EG.
Normes appliquées : EN ISO 12100. Fondé de pouvoir :
T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/Chef de division

21 AVANT LA MISE EN SERVICE
Montage de I'embout de tuyau .
(D int. min. 4.5 mm, disponible en accessoire.
Douille pour tuyau : art. no. 908 0571; Pince a tu-

yau : art. no. 02789204)
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Retirer le bouchon de protection du tuyau d‘amenée d‘air.
Enficher le collier de serrage par-dessus le tuyau d'ame-
née d‘air, insérer I'embout du tuyau dans le tuyau d'ame-
née d‘air et le fixer a I'aide du collier de serrage. Respec-
ter les prescriptions spécifiques au pays.

2.2 MISE EN SERVICE

2.2.1 ENCLENCHEMEN/DECLENCHEMENT

Faire basculer le dispositif de verrouillage en arriere et ap-
puyez le levier sur I'enveloppe en plastique. En relachant
le levier, la machine s'arréte.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

2.3 PERFORMANCES

Pression max. 6.3bar
Puissance 270W
Consommation d‘air a puisasance max. 0.6m3/min
Réglage graisseur ralenti env. 1-2 gouttes/min
Vitesse a vide 6000min!

Niveau de pression acoustique EN ISO 15744
77dB(A), K=3dB(A)

Vibrations EN ISO 28927-12 <2.5m/s2
Qualité de I'air DIN ISO 8573-1 3/5/4
Poids 1.250kg

2.4 CONDITIONS D'EXPLOITATION
Plage de températres en exploitation: -7° a +50°C
Humidité de I'air relative: 95% a +10°C sans condensation



3.1 PARTIE AVANT
I faut utiliser exclusivement
des parties avant SUH-
NER. Observer les infor-
mations du fabricant ! Utiliser uniquement des parties
avant en parfait état. Contréler la partie avant I'utilisation.
La partie avant doit étre centrée et bloquée a l'aide du

contre-écrou.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

311 REMPLACEMENT/MONTAGE DE LA PARTIE AVANT

Visser la partie avant sur I'entralnement a air comprimé,
I'ajuster et la bloquer a I'aide du contre-écrou. Apres le
montage, actionner 2 a 3 fois le bouton de la bombe de
graisse. Si la partie avant ne peut pas étre vissée entie-
rement, il convient de tourner l1égérement au niveau du
couteau a lame circulaire.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE ! |

3.2 OuTtiLs

Ne monter que des outils propres !

3.2.1 MONTAGE/DEMONTAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

Détachement des quatre goupilles filetées avec clé allen.

Retirer la bague de guidage vers I'avant.

Détacher le couteau a lame circulaire de la bague de gui-
dage. Montage du couteau a lame circulaire dans I'ordre
inverse. Serrer la clé allen avec au max. 1,5Nm. Aprés le
montage, actionner 2 a 3 fois le bouton de la bombe de
graisse.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

3.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE DE LA BUTEE DE PROFONDEUR

Positionner la butée de profondeur dans la bague de gui-
dage. Fixation/Détachement de la butée de profondeur a
l'aide des deux vis allen.

23
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Réglage de la profondeur de coupe en tournant la vis
d’ajustage.

Détacher I'accouplement du tuyau en appuyant de fagon
a ce que le tuyau d'amenée d’air puisse étre sorti.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE ! |

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

3.3 INDICATIONS DE TRAVAIL
La machine continue de tourner aprés
avoir relaché le levier de soupape! En cas
d’interruption de l'alimentation en air com-

primé, relacher le levier de soupape !

41 MAINTENANCE PREVENTIVE

Lors du nettoyage quoti-

dien de toutes les piéces,

vérifier l'usure, les cas-
sures, les fissures ou autres traces. Contréler périodique-
ment la vitesse de rotation a vide sans introduction d’outil
de méme qu'apres chaque opération de maintenance.
Méme si la machine fonctionne encore parfaitement, un
spécialiste doit périodiquement (environ toutes les 300-
400 heures de service ou au moins une fois par an) dé-
monter le moteur, le nettoyer et contrdler l'usure des
quatre vannes.

411 DEMONTAGE/MONTAGE DU TUYAU D'AMENEE D’AIR

Tourner l'accouplement avec le tuyau d'échappement
d’air de 45° vers la droite ou vers la gauche, de sorte gu'il
puisse étre retiré vers l'arriere.

24

41.2 AFFUTAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

Laffitage du couteau a lame circulaire peut étre effectué
a l'aide d'une afflteuse du commerce. Il existe pour cela
des plaques d’adaptateur spéciales pour les couteaux a
lame circulaire SUHNER.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

4.1.3 DURCISSEMENT DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

Il convient d’utiliser exclusivement l'acier de I'entreprise
SUHNER. Celui-ci peut étre acheté aupres du représen-
tant local ou directement auprés du fabricant. Utiliser
I'acier avec une légére pression. Procéder au dernier pas-
sage le long du c6té interne du couteau a lame circulaire.
Si le procédé n'améliore pas le processus de coupe, il
faut remplacer le couteau a lame circulaire. Pour de plus
amples informations, contacter le représentant local ou
le fabricant.

BORD EXTERNE

Il convient de veiller a ce que I'acier soit maintenu a I'hori-
zontal et au-dessus de la ligne intermédiaire du couteau
a lame circulaire.



BORD INTERNE

Le durcissement du bord interne s’effectue en enfongant
le bouton pendant que la machine est en marche. La par-
tie avant doit étre maintenue a ce moment-la vers le bas
ou éloignée de I'utilisateur.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

41.4 AIGUISAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE
Avant l'aiguisage, la partie avant doit étre nettoyée de
tous les résidus de graisse et de viande.

Le couteau a lame circulaire doit étre aiguisé quotidienne-
ment avec un affliteur de couteau ou une pierre.

Le coté plat de la pierre d'affitage doit étre maintenu
contre le cOté plat du couteau a lame circulaire pendant
que le moteur est en marche. Déplacer la pierre d’aff(i-
tage vers 'avant et vers I'arriere.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

4.1.5 GRAISSAGE DU COUTEAU A LAME CIRCULAIRE

Utiliser uniqguement des lubrifiants alimentaires (homo-
logation FDA), par ex. TURBO LUBE GREASE (Réf.
60000078), TURBO LUBE GREASE (Réf. 60000077),

Pour remplir la bombe de graisse, enfoncer le bouton vers
I'intérieur. Enficher la pompe de graisse dans le graisseur
de la bombe de graisse et presser de la graisse dans le
bouton graisseur avec force jusqu’a ce que le bouton se
releve a nouveau. Actionner le bouton graisseur a inter-
valles réguliers ainsi qu’aprés le nettoyage et le montage
de la partie avant.

4.2 NETTOYAGE

4,21 MACHINE
Nettoyage et désinfection régu-
liers du moteur a air comprimé
conformément a DIN 10516:2009-
05, tableau 3 avec de 'eau potable =80°C. Il convient de
ne pas utiliser de produit de nettoyage et de désinfection
chimiques. Il faut particulierement veiller a ce que la
viande et d’autres résidus soient régulierement éliminés.

| COUTEAU A LAME CIRCULAIRE TRES AIGUISE !

4.2.2 PARTIE AVANT ET COUTEAU A LAME CIRCULAIRE
Nettoyage et désinfection quoti-
diens la partie avant et du couteau
a lame circulaire conformément a

DIN 10516:2009-05, tableau 3 avec de l'eau potable

=80°C. Il faut particulierement veiller a ce que la viande et

autres résidus soient régulierement éliminés. Démonter le
couteau a lame circulaire conformément au point 3.2.1 et

la butée de profondeur conformément au point 3.2.2.
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Retirer la molette de la partie téte. Dévisser la bombe de
graisse de la partie téte.

Détacher la partie téte de I'unité de poignée par une ro-
tation. Nettoyer soigneusement toutes les pieces avec
une brosse et du produit nettoyant. Rincer avec de I'eau
et laisser sécher. Ne pas utiliser de produits nettoyants
agressifs | Montage de la partie avant dans I'ordre in-
verse. Apres le montage, actionner 2 a 3 fois le bouton de
la bombe de graisse.
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11 (GENERAL SAFETY INFORMATIONS

This operation manual is applicable for the machine LTB 6
- 1345 Flat. The machine may only be handled by person-
nel who are qualified. Suitable safety and hygiene meas-
ures must be taken.

It is imperative that you observe the safety instruc-

tions provided separately.

The working environment must be kept clean and
well illuminated. Keep away persons in the vicinity when
you are using the machine. Wear tight fitting clothing and
secure long hair.

VERY SHARP BLADE! |

Use only food grade (FDA approved) lubricants,

e.g. TURBO LUBE GREASE (Art.-Nr. 60000078),

TURBO LUBE SPRAY (Art.-Nr. 60000077). Do not
place the nose on a hard surface, but only in the provided
receiver.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED
These machine is designed to process rough cut meat on
an industrial scale. It can be used to remove fat, tissue,
bones, and other small parts and to detach meat from
other animal parts.
1.3 INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY

Translations of the «<EG-Koformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG of Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig, hereby declares under sole responsibility that the
product with the serial or batch no. (see reverse side) com-
plies with the requirements under the Directive 2006/42/
EG. Applied standards: EN ISO 12100. Document Agent:
T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/Managing Divi-
sion manager

21 PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SERVICE
Fitting of hose coupling.
(Inside diameter min. 4,5 mm, available as option-
al accessory. Hose connector: Item no. 908 051,

Hose clip: ltem no 02789204)
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Remove protective plug from air supply hose. Push hose
clip over air supply hose, insert hose nozzle in air supply
hose, and secure this with the hose clip. Observe national
regulations.

2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

2.2.1 TuRN ON/TURN OFF

Tilt lock back and press lever on plastic sleeve. Releasing
the lever will shut the machine down.

| VERY SHARP BLADE!

2.3 RATING DATA

Pressure max. 6.3bar
Power output 270W
Air consumption full load 0.6m3/min
Setting oiler idle about 1-2 drops/min
No-load speed 6000min-

Sound pressure level EN ISO 15744 77dB(A), K=3dB(A)

Vibration EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Air quality DIN 1SO 8573-1 3/5/4
Weight 1.250kg

2.4  OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: -7°to +50°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed



31 Nose
Only use SUHNER noses.
The instructions issued by
the manufacturer must be
observed! Only use noses which are in perfect condition.
Check nose before use. The nose must be centred and

secured with the lock nut.

VERY SHARP BLADE!

3.1.1  CHANGING/CONNECTING THE NOSE

Screw nose to pneumatic drive, align it, and secure it with
the lock nut. After connecting, press the grease can but-
ton two to three times. If you cannot completely screw in
the nose, turn the ring cutter slightly.

| VERY SHARP BLADE! |

3.2 TooLs

Use only clean tools!

3.2.1 CONNECTING/DETACHING THE BLADE

Use an allen key to loosen the four allen screws.

Remove the blade housing by drawing it towards you.

Detach the blade from the blade housing. To connect
the blade, follow the above instructions in reverse order.
Tighten the screws with max. 1.5 Nm. After connecting,
press the grease cup button two to three times.

| VERY SHARP BLADE!

3.2.2 CONNECTING/DETACHING THE DEPTH GAUGE

Position the depth gauge in the blade housing. Secure/
release the depth gauge at the two allen screws.

29
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Turn the setscrew to set the cutting depth.

| VERY SHARP BLADE! |

3.3 WORKING INSTRUCTIONS
Machine still runs out when the valve lever
is released! On compressed air failure the
valve lever must be released!

41 PREVENTIVE MAINTENANCE

The machine must be

cleaned daily. When clean-

ing, examine all parts for
wear, fracture, cracking, or other signs of damage. With-
out a tool clamped in check no-load speed periodically
and after each maintenance. Even if the machine still op-
erates perfectly, the motor should be removed, cleaned
and the four slides checked for wear by a specialist after
approx. 300 to 400 operating hours.

411 DETACHING/CONNECTING THE SUPPLY HOSE

Unscrew the coupling with the exhaust air hose so that it
can be pulled back and off.
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Press the hose coupling to disengage it. You can now pull
out the air supply hose.

| VERY SHARP BLADE!

41.2 REGRINDING THE BLADE

The blade can be reground with a commercially available
grinding machine. There are special adapter plates avail-
able for SUHNER blades.

VERY SHARP BLADE!

4.1.3 HARDENING THE BLADE

Exclusively SUHNER steel must be used. This can be pur-
chased from the area representative or directly from the
manufacturer. Apply the steel under a light pressure. The
last pass should be along the inside of the blade. When
cutting does not improve, the blade must be replaced.
Contact the area representative or the manufacturer for
further information.

OUTSIDE EDGE

Make sure that the steel is held flat and over the blade’s
centre line.



INSIDE EDGE

The inside edge is hardened at the press of the button
when the machine is running. At the same time the nose
must be held downwards or away from the user.

VERY SHARP BLADE! |

4.1.4 HONING THE BLADE
Before honing, clean the nose of all fat and meat residue.

The blade must be honed every day with a knife sharp-
ener or a stone.

With the motor running, hold the flat side of the whetstone
against the flat side of the blade. Move the whetstone
back and forth.

VERY SHARP BLADE!

41.5 GREASING THE BLADE

Use only food grade (FDA approved) lubricants, e.g.
TURBO LUBE GREASE (art. no. 60000078), TURBO
LUBE SPRAY (art. no. 60000077).

To fill the grease cup, press in the button. Insert the grease
gun into the nipple on the grease cup, and press strongly
to charge it with grease. Stop when the button has moved
up. Press the grease button at regular intervals and after
cleaning and connecting the nose.

4.2 CLEANING

4.21 MACHINE
The compressed air motor must
be cleaned and disinfected regu-
larly with drinking water at = 80 °C
in accordance with DIN 10516:2009-05, Table 3. No
chemical cleaning agents and no chemical disinfectants
may be used. Make sure particularly that meat and other
residue is removed at regular intervals.

VERY SHARP BLADE!

4.2.2 NOSE AND BLADE
The nose and the blade must be
cleaned and disinfected daily with
drinking water at = 80 °C in ac-
cordance with DIN 10516:2009-05, table 3. Make sure
particularly that meat and other residue is removed regu-
larly. Dismantle the blade according to section 3.2.1 and
the depth gauge according to section 3.2.2.

Pull the pinion out of the head piece. Unscrew the grease
cup from the head piece.
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Twist the hand piece to detach it from the grip unit. Clean
the parts thoroughly with a brush and detergent. Rinse
with water and let it dry. Do not use aggressive detergent!
To connect the nose, follow the above instructions in re-
verse order. After connecting, press the grease cup but-
ton two to three times.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alle macchina LTB 6
- 1345 Flat. E autorizzato a manipolare la macchina esclu-
sivamente personale qualificato. E assolutamente neces-
sario tener conto del rischio relativo alla sicurezza e del
rischio igienico.

Attenersi strettamente alle raccomandazioni di si-

curezza allegate separatamente all'azionamento.

Mantenere l'area di lavoro pulita e in una buona
condizione di illuminazione. Durante I'utilizzo della mac-
china lontane le persone circostanti. Indossare abbiglia-
mento aderente e legare i capelli.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO! |

Utilizzare solo lubrificanti adatti per alimenti (ap-

provati dalla FDA), ad es. TURBO LUBE GREASE

(n. art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (n. art.
60000077). Non appoggiare il partie anteriore su una
base dura, ma utilizzare solo il supporto apposito.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA

Questa macchina e studiate per I'industria delle carni per
la lavorazione di carne grossolanamente tagliata. E “uti-
lizzato per la rimozione di grasso, tessuti e ossi e piccole
parti e per staccare la carne da altre parti animali.

IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.3

1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Traduzione delle «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Con la presente, la Suhner Schweiz AG, Industriestrasse
10, CH-5242 Lupfig dichiara sotto la propria esclusiva re-
sponsabilita che il prodotto contrassegnato con il numero
di serie o con il numero di lotto (vedi retro) € conforme alle
specifiche delle direttive 2006/42/EG. Norme applicate:
EN ISO 12100. Responsabile della documentazione: T.
Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/Presidente di di-
visione

21 PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
Montaggio della guaina del tubo (@ minimo 4,5
mm, ottenibile quale accessorio. Guaina del tubo:
n. dart. 908 051; Fascetta stringitso: n. d‘art.

02789204)
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Rimuovere il tappo di protezione dal flessibile dell‘aria
alimentazione. Infilare la cravatta fermatubi sul flessibile
dell‘aria alimentazione, inserire la boccola del flessibile
nel flessibile dell‘aria alimentazione e fissarla con la cra-
vatta fermatubi. Sono da osservare le prescrizioni speci-
fiche per le diverse nazioni.

2.2 MESSA IN FUNZIONE

2.2.1 ACCESIONE/SPEGNIMENTO

Ribaltare in ritorno il bloccaggio e premere la leva contro
la guaina in plastica. Lasciando la leva, la macchina si
arresta.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

Pressione massimo 6.3bar
Potenza 270W
Consumo d'‘aria alla potenza max. 0.6m3/min
Impostazione oiler inattivita ca. 1-2 gocce/min
Regime minimo 6000min-!

Livello di pressione sonora EN ISO 15744
77dB(A), K=3dB(A)

Vibrazione EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Qualita dell'aria DIN I1ISO 8573-1 3/5/4
Peso 1.250kg

2.4 CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d'esercizio: -7°a +50° C
Umidita relativa: 95% a + 10 ° C senza condensa



3.1 PARTE ANTERIORE
E consentito utilizzare
esclusivamente parti ante-
riori di SUHNER. Attenersi
alle avvertenze del produttore! Utilizzare solo parti anteri-
ori in perfetto stato. Controllare la parte anteriore prima
dell'uso. La parte anteriore deve essere posizionata cen-

tralmente e bloccata con il controdado.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

311 CAmBIO/MONTAGGIO DELLA PARTE ANTERIORE

Avvitare la parte anteriore sul comando pneumatico, al-
linearla e fissarla con il controdado. Dopo il montaggio
premere per 2-3 volte il pulsante del contenitore del gras-
s0. Nel caso in cui non fosse possibile avvitare comple-
tamente la parte anteriore, ruotare leggermente il coltello
ad anello.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO! |

3.2 UTENSIL
Montare esclusivamente utensili puliti!

3.2.1 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEL COLTELLO AD ANELLO

Allentare le quattro viti ad esagono incassato con una chi-
ave a brugola.

Rimuovere I‘anello di forzamento dalla parte anteriore.

Staccare il coltello ad anello dall‘anello di forzamento.
Per montare il coltello ad anello eseguire le operazioni
in sequenza inversa. Serrare le viti a esagono cavo con
una coppia di serraggio di 1,5 Nm max.Dopo il montag-
gio premere per 2-3 volte il pulsante del contenitore del
grasso.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

3.2.2 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEL DISPOSITIVO DI ARRESTO IN
PROFONDITA

Posizionare il dispositivo di arresto in profondita nell‘anello
di forzamento. Fissare/staccare il dispositivo di arresto in
profondita con entrambe le viti ad esagono.
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Regolazione della profondita di taglio mediante rotazione
della vite di regolazione.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO! |

3.3 MODALITA DI LAVARO
La macchina continua ancora a funzio-
nare, per un certo periodo, dopo aver la-
sciato I'impugnatura della valvola! In caso
di caduta della pressione, l'impugnatura della valvola
deve essere rilasciatal

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA

Durante la pulizia giornalie-

ra controllare che tutte le

parti non presentino segni
di usura, rotture, crepe o altre tracce. Controllare periodi-
camente e dopo ogni lavoro di manutenzione il regime
minimo senza inserire utensili. Anche se la macchina fun-
ziona ancora in modo perfetto, periodicamente ogni 300-
400 ore circa di esercizio, 0 comungue almeno una volta
all’anno, un esperto deve smontare e pulire il motore e
controllare se le quattro guide scorrevoli sono usurate.

411 SMONTAGGIO/MONTAGGIO DEL TUBO DI ALIMENTATIONE
DELLARIA

Svitare il accoppiamento con il flessibile per I'aria di sca-
rico in modo che possa essere rimosso verso la parte
posteriore.
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Staccare il giunto di accoppiamento del flessibile pre-
mendolo in modo che il flessibile dell‘aria alimentazione
possa essere sfilato.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

4.1.2 RIAFFILATURA DEL COLTELLO AD ANELLO

La riaffilatura del coltello ad anello pud essere eseguita
con una rettificatrice normalmente in commercio. Per
questa operazione & disponibile una piastra di adatta-
mento speciale per il coltello ad anello SUHNER.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

4.1.3 ACCIAI PER IL COLTELLO AD ANELLO

Si deve utilizzare esclusivamente acciaio della ditta SUH-
NER. Tale acciaio puo essere acquistato dal rappresen-
tante di zona o direttamente dal produttore. Applicare
I'acciaio con una leggera pressione. Condurre I‘ultima
passata sul lato interno del coltello ad anello. Se questa
operazione non dovesse migliorare il taglio, € necessa-
rio cambiare il coltello ad anello. Per ulteriori informazioni
contattare il rappresentante di zona o il produttore.

PROFILO ESTERNO

E necessario prestare attenzione a mantenere l‘acciaio
piatto sopra la linea mediana del coltello ad anello.



PROFILO INTERNO

Lacciaiatura viene effettuata premendo il pulsante con la
macchina in funzione. Il parte anteriore durante questa
operazione deve essere mantenuta verso il basso oppure
lontano dall‘utilizzatore.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO! |

41.4 AFFILATURA DEL COLTELLO AD ANELLO
Prima dell‘affilatura il parte anteriore deve essere pulita da
tutti i residui di grasso e di carne.

Il coltello ad anello deve essere affilato ogni giorno con un
affilatoio per coltelli o con una pietra.

Con il motore acceso mantenere il lato piatto della pietra
per affilare contro il lato piatto del coltello ad anello. Muo-
vere la pietra per affilare avanti e indietro.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

41.5 INGRASSATURA DEL COLTELLO AD ANELLO
Utilizzare solo lubrificanti adatti per alimenti (approvati dal-
la FDA), ad es. TURBO LUBE GREASE (n. art. 60000078),

TURBO LUBE SPRAY (n. art. 60000077).

Per riempire il contenitore di grasso premere il pulsante
verso l'interno. Inserire l'ingrassatore a siringa nel nipplo
di lubrificazione sul contenitore di grasso €, con un colpo
energico, premere il grasso nel pulsante di ingrassaggio
fino a quando il pulsante non si risolleva. Premere il pul-
sante di ingrassaggio ad intervalli regolari e dopo la puli-
zia e il montaggio della parte anteriore.

4.2 PuLzia

4.21 MACCHINA
Pulizia regolare e disinfezione del
motore pneumatico ai sensi della
norma DIN 10516:2009-05, tabella
3, con acqua potabile =80 °C. Non devono essere utiliz-
zati detergenti chimici e disinfettanti chimici. E necessario
prestare attenzione a rimuovere regolarmente i residui di
carne e di altre sostanze.

| COLTELLO AD ANELLO MOLTO AFFILATO!

4.2.2 PARTE ANTERIORE E COLTELLO AD ANELLO

Pulizia quotidiana e disinfezione

della parte anteriore e del coltello

ad anello ai sensi della norma DIN
10516:2009-05, tabella 3, con acqua potabile =80 °C. E
necessario prestare attenzione a rimuovere regolarmente
i residui di carne e di altre sostanze. Smontare il coltello
ad anello ai sensi del punto 3.2.1 e il dispositivo di arresto
in profondita ai sensi del punto 3.2.2.

Estrarre il pignone dalla testa. Svitare il contenitore di
grasso dalla testa.
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Staccare la testa dall'unita di impugnatura, ruotandola.
Pulizia a fondo di tutte le parti con spazzola e detergente.
Pulire con acqua e lasciare asciugare. Non utilizzare un
prodotto detergente aggressivo! Per montare il parte an-
teriore eseguire le operazioni in sequenza inversa. Dopo
il montaggio premere per 2-3 volte il pulsante del conte-
nitore del grasso.
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1.1 INDICACIONES GENERALES RELATIVAS A SEGU-
RIDAD
La presente documentacion técnica es valida para la ma-
quina LTB 6 - 1345 Flat. La maquina debe ser manejada
Unicamente por personal cualificado. Es imprescindible
tener en cuenta que existen riesgos para la seguridad y
la higiene.
Es obligatorio el cumplimiento de las advertenci-
as de seguridad que se adjuntan por separado.
Se debe mantener el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Se debe mantener alejado al personal presen-
te mientras se esté utilizando la maquina. Se debe utilizar
ropa que se quede pegada al cuerpoy el cabello se debe
llevar recogido.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

Utilizar sélo lubricantes compatibles con alimen-

tos (autorizados por la FDA) p. ej. TURBO LUBE

GREASE (n° art. 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (n.° art. 60000077). No se debe depositar el com-
plemento sobre superficies duras, sino sélo en el soporte
previsto a tales efectos.

1.2 USO CONFORME AL PREVISTO

Esta maquina estan previsto en la industria carnica para
procesar carne ya cortada en trozos gruesos. Se utiliza
para eliminar restos de grasa, tejidos, huesos y otras
partes pequefias y también para separar la carne de
otras partes del animal.

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.

1.4  DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Traduccion del «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
declara bajo su Unica responsabilidad que el producto
con el N° de serie 0 N° de lote (véase la parte poste-
rior) se halla en conformidad con la Directiva 2006/42/
EG. Normas técnicas armonizadas: EN ISO 12100. Re-
presentante autorizado: T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T.
Fischer/Director de Divisién
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21 ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO
Montaje del racor rapido.
(D interno min. 4,5 mm, como pieza de recambio.
Racor de desmontaje rapido: Art°.N°. 908 051; Bri-

da de monguera: Art°.N°. 02789204)

Retirar los tapones protectores de la manguera de su-
ministro. Llevar la brida de manguera hasta la manguera
de suministro, introducir el empalme de tubo flexible en
la manguera de suministro y fijarlo con la brida de man-
guera. Observar las disposiciones legales especificas
del pais.

2.2 PUESTA EN SERVICIO

2.2.1 CONECTAR/DESCONECTAR

El bloqueo se debe inclinar espalda y presionar la pa-
lanca contra la cubierta de plastico. Al soltar la leva, la
maquina se desconecta.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

2.3 DATOS DE RENDIMIENTO

Presién max. 6.3bar
Potencia 270W
Consumo de aire con potencia maxima 0.6m3/min

Ajuste de ralentf con engrasador

alrededor de 1-2 gotas/min
Velocidad en vacio 6000min-!
Nivel de presién sonora EN ISO 15744

77dB(A), K=3dB(A)



Vibracion EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Calidad del aire DIN ISO 8573-1 3/5/4
Peso 1.250k

2.4 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: -7°a +50° C
Humedad relativa del aire: 95% a +10 ° C sin condensa-
cion

31 COMPLEMENTO
Solo se deben utilizar
complementos de SUH-
NER. Observar las indica-
ciones del fabricante. Solo se deben utilizar complemen-
tos en perfecto estado. Compruebe el complemento
antes de su uso. El complemento debe estar centrado en

su posicién y asegurado con la contratuerca.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

3.1.1  CaAmBIO/MONAJE DEL VASTAGO DEL COMPLEMENTO

Atornille el complemento en el accionamiento por aire
comprimido, alinéelo y bloquéelo con contratuerca.
Después del desmontaje se debe presionar 2 o 3 veces
el botén del lubricador. En caso de que no se pueda
enroscar del todo el complemento se debe girar ligera-
mente la cuchilla en forma de anillo.

| .CUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO! |

3.2 UTILES

Montar Unicamente Utiles limpios!

3.2.1 MONTAJE/DESMONTAJE DE LA CUCHILLA EN FORMA DE
ANILLO

Aflojar los cuatro tornillos de cabeza hexagonal interior
con la llave Allen.

Retirar el anillo-guia hacia delante.

Soltar la cuchilla en forma de anillo del anillo-gufa. Mon-
taje de la cuchilla en forma de anillo en el orden inverso.
Apretar los tornillos con un méax. de 1,5 Nm. Después del
desmontaje se debe presionar 2 o 3 veces el boton del
lubricador.

iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!
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3.2.2 MONTAJE/DESMONTAJE DEL TOPE DE PROFUNDIDAD

Posicionar el tope de profundidad en el anillo-guia. Apre-
tar/aflojar el tope de profundidad con ambos tornillos Al-
len.

Ajuste de la profundidad de corte por medio del giro del
tornillo regulador.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO! |

3.3 INSTRUCCIONES DE TRABAJO
iLa maquina sigue funcionando cuando
se suelta la palanca de la valvula! Si se
produce un fallo en el aire comprimido se

debe soltar de inmediato la palanca de la vélvula!

41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Cuando se realice la lim-

pieza diaria de la maquina

se debe comprobar indi-
cios de desgaste, grietas, rotura o de cualquier otro tipo.
Periddicamente y después de cada mantenimiento, con-
trolar la velocidad en vacio, con la herramienta desmon-
tada. Incluso aunque la maquina funcione perfectamente
y sin problemas, se debe encargar el desmontaje del mo-
tor, su limpieza y la comprobacién del desgaste del pasa-
dor a personal técnico especializado, cada 300-400 ho-
ras de trabajo aprox. o una vez al afio como minimo.
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411 MONTAJE/DESMONTAJE DE LA MANGUERA DE SUMINISTRO

Desatornille el acoplamiento con la manguera de escape,
de forma que se pueda retirar hacia atras.

Soltar el acoplamiento de la manguera presionando de
forma que se pueda extraer la manguera de suministro.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

4.1.2 REAFILADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO

El reafilado de la cuchilla en forma de anillo se puede
llevar a cabo con una maquina de afilado normal. Para
ello hay placas de adaptador especiales para la cuchilla
en forma de anillo SUHNER.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

41.3 ENDURECIDO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO

Se debe utilizar exclusivamente el acero de la empresa
SUHNER este acero se puede solicitar al representante
de zona o al fabricante directamente. Aplicar el acero con
una ligera presion. Llevar a cabo un ultimo tensado en
la parte interior de la cuchilla en forma de anillo. Si este
proceso no mejora el proceso de corte, hay que cambi-
ar la cuchilla en forma de anillo. Para mas informacion,
pdngase en contacto con el representante de zona o el
fabricante.



BORDE EXTERIOR

Se debe tener cuidado de que el acero se mantenga pla-
no y por encima de la linea media de la cuchilla en forma
de anillo.

BORDE INTERIOR

El afilado del borde interior se lleva a cabo por medio de
la presién del botdn con la maquina en marcha. El vasta-
go del complemento se debe mantener hacia a abajo o
lejos del usuario.

| iCUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!

41.4 AFILADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO
Antes del afilado se tiene que eliminar cualquier resto de
grasa o carne del complemento.

Se debe afilar a diario la cuchilla en forma de anillo con un
afilador o con una muela.

Con el motor en marcha, mantener la parte lisa de la mu-
ela apoyada contra la parte plana de la cuchilla en forma
de anillo. Mover la cuchilla hacia delante y hacia atras.

| CUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO! |

41.5 ENGRASADO DE LA CUCHILLA EN FORMA DE ANILLO

Utilizar sélo lubricantes compatibles con alimentos (au-
torizados por la FDA) p. ej. TURBO LUBE GREASE (n.°
art. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (n.° art. 60000077).

Para llenar el lubricador presionar el botdn hacia dentro.
Introducir la bomba de engrase en la boquilla de engrase
y presionar con fuerza el botén para que el lubricante
entre hasta que se note como se levanta el botén de
nuevo. Presionar el botén de lubricacién a intervalos re-
gulares asi como después de la limpieza y desmontaje
del complemento.

4.2 LIMPIEZA

4.21 MAQUINA
Limpiar y desinfectar el motor de
aire comprimido con regularidad
conforme a la norma DIN
10516:2009-05, tabla 3, con agua potable = 80°C. No se
permite utilizar ni productos de limpieza ni desinfectantes
quimicos. Se debe prestar especial atencion a la elimina-
cion regular de restos de carne y otros restos.

| .CUCHILLO EN FORMA DE ANILLO MUY AFILADO!
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4.2.2 COMPLEMENTO E CHUCHILLO EN FORMA DE ANILLO
Limpiar y desinfectar diario el
complemento ey la cuchilla en for-
ma de anillo conforme a la norma

DIN 10516:2009-05, tabla 3, con agua potable =80°C. Se

debe prestar especial atencion y eliminar con regularidad

la carne y otros restos. Desmontar el cuchilla en forma de
anillo con la seccidon 3.2.1 y el tope de profundidad con la

seccion 3.2.2.

Extraer el pindn del extremo. Desenroscar el lubricador
del cabezal.

Soltar el cabezal del mando de sujecion girandolo. Lim-
pie bien todas las piezas con un cepillo y detergente.
Enjuague con agua y dejar secar. No use detergentes
agresivos! Montaje del complemento en el orden inverso.
Después del desmontaje se debe presionar 2 o 3 veces
el botdn del lubricador.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA

Este Manual de Instrugdes é valido para a seguinte ma-
quina LTB 6 - 1345 Flat. S6 pessoal qualificado devera
utiliza-la. Tem de se considerar impreterivelmente o risco
de segurancga e também o risco de higiene.

As indicacbes de seguranga fornecidas tém de

ser necessariamente observadas.

Manter a area de trabalho limpa e bem iluminada.
Manter as pessoas que se encontrem nas proximidades
afastadas durante a utilizagdo da maquina. Utilizar rou-
pas justas e prender cabelos compridos.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

SO utilizar lubrificantes compativeis com alimen-

tos (aprovados pela FDA), p. ex., TURBO LUBE

GREASE (N.° art. 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (N.° art. 60000077). Nao colocar o antecorpo
numa base dura mas sim no suporte previsto para tal.

1.2 UTILIZAGAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

Esta maquina servem para o processamento continuo de

carne cortada de forma grosseira na indUstria de carnes.

Removem gordura, tecidos, 0ssos e outras partes pe-

quenas e soltam também a carne de outras partes do

animal.

1.3  UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizacéo diferente das descritas
no ponto 1.2, sera considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.

1.4 DEecLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Tradugéo do «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
declara, pela presente, sob sua exclusiva responsabili-
dade, que o produto com os nuimeros de série e de lote
indicados (no verso), cumpre 0s requisitos das directi-
vas europeias 2006/42/EG. Normas aplicadas: EN ISO
12100. Subscritor do documento: T. Fischer. CH-Lupfig,
10/2020. T. Fischer/Gerente da Diviséo

21 ANTES DO ARRANQUE INICIAL
Montagem do racor rapido.
(Diametro interno méaximo 4,5 mm, como pecga so-
bresselente. Racor de desmontagem rapido: Art®.

N°.908 051; Bragadeira de mangueira: Art°.N°. 02789204)
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Remover o bujao de protecdo da mangueira de alimen-
tagdo. Puxar a abracadeira da mangueira sobre a man-
gueira de alimentagao, inserir a bucha da mangueira na
mangueira de alimentagao e fixar a mangueira de alimen-
tagdo. Respeitar as normas nacionais e locais.

2.2 ARRANQUE INICIAL

2.2.1 LIGAR A CORRENTE/DESLIGAR DA CORRENTE

Inclinar o blogueio para a costas e premir a alavanca no
involucro de pléstico. Ao soltar a alavanca, a maquina
desliga-se.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

2.3 CARACTERISTICAS TECNICAS

Pressao max. 6.3bar
Poténcia 270W
Consumo de ar con poténcia max. 0.6m3/min
Definir ocioso lubrificador cerca 1-2 gotas/min
Velocidade em vazio 6000min-

Nivel de presséo sonora EN ISO 15744
77dB(A), K=3dB(A)

Vibragdo EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Qualidade do ar DIN ISO 8573-1 3/5/4
Oesi 1.250kg

2.4 CONDICOES DE OPERACAO

Gama de temperaturas em operacao: -7°a +50° C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a + 10 ° C sem
condensacgao



3.1 ANTECORPO
Devem ser utilizados ex-
clusivamente antecorpos
da SUHNER. Observar as
indicagbes do fabricante! Utilizar apenas antecorpos em
perfeitas condicdes. Verificar o antecorpo antes da utili-
zacao. O antecorpo tem de ser posicionado centralmente
e ser fixado com a contraporca.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

3.1.1 SuBSTITUIGAO/MONTAGEM DO ANTECORPO

Aparafusar, alinhar e bloquear o antecorpo com a con-
traporca no acionamento de ar comprimido. Depois da
montagem, premir o botdo da lata de massa lubrificante
2-3 vezes. Caso nao seja possivel aparafusar completa-
mente o antecorpo, ha que roda-lo ligeiramente na lami-
na circular.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

3.2 FERRAMENTAS
Montar sé ferramentas limpas!

3.2.1 MONTAGEM/DESMONTAGEM DA LAMINA CIRCULAR

Soltar as quatro cavilhas roscadas com uma chave para
parafusos sextavados internos.

Remover o anel de guia para a frente.

Soltar a lamina circular do anel de guia. Montagem da
lamina circular pela ordem inversa. Apertar parafusos
sextavados internos com, no max., 1,5 Nm. Depois da
montagem, premir o botao da lata de massa lubrificante
2-3 vezes.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

3.2.2 MONTAGEM/DESMONTAGEM DO ENCOSTO DE PROFUNDI-
DADE

Posicionar o encosto de profundidade no anel de guia.
Apertar/soltar o encosto de profundidade com os dois
parafusos sextavados internos.
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Ajuste da profundidade de corte rodando o parafuso de
ajuste.

Soltar o acoplamento da mangueira pressionando, para
que a mangueira de alimentacao possa ser retirada.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

3.3 INDICAGOES PARA O TRABALHO
A maquina continua a trabalhar mesmo
depois de se soltar a alavanca de aciona-
mento da vélvula! Caso falte a pressao,

soltar a alavanca de acionamento da valvulal

41 MANUTENCAO PREVENTIVA

Durante os trabalhos de

limpeza diarios, verificar

todas as pecgas quanto a
desgaste, quebras, fissuras e outros sinais. Controlar o
ralenti sem ferramenta montada, periodicamente, e de-
pois de cada manutengéo. Mesmo que a maquina conti-
nue a trabalhar sem qualquer anomalia, é aconselhavel
que, apos cada 300-400 horas de servigo, ou, pelo me-
nos, uma vez por ano, um profissional especializado des-
monte, limpe o motor e verifique o0 desgaste das quatro
corredicas.
411 DESMONTAGEM/MONTAGEM DO MANGUEIRA DE ALIMEN-
TAGCAO

Desparafusar o acoplamento com a mangueira de es-
cape de ar para que possa ser retirado para tras.
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4.1.2 RETIFICACAO DA LAMINA CIRCULAR

A retificagado da lamina circular pode ser efetuada com
uma maquina retificadora comercial. Para tal, existem
placas de adaptacéo especiais para as laminas circu-
lares da SUHNER.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

41.3 ACOS DA LAMINA CIRCULAR

Deve-se utilizar exclusivamente o ago da empresa SUH-
NER. Este pode ser obtido através do representante local
ou diretamente no fabricante. Utilizar 0 ago com ligeira
pressdo. A Ultima tracdo no lado interior da lamina circu-
lar deve ser longitudinal. Caso o processo de corte nao
melhore, a lamina circular tem de ser substituida. Para
obter mais informagoes, contactar o representante local
ou o fabricante.

ARESTA EXTERNA

Certifique-se de que 0 ago estéa nivelado e é mantido aci-
ma da linha central da lamina circular.



ARESTA INTERIOR

O endurecimento da aresta interior é efetuado através da
pressao do botdo com a maquina a funcionar. A antecor-
po deve ser mantida para baixo ou afastada do utilizador.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

41.4 AFIAR A LAMINA CIRCULAR
Antes de afiar, a antecorpo tem de ser limpa de todos os
restos de massa lubrificante e carne.

A lamina circular tem de ser afiada diariamente com um
afiador de laminas ou com uma pedra.

Com o motor a funcionar, manter a parte lisa da pedra de
afiar contra a parte lisa da lamina circular. Mover a pedra
de afiar para a frente e para tras.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA! |

41.5 LUBRIFICAR A LAMINA CIRCULAR

S¢ utilizar lubrificantes compativeis com alimentos (apro-
vados pela FDA), p. ex., TURBO LUBE GREASE (N.° art.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (N.° art. 60000077).

Para encher a lata de massa lubrificante, premir o botao
para dentro. Inserir o bocal de lubrificacdo na lata de
massa lubrificante e premir com forca o botdo de massa
lubrificante até o botéo subir novamente. Premir o botéo
de massa lubrificante em intervalos regulares, bem como
depois da limpeza e da montagem da antecorpo.

4.2 LIMPEZA

4.21 MAQUINA
Limpeza regular e desinfecao do
motor de ar comprimido em con-
formidade com a DIN 10516:2009-
05, tabela 3 com &gua potavel = 80 °C. Nao devem ser
utilizados detergentes e desinfetantes quimicos. E ne-
cessario ter em atencdo que a carne e outros restos se-
jam regularmente removidos.

| LAMINA CIRCULAR MUITO AFIADA!

4..2  ANTECORPO E LAMINA CIRCULAR

Limpeza e desinfecdo diaria da

antecorpo e laminas circulares em

conformidade com a DIN
10516:2009-05, tabela 3 com &gua potavel = 80 °C. E
necessario ter em atengéo que a carne e outros restos
sejam regularmente removidos. Desmontar a lamina cir-
cular em conformidade com o ponto 3.2.1 e o encosto de
profundidade em conformidade com o ponto 3.2.2.

Retirar o pinhao da peca de extremidade. Desaparafusar
lata de massa lubrificante da peca de extremidade.
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Soltar a pega de extremidade rodando a unidade do pun-
ho. Limpeza profunda e de todas as pegas com escova
e detergente. Lavar com agua e deixar secar. Nao utilizar
produtos de limpeza agressivos! Montagem da antecor-
po pela ordem inversa. Depois da montagem, premir o
botédo da lata de massa lubrificante 2-3 vezes.
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11 ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE INSTRUC-
TIES

Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine LTB

6 - 1345 Flat. Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag

de machines onderhouden.Houd absoluut rekening met

de risico’s inzake veiligheid en hygiéne.

De afzonderlijke veiligheidsinstructies moeten te

allen tijde worden opgevolgd.

De werkplek moet schoon en goed verlicht zijn.
Tijdens het gebruik van het machine moeten personen
zich op een afstand bevinden. Draag nauwsluitende kle-
ding en bind lang haar samen.

VLIUMSCHERP LEMMET! |

Gebruik enkel smeermiddelen die veilig zijn voor

levensmiddelen (toegelaten door FDA) bijv. TUR-

BO LUBE GREASE (art.nr. 60000078), TURBO
LUBE SPRAY (art.nr. 60000077). Leg het aanbowstuk niet
op een harde ondergrond, maar in de daartoe voorziene
houder.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK

Deze machine is bedoeld voor gebruik in de vleesin-
dustrie, voor de verdere verwerking van grof gesneden
vlees. Het dient voor het verwijderen van vet, weefsel, bot-
ten en andere kleine delen, evenals voor het losmaken
van vlees van andere dierlijke onderdelen.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Vertaling van de «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
verklaart hierbij in eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
duct met serie- of chargenr. (zie achterzijde) voldoet aan
de eisen zoals gesteld in de richtlijinen 2006/42/EG. Toe-
gepaste normen: EN ISO 12100. Gevolmachtigde perso-
on voor de documentatie: T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020
T. Fischer/Afdelingschef

21 VOOR DE INBEDRIJFSTELLING
Montage van het slangmondstuk.
(Binnen-@ min. 4,5 mm, als accessoire verkrijg-
baar. Slangmondstuk: art.nr. 908051; slangklem:

art.nr. 02789204).
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Veiligheidsplug uit luchttoevoerslang verwijderen. Slang-
klem over luchttoevoerslang plaatsen, slangmondstuk
in luchttoevoerslang steken en met de slangklem beve-
stigen. Neem de nationale voorschriften in acht.

2.2 INBEDRIJFSTELLING

2.2.1 INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

Blokkeerpal naar achteruit kantelen en hendel op kunst-
stof huls drukken. Door de hendel los te laten, stopt de
machine.

| VLIJMSCHERP LEMMET!

2.3 CAPACITEITGEGEVENS

Druk max. 6.3bar
Vermogen 270W
Luchtverbruik bij max. vermogen 0.6m3/min

Instelling smeerpot bij onbelaste werking
ongeveer 1-2 druppels/min

Leeglooptoerental 6000min-
Geluidsdrukniveau EN ISO 15744 77dB(A), K=3dB(A)
Vibratie EN 1SO 28927-12 <2.5m/s?
Luchtkwaliteit DIN ISO 8573-1 3/5/4
Gewicht 1.250kg

2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: -7° tot +50 °C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10 °C, niet con-
denserend



3.1 AANBOWSTUK
Er mogen uitsluitend aan-
bouwstukken van SUH-
NER gebruikt  worden.
Houd rekening met de aanwijzingen van de fabrikant! Ge-
bruik uitsluitend aanbouwstukken in perfecte staat. Con-
troleer het aanbouwstuk voor gebruik. Het aanbouwstuk
moet centrisch geplaatst zijn en met de contramoer ge-

borgd worden.

VLIJMSCHERP LEMMET!

311 MONTAGE/DEMONTAGE VAN HET AANBOWSTUK

Aanbouwstuk op persluchtaandrijving aansluiten, uitlijnen
en met contramoer borgen. Na de montage 2-3 keer op
de knop van het vetreservoir drukken. Als het aanbouw-
stuk niet volledig ingeschroefd kan worden, ietwat aan het
ringvormige mes draaien.

| VLIJMSCHERP LEMMET! |

3.2 WERKTUIGEN
Monteer uitsluitend schone werk-
tuigen!

3.2.1 DEMONTAGE/MONTAGE VAN HET RINGVORMIGE MES

De stifttap met een inbussleutel losmaken.

Geleidingsring langs voren verwijderen.

Ringvormig mes van de geleidingsring losmaken. Het
ringvormige mes wordt in omgekeerde volgorde gemon-
teerd. Inbusschroeven met max. 1,5 Nm aanhalen. Na de
montage 2- of 3-maal op de knop van het vetreservoir
drukken.

| V/LIIMSCHERP LEMMET!

3.2.2 MONTAGE/DEMONTAGE VAN DE DIEPTE-AANSLAG

Diepte-aanslag in de geleidingsring plaatsen. Diepte-
aanslag met beide schroeven bevestigen/losmaken.
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Snijdiepte instellen door aan de stelschroef te draaien.

| VLIJMSCHERP LEMMET! |

3.3 WERKINSTRUCTIES
De machine loopt nog uit als de knop los-
gelaten wordt! Bij uitval van de perslucht
moet de knop losgelaten worden!

41 PREVENTIEF ONDERHOUD

Bij de dagelijkse reiniging

alle onderdelen contro-

leren op slijtage, breuk,
scheuren of andere schade. Toerental bij leegloop regel-
matig en na elk onderhoud controleren. Zelfs als de ma-
chine nog perfect werkt, moet een deskundige regelma-
tig na ca. 300-400 werkuren, maar minstens eenmaal per
jaar, de motor demonteren, reinigen en de vier schuifklep-
pen op slijtage controleren.

411 DEMONTAGE/MONTAGE VAN DE LUCHTTOEVOERSLANG

Koppeling met luchtafvoerslang losschroeven zodat deze
naar achteren verwijderd kan worden.

54

Slangkoppeling losmaken door te drukken, zodat de
luchttoevoerslang eruit getrokken kan worden.

| VLIJMSCHERP LEMMET!

4.1.2 RINGVORMIG MES SLIJPEN

Het ringvormig mes kan met een in de handel verkrijgbare
slijpmachine geslepen worden. Voor de SUHNER ringvor-
mige messen bestaan speciale adapterplaten.

VLIJMSCHERP LEMMET!

41.3 RINGVORMIG MES STALEN

Uitsluitend staal van de firma SUHNER mag gebruikt wor-
den. Dat kunt u bestellen bij de regionale vertegenwoor-
diger of de fabrikant. Het staal met lichte druk gebruiken.
De laatste beweging aan de binnenkant van het ringvor-
mige mes uitvoeren. Als het snijden na het stalen niet
verbetert, moet het ringvormige mes vervangen worden.
Voor meer informatie neemt u contact op met de regio-
nale vertegenwoordiger of met de fabrikant.

BUITENKANT

Zorg ervoor dat het staal vlak en boven de middenlijn van
het ringvormige mes gehouden wordt.



BINNENKANT

De binnenkant wordt gestaald door op de knop te druk-
ken terwijl de machine werkt. Houd het aanbowstuk daar-
bij naar beneden of weg van de gebruiker.

VLIJMSCHERP LEMMET! |

41.4 RINGVORMIG MES WETTEN
Voor het wetten moeten alle vet- en vleesresten van het
aanbowstuk verwijderd worden.

Het ringvormige mes moet dagelijks met een messenslij-
per of een steen gewet worden.

Terwijl de motor draait, de vlakke kant van de wetsteen
tegen de vlakke kant van het ringvormige mes houden.
De wetsteen naar voren en achteren bewegen.

VLIJMSCHERP LEMMET

41.5 RINGVORMIG MES INVETTEN

Gebruik enkel smeermiddelen die veilig zijn voor le-
vensmiddelen (toegelaten door FDA) bijv. TURBO LUBE
GREASE (art.nr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (art.nr.

60000077).

Om het vetreservoir te vullen, knop naar binnen drukken.
Vetpers in de smeernippel bij het vetreservoir steken en
met een krachtige druk vet in de vetkop persen tot de
kop weer omhoogkomt. De vetknop na de reiniging en
de montage van het aanbowstuk en voorts regelmatig
bedienen.

4.2 REINIGING

4.21 MACHINE
Regelmatige reiniging en desin-
fectie van de persluchtmotor con-
form DIN 10516:2009-05, tabel 3,
met tapwater = 80 °C. Chemische reinigingsmiddelen en
chemische desinfectiemiddelen mogen niet gebruikt wor-
den. Zorg er absoluut voor dat vlees- en andere resten
regelmatig worden verwijderd.

VLIJMSCHERP LEMMET!

4.2.2 AANBOWSTUK EN LEMMET

Dagelijkse reiniging en desinfectie

van het aanbowstuk en het ring-

vormige mes conform  DIN
10516:2009-05, tabel 3, met drinkwater =80 °C. Dage-
lijkse reiniging en desinfectie van het handstuk en het
ringvormige mes conform DIN 10516:2009-05, tabel 3,
met drinkwater =80 °C. Zorg er absoluut voor dat vlees-
en andere resten regelmatig worden verwijderd. Het ring-
vormige mes conform punt 3.2.1 en de diepte-aanslag
conform punt 3.2.2 demonteren.

Rondsel uit het kopstuk nemen. Vetreservoir uit het kop-

55




— JUHITER

stuk schroeven.

Kopstuk losmaken door aan de greep te draaien. Alle
onderdelen grondig reinigen met borstel en schoon-
maakmiddel. Met water spoelen en laten drogen. Geen
agressieve schoonmaakmiddelen gebruiken! Het aan-
bowstuk wordt in omgekeerde volgorde gemonteerd. Na
de montage 2- of 3-maal op de knop van het vetreservoir
drukken.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION

Denna anvandarhandbok ar giltig for maskinen LTB 6 -
1345 Flat. Endast kvalificerad personal har tillételse att
hantera denna maskin. Det ar mycket viktigt att iaktta sa-
kerhetsriskerna och riskerna angéende hygienen.

Sakerhetsanvisningarna som finns i den separata

bilagan maste absolut foljas.

Arbetsomradet skall hallas i ett rent och val belyst
tillstdnd. Personer som befinner sig i narheten méste hélla
avstand nar maskinen anvands. Ta pé dig atsittande klad-
sel och satt upp langt har.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD! |

Anvand bara livsmedelskompatibla smérjmedel

(godkanda enligt FDA), t. ex. TURBO LUBE GRE-

ASE (artikelnummer 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (artikelnummer 60000077). Tillsatser bér ej laggas
ned pa ett hart underlag utan skall férvaras i den for an-
daméalet avsedda héllaren.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Denna maskin ar avsedd for att ytterligare bearbeta grovt
styckat kott inom kéttindustrin. Det anvands for att avlags-
na fett, vavnad och ben samt ytterligare smadelar och
aven for att lossa kéttet frdn andra delar av djuret.
1.3 IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 &r icke &ndamalsenliga och darfor icke
tillétna.

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING

Overséttning av den «EG-Konformitatserklarung (Origi-
nal)».

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig
forklarar harmed pé eget ansvar att produkten med se-
rienummer och chargenummer (se baksidan) motsvarar
kraven av direktivet 2006/42/EG. Anvanda normer: EN
ISO 12100. Dokument-fullmaktige: T. Fischer. CH-Lupfig,
10/2020. T. Fischer / avdelningschef/

21 FORE IDRIFTTAGNINGEN

Monteringen av slangsockeln.

(Inre @ min. 45 mm, kan kopas som tillbehor.
slangsockel: artikelnummer 908051; Slangklam-

ma: artikelnummer 02789204).
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Skyddsproppen avlagsnas fran slangen for tilluft. Slang-
klamman satts pa slangen for tilluft, slangsockeln fors in i
slangen for tilluft och sdkras med slangklamman. Beakta
de specifika nationella féreskrifterna.

2.2 |IDRIFTTAGNING

221 KOPPLA TILL/FRAN

Arreteringen viks tillbaka och spaken trycks pé plastholjet.
Genom att slappa handtaget stangs maskinen av.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

2.3 PRESTANDADATA

Tryck max. 6.3bar
Prestanda 270W
Luftférbrukning vid max. prestanda 0.6m3/min
Instalining av smorjaren i tomgéng  ca 1-2 droppar/min
Tomgéangsvarvtal 6000min-!
Ljudtrycksnivé EN ISO 15744 77dB(A), K=3dB(A)
Vibration EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Luftkvalitet DIN ISO 8573-1 3/5/4
Vikt 1.250kg

2.4 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: -7° till +50 °C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande



3.1 TILLSATSER
Endast SUHNER-tillsatser
far anvandas. Tillverkarens
héanvisningar maste beak-
tas! Anvand endast tillsatser som &r i perfekt skick. Till-
satsen méste kontrolleras fére anvandningen. Tillsatsen

maste placeras centralt och sékras med stoppmuttern.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

3.1.1  MONTERING/DEMONTERING AV TILLSATSER

Tillsatsen skruvas pa den pneumatiska drivningen, riktas
och sparras med stoppmuttern. Efter monteringen trycker
du 2-3 ganger pa smorjkoppens knapp. Om du inte kan
skruva in tillsatsen helt och héllet maste du vrida latt pa
det cirkulara knivbladet.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD! |

3.2 VERKTYG
Montera endast rena verktyg!

3.2.1 DEMONTERING/MONTERING AV DET CIRKULARA KNIVBLA-
DET

Lossa stiftskruvarna med sexkantnyckeln.

Ta ut knivbladets styrring framét.

Lossa det cirkulara knivbladet frdn knivbladets styrring.
Monteringen av det cirkulara knivbladet genomférs i om-
vand ordning. Dra fast insexskruvarna med max. 1,5Nm.
Efter monteringen trycker du 2 -3 ganger p& knappen av
smorjkoppen.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

3.2.2 MONTERING/DEMONTERING AV DJUPANSLAGET

Placera djupanslaget i knivbladets styrring. Satt fast/los-
sa djupanslaget med de tva skruvarna.
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Du kan stélla in skardjupet genom att vrida pa stallskru-
ven.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD! |

3.3 ARBETSANVISNINGAR
Maskinen fortsatter att ga en stund efter
det att ventilspaken har slappts! Vid ett
bortfall av tryckluften méaste du sléppa
ventilspaken!

41 FOREBYGGANDE UNDERHALL

Vid den dagliga rengorin-

gen skall du kontrollera alla

delar angéende slitage,
materialbrott, sprickor eller andra spér. Tomgéngsvarvtal
kontrolleras periodiskt fére och efter varje underhall. Aven
om maskinen fortfarande fungerar felfritt borde motorn
periodiskt efter ca.- 300-400 arbetstimmar, dock minst en
géng om é&ret monteras ut, rengdras och de fyra sliden
kontrolleras angé&ende slitage.

411 DEMONTERING/MONTERING AV SLANGEN FOR TILLUFT

Kopplingen med slangen for franluft skruva loss, s& att
den kan tas loss bakat.
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gen for tilluft kan dras ur.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

4.1.2 EFTERSLIPNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET
Efterslipningen av det cirkulara knivbladet kan genom-
féras med en marknadsmassig slipmaskin. For det an-
damaélet tillhandahéller SUHNER sérskilda adapter-plat-
tor for cirkulara knivblad.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

41.3 HARDNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET

Bara stal av firman SUHNER far anvandas. Stélen kan
bestallas direkt hos den lokala &terforséljaren eller hos
tillverkaren. Applicera stdlen med en latt tryckning. Det
sista passet fors pa insidan av det cirkulara knivbladet.
Forbattrar denna hardningsmetod inte skarningsproces-
sen s maste den cirkulara kniven bytas ut. For ytterligare
frAgor skall du kontakta den lokala aterforsaljaren eller
tillverkaren.

UTKANTEN

Se till att du héller stalen plant och éver mittlinjen av det
cirkulara knivbladet.



INNERKANTEN

Hardningen av den inre kanten genomférs genom att tryc-
ka ned knappen vid pagaende drift. Tillsatser bor hallas
nedét eller Iangt bort frdn anvandaren under processen.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD! |

41.4 SKARPNING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET
Fore skarpningen maste tillsatser rengéras fran samtliga
fett- eller kottrester.

Den cirkulara kniven méste skarpas dagligen med en
knivskarpare eller med en brynsten.

Hall den plana sidan av brynstenen mot den plana sidan
av det cirkuléra knivbladet under motorns drift. Fér bryn-
stenen fram och tillbaka.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

41.5 SMORJINING AV DET CIRKULARA KNIVBLADET

Anvand bara smoérjmedel som ar livsmedelskompatibla
(godkanda enligt FDA), t. ex. TURBO LUBE GREASE
(artikelnummer 60000078), TURBO LUBE SPRAY (artikel-

nummer 60000077).

For att fylla pa smorjkoppen trycker du knappen inat.
Placera smorjsprutan i smorjnippeln vid smarjkoppen
och spruta med en kraftig stét smoérjmedlet in i knappen
tills knappen kommer upp igen. Smdrjknappen skall an-
vandas i regelbundna intervaller samt efter rengdéringen
och monteringen av tillsatser.

4.2 RENDORING

4.21 MASKINEN
Tryckluftsmotorn skall rengéras
och desinfekteras regelbundet en-
ligt DIN 10516:2009-05, tabell 3,
med dricksvatten =80°C. Inga kemiska rengéringsmedel
och kemiska desinfektionsmedel far anvandas. Du skall
framfor allt se till att kétt- och andra rester avlagsnas re-
gelbundet.

| EXTREMT VAAST CIRKULART KNIVBLAD!

4.2.2 TILLSATSER OCH CIRKULART KNIVBLAD
Tillsatser och det cirkulara knivbla-
det rengdrs dagligen enligt DIN
10516:2009-05, tabell 3, med
dricksvatten =80°C. Du skall framfor allt se till att kétt- och
andra rester avlagsnas regelbundet Det cirkulara knivbla-
det demonteras enligt punkt 3.2.1 och djupanslaget enligt
punkt 3.2.2.

Dra drevet ut ur huvudstycket. Skruva loss fettkoppen frén
huvudstycket.
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Ta loss huvudstycket frdn handtags-enheten genom att
vrida pa det. Genomfér en noggrann rengéring av samt-
liga delar med hjalp av en borste och rengdéringsmedel.
Rengor de med rinnande vatten och &t de torka. Anvand
aldrig fratande rengéringsmedel! Montera tillsatser i om-
vand ordning. Efter monteringen trycker du 2 -3 ganger
pé& knappen av smarjkoppen.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttoohje koskee LTB 6 - 1345 Flat-konetta. Vain
pateva henkildstd saa kasitelld konetta. Turvallisuus- ja hy-
gieniariskit on ehdottomasti huomioitava.

Erillisess& asiakirjassa olevia turvallisuusohjeita

on ehdottomasti noudatettava.

Pida tydalue puhtaana ja hyvin valaistuna. Pida
ymparilla olevat ihmiset loitolla kayttaessasi konetta.
Kéayta vartaloa myotailevid vaatteita ja sido pitkat hiukset.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

Kayta vain elintarvikkeille sopivia voiteluaineita

(FDA-hyvaksynta), esim. TURBO LUBE GREASE

(tuotenro. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (tuo-
tenro. 60000077). Ala laske lisakappaleen kovalle alu-
stalle, laita se vain sita varten olevaan pitimeen.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Tama kone on tarkoitettu kaytettavaksi lihateollisuudessa
karkeasti paloitellun lihan jatkokasittelyyn. Sita kaytetaan
rasvan, kudosten, luiden ja muiden pienten osien poista-
miseen ja myds lihan irrottamiseen muista ruhonosista.

1.3  MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 méaritelty kayttd
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.

1.4  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Kaannos «EG-Konformitatserklarung (Original)».

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig,
vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta tuote (katso sar-
ja- tai erdnumero sivun k&antdpuolelta) tayttaa direktiivien
2006/42/EY vaatimukset. Noudatetut standardit: EN 1SO
12100. Dokumentaatiosta vastaava valtuutettu edustaja:
T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/divisioonan
johtaja

21 ENNEN KAYTTOONOTTOA
Letkuholkin asennus.
(Sisa-@ vahint. 4,5 mm, saatavana lisavarusteena.
Letkuholkki: tuotenro 908051; letkun Kiristin: tuo-

tenro 02789204).
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Poista suojatulpat tuloilmaletkusta. Tyonna letkun liitin
tuloilmaletkun paalle, pista letkuholkki tuloilmaletkuun ja
kiinnita letkun littimella. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

2.2 KAYTTOONOTTO

2.2.1 PAALLE KYTKEMINEN / POIS KYTKEMINEN

K&anna lukitsin taaksepein ja paina vipu muovisuojusta
vasten. Kone pysahtyy, kun vipu vapautetaan.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

Paine max. 6.3bar
Teho 270W
[Imankulutus maksimiteholla 0.6m3/min

Voitelulaitteen asetus tyhjakaynnissa noin 1-2 tippaa/min

Tyhjakayntikierrosluku 6000min-!
Aénenpainetaso EN ISO 15744 77dB(A), K=3dB(A)
Tarina EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
llmanlaatu DIN ISO 8573-1 3/5/4
Paino 1.250kg

2.4 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttélampaotila-alue: -7° korkeintaan +50°C
Suhteellinen iimankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota



3.1 LISAKAPPALEEN
Vain SUHNER-lisdkappa-
leiden kayttd on sallittu.
Huomioi valmistajan anta-
mat ohjeet! K&yta vain moitteettormassa kunnossa olevia
lisdkappaleita. Tarkasta lisdkappale ennen kayttéa. Lisa-
kappale on paikoitettava keskelle ja varmistettava lukko-

mutterilla.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

311 LISAKAPPALEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Kierra lisdkappale paikoilleen paineilma-asemaan, koh-
dista ja lukitse lukkomutterilla. Paina asennuksen jélkeen
2-3 kertaa rasvapurkin painiketta. Jos lisékappaletta ei
voida kiertdad kokonaan sisdan, taytyy rengasteraa kier-
taa hieman.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

3.2 TYOKALUJA
Asenna vain puhtaita tyékaluja!

3.2.1 RENGASTERAN IRROTTAMINEN/ASENTAMINEN

Loysaa kierretappi kuusiokoloavaimella.

Ota ohjausrengas eteenpain pois.

Irrota rengasterd ohjausrenkaasta. Asenna rengastera
kdannetyssa jarjestyksessa. Kirista kuusiokoloruuvit en-
intdédn 1,5 Nm:n kiristysmomentilla. Kayta asentamisen
jalkeen rasvansyéton nuppia 2-3 kertaa.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

3.2.2 SYVYYSVASTEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Sijoita syvyysvaste ohjausrenkaaseen. Kiinnita/irrota sy-
vyysvaste molemmilla ruuveilla.
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Saada leikkaussyvyytta kiertamalla saatéruuvia.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

3.3 TYOSKENTELYOHJEET
Koneen pyo6riminen jatkuu viela, kun vent-
tiilivipu vapautetaan! Venttiilivipu on va-
pautettava, kun paineilmaa ei ole!

41 ENNHALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO

Tarkasta paivittaisen puh-

distuksen yhteydessa kaik-

ki osat kulumisen, murtu-
mien, halkeamien tai muiden vaurioiden osalta. Tarkasta
tyhjakayntikierrosluku ajoittain ja jokaisen huollon jalkeen.
Vaikka kone toimisikin vield moitteettomasti, ammattihen-
kildston tulee purkaa ja puhdistaa moottori ja tarkastaa
nelja luistia kulumisen varalta vahintaan kerran vuodessa

tai 300-400 kayttétunnin valein.

411 TULOILMALETKUN IRROTTAMINEN/ASENTAMINEN

Irrota liitint& tuloilmaletkun kanssa, etta se voidaan vetaa
ulos.

Irrota letkuliitin painamalla siten, etta tuloilmaletku voida-
an vetaa irti.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!
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41.2 RENGASTERAN HIOMINEN

Rengastera voidaan hioa kaupoissa myytavalla hioma-
koneella. SUHNER-yhtiolta on saatavana tata varten eri-
tyisia sovitinlevyjé.

| ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

41.3 RENGASTERAN TERITYS

Vain SUHNER-yhtion terasta saa kayttaa. Voitte tilata sita
alueellanne toimivalta edustajalta tai suoraan valmista-
jalta. Kayta terda painaen kevyesti. Ohjaa viimeinen veto
rengasteran sisgpuolta pitkin. Jos menettely ei paranna
leikkausta, taytyy rengasterd vaihtaa. Lisétietoja saatte
alueellanne toimivalta edustajalta tai valmistajalta.

ULKOREUNA

Varmista, etta terd pidetaan tasaisesti rengasteran keski-
linjan ylapuolella.

SISAREUNA

Sisareunan teritys tapahtuu painamalla nuppia koneen
kaydessa. LISAKAPPALEEN on tallbin pidettava alhaalla tai
etaalla kayttajasta.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

4.1.4 RENGASTERAN HIOMINEN
Ennen hiomista kaikki rasva- ja lihajaanteet on poistettava
lisdkappaleen.



Rengasterd on hiottava teran teroittimella tai hiomakivellg
paivittain.

Kun moottori on kdynnissa, pidd hiomakiven tasaista
puolta rengasteran tasaista puolta vasten. Liikuta hioma-
kived edestakaisin.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA! |

41.5 RENGASTERAN RASVAUS

Kéaytd vain elintarvikkeille sopivia voiteluaineita (FDA-
hyvaksynta), esim. TURBO LUBE GREASE (tuotenro.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (tuotenro. 60000077).

Tayta rasvatolkki painamalla nuppia sisaanpain. Liita
rasvapuristin rasvatdlkin rasvanippaan ja purista rasvaa
nuppiin, kunnes nuppi kohoaa uudelleen ylos. Kayta ras-
vanuppia saanndllisin valiajoin ja aina lisdkappaleen puh-
distamisen ja asentamisen jalkeen.

4.2 PUHDISTUS

4,21 KONETTA
Paineilmamoottorin - s&dannollinen
puhdistus ja desinfiointi  DIN
10516:2009-05 -standardin, tau-
lukko 3, mukaisesti juomavedella =80 °C. Kemiallisten
pesuaineiden ja kemiallisten desinfiointiaineiden kaytto ei
ole sallittu. Varmista erityisesti, etta liha- ja muut jaamat
poistetaan saanndllisesti.

ERITTAIN TERAVA RENGASTERA!

4.2.2. LISAKAPPALEEN JA RENGASTERA
Puhdista lisakappaleen ja renga-
sterd paivittdin standardin  DIN
10516:2009-05, taulukon 3 mu-
kaan kayttaen vesijohtovetta, jonka lampétila on =80°C.
Varmista erityisesti, etta liha- ja muut jaanteet poistetaan
sdannollisesti. Irrota rengastera kohdan 3.2.1 mukaan ja
irrota syvyysvaste kohdan 3.2.2 mukaan.

Veda hammaspyoéra ulos padosasta. Kierra rasvatolkki irti
padosasta.

Irrota paaosa kiertamalla kahvasta. Puhdista kaikki osat
perusteellisesti harjalla ja puhdistusaineella. Huuhtele
vedelld ja anna kuivua. Ala kéyta hankaavia/sydvyttavia
puhdistustuotteital Asenna kéasikappale kaannetyssa
jarjestyksessa. Kayta asentamisen jalkeen rasvansyoton
nuppia 2-3 kertaa.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouZivani plati pro stroj LTB 6 - 1345 Flat.
Se strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany perso-
nal.Je tfeba také prihlédnout k bezpecnostnimu a hygi-
enickému riziku.

Je tfeba nezbytné dbat samostatné pfiloZzenych

bezpecnostnich pokynd.

UdrZujte pracovni prostor v istém stavu a dobre
osvétleny. Necht se béhem pouzivani rucéniho stroj k
ofezdvani masa nezdrzuji v blizkosti Zadné osoby. Noste
tésné priléhajici odév a zajistéte dlouhé vlasy.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

PouZivejte jen maziva vhodnd pro potraviny

(schvalené FDA), napf. TURBO LUBE GREASE (C.

vyr. 60000078), TURBO LUBE SPRAY (¢. vyr.
60000077). Neodkladejte nastavec na tvrdou podlozku,
nybrz jen do k tomu uréeného drzaku.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM

Tento stroj je urcen k dalSimu zpracovavani masa nah-
rubo vybouraného masa v masném pramyslu. Slouzi k
odstrafiovani tuku, tkani, kosti a dalSich drobnych ¢asti i
k oddélovani masa z jinych ¢asti zvirat.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zpUsoby pouZiti nez ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za pouziti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.

1.4 ES PROHLASEN{ O SHODE

Preklad «EG-Konformitatserkldarung (Original)».

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig prohlasuje timto na svou vyluénou odpovédnost, Ze
tento vyrobek se sériovym cislem nebo Cislem SarZe (viz
zadni stranu) vyhovuje pozadavkim smérnic 2006/42/
EG. Aplikované normy: EN ISO 12100. Osoba povérena
sestavenim technické dokumentace: T. Fischer. CH-Lup-
fig, 10/2020. T. Fischer/reditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU
MontaZ hadicového natrubku.
(Vnitini @ min. 4,5 mm, k dostani jako
pfislusenstvi. Hadicovy natrubek: ¢. vyr. 908051;
hadicova spona: €. vyr. 02789204).
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Odstrante ochrannou zatku z hadice privodniho vzduchu.
Hadicovou sponu provléknéte pfes hadici pfivodniho vz-
duchu, hadicovy natrubek zasurite do hadice pfivodniho
vzduchu a zajistéte ji hadicovou sponou. Je tfeba se Fidit
predpisy specifickymi pro danou zemi.

2.2 UVEDENI DO PROVOZU

2.2.1 ZAPNUTI A VYPNUT(

Pojistku sklopte pozpatku a packu pritlacte na plastovy
plast. Pusténim pdacky se stroj zastavi.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

2.3 VYKONOVE PARAMETRY

Tlak max. 6.3bar
Vykon 270W
Spotreba vzduchu pfi max. vykonu 0.6m3/min

Nastaveni maznice pfi béhu naprazdnoasi 1-2 kapky/min
Otdacky naprazdno 6000min-t
Hladina akustického tlaku EN ISO 15744

77dB(A), K=3dB(A)

Vibrace EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Kvalita vzduchu DIN ISO 8573-1 3/5/4
Hmotnost s hadici 1.250kg

2.4 PROVOZNi PODMINKY
Teplotni rozsah pfi provozu: -7° az +50°C
Relativni vlhkost vzduchu: 95% pfi +10°C bez kondenzaci



3.1 NASTAVCE
Je tfeba pouZivat vyluéné
nastavce SUHNER. Je
treba dodrzovat pokyny
vyrobce! PouZivejte jen ndstavce, které jsou v bezvad-
ném stavu. Zkontrolujte nastavec pred pouzitim. Nasta-
vec musi byt umistén centricky a zajistén pfituznou ma-
tici.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

3.1.1 MONTAZ A DEMONTAZ NASTAVCE

Nastavec nasroubujte na tlakovzdusny pohon, vystiedte
a zaaretujte prituznou matici. Po ukonceni montaze
stisknéte 2-3krat knoflik tukové ndadobky. Pokud by
nesel nastavec kompletné zasroubovat, musi se prsten-
covym noZzem mirné pootocit.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

3.2 NASTROJE
Namontujte jen Cisté nastroje!

3.2.1 DEMONTAZ A MONTAZ PRSTENCOVEHO NOZE

Povolte Cerviky pomoci klice na vnitini Sestihran.

Vyjméte vodici prstenec smérem dopredu.

Uvolnéte prstencovy ndz z vodiciho prstence. Montaz
prstencového noZe se provede v opacném poradi
demontaZe. Srouby s vnitfnim $estihranem utdhnéte
momentem max. 1,5 Nm. Po ukoncéeni montaze stisknéte
2-3krat knoflik tukové nadobky.

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

3.2.2 MONTAZ A DEMONTAZ HLOUBKOVEHO DORAZU

Hloubkovy doraz umistéte do spravné polohy na vodicim
prstenci. Upevnéni a povoleni hloubkového dorazu se
provadi pomoci obou Sroubd.
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Nastaveni hloubky fezu se provadi otacenim stavéciho
Sroubu.

Hadicovou spojku uvolnite stisknutim, takze lze vytahn-
out hadici pfivodniho vzduchu.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

| VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

3.3 PROCOVNI POKYNY
Stroj jesté dobihd, kdyZ pustite packu
ventilu! Pfi vypadku stlaceného vzduchu
je tfreba packu ventilu pustit!

4.1 PREVENTIVNI UDRZBA

Pfi kazdodennim cisténi

vsech (asti provadéjte

kontrolu z hlediska
opotrebeni, prasknuti, trhlin nebo jinych projevid
poskozeni. Otacky naprdzdno kontrolujte periodicky a
po kazdém provedeni udrzby. | kdy?Z stroj pracuje jesté
bezchybné, mél by odbornik periodicky po cca 300-400
hodinach prace, avsak minimalné jednou za rok, vymon-
tovat motor, vycistit ho a zkontrolovat opotfebeni Ctyr
Soupatek.

4.1.1 DEMONTAZ A MONTAZ HADICE PRIVODN{HO VZDUCHU

Odsroubujte spojku s hadici odpadniho vzduchu, aby ji
tak $lo sundat smérem dozadu.
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4.1.2 PREBROUSEN{ PRSTENCOVEHO NOZE

Pfebrouseni prstencového noze lze provést pomoci
béZné brusky. K tomuto Ucelu existuji specidlni adapté-
rové desky pro prstencové noze SUHNER.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

4.1.3 BROUSEN{ PRSTENCOVEHO NOZE OCiLKOU

Je tfeba pouzivat vyhradné ocilku od firmy SUHNER. Lze
ji zakoupit u oblastniho zastupce nebo pfimo u vyrob-
ce. Ocilku pouZivejte s mirnym pfritlakem. Posledni tah
vedte podélné na vnitfni strané prstencového noze.
Pokud by se timto postupem fezaci proces nezlepsil,
musite prstencovy n(z vymeénit. Pro dalsi dotazy je tfeba
kontaktovat oblastniho zastupce nebo vyrobce.

VNEJSI HRANA

Je tfeba dbat na to, aby se ocilka drZela naplocho a pres
stfedovou osu prstencového noze.



VNITRNI HRANA

BrousSeni vnitini hrany ocilkou se provede stisknutim
knofliku pFi béZicim stroji. UZivatel pfitom musi ru¢ni na-
stavce drzet smérem doll nebo pry¢ od sebe.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

4.1.4 OBTAHOVAN{ PRSTENCOVEHO NOZE
Pred obtahovanim se musi ruéni nastavce ocistit od
vsech zbytkd tukd a masa.

Prstencovy nlzZ se musi denné obtahovat ostficem noz(
nebo obtahovacim kamenem (brouskem).

Pfi béZicim motoru je tfeba plochou stranu obtaho-
vaciho kamene pfidrzovat proti ploché strané prstenco-
vého noze. Obtahovacim kamenem pohybujte dopredu
a zpét.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ! |

4.1.5 NAMAZAN{ PRSTENCOVEHO NOZE TUKEM
PouZivejte jen maziva vhodna pro potraviny (schvélené
FDA), napf. TURBO LUBE GREASE (¢. vyr. 60000078),

TURBO LUBE SPRAY (&. vyr. 60000077).

Pro naplnéni tukové nadobky zatlacte knoflik dovnitf. Do
mazaci hlavice na tukové nadobce zasurite mazaci lis a
silnymi razy vtlaujte mazaci tuk do knofliku tukového
mazani, dokud tento knoflik zase nevyskodci. Knoflik tu-
kového mazani stisknéte v pravidelnych intervalech i po
provedeném ¢isténi a montdazi ru¢niho nastavce.

4.2 CISTENI

4.2.1 STROIJ
Pravidelné (isténi a dezinfekci
tlakovzdusného motoru
provadéjte podle DIN

10516:2009-05, tabulky 3, pitnou vodou >80 °C. Nesmi
se pouzivat chemické Ccistici prostfedky a chemické
dezinfekéni prostredky. Je tfeba zvlast dbat na to, aby
byly odstrafovany zbytky masa a jiné.

VELMI OSTRY PRSTENCOVY NUZ!

4.2.2 NASTAVCE A PRSTENCOVY NUZ
Kazdodenni ¢isténi a dezinfekce
ruéniho ndstavce a prstencového
noze podle DIN 10516:2009-05,
tabulky 3, pitnou vodou >80 °C. Je tfeba zvlast dbat na
to, aby byly odstrafiovany zbytky masa a jiné. Demontu-
jte prstencovy nliz podle bodu 3.2.1 a hloubkovy doraz
podle bodu 3.2.2.

Vytdhnéte pastorek z hlavy. Odsroubujte tukovou
nadobku z hlavy.

71

CZ




— JUHITER

Oddélejte otdcenim hlavu od uchopné jednotky.
Provedte radné ocisténi vSech dild pomoci kartace
a Cistictho prostfedku. Oplachnéte vodou a nechte
uschnout. NepouZivejte agresivni Cistici prostfedky!
Montaz ruéniho nastavce se provede v opacném poradi
demontdze. Po ukoncéeni montdZe stisknéte 2—-3krat
knoflik tukové nadobky.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzgdzenia LTB
6 - 1345 Flat. Urzagdzenie mogg obstugiwaé wytgcznie
wykwalifikowane osoby. Nalezy bezwzglednie wzig¢ pod
uwage ryzyko zwigzane z bezpieczenstwem i higiena.
Nalezy obowigzkowo przestrzega¢ oddzielnie
zatgczonych Informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.
Nalezy utrzymywac obszar roboczy w czystosci oraz
zapewni¢ dostateczne oswietlenie. Podczas uzywania
urzadzenia w poblizu nie mogg znajdowac sie osoby
postronne. Nalezy nosic¢ scisle przylegajgce ubrania, a
dtugie wtosy nalezy zwigzac.
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Stosowac wytacznie srodki smarujace przezna-

czone dla przemystu spozywczego (dopuszczone

przez FDA), np. TURBO LUBE GREASE (nr art.
60000078), TURBO LUBE SPRAY (nr art. 60000077).
Przystawki nie nalezy odktada¢ na twarde podtoze, lecz
umiesci¢ je w przeznaczonym do tego celu uchwycie.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Ta maszyna jest przeznaczone do uzytkowania w

przemysle miesnym w celu dalszej obrébki rozebranego

miesa. Stuzy do zdejmowania warstwy ttuszczu, tkanek,

kosci i innych drobnych czesci, a takze do oddzielania

miesa z innych czesci zwierzecych.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 1.2 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACIA ZGODNoSclI WE

Ttumaczenie «EG-Konformitatserklarung (Original)».
Firma Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242
Lupfig oswiadcza z petng odpowiedzialnoscig, ze pro-
dukt oznaczony numerem serii lub partii (podanym z
tytu urzadzenia) spetnia wymogi dyrektyw 2006/42/
WE. Zastosowane normy: EN ISO 12100. Specjalista ds.
dokumentacji: T. Fischer. CH-Lupfig, 10/2020. T. Fischer/
Dyrektor oddziatu
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2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
Montaz tulei do weza.
(wewn. @ min. 45 mm, dostepna jako
wyposazenie dodatkowe. Tuleja do weza: nr art.
908051; obejma weza: nr art. 02789204).

Usung¢ zatyczke z weza doprowadzajgcego powie-
trze. Zatozy¢ obejme na waz doprowadzajgcy powie-
trze, wetkngé¢ tuleje do weza i zamocowac¢ obejma.
Przestrzega¢ lokalnych przepisow obowigzujgcych w
miejscu uzytkowania.

2.2 URUCHOMINIE

2.2.1 WtACZANIE/WYtACZANIE

Odchyli¢ blokade do wstecz inacisng¢ dzwignie w plasti-
kowej ostonie. Puszczenie dZzwigni powoduje zatrzyma-
nie maszyny.

| BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

2.3 DANE TECHNICZNE

Cisnienie maks. 6.3bar
Moc 270W
Zuzycie powietrza przy mocy maks. 0.6m3/min

Ustawienie naolejacza na biegu jatowym

okoto 1-2 krople/min
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 6000min-
Poziom cisnienia akustycznego EN ISO 15744

77dB(A), K=3dB(A)



Wibracje EN ISO 28927-12 <2.5m/s?
Jako$¢ powietrza DIN ISO 8573-1 3/5/4
Ciezar 1.250kg

2.4 WARUNKI EKSPLOATACJI

Zakres temperatury podczas pracy: -7° do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania

3.1 PRZYSTAWSKI

Nalezy uzywaé wytgcznie

przystawek firmy SUH-

NER. Stosowaé sie do
wskazéwek producenta! Nalezy stosowaé wytgcznie
przystawki w nienagannym stanie technicznym. Przed
uzyciem nalezy sprawdzi¢ przystawke. Przystawka musi
by¢ ustawiona centrycznie i zabezpieczona nakretka
kontrujaca.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

3.1.1 MONTAZ/DEMONTAZ PRZYSTAWSKI

Przykreci¢ przystawke do napedu pneumatycznego,
wyréwnacd i zablokowac przy uzyciu nakretki kontrujacej.
Po zamontowaniu 2-3 razy nacisng¢ przycisk smarowni-
cy. Jesli nie mozna catkowicie wkreci¢ przystawki, nalezy
lekko obréci¢ noz krgzkowy.

| BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY! |

3.2 NARZEDZIA
Montowac
narzedzia!

wytacznie  czyste

3.2.1 DEMONTAZ/MONTAZ NOZA KRAZKOWEGO

Poluzowac¢ wkrety kluczem imbusowym.

Wysung¢ pierscien prowadzacy do przodu.

Zdja¢ ndéz krazkowy 1z pierscienia prowadzgcego.
Montaz noza krgzkowego przeprowadza sie w odwrot-
nej kolejnosci. Sruby imbusowe dokreci¢ z momentem
maks. 1,5 Nm. Po zamontowaniu 2-3 razy nacisng¢ przy-
cisk smarownicy.

| BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

75




— JUHITER

3.2.2 MONTAZ/DEMONTAZ OGRANICZNIKA GtEBOKOSCI

Ustawi¢  ogranicznik  gtebokosci w
prowadzgcym. Mocowanie/luzowanie
gtebokosci dwiema srubami.

pierscieniu
ogranicznika

Ustawianie gtebokosci ciecia poprzez obracanie $rubg
nastawcza.

4.1.1 DEMONTAZ/MONTAZ WEA DOPROWADZAICEGO PO-
WIETRZE

Ztaczke z wezem odprowadzajgcym  powietrze
odsroubujte, tak aby mozna jg byto zdja¢ od tytu.

Ztaczke weza roztaczyé przez nacisniecie, tak aby mozna
byto wyciggna¢ waz doprowadzajgcy powietrze.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY! |
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INFORMACJE DOTYCZ3CE PRACY
Maszyna jeszcze wyhamowuje po pusz-
czeniu dzwigni zaworu. W razie awarii
sprezonego powietrza nalezy puscié
dzwignie zaworu!

33

4.1 KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Podczas codziennego czy-

szczenia wszystkie czesci

nalezy sprawdzi¢ pod
katem zuzycia, pekniecia, rys lub innych $ladéw. Okre-
sowo i po kazdym przegladzie kontrolowac predkosc
obrotowg na biegu jatowym. Nawet jesli maszyna pracu-
je jeszcze bez zarzutu, okresowo po ok. 300-400 godzi-
nach pracy, aczkolwiek co najmniej raz w roku nalezy
wymontowac i wyczysci¢ silnik, przy czym specjalista
powinien sprawdzi¢ zuzycie czterech suwakow.
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4.1.2 SZLIFOWANIE NOZA KRAZKOWEGO

Ostrzenie noza krgzkowego przeprowadza sie za pomocga
standardowej szlifierki. W tym celu dostepne sg ptyty
tacznikowe do nozy firmy SUHNER.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

4.1.3 HARTOWANIE NOZA KRAZKOWEGO

Nalezy stosowac wytgcznie stal firmy SUHNER. Stal
mozna naby¢ u przedstawiciela regionalnego lub
bezposrednio u producenta. Stal stosowad z lekkim
dociskiem. Ostatnie pociggniecie poprowadzi¢ wzdtuz
po wewnetrznej stronie noza krgzkowego. Jesli pro-
ces nie poprawit jakosci ciecia, néz krazkowy nalezy
wymieni¢. Aby uzyskac szczegdtowe informacje, nalezy
skontaktowaé sie z przedstawicielem regionalnym lub
producentem.



KRAWEDZ ZEWNETRZNA

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby stal umiesci¢ ptaska strong i
nad srodkowa linig noza krgzkowego.

KRAWEDZ WEWNETRZNA

Hartowanie krawedzi wewnetrznej odbywa sie poprzez
nacisniecie przycisku podczas pracy maszyny. Przystawk
reczne nalezy skierowaé przy tym w doét lub trzymac z
dala od uzytkownika.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

4.1.4 OSTRZENIE NOZA KRaiKOWEGO
Przed ostrzeniem nalezy oczysci¢ przystawk reczne z re-
sztek smaru i miesa.

N6z krgzkowy nalezy ostrzyé codziennie ostrzatkg do
nozy lub kamieniem do ostrzenia.

Przy wtaczonym silniku ptaskg strone kamienia do os-
trzenia przytozyé do ptaskiej strony noza krazkowego.
Przesuwac kamien do przodu i do tytu.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!

4.1.5 SMAROWANIE NOZA KR3ZKOWEGO

Stosowad wytgcznie Srodki smarujgce przeznaczone dla
przemystu spozywczego (dopuszczone przez FDA), np.
TURBO LUBE GREASE (nr art. 60000078), TURBO LUBE
SPRAY (nr art. 60000077).

W celu napetnienia smarownicy wcisng¢ przycisk do
$rodka. Praske smarowg nalezy umiesci¢ w smarow-
niczce i wttoczy¢ silnym ruchem smar do przycisku, az
ponownie sie podniesie. Przycisk smarowania nalezy
naciska¢ w regularnych odstepach podczas pracy oraz
po czyszczeniu i zmontowaniu przystawke recznego.

4.2 CZYSZCZENIE

4.2.1 MASZYNA
Regularne czyszczenie i dezynfekcja silni-
ka pneumatycznego zgodnie z DIN
10516:2009-05, tabela 3, wodg pitng o
temperaturze >80°C. Nie nalezy stosowac chemicznych
Srodkéw czyszczacych ani  chemicznych  $Srodkow
odkazajgcych. Nalezy w szczegdlnosci zwrdci¢ uwage na
regularne usuwanie resztek miesa i innych pozostatosci.

BARDZO OSTRY NOZ KRAZKOWY!
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4.2.2 PRZYSTAWKE | NOZ KRAZKOWY

Codzienne czyszczenie i dezynfekcja przystawski i noza
krgzkowego wg DIN 10516:2009-05, tabela 3, wodg
pitng >80°C. Nalezy w szczegdlnosci zwrdci¢ uwage na
regularne usuwanie resztek miesa i innych pozostatosci.
Noz krgzkowy nalezy zdemontowaé zgodnie z punktem
3.2.1, a ogranicznik gtebokosci zgodnie z punktem 3.2.2.

Wyjagc zebnik z gtowicy. Odkreci¢ smarownice od gtowicy.

Odkreci¢ gtowice od uchwytu, obracajac ja. Doktadne
czyszczenie wszystkich czesci szczotkg i Srodkiem
czyszczacym. Sptukac wodg i pozostawic¢ do wyschniecia.
Nie stosowac zrgcych produktow czyszczacych! Montaz
przystawke recznego przeprowadza sie w odwrotnej
kolejnosci. Po zamontowaniu 2-3 razy nacisng¢ przycisk
smarownicy.
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