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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Entsorgung
Umweltfreundliche Entsorgung.

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Netzstecker ziehen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Elimination
Elimination favorable a I'environne-
ment.

Fiche du secteur
Avant tout travail sur la machine,
retirer la fiche du secteur.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Disposal
Friendly-to-the-environment
posal.

dis-

Power connector

Before any work is carried out on
the machine, disconnect the pow-
er connector.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Smaltimento
Smaltimento rispettoso
dell'ambiente.

Presa di rete
Prima di ogni lavoro sulla macchina to-
gliere la presa di rete.

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Gestion de residuos
Eliminar los residuos sin contaminar el
medio ambiente.

Enchufe de red
Desconectar el enchufe de la red eléc-
trica.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Eliminacéao
Eliminacéo respeitadora do meio ambi-
ente.

Ficha de conexao a rede

Antes de qualquer trabalho na maquina,
retirar a ficha da tomada.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Afvalverwerking
Milieuvriendelijke afvalverwerking.

Netstekker

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Avfallshantering
Miljovanlig avfallshantering.

Elkontakt
Dra ut elkontakten varje gang in-
nan du borjar utfora arbeten pa
maskinen.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Havittaminen
Havita ymparistdnsuojelu-
maaraysten edellyttamalla tavalla.

Virtapistoke

Veda virtapistoke irti pistorasiasta
aina ennen kuin alat kéasitella ko-
netta.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Likvidace
Ekologicka likvidace.

Sitova vidlice
Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou vidlici ze zasuvky.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Utylizacja
Utylizacja przyjazna dla srodowiska.

Wtyczka sieciowa
Przed rozpoczeciem wszystkich prac
przy maszynie nalezy  wyciggnad
wtyczke sieciowa.

EE!
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11 Allgemeiner sicherheitstechnischer Hin-
weis

Diese Betriebsanleitung gilt fir die Maschine ROTOmax

4.0. Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine hand-

haben.
A se und Anweisungen. Versdumnisse bei der Ein-

haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen zur Folge haben.

Y Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fur die Zukunft auf.

1.2 Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Maschine mit einstellbarer Antriebszahl ist aus-
schliesslich bestimmt flr die Anwendung als handge-
fuhrtes Werkzeug zum Schleifen oder Polieren ohne
Verwendung von Wasser. Es ist darauf zu achten, dass
ausschliesslich SUHNER Produkte als Biegsame Wellen,
Handstlcke und Schleifmittel eingesetzt werden. Erdung
oder Erdung mit Fehlerstromschalter ist erforderlich. Bieg-
same Wellen mit Anschlussgewinde M14 (Typ DIN15).

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-

1.3 NichtbestimmungsgemasseVerwendung
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
A wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.
1.4 EG-Konformitatserklarung (Original)
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass das
Produkt mit der Serien- oder Chargen-Nr. (siche Ruck-
seite) den Anforderungen der Richtlinien 2014/30/EU,
2006/42/EG, 2011/65/EU entspricht. Angewandte Nor-
men: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Dokumentbevollmachtig-
ter: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Divisionsleiter M

Vor der Inbetriebnahme

.@@ ? Netzspannung Uberprifen. Die

Spannung der Stromquelle muss
mit den Angaben auf dem Typen-
SChI|d Ubereinstimmen.
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2.2 Inbetriebnahme

2.21 Montage/Demontage der Biegsamen Wellen

Mit Arretierstift Gewindeanschluss blockieren. Mit Ar-
retierstift Gewindekupplung der Welle aufschrauben.
Arretierknopf drlicken und Schlauchkupplung in die An-
schlussbohrung stecken. Sicherstellen, dass der Arretier-
knopf einrastet.

2.2.2 Montage/Demontage des Handstlcks

Arretierknopf drlicken. Handstuck auf die Schlauchkupp-
lung stecken. Sicherstellen, dass der Arretierknopf einra-
stet. FUr mehr Informationen siehe Betriebsanleitung des
HandstUcks.

2.2.3 Montage/Demontage des Schleifmittels

Detaillierte Informationen siehe Betriebsanleitung des
eingesetzten Handstucks.

Das Schleifmittel muss mit vorhandenen Werkzeugen
satt befestigt werden.

Das Schleifmittel kurz mit der Leerlaufdrehzahl
ohne Belastung laufen lassen. Bei starken Schwin-
gungen oder anderweitigen Mangeln die Maschi-
ne sofort abschalten, Mangel beheben oder ein neues
Schleifmittel einsetzen.

>

2.2.4 Schutzhaube
? Wird das Handstick mit Schutzhaube geliefert,

muss dieses eingesetzt werden.
2.3 Leistungsdaten
Netzspannung
Leistungsaufnahme

3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
4000W



Leistungsabgabe 3500W
Schutzklasse 1
Schutzart IP45
Uberlastschutz ja
Leerlaufdrehzahl 500-10000min-!

Schalldruckpegel 75dB(A), K=1.5m/s2?
Gewindeanschluss fur Biegsame Wellen Typ:

DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15
NA 12 DIN 15/G28 STEP
NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
siehe Katalog
siehe Katalog
siehe Katalog

2.3.1 Vibrationsmesswerte Handstlcke

FH 15 Messwert 3.1m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 10000min-!

SAM 1:1 Messwert 6.6m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 6400min-!

BSG 10 Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 7000min-!

FSM 1:1 Messwert 4.7m/s2/K=1.56m/s?2
Antrieb 7000min-!

WI10 Messwert 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 15000min-!

WH 15 Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 5000min-!

WH 12 Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Antrieb 10000min-!

FH 12 Messwert 7.1m/s2/K=1.56m/s?2
Antrieb 12000min-!

BSG 15 Messwert <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Antrieb 5000min-!
Nach ISO/EN 60745.

Der angegebene Schwingungswert ist nach
A einem genormten Prufverfahren gemessen wor-
den und kann sich vom Wert bei einer tatsach-
lichen Benutzung unterscheiden. Er kann zum Pro-
duktvergleich oder zu einer einleitenden Einschatzung
der Aussetzung verwendet werden.
2.4 Betriebsbedingungen
Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +50°C
Relative Luftfeuchtigkeit: 90% bei +30°C, 65% bei +50°C
A Um starke Schlingerbewegungen und Aufbau-

men der Biegsamen Welle zu vermeiden muss
der Arbeitsdruck vermindert werden.

@

3.1 Maschine

311

Bedientastatur

Drehzahl Anzeige (1). Drehzahl Korrektur «-/+» (2). Dreh-
zahl Bestatigung «enter» (3). Startbefehl «run» (4). Stopbe-
fehl «stop» (5). EINJAUS Sicherheitsvorrichtung «step» (6).

3.1.2 Start der Maschine

Schltssel und Einstellwerkzeuge vor dem Ein-
A schalten entfernen.

Biegsame Welle beim Einschalten gestreckt hal-
ten.
Wahrend des Betriebes auf grosse Krimmungsradien
der Biegsamen Welle achten.
Vor dem Start der Maschine Handstuck festhalten!
Maschinen Hauptschalter betatigen.
Drehzahlanzeige blinkt.
Mit Tasten «-/+» Drehzahl vorwéahlen.
Drehzahlanzeige blinkt, bis Vorwahl mit Taste «enter» be-
statigt wird.
Drehzahl ist gespeichert.
Erfolgt innert 60 Sekunden kein Startbefehl, beginnt die
Drehzahlanzeige zu blinken.
Drehzahlvorwahl erneut mit Taste «enter» bestatigen.
Betatigen der Taste «run» = Start der Maschine.

Die Drehzahl kann im Betrieb mit den Tasten «-/+» geén-
dert werden.

3.1.3 Stopp der Maschine

«stop» - Taste drucken.

Handstuck festhalten, bis die Drehzahl Null erreicht ist.
Drehzahl blinkt.
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314 Wellenablage

Bei Arbeitsstopp Welle in die passende Ablageflache le-
gen (Typ STM).
Bei langerem Unterbruch der Arbeit Wellen und
A Handstlicke demontieren und Welle gerade la-
gern.
«u BeiNichtgebrauch Netzstecker ziehen.
&
3.2 Schleifmittel
Drehzahlangabe auf dem Schleifmittel muss
A gleich oder grosser sein als die eingestellte Dreh-
zahl an der Maschine.
Ausschliesslich Schleifmittel aus dem SUHNER Katalog
verwenden.
Schleifmittel sorgsam behandeln und lagern.

Beschéadigte Schleifmittel durfen nicht mehr eingesetzt
werden.

3.3 Sicherheitsvorrichtung «Step G35»
(option)

Die Sicherheitsvorrichtung «step» dient zum Stoppen des

Antriebes vom Handstuck aus.

Montage der Step-Vorrichtung auf die Welle.

22

Y

Handstluck an Welle anschliessen.

Stecker in die Anschlussdose stecken und mit BUgeI Si-
chern.

3.3.1 Sicherheitsvorrichtung «step» einschalten

Taste «on/off» drlcken.

Tastatur-Rand leuchtet: Betrieb der Maschine ist nur noch
mit der Sicherheitsvorrichtung «step» moglich.

Mit Tasten «-/+» Drehzahl vorwéhlen.

Bestatigung: Taste «enter».

Sperre vorschieben und Hebel vollstandig nieder-
dracken. Nur wenn der Hebel gedrUckt ist, kann
der Start ausgelost werden.

Start Taste «run».

A

3.3.2 Sicherheitsvorrichtung «step» ausschalten

Taste «stop» dricken.

Ausschalten von «step» durch Dricken der Taste «on/off»
bis Tastenbeleuchtung ausschaltet (ca. 3 s).



3.4 Ein- und Ausschalten Uber den Stecker-
anschluss «step»

3.4.1 Einschalten
Hauptschalter ein.

«Step» Steckdose: Anschluss fur Stecker. Diverse Schalt-
elemente maoglich.

Taste «run» gedrdckt halten.

Taste STEP «on/off» kurz dricken. Gelber Rand beginnt
zu blinken.

Mit Taste «-/+» Drehzahl vorwahlen.

Taste «enter» dricken.

Start resp. Stop Uber angeschlossenes Schaltelement
maoglich.

3.4.2 Ausschalten
Taste «stop» betétigen.
Drehzahlanzeige blinkt.
Taste STEP «on/off» ca. 3 s gedrickt halten. Das Blinken
der Drehzahlanzeige erlischt.
Bei Wechsel von Werkzeug oder Schleifmittel ist
A die Funktion «step» immer Uber Taste «stop» aus-
zuschalten.
3.5 Sicherheitshinweise zum Betrieb
Wahrend dem Betrieb scharfe Abbiegungen der
A Biegsamen Welle vermeiden. Zu kleine Krum-
mungsradien flhren zu vorzeitigem Verschleiss.
Starke Schlingerbewegungen und Aufbaumen der Bieg-
samen Welle zeigen Uberbeanspruchung an. Deshalb
Arbeitsdruck vermindern, kleinere Werkzeuge verwenden
oder die Drehzahl erhéhen. Dies jedoch nur unter stren-

ger Beachtung der Vorschrift Uber die maximal zulassige
Umfangsgeschwindigkeit fur das betreffende Werkzeug.

@

41 Vorbeugende Instandhaltung
411 Wartung der Maschine
#... E Maschine trocken und sauber aufbewah-

Kuhlluftoffnungen freihalten.
Anschlussleitung regelmassig kontrollieren. Beschadigte
Leitungen oder Stecker ersetzen lassen. Reparaturen nur
durch eine Fachkraft ausflhren lassen.

Nicht mit Wasser abspritzen. Oberflache mit leicht be-
feuchtetem Lappen reinigen.

Sofern die Maschine stédndig in gleicher Getriebestellung
benltzt wird, wochentlich einmal kurz (ohne Biegsame
Welle) in allen Drehzahlstufen laufen lassen (dadurch wird
das Getriebe wieder ausreichend geschmiert und vorzei-
tiger Verschleiss verhindert.

41.2 Wartung der Biegsamen Welle

Biegsame Wellen trocken und sauber aufbewah-
A ren.

Neue oder frisch gefettete Wellen brauchen eine

Einlaufzeit von ca. 1 Stunde.
Bei taglichem Gebrauch monatlich schmieren:

Wellenseele aus Schutzschlauch ziehen. Altes Wellenfett
entfernen. Wellenseele nur leicht mit Wellenfett schmieren
(1 Kg Dose Best.-Nr. 904 832). Verschlissene Wellensee-
len ersetzen (siehe SUHNER Katalog). Schlauchkupplung
sauber halten - leicht gefettet. Verschlissene Kupplungen
ersetzen (siehe SUHNER Katalog).

4.2 Stoérungsbehebung

Anzeige auf Display: STEP

Hebel von Step-Schaltung nicht gedrtckt.

Hebel niederdriicken vor dem Startbefehl «run».

Andere Stérungen als hier aufgefihrt sind durch eine
SUHNER-Reparaturwerkstatte zu beheben.

4.3 Ersatzteile
Siehe Seite 4-9.
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4.4 Reparatur

Sollte die Maschine trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten SUHNER Kundendienststelle ausfUhren zu
lassen.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist,
dann ist dies vom Hersteller oder seinem Vertreter auszu-
fuhren, um Sicherheitsgefahrdung zu vermeiden.

4.5 Garantieleistung

Fur Schaden/Folgeschaden wegen unsachgemasser
Behandlung, nicht bestimmungsgemasser Verwendung,
nicht Einhalten der Instandhaltungs- und Wartungsvor-
schriften sowie Handhabung durch nicht autorisierte Per-
sonen besteht kein Anspruch auf Garantieleistung. Be-
anstandungen kdénnen nur anerkannt werden, wenn die
Maschine unzerlegt zurtckgesandt wird.

46 Lagerung

Temperaturbereich: -15°C bis +50°C

Max. relative Luftfeuchtigkeit: 90% bei +30°C, 65% bei
+50°C

4.7 Entsorgung / Umweltvertraglichkeit
Die Maschine besteht aus Materialien, die einem Re-
cylingprozess zugefuhrt werden kénnen.
Maschine vor der Entsorgung unbrauchbar machen.
Maschine nicht in den Mull werfen.
Gemass nationalen Vorschriften muss diese Ma-
schine einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.
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1.1 Instructions générales de sécurité
Ce dossier technique est valable pour la machine RO-
TOmax 4.0. Seul le personnel qualifié peut opérer sur la
machine.
AVERTISSEMENT Lisez I'ensemble des consignes
A de sécurité et des instructions. Les négligences
dans le respect des consignes de sécurité peuvent
provoquer des électrocutions, des incendies et/ou de
graves blessures.

® Conservez  soigneusement I'ensemble
consignes de sécurité et des instructions.
1.2 Utilisation conforme a la destination
La machine avec réglage de la vitesse d'entrainement
est uniqguement destinée a l'utilisation comme machine
portable pour le meulage et le polissage sans utilisation
d’eau. Il faut veiller a n’utiliser exclusivement que des pro-
duits SUHNER pour les arbres flexibles, les pieces ma-
nuelles et les abrasifs. Mise a la terre ou mise a la terre

avec interrupteur a courant de défaut. Arbres flexibles
avec filetage de raccordement M14 (type DIN15).

des

1.3 Ultilisation contraire a la destination
Toutes les applications autres que celles décrites
A au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.
1.4 Déclaration de conformité CE
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Séackin-
gen déclare par la présente, sous sa seule responsabi-
lité, que le produit portant le numéro de série ou de lot
(voir verso) est conforme aux exigences des directives
2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normes appli-
quées : EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Fondé de pouvoir :

T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Chef de division Z/ (p

@

Avant la mise en service

. @@ E Contréler la tension du réseau. La

tension de la source doit corres-
pondre avec les indications de la
flche signalétique.
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2.2 Mise en service

2.2.1 Montage/Demontage de l'arbre flexible

Verrouiller le raccord fileté avec la tige d'arrét. Visser le
raccord fileté de I'arbre avec la tige d‘arrét. Appuyer sur
le bouton d‘arrét et enficher le raccord du tuyau dans
I'ouverture de raccordement. S‘assurer de I'encliquetage
du bouton d‘arrét.

2.2.2 Montage/démontage de la piece manuelle

Appuyer sur le bouton d’arrét. Enficher la piece manuelle
sur le raccord de tuyau. S’assurer de l'encliquetage du
bouton d’arrét. Pour plus d'informations se référer au ma-
nuel d’instructions de 'appareil manuel.

2.2.3 Montage/Demontage d’agent abrasif

Pour des informations détaillées voir le manuel d'instruc-
tions de I'appareil manuel. Loutil abrasif doit étre fixé fer-
mement avec les outils disponibles. Faire tourner brieve-
ment a vide I'outil abrasif sans charge.

Si de fortes vibrations se font sentir ou que
d’'autres anomalies apparaissent, déclencher im-
médiatement la machine et changer I'agent abra-

>

if.

w

2.2.4 Capot de protection

Si l'appareil manuel est livré avec un capot de pro-
tection, celui-ci doit impérativement étre utilisé.



2.3 Performances
Tension 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
Puissance absorbée 4000W
Puissance rendemen 3500W
Classe de protection 1
Genre de protection IP45
Protection contre les surcharges oui
Vitesse a vide 500-10000min-!
Niveau de pression acoustique 75dB(A), K=1.5m/s?
Raccord vissé pour arbres flexibles type :

DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15
NA 12 DIN 15/G28 STEP
NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
voir le catalogue
voir le catalogue
voir le catalogue

2.31 Valeurs de mesures des vibrations sur pieces

manuelles

FH 15 Valeur de mesure 3.1m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 10000min-!

SAM 1:1 Valeur de mesure 6.6m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 6400min-’

BSG 10 Valeur de mesure <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Entrainement 7000min-’

FSM 1:1 Valeur de mesure 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 7000min-!

WI10 Valeur de mesure 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Entrainement 15000min-!

WH 15 Valeur de mesure <2.5m/s2/K=1.56m/s?2
Entrainement 5000min-’

WH 12 Valeur de mesure <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Entrainement 10000min-

FH 12 Valeur de mesure 7.1m/s2/K=1.5m/s2
Entrainement 12000min-"

BSG 15 Valeur de mesure <2.5m/s?/K=1.5m/s?

Entrainement 5000min-’

Selon ISO/EN 60745.

La valeur de vibration indiquée a été mesurée se-
A lon un processus de controle normé et peut diver-

ger de la valeur en utilisation réelle. Elle peut servir
a la comparaison de différents produits ou a I'estimation
préliminaire des temps d‘arrét.
2.4 Conditions d'exploitation
Plage de températures en exploitation: 0 a +50°C.
Humidité de I'air relative: 90% a +30°C, 65% a +50°C
A Pour éviter des embardées et des cabrages de

l'arbre flexible, la pression de travail doit étre ré-
duite.

@

3.1 Machine
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Clavier de commande

Affichage du régime de rotation (1). Correction du régime
de rotation « -/+ » (2). Confirmation du régime de rotation
« enter » (3). Commande de démarrage « run » (4). Com-
mande d‘arrét « stop » (5). EN/HORS dispositif de sécurité
« step » (6).

3.1.2 Démarrage de la machine

Eloigner les clés de l'outillage de réglage avant
I'enclenchement.
ment.

Maintenir I'arbre flexible tendu lors de I'enclenche-
Durant le travail veiller a oberserver de grands rayons de
courbure de l'arbre flexible.
Avant le démarrage de la machine maintenir fermement
la piece manuelle !
Actionner l'interrupteur principal de la machine.
Laffichage du régime de rotation clignote.
A l'aide des touches « -/+ » présélectionner le régime de
rotation.
Laffichage du régime de rotation clignote jusqua la
confirmation avec la touche « enter ».,
Le régime de rotation est mémorisé.
Si durant une période de 60 secondes aucun ordre de
démarrage n'est donné, l'affichage du régime de rotation
recommence a clignoter.
Confirmer a nouveau la présélection du régime de rota-
tion avec la touche « enter ».
Action sur la touche « run » = démarrage de la machine.

Le régime de rotation peut étre modifié durant le travail
avec les touches « -/4 ».

3.1.3 Arrét de la machine

Appuyer sur la touche « stop ».

Rentenir la piece manuelle jusqu'a ce que le régime de
rotation soit égal a zéro.

L'affichage du régime de rotation clignote.
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3.1.4 Dépdt de l'arbre
(P~

Lors d‘une interruption du travail, déposer Il'arbre sur la
surface d'entreposage appropriee (type STM).
Lors d’une interruption prolongée du travail, sépa-
A rer I'arbre flexible de I'appareil manuel et entrepo-
ser I'arbre en ligne.
«m EN cas de non utilisation, retirer la fiche du sec-
&0 teur.

3.2 Agent abrasif
Indication de la vitesse de rotation sur I'abrasif soit
A égal ou supérierur au régime de rotations sélec-
tioné sur la machine.
N'utiliser que des agents abrasifs du catalogue SUHNER.
Manipuler et entreposer les agents abrasifs avec soin.

Les agents abrasif endommagés ne doivent plus étre uti-
lisés.

3.3 Dispositif de sécurité « Step G35 »
(option)

Le dispositif de sécurité « step » sert a l'arrét de I'entraine-

ment de la piece manuelle.

Y

Raccorder la piece manuelle a l'arbre.

Placer la fiche dans la boite de raccordement et assurer
avec un collier.

3.3.1 Enclencher le dispositif de sécurité «step»
Appuyer sur le bouton « on/off ».

Le bord de la touche s'illumine : Lutilisation de la machine
n'est possible qu'avec le dispositif de sécurité « step ».
Présélectionner le régime de rotation avec les touches
«-[+ »

Confirmation : Touche « enter »,

Montage du dispositif Step sur I'arbre.
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Avancer le verrou et abaisser entierement le levier.
Lordre start ne peut étre donné que si le levier est

appuyé.

Touche start «run».

3.3.2 Deéclenchement du dispositif de sécurité «step»
Appuyer sur la touche « stop ».

Déclenchement de « step » par pression sur la touche

« on/off » jusgu’a extinction de I'éclairage de la touche
(env. 3 sec).



3.4 Enclenchement et déclenchement par la
fiche de raccordement « step »

3.41 Enclenchement
Allumer I'nterrupteur principal.

Prise de raccordement « Step » : Connexion pour la prise
de raccordement. Divers éléments de raccordement pos-
sibles.

Maintenir la pression sur la touche «run».

Maintenir brigvement la pression sur la touche step « on/
off ». Le bord jaune commence a clignoter.

Sélectionner la vitesse de rotation avec les touches
«-[+ »

Presser le bouton « enter ».

Start resp. stop possible par I'élément de commutation
raccordé.

3.4.2 Déclenchement
Presser la touche « stop ».
Laffichage de la vitesse de rotation clingnote.
Presser la touche step « on/off » env. 3 s. le clignotement
de I'affichage de la vitesse de rotation s’éteint.
Lors d'un changement d’outillage ou d'outil abra-
A sif, la fonction « step » est a déclencher dans tous
les cas par la touche « stop » .
3.5
A flexible. Les rayons de courbure trop faibles en-
trainent une usure prématurée.
Des embardées et des cabrages de l'arbre flexible in-
diguent une surcharge. Dans ces cas réduire immedia-
tement la pression de travail, utiliser des outils de plus
faible dimension ou augmenter la vitesse de rotation. Ceci

toutefois sous une stricte observation de la prescription
relative a la vitesse circonférentielle de I'outil concerné.

Instructions relatives a la sécurité
d‘exploitation
Eviter de former des angles vifs avec larbre

@

4.1 Maintenance préventive

411 Entretien de la machine

CTT Maintenir la machine a I'état sec et propre.
g:“] A Maintenir libre les ouies d'air de refroidis-
sement.
Controler régulierement le cordon de raccordement.
Faire remplacer les cordons d’alimentation ou les fiches
endommageés. Ne faire exécuter ces remplacements que
par du personnel spécialisé.
Ne pas asperger avec de l'eau. Nettoyer les surfaces
avec un chiffon légérement humecté.
Tant que la machine est utilisée sur la méme position
du réducteur, il faut la faire tourner une fois par semaine
(sans arbre flexible), sur toutes ses games de régimes.
Cette procédure permet de lubrifier le réducteur comme il
se doit, et d'éviter ainsi toute usure prématurée.

41.2 Entretien des arbres flexibles
E Conserver les arbres flexibles a I'état sec et

propre.
Les arbres neufs ou nouvellement graissés de-

mandent un rodage d’environ 1 heure.

Graisser mensuellement lors d’'un usage journalier :

)/

Retirer 'ame de l'arbre hors de la gaine de protection.
Eliminer la vielle graisse de l'arbre. Graisser legerement
I'ame de I'arbre avec de la graisse pour arbre (en boite de
1 Kg, no. de commande 904 832). Remplacer les &mes
d’arbre défectueuses (voir catalogue SUHNER). Maintenir
propre le raccord de tuyau — légerement graissé. Rem-
placer les raccords défectueux (voir catalogue SUHNER).

4.2 Dépannage

Indication sur l'affichage: STEP

Levier du branchement Step pas abaissé.

Abaisser le levier avant I'ordre de démarrage « run «,

Des dérangements autres que ceux mentionnés sont a
faire réparer par un atelier SUHNER.

4.3 Pieces de rechange
Voir page 4-9.
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4.4 Réparation

Si la machine devait présenter un défaut malgré des pro-
cessus de fabrication et de controles rigoureux, il y a lieu
de faire exécuter la remise en état par un atelier de service
a la clientele agrée par SUHNER.

Si le céble de raccordement doit étre remplacé, cette
opération doit étre effectuée par le fabricant ou son repré-
sentant afin de ne pas compromettre la sécurité.

4.5 Prestation de garantie

Pour des dégéats et dégats consécutifs résultants d'un
traitement inadéquat, d’une utilisation non conforme a la
destination, du non respect des prescriptions de main-
tenance et d’entretien, ainsi que de la manutention par
du personnel non autorisé, il n'existe aucune prétention
de garantie. Des réclamations ne peuvent étre reconnues
que si la machine est retournée non démontée.

4.6 Entreposage
Plage de températures: -15°C a +50°C
Humidité de I‘air relative max.: 90% a +30°C, 65% a+50°C

4.7 Elimination / Capatibilité environnemen-
tale
Cette machine est composée de matériaux pouvant étre
soumis a un processus de recyclage.
Rendre la machine inutilisable avant la remise a une col-
lecte de déchets.
Ne pas mettre la machine aux ordures.
Selon les prescriptions nationales, cette machine
doit étre remise dans un centre délimination
conforme a I'environnement.
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@

11 General notes on safety
This technical document is applicable for the machine
ROTOmax 4.0. The machine may only be handled by per-
sonnel who are qualified.
Hold power tools by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool may con-
tact hidden wiring or its own cord. Contact with a «live»
wire will make exposed metal parts of the tool «live» and
shock the operator.

WARNING Read all safety warnings and all in-
A structions. Failure to follow the warnings and in-
serious injury.

structions may result in electric shock, fire andjor
® Save all warnings and instructions for future refer-
ence.
1.2 Use of the machine for purposes for
which it is intended
The machine with adjustable speed drive is intended ex-
clusively for use as a hand-held tool for grinding or polish-
ing without the use of water. Make sure that only SUHNER
products are used as flexible shafts, hand tools and abra-
sives. A grounding connection or grounding with a fault

current switch is required. Flexible shafts with connection
thread M14 (type DIN 15).

Incorrect use

All uses other than those described under section
A 1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.3

1.4 EC declaration of conformity

Otto Suhner GmbH of Trottacker 50, D-79713 Bad Sack-
ingen, hereby declares under sole responsibility that the
product with the serial or batch no. (see reverse side) com-
plies with the requirements under the Directive 2014/30/
EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU. Applied standards: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3. Document Agent: T. Fischer. D-Bad

Sackingen, 10/2019. //{/\

T. Fischer/Division manager

@

Prior to taking the machine into service

. @@ A Before connecting tool to a power
source, be sure the voltage sup-

plied is the same as specified on

the name plate of the tool.
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2.2 Taking the machine into service

2.2.1 Attachlng/detachlng of the Flexible shaft

Block threaded connection with locking pin. Use lock-
ing pin to screw threaded coupling onto the shaft. Insert
locking knob and hose coupling into the connection bore.
Make sure that the locking knob snaps in.

2.2.2 Attaching/detaching the hand tool

Press locking knob. Slide hand tool over the hose cou-
pling. Make sure that the locking knob snaps in. For more
information please refer to the user's manual of the hand
tool.

2.2.3 Attaching/detaching the abrasive

For detailed information please refer to the user's manual
for the hand tool used. The abrasive must be fastened
snug against installed tools.

Let the abrasive run briefly at idling speed without
load. In the event of strong vibrations or other de-
ficiencies shut down the machine immediately
and rectify deficiencies or fit a new abrasive.

>

2.2.4 Safety guard

If a safety guard is supplied with the hand tool, it is
A imperative that the safety guard be used.



2.3 Rating data

Voltage 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
Power Input 4000W
Power Output 3500W
Protection class 1
Type of protection IP45
Overload protection yes

No-load speed 500-10000min-!
Sound pressure level 75dB(A), K=1.5m/s?
Threaded connection for flexible shafts of type:

DIN 15 M14
NA 10, NA 12, NA 15 see catalog
NA 12 DIN 15/G28 STEP see catalog
NA 15 DIN 15/G35 STEP see catalog

2.3.1 Vibration mesurement values of hand tools

FH 15 Measurement value 3.1m/s2/K=1.5m/s?
Drive 10000min-!

SAM 1:1 Measurement value 6.6m/s2/K=1.5m/s?2
Drive 6400min-

BSG 10 Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drive 7000min-’

FSM 1:1 Measurement value 4.7m/s2/K=1.5m/s2
Drive 7000min-!

WI 10 Measurement value 3.5m/s2/K=1.5m/s2
Drive 15000min-!

WH 15 Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Drive 5000min-

WH 12 Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drive 10000min-!

FH 12 Measurement value 7.1m/s2/K=1.5m/s?
Drive 12000min-’

BSG 15 Measurement value <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Drive 5000min-!

According to ISO/EN 60745.

The specified vibration value was measured with a
A standardised test method and may differ from the

actual operating value. The specified value can be
used for product comparisons or for an introductory as-
sessment of work breaks.
2.4 Operating conditions
Temperature range during operation: 0 to +50°C
Relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C
A To avoid strong looping movements and beaming

of the flexible shafts, the working pressure must
be reduced.

@

3.1 Machine
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Control keypad

Speed gauge (1). Speed correction «-/+» (2). Speed con-
firmation «enter» (3). «run» start command (4). «stop» stop
command (5). ON/OFF «step» safety device (6).

3.1.2 Starting the machine

Before turning on the machine, make sure to re-
A move wrenches and adjusting tools.

When turning on, hold the flexible shaft extended.
During operation make sure that the flexible shafts have
large bend radius.
Before starting the machine, hold the hand tool against
turning!
Operate power switch of the machine.
Speed gauge blinking.
Pre-select speed with key «-/+».
The speed gauge blinks until the pre-selection is con-
firmed with the «enter» key.
The speed is saved.
If a start command is not issued within 60 seconds, the
speed gauge will start to blink.
Now pre-select the speed again by pressing the «enter»
key.
Press the «run» key = Start the machine.
During operation the speed can be varied with the «-/4»
keys.

3.1.3 Machine stop

Press «stop» key.

Hold hand tool steady until the speed Zero is reached.
Speed blinks.

33




— SUHINER

3.1.4 Shaft receptacle
(P~

P
>

Y/
On production stop place shaft in the appropriate shaft
receptacle (type STM).
On prolonged interruption of work detach shafts
A and hand tools and store shaft straight.
- When the tool is not being used unplug the power
71 connector.

3.2 Abrasives
Speed rating on the abrasive is equal to or greater
A than the speed adjusted on the machine.
Exclusively abrasives from the SUHNER catalog
are to be used.
Threat and store abrasives appropriately.

Damaged abrasives discs may not be used.

3.3 «Step G35~ safety device (option)
The «step» safety device services for stopping the hand
tool drive.

Fit STEP device on the shaft.

Connect hand tool to the shaft.
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Plug the connector into the outlet socket and secure with
clasp.

3.3.1 Turn on «step» safety device

Press key «on/off».

The edge of the keypad lights up: The machine can be
operated with the «step» safety device only.

Pre-select speed with keys «-/4-».

Confirmation: Press «enter» key.

Push latch forward and completely press down
lever. The start can only be initiated if the lever is
pressed down.

«run» start key.

3.3.2 Turn off «step» safety device

«stop» stop key.

Turn off «step» by pressing the «on/off» key until the key
lighting is turned off (aprox 3 sec.).



3.4 Turn on and off with the «step» plug
connector

3.41 Turnon
Power swith on.

«Step» socket: Connector for plug connector. Various
siwthing element possible.

Hold «run» button depressed.

Hold step «on/off» depressed briefly. The yellow edge
starts to blink.

Pre-select speed with key «+/-».

Press «enter key.

Start or stop possible via connected switching element.

3.4.2 Turn off

Press «stop» button.

Speed indicator blinks.

Hold step «on/off» button depressed approx. 3 s. The
blinking of the speed indictor extinguishes.

When changing tools or abrasives the «step»
A function is always to be turned off with the «stop»

key.
3.5 Initiation Safety Instructions

During operation avoid sharp bendings of the flex-
A ible shaft. Excessively small bend radius will result

in premature wear. Strong whipping movements
and convulsions of the flexible shaft are signs of overload-
ing. As countermeasures use smaller tool or increase ro-
tational speed. However, this only in stict observation of

the instructions on the maximum allowed circumferential
speed of the respective tool.

@

41 Preventive maintenance

411 Maintenance of the machine
#... A Dry the machine and keep clean in stor-
age.

Keep cooling air openings unclogged.

Regularly check connection line. Have defective lines or
connectors replaced. Have repairs done by a technician
only.

Do not spray down with water. Clean surface with lightly
moistened rags.

In case the machine is operated in one gear position only
one must at least once a week switch through all posi-
tions for a brief period in order to redistribute the grease
for | ong gear service life (run without flexibel shaft and
handpiece).

41.2 Maintenance of the flexible shaft

Store flexible shafts in dry and clean condition.
A New or freshly greased shafts require a run-in
time of approx. 1 hour.

In case of daily use lubricate monthly:

Pull shaft core out of protective tubing. Remove old shaft
grease. Lubricate shaft core with shaft grease only lightly
(1 kg can, order no. 904 832). Replace worn shaft core
(see SUHNER catalogue). Keep hose coupling in clean
- lightly greased condition. Replace worn couplings (see
SUHNER catalogue).

4.2 Troubleshooting

Display message: STEP

Lever of STEP circuit not pressed.

Press lever before «run» start command.

Malfunctions not listed here are to be repaired by a SUH-
NER repair service organization.

4.3 Spare parts
See page 4-9.

4.4 Repair

If the machine strict observance of the manufacturing and
testing method the tool should happen to fail, it must be
repaired by an authorized SUHNER agency.

Any replacement needed for the connecting line must be
installed by the manufacturer or its agent if safety risks are
to be eliminated.

4.5 Warranty
In the event of the tool being improperly handled, used
for purposes for which it is not intended and/or of the ser-
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vice and maintenance instructions not being observed by
non-authorized persons, no warranty shall be in effect for
damages/consequential damages. Complaints can only
be honored if the machine is returned in the undisassem-
bled condition.

4.6 Storage
Temperature range: -15°C to +50°C
Max. relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C

4.7 Disposal / Environmental compatibility
This machine consists of materials which can be dis-
posed of in a recycling process.
Before disposal, render the machine unusable.
Do not throw the machine into the garbage collec-
tion.
According to national regulations this machine
must be recycled in an environmentally-friendly manner.
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11 Informazioni generali sulla sicurezza
Questo manuale tecnico siriferisce alla seguente macchi-
na ROTOmax 4.0. E autorizzato a manipolare la macchina
esclusivamente personale qualificato.

A ATTENZIONE Leggere tutte le raccomandazioni

di sicurezza e le istruzioni. In caso di mancata 0s-

servanza delle raccomandazioni di sicurezza e
delle istruzioni si possono verificare scosse elettriche, in-
cendi e/o lesioni gravi.

® Conservare tutte le raccomandazioni di sicurezza
e le istruzioni anche per il futuro.

1.2 Impiego conforme della macchina

La macchina a regime regolabile & destinata unicamente
all'impiego quale utensile a mano per levigare o lucida-
re senza impiego di acqua. Occorre prestare attenzione
ad impiegare esclusivamente prodotti SUHNER (alberi
flessibili, accessori € mezzi abrasivi). Sicurezza di rete
€ necessaria una messa a terra od una messa a terra

con interruttore differenziale. Alberi flessibili con filetto di
raccordo M14 (tipo DIN15).

1.3

7L

1.4 Dichiarazione di conformita CE

Con la presente, la Otto Suhner GmbH, Trottacker
50, D-79713 Bad Sackingen dichiara sotto la propria
esclusiva responsabilita che il prodotto contrassegna-
to con il numero di serie o con il numero di lotto (vedi
retro) € conforme alle specifiche delle direttive 2014/30/
EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Norme applicate: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3. Responsabile della documentazione:
T. Fischer. D-Bad Séackingen, 10/2019. //{/\

T. Fischer/Presidente di divisione

@

Prima della messa in funzione

. @@ ? Verificare la tensione di rete. La

tensione della fonte di alimentazio-
dlcata sulla placchetta del modello.

Impiego non conforme
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

ne deve corrispondere a quella in-
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2.2 Messa in funzione

2.2.1 Albero flessibile

Bloccare il raccordo filettato con il perno d‘arresto. Av-
vitare l'attacco filettato dell'albero mediante il perno
d'arresto. Premere il pulsante d'arresto e raccordare
I‘attacco del tubo nel foro di raccordo. Assicurarsi che il
pulsante d‘arresto si blocchi.

2.2.2 Montaggio/smontaggio dell’'utensile a mano

Premere il pulsante di arresto. Inserire |‘'utensile a mano
sull‘attacco del tubo. Assicurarsi che il pulsante d‘arresto
si blocchi. Per maggiori informazioni, vedi manuale tecni-
co dell‘'utensile a mano.

2.2.3 Montaggio/smontaggio di agenti abrasivi

Per informazioni piu dettagliate, vedi manuale tecnico
dell‘'utensile a mano impiegato. Gli agenti abrasivi devono
essere saldamente fissati all'utensile impiegato.

Lasciar ruotare brevemente |‘agente abrasivo a
regime minimo senza sforzo. In caso di forti vibra-
zioni o altri difetti di funzionamento, la macchina
deve essere immediatamente spenta, il difetto deve esse-
re rimosso o deve essere montato un nuovo agente abra-
Sivo.

>

2.2.4 Copertura di protezione
Se l'utensile a mano viene fornito con una coper-
tura di protezione, la stessa deve essere utilizzata.



2.3 Dati sulle prestazioni
Tensione di rete 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A

Potenza assorbita 4000W
Potenza emessa 3500W
Classe di protezione 1
Genere di protezione IP45
Protezione dal sovraccarico Si

Regime al minimo 500-10000min-!
Livello di pressione sonora 75dB(A), K=1.5m/s?
Raccordo filettato per alberi flessibili tipo:
DIN15

NA 10, NA 12, NA 15

NA 12 DIN15/G28 STEP

NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
vedi catalogo
vedi catalogo
vedi catalogo

2.3.1 Valori di vibrazione misurati utensili a mano

FH 15 Valori misurati 3.1m/s?/K=1.5m/s2
Regime 10000min-!

SAM 1:1 Valori misurati 6.6m/s?/K=1.5m/s?
Regime 6400min-!

BSG 10 Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 7000min-!

FSM 1:1 Valori misurati 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 7000min-!

WI 10 Valori misurati 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 15000min-!

WH 15 Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 5000min-’

WH 12 Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Disco di prova 10000min-t

FH 12 Valori misurati 7.1m/s?/K=1.5m/s?
Disco di prova 12000min-’

BSG 15 Valori misurati <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Disco di prova 5000min-!

Secondo ISO/EN 60745.

Il valore delle vibrazioni indicato & stato misurato
A secondo un procedimento di controllo normaliz-

zato e puo essere diverso da quello rilevato in
caso di un utilizzo effettivo. Pud essere impiegato per il
confronto tra prodotti 0 per una valutazione introduttiva
dellinterruzione.
2.4 Condizioni di esercizio
Temperture di esercizio: 0 a +50°C
Umidita relativa: 90% a + 30°C, 65% a +50°C
A Per evitare forti vibrazioni e piegamenti dell‘albero

flessibile, la pressione di lavoro deve essere ridot-
ta.

@

3.1 Macchina

311

Tasti di funzione

Indicatore del regime (1). Correzione del regime «-/+» (2).
Conferma del regime «enter» (3). Comando «run» (4). Co-
mando «stop» (5). Dispositivo di sicurezza «step» ACCE-
SO/SPENTO (6).

3.1.2 Accensione della macchina

Rimuovere la chiave e gli utensili di regolazione
A prima dell‘accensione.

Mantenere teso lalbero flessibile nel
dell'accensione.
Nell‘esercizio della macchina e nel suo immagazzina-
mento vegliare affinché I'albero flessibile non sia sottopo-
sto a curvature eccessive.
Prima dell‘accensione della macchina stringere con forza
I'utensile a manol!
Inserire l‘interruttore principale della macchina.
Lindicatore del regime lampeggia.
Selezionare il regime mediante i tasti «+/-».
Lindicatore del regime lampeggia fino a quando il regime
impostato viene confermato con il tasto «enter».
Il regime & memorizzato.
Se entro 60 secondi la macchina non viene accesa,
l'indicatore del regime inizia a lampeggiare.
Confermare nuovamente il regime impostato mediante il
tasto «enter.
Confermare I'accensione con il tasto «run».
Il regime puo essere modificato mentre la macchina fun-
ziona mediante i tasti «+/-»,

Ccorso

3.1.3 Spegnimento della macchina

Premere il tasto «stop».

Stringere I‘utensile a mano, fino a quando il regime rag-
giunge lo 0.

Lindicatore del regime lampeggia.
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3.1.4 Supporto dell‘albero

)

I A
In caso di interruzione del lavoro, appoggiare l‘albero
nell‘apposito supporto (digita STM).
In caso di interruzioni prolungate del lavoro, gli al-
beri e gli utensili a mano devono essere smontati
L 111

e depositati su una superficie piana.
401 corrente.

e )/

In caso di mancato utilizzo, staccare la presa di

3.2 Agenti abrasivi
Il regime dell‘agenti abrasivi deve essere uguale o
A maggiore rispetto al regime impostato sulla mac-
china.
Utilizzare esclusivamente agenti abrasivi del catalogo
SUHNER.
Depositare e manipolare gli agenti abrasivi con cura.

Agenti abrasivi danneggiati non possono piu essere uti-
lizzati.

3.3 Dispositivo di sicurezza «Step G35» (opzi-
onale)

Il dispositivo di sicurezza «step» serve esclusivamente

all‘arresto del motore rispeto all‘'utensile a mano in caso

di urgenza.

Montaggio del dispositivo «step» sull‘albero.
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Raccordare I‘utensile a mano all‘albero.

Inserire la spina nella presa di contato ed assicurare con
il fermaglio.

3.3.1 Inserire il dispositivo di sicurezza «step»

Premere il tasto «on/off».

Il bordo della tastiera si illumina: I'impiego della macchi-
na € possibile unicamente con il dispositivo di sicurezza
«Step».

Selezionare il regime con i tasti «+/-».

Confermare con il tasto «enters.

Far scorrere il dispositivo di bloccaggio e premere
a fondo la leva. L'avvio & possibile solo quando la
leva € completamente abbassata.

Awvio con il tasto «run».

AN

3.3.2 Disinseriere il dispositivo di sicurezza «step»
Premere il tasto «stop».

Disinserimento dello «step» premendo il tasto «on/off» fino
a quando lilluminazione della tastiera si spegne (ca. 3
secondi).



3.4 Inserimento e disinserimento tramite la
presa «step»
3.41 Inserimento

Interruttore principale acceso.

.

Presa «step»: Allacciamento per la spina. Diversi elementi
di comando possibili.

Mantenere premuto il tasto «run».

Premere brevemente il tasto STEP «on/off». Il bordo giallo
inizia a lampeggiare.

Selezionare il regime mediante il tasto «+/-».

Premere il tasto «enter».

L'accensione, rispettivamente lo spegnimento & possibile
tramite I‘elemento di comando allacciato.

3.4.2 Disinserimento
Premere il tasto «stop».
Lindicatore del regime lampeggia.

Mantenere premuto il tasto step «on/off» per circa 3 se-
In caso di sostituzione di utensili oppure di agenti
abrasivi, la funzione «step» deve sempre essere

3.5 Prescrizioni di sicurezza relative
Nel corso del lavoro, evitare piegature eccessive
dell‘albero flessibile. Raggi di curvatura eccessi-

Forti vibrazioni e piegamenti dell'albero flessibile sono

indice di sovraccarico. In questo caso, ridurre la pressio-

regime. Ci0 deve tuttavia avvenire solo nella piu stretta
osservanza delle prescrizioni di sicurezza relative alla ve-

condi. Il lampeggiamento dell‘indicatore di regime cessa.
esclusa mediante il tasto «stop».
all'impiego
A
vamente stretti producono un‘usura prematura.
ne di lavoro, utilizzare utensili pit piccoli o aumentare il
locita massima di lavoro per il respettivo utensile.

@

41 Manutenzione preventiva

411 Manutenzione della macchina

#... Depositare la macchina in luogo asciutto
e pulito.
ne.

Mantenere libere le aperture di ventilazio-
Contollare regolarmente il cavo di alimentazione. Cavi o
prese danneggiate devono essere sostituiti. Le riparazioni
devono essere eseguite da personale specializzato.
Non lavare con I‘acqua. Pulire la superficie con un panno
leggermente umido.
Se la macchina viene usata in permanenza con la stes-
sa posizione dell‘ingranaggio, far funzionare la macchina
brevemente 1 volta alla settimana (senza albero flessibile)
in tutti i livelli dei numeri di giri (cid assicura nuovamente

una sufficiente lubrificazione dell'ingranaggio ed evita
l'usura prematura).

41.2 Manutenzione dell‘albero flessibile

? Depositare I‘albero flessibile in luogo asciutto e

pulito.

Alberi nuovi oppure appena ingrassati necessita-
no di un tempo di rodaggio di circa 1 ora.
In caso di uso giornaliero, ingrassare una volta al mese:

Togliere I'anima dell‘albero dal tubo di protezione. Ri-
muovere il grasso vecchio. Ingrassare solo leggermente
I'anima dell‘albero (scatola da 1 kg, n. di ordinazione 904
832). Sostituire le anime dell‘albero consumate (vedi ca-
talogo SUHNER). Mantenere pulito il raccordo del tubo
- leggermente ingrassato. Sostituire i raccordi del tubo
consumati (vedi catalogo SUHNER).

4.2 Rimozione delle panne

Indicazione sul display: STEP

Leva de l'interruttore STEP non premata.

Premere la leva prima del comando di accensione «run»,
Ulteriori panne, qui non elecate, devono essere rimosse
dall'officina di riparazione SUHNER.
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4.3 Pezzi di ricambio
Vedere pagina 4-9.

4.4 Riparazione

Se la macchina dovesse guastarsi, nonostante I‘accurata
fabbricazione e collaudo, la riparazione deve essere affi-
data ad un servizio clienti autorizzato SUHNER.

Se & necessario utilizzare il cavo di collegamento, questo
va realizzato dal produttore o da un suo rappresentante
per evitare pericoli legati alla sicurezza.

4.5 Garanzia

Non sussiste diritto alla garanzia in caso di danni o dan-
ni conseguenti dovuti alla manipolazione inadeguata,
all'uso non conforme alle prescrizioni, al mancato rispetto
delle prescrizioni relative alla messa a punto ed alla ma-
nutenzione, cosi come all'impiego da parte di personale
non autorizzato. Reclamazioni possono essere conside-
rate solo se la macchina viene ritornata non smontata.

4.6 Immagazzinamento

Temperature: -15°C a +50°DC

Umidita relativa massima dell‘aria: 90% a +30°C, 65% a
+50°C

4.7 Smaltimento / Compatibilita ambientale
La macchina € composta di materiali che possono essere
convogliati in processi di ricliclo.
Rendere inutilizzabile la macchina prima dello smaltimen-
to.

Non gettare la macchina nella spazzatura.

In applicazione delle prescrizioni nazionali, que-

sta macchina deve essere smaltita in modo ris-
pettoso dell'ambiente.
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1.1 Indicacion general relativa a seguridad
La presente documentacion técnica es valida para la si-
guiente maquina ROTOmax 4.0. La maquina debe ser
manejada Unicamente por personal cualificado.

A ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de se-

guridad e instrucciones. Las negligencias al

cumplir las advertencias de seguridad e instruc-
ciones pueden causar una descarga eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.

® Guarde todas las advertencias de seguridad e in-
strucciones para el futuro.

1.2 Uso conforme al pre-visto
La méaquina con regulaciéon de la velocidad de acciona-
miento esta prevista exclusivamente para el uso como
herramienta portatil para lijar o pulir sin uso de agua. Se
ha de atender a que se utilicen exclusivamente productos
SUHNER como ejes flexibles, portattiles y medios abra-
sivos. La maquina tiene que estar protegida por puesta
a tierra o puesta a tierra con interruptor de corriente de
defecto. Utilizar ejes flexibles con rosca de empalme M14
(tipo DIN 15).

1.3 Uso no conforme al previsto
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
A considera no conforme al previsto, por lo que no
esta permitido.
1.4 Declaracion de conformidad CE
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen declara bajo su Unica responsabilidad que el pro-
ducto con el N° de serie o N° de lote (véase la parte pos-
terior) se halla en conformidad con la Directiva 2014/30/
EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normas técnicas armoniz-
adas: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Representante autorizado:

T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.
T. Fischer/Director de Division ///(/\

@

Antes de la puesta en servicio

. @@ ? Comprobar el voltaje de la red. La

tension de la fuente de alimentaci-
6n tiene que coincidir con la indi-
Cada en la placa de caracteristicas.
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2.2 Puesta en servicio

2.21 EJe flexible

Bloguear el empalme roscado con el pasador de fijacion.
Enroscar el acoplamiento roscado del eje con el pasa-
dor de fijacién. Presionar el botdn de blogueo y conectar
el acoplamiento de manguera en el orificio de empalme.
Cerciorarse de que se enclave el botdn de bloqueo.

2.2.2 Montaje/desmontaje del portadtil

Presionar el botdn del bloqueo. Empalmar el portadtil
en el acoplamiento de manguera. Asegurarse de que se
enclave el botén de bloqueo. Para méas informaciones,
véase el manual de instrucciones del portadtil.

2.2.3 Montaje/desmontaje del medio abrasivo

Para informacién detallada, véase el manual de instruc-
ciones del portadtil utilizado. El medio abrasivo se tiene
que fijar firmemente a los Utiles utilizados. Hacer funcio-
nar primero brevemente el medio abrasivo a la velocidad
de marcha en vacio, sin carga.

Si se producen vibraciones fuertes u otros defec-
tos, parar la maquina inmediatamente, subsanar
los defectos 0 montar un nuevo medio abrasivo.

>

2.2.4 Cubierta protectora
Si el portautil se suministra con cubierta protecto-
ra, se tiene que utilizar obligatoriamente la misma.



2.3 Datos de rendimiento
Tension de red 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
Potencia absorbida 4000W
Potencia suministra 3500W
Clase proteccién 1
Grado de proteccion IP45
Proteccion contra sobrecarga Sim
Velocidad en vacion 500-10000min-!
Nivel de presién sonora 75dB(A), K=1.5m/s?
Empalme roscado para ejes flexibles tipo:
DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15

NA 12 DIN 15/G28 STEP

NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
ver catalogo
ver catalogo
ver catalogo

2.31 Valores medidos de vibraciones en portadtiles

FH 15 Valor de medicién 3.1m/s?/K=1.5m/s?
Accionamiento 10000min-!

SAM 1:1 Valor de medicién 6.6m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 6400min-’

BSG 10 Valor de medicion <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 7000min-’

FSM 1:1 Valor de medicién 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 7000min-!

WI 10 Valor de medicién 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 15000min-!

WH 15 Valor de medicion <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 5000min-’

WH 12 Valor de medicion <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 10000min-!

FH 12 Valor de medicién 7.1m/s2/K=1.5m/s?
Accionamiento 12000min-’

BSG 15 Valor de medicion <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Accionamiento 5000min-!

Segun ISO/EN 60745.

El valor de oscilacion indicado se ha medido
A segun un procedimiento de verificacion estanda-

rizado y se puede diferenciar del valor con un uso
real. Se puede utilizar para una comparacién de producto
0 para una evaluacion de la suspension preliminar.
2.4 Condiciones de uso
Gama de temperaturas en servicio: 0 a +50°C
Humedad relativa del aire: 90% a +30°C, 65% a +50°C
A Para evitar movimientos de fuerte balanceo y un

encabritamiento del eje flexible, se tiene que red-
ucir la presion de trabajo.

@

3.1 Maquina

311

Teclado de mando

Indicacion de velocidad (1). Coreccion de la velocidad
«-/[+» (2). Confirmacién de la velocidad con «enter» (3).
Comando de arranque «run» (4). Comando de parada
«stop» (5). ON/OFF conexion/desconexion del dispositivo
de seguridad «step» (6).

3.1.2 Puesta en marcha de la méquina
? Antes de la conexion, retirar la llave y las herra-

mientas de ajuste.
Al conectar, mantener estirado el eje flexible.

Durante el trabajo y el almacenaje, atender a que el eje

flexible presente radios de curvatura grandes.

Antes de poner en marcha la maquina, sostener firme-

mente el portadtil!

Accionar el interruptor principal de la maquina.

La indicacién de velocidad parpadea.

Preseleccionar la velocidad con las teclas «-/+».

La indicacion de velocidad parpadea hasta que se confir-

ma la preseleccidon con «enter».

La velocidad esta memorizada.

Si no se da el comando de arranque en un plazo de 60

segundos, comienza a parpadear de nuevo la indicacion

de velocidad.

Confirmar de nuevo la preseleccion de la velocidad con

la tecla «enter.

Pulsar la tecla «run».

La velocidad se puede modificar durante el funciona-

miento con las teclas «-/+».
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3.1.3 Parada de la maquina

Pulsar la tecla «stop».

Mantener sujeto el portadtil hasta que la velocidad indi-
cada sea cero.

La indicacion de velocidad parpadea.

3.1.4 Deposito del eje

I A
Cuando se interrumpa el trabajo, depositar el eje en el
alojamiento apropiado (tipo STM).
En caso de una interrupcion prolongada del tra-
A bajo, desmontar ejes y portautiles y guardar el eje
mnn

estirado en posicién recta.
<0 utilice la maquina.

N/

Desconectar el enchufe de la red cuando no se

3.2 Medios abrasivos
La velocidad de rotacién indicada en el medio ab-
A rasivo tiene que ser igual o mayor que la veloci-
dad ajustada en la maquina.
Utilizar Unicamente medios abrasivos del catalogo SUH-
NER.

Tratar y almacenar los medios abrasivos con cuidado.
No se deben utilizar medios abrasivos deteriorados.

3.3 Dispositivoe de seguridad «Step G35»
(opcién)

El dispositivo de seguridad «step» sirve exclusivamente

para detener el accionamiento desde el portautil en caso

de emergencia.

Montaje del dispositivo «step» en el gje.
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Empalmar el portadtil en el eje.

Enchufar el conector en la base de enchufe y asegurarlo
con el estribo.

3.3.1 Conectar el dispositivo de seguridad «step»

Pulsar la tecla «on/off».

Se ilumina el borde de la tecla: la maquina sélo puede
trabajar con el dispositivo de seguridad «step».
Preseleccionar la velocidad con las teclas «-/+».
Confirmacion: pulsar la tecla «enter».

= 4%\

Desplazar el bloqueo hacia adelante a presionar
A por completo la palanca. El arranque sélo se pu-
ede activar cuando la palanca esta totalmente
presionada.
Tecla de arranque «run».

3.3.2 Desconectar el dispositivo de seguridad «step»
Pulsar la tecla «stop».

Para desconectar «step», pulsar la tecla «on/off» hasta
que se apague la iluminacion de la tecla (aprox. 3 s).



3.4 Conexion y desconexion a través de la
conexion «step»

3.41 conexion
Interruptor principal conectado.

.

Base de enchufe «step»: para acoplam|ento de conec-
tores.

Mantener pulsada la tecla «run».

Pulsar brevemente la tecla STEP «on/off». Comienza a de-
stellar el borde amarillo.

Preseleccionar la velocidad con las teclas «-/+».

Pulsar la tecla «enter».

Ahora son posibles el arranque y la parada por medio del
elemento de mando enchufado.

3.4.2 Desconexion

Pulsar la tecla «stop».
La indicacion de velocidad parpadea.

Mantener pulsada unos 3 s la tecla step «on/off». La indi-
cacion de velocidad deja de parpadear.

Para cambiar Utiles o medios abrasivos se tiene
A que desconectar siempre la funcién «step» pul-

sando la tecla «stop».
3.5 Indicaciones de seguridad para la oeraci-

on

Evitar que el eje flexibel se curve de forma excesi-
A vamente pronunciada durante el trabajo. Radios

de curvatura demasiado pequenos son causa de
un desgaste prematuro. Movimientos de fuerte balanceo
y un encabritamiento del eje flexible son sintomas de so-
brecarga. Reducir por lo tanto la presién de trabajo, utili-
zar Utiles méas pequefos o incrementar la velocidad de
rotaciéon. Sin embargo, esto Ultimo se realizara Unica-
mente respetando estrictamente la velocidad periférica
méxima admisible para el Util en cuestion.

@

41 Mantenimiento preventivo

411 Mantenimiento de la maquina
ﬁ... E Guardar la maguina en estado limpio y

seco.
Mantener destapadas las aberturas para
el aire de refrigeracion.
Controlar periédicamente el cable de conexién. Hacer
sustituir cables o enchufes deteriorados. Las reparaci-
ones deben ser realizadas soélo por especialistas.
No rociar la maquina con agua. Limpiar la superficie con
un trapo ligeramente humedecido.
Siempre que la maquina se emplee siempre con la mis-
ma posicion del mecanismo de transmision, dejar que
funcione una vez a la semana brevemente (sin eje flexi-
ble) en todos los escalones de velocidad (de este modo
se facilita una suficiente lubricacion del mecanismo de
transmision y se evita un desgaste prematuro).

41.2 Mantenimiento del eje flexible
Guardar los ejes flexibles en estado seco y limpio.
A Ejes nuevos o recién engrasados necesitan un
tiempo de rodaje de 1 hora aproximadamente.
En caso de uso diario, lubricarlos una vez al mes:

Sacar el alma del eje de la manguera protectora. Elimi-
nar la grasa vieja del eje. Lubricar ligeramente el eje con
grasa para ejes (bote de 1 kg, ref. 904 832). Sustituir ejes
desgastados (ver catalogo SUHNER). Mantener el aco-
plamiento de manguera limpio y ligeramente engrasado.
Sustituir acoplamientos desgastados (ver catdlogo SUH-
NER).

4.2 Eliminacion de anomalias

Indicacion en el visualizador: STEP.

No esté presionada la palanca del modo STEP.
Presionar a fondo la palanca antes de dar el comando de
arrangue «run».

Cualquier otra anomalfa diferente de las aqui enume-
radas tiene que ser aliminada por un taller de reparacion
SUHNER.
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4.3 Refacciones
Ver la pagina 4-9.

4.4 Reparacion

Esta méaquina ha sido fabricado y comprobado con el
maximo esmero. Si a pesar de ello se produjera una
averia, la reparacion debera ser realizada por un servicio
técnico autorizado SUHNER.

Cuando sea necesario sustituir el cable de conexion,
dicha sustitucion debe realizarla el fabricante o su repre-
sentante para evitar peligros potenciales para la seguri-
dad.

4.5 Garantia

La garantia no cubre dafos directos ni consecuenciales
resultantes de un trato inadecuado, de un uso no con-
forme al previsto, de no respetar las pres-cripciones de
conservacion y mantenimiento asi como de un manejo
por personas no autorizadas. Las reclamaciones sélo pu-
eden ser admitidas si la maquina se devuelve sin desar-
mar.

4.6 Alimacenamiento

Gama de temperaturas: -15°C a +50°C

Humedad relativa méx. del aire: 90% en +30°C, 65% en
+50°C

4.7 Eliminacion/Compatibilidad con el medio
ambiente
Esta maquina se ha construido con materiales que se pu-
eden someter a un proceso de reciclaje.
Inutilizar la maquina antes de su gestion como residuo.
No tirar la maquina a la basura.
La legislacién nacional exige que esta maquina
se someta a un reciclaje que no perjudique el me-
dio ambiente.
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1.1 Indicagbes gerais sobre a técnica de
seguranca
Este Manual de Instrucdes s6 é vélido para a seguinte
maquina ROTOmax 4.0. Sé pessoal qualificado devera
utiliza-las.
AVISO Leia todas as instrucdes e indicacoes de
A seguranga. As inobservancias das instrugées e
indicagdes de seguranga podem provocar cho-
que eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
® Guarde todas as instrugoes e indicagoes de se-
gurancga para futura referéncia.
1.2 Utilizacao correcta para os fins previ-
stos
A maquina com velocidade de funcionamento regulavel
destina-se exclusivamente a ser utilizada como esmeri-
ladora e polidora portétil sem utilizar &gua. Assegurar-se
de que para as bichas flexiveis, as empunhaduras e os
abrasivos s6 se utilizam produtos SUHNER. E necessario
instalar uma toma de terra ou terra com um disjuntor de

corrente de defeito. Bichas flexiveis com conector de ros-
ca M14 (tipo DIN15).

1.3 Utilizacdo incorrecta
Qualquer outra utilizagao diferente das descritas
A no ponto 1.2, serd considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.
1.4 Declaracao CE de Conformidade
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen declara, pela presente, sob sua exclusiva responsa-
bilidade, que o produto com os nimeros de série e de
lote indicados (no verso), cumpre os requisitos das di-
rectivas europeias 2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU.
Normas aplicadas: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Subscritor do

documento: T. Fischer. D-Bad Séackingen, 10/2019.
T. Fischer/Gerente da Divisao %

@

Antes do arranque inicial

. @@ ? Controlar a tensao da rede que

deve coincidir com os dados da
placa de caracteristicas. Controlar
a maquina antes de a utilizar.
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2.2 Arranque inicial

2.21 B|cha flexivel

Bloquear o conector roscado com uma cavilha de
blogueio. Utilizar uma cavilha de bloqueio para enroscar
0 conector roscado da bicha. Premir o botao de bloqueio
e introduzir o conector do tubo no orificio do conector.
Assegurar-se de que o0 botao de bloqueio se engata.

2.2.2 Montagem/Desmontagem da empunhadura

Premir o botdo de bloqueio. Enfiar a empunhadura no
tubo. Assegurar-se de que o botdo de bloqueio se en-
gata. Para mais informagdes consultar o manual de in-
strucdes da empunhadura.

2.2.3 Montagem/Desmontagem de materiais abrasivos
Para informacdes mais detalhadas consultar o manual de
instrucoes da empunhadura utilizada. Fixar firmemente o
material abrasivo com as ferramentas disponiveis. Deixar
rodar brevemente em vazio a baixa velocidade.

Caso aparecam fortes vibragdes ou outras ano-
malias, desligar imediatamente a maquina e mu-
dar o material abrasivo.

>

2.2.4 Cobertura de proteccéao
Se a empunhadura tiver cobertura de protecgao
A deve ser impreterivelmente utilizada.



2.3 Caracteristicas técnicas
Tensao da rede 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
Poténcia de entrada 4000W
Poténcia de saida 3500W
Classe de proteccao 1
Tipo de proteccao P45
Proteccgao contra sobrecargas Sim
Velocidade em vazio 500-10000min-!
Nivel de presséo acustica 75dB(A), K=1.5m/s?
Conector roscado para bichas flexiveis tipo:
DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15

NA 12 DIN 15/G28 STEP

NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
ver catalogo
ver catalogo
ver catélogo

2.3.1 Vibrago: Valores meidios nas empunhaduras

FH 15 Valor medido 3.1m/s?/K=1.5m/s2
Accionamento 10000min-!

SAM 1:1 Valor medido 6.6m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 6400min-

BSG 10 Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Accionamento 7000min-!

FSM 1:1 Valor medido 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 7000min-!

WI10 Valor medido 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Accionamento 15000min-!

WH 15 Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2
Accionamento 5000min-

WH 12 Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s
Accionamento 10000min-'!

FH 12 Valor medido 7.1m/s?/K=1.5m/s?
Accionamento 12000min-!

BSG 15 Valor medido <2.5m/s2/K=1.5m/s2

Accionamento 5000min-
Segundo ISO/EN 60745.
O valor de vibragdes indicado foi medido con-
A forme um processo de medigdo normalizado e
pode diferir do valor produzido durante a utili-
zacao real. O valor pode usado para comparacdes de
produtos ou para uma avaliagdo inicial da anulagéo.

2.4 Condicoes de operacao
Gama de temperaturas operacionais: 0 a +50°C
Humidade relativa: 90% a +30°C, 65% a +50°C
Para evitar cocas e curvaturas excessivas das
A bichas flexiveis, deve reduzir-se a pressao de tra-
balho.

@

31 Maquina

Painel de comando
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Indicador do regime de rotagées (1). Correcgao do re-
gime de rotagdes « -/+ » (2). Confirmagao do regime de
rotacoes « enter » (3). Cotao de arranque « run » (4). Botao
de paragem « stop » (5). Dispositivo de segurancga «step»
ON/OFF (6).

3.1.2 Arranque da maquina

Antes do arranque, assegurar-se de que se retira-
A ram todas as chaves e ferramentas utilizadas

para a regulacao.
Durante o arranque, manter a bicha flexivel esticada.
Durante o trabalho e quando da sua armazenagem,
assegurar-se de que as bichas flexiveis tém grandes ra-
ios de curvatura.
Antes do arranque, segurar firmemente a empunhadura
da bichal!
Accionar o interruptor principal da maquina.
O indicador do regime de rotacdes acende intermitente-
mente.
Pré-seleccionar o regime de rotagbes com os botdes
« [+,
O indicador do regime de rotagbes continuara a acender
intermitentemente até a confirmagao com o botao «enter».
O regime de rotagdes sera assim memorizado.
O indicador do regime de rotagbes recomegara a acender
intermitentemente se ndo se executar um comando de ar-
ranque dentro de 60 segundos.
Confirmar outra vez a pré-selecgdo do regime de ro-
tagOes com o botao « enter ».
Premer o botao « run ».
Durante o trabalho pode modificar-se o regime de ro-
tacOes por meio dos botoes « -/+ ».

3.1.3 Paragem da méaquina

Premer o bot&o « stop ».

Segurar a empunhadura até que o indicador do regime
de rotagoes indique zero.

O indicador do regime de rotagbes comeca a acender
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intermitentemente.

3.1.4 Descanso da bicha

I\

Durante curtas interrupgdes no trabalho, colocar a bicha
nos descansos laterais apropriados (tipo STM).
Para longas interrupgdes no trabalho, desmontar
a empunhadura da bicha e armazenar esta di-
mnn

reita.
g?ﬂ tirar a ficha da tomada de corrente.

N/

Quando a ferramenta nao esteja a ser utilizada,

3.2 Materiais abrasivos
O valor da velocidade de rotagao indicado no ma-
- A terial abrasivo deve ser igual ou superior ao do
regime de rotagdes seleccionado na maquina.
S6 utilizar materiais abrasivos indicados no catéalogo da
SUHNER.
Manipular e armazenar 0os materiais abrasivos cuidado-

samente.
Nao voltar a utilizar materiais abrasivos danificados.

3.3 Dispositivo de seguranca « Step G35 »
(0pgao)

O dispositivo de seguranca « step » serve exclusivamente

para permitir a paragem do accionamento da ferramenta

em caso de emergéncia.

Montagem do dispositivo « step » na bicha.
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Conectar a empunhadura a bicha.

Colocar a ficha natomada de conexdo da maquina e fixa-
la com o dispositivo de fixagao.

3.3.1 Ligar o dispositivo de segurancga « step »

Premer o botao « on/off ».

O rebordo do botéo ilumina-se. A utilizagdo da maquina
s06 é possivel com o dispositivo « step »

Pré-seleccionar o regime de rotagbes com os botbes
«-[+ »

Confirmar com o botéo « enter ».

Avancar o encravamento e empurrar a alavanca
A inteiramente para baixo. O comando de arranque

(start) nao se pode executar se a alavanca nao
estiver premida. Premer 0 botao « run ».

3.3.2 Desligar o dispositivo de seguranga « step »
Orener i bitdo « stop ».

Desligar o dispositivo « step » premindo o botao « on/off »
até que se apague a iluminacéo do botéo (+ 3 ).



3.4 Ligar e desligar com a ficha de conexao
« Step »

3.4.1 Ligar
Ligar o interruptor principal.

.

Tomada de conexao « step » . Conector para a ficha.
Varios elementos de conexao possiveis.

Manter premido o botao « run ».

Manter brevemente premido o botéo step « on/off ». O
rebordo amarelo comega a acender intermitentemente.
Pré-seleccionar o regime de rotagbes com os botdes
«-/ 4>

Premer o botdo « enter ».

Os comandos de Start e Stop sdo também possiveis por
meio de elementos de interrupgéo a instalar.

3.4.2 Desligar

Premer o botéo « stop ».

O indicador do regime de rotacdes acende-se intermi-

tentemente.

Premer durante + 3 s 0 botao step « on/off » ; apaga-se a

luz intermitente do indicador do regime de rotacdes.
Quando se deva mudar de ferramenta ou de ma-

A terial abrasivo, deve desligar-se sempre a funcéao
« step » com o botdo « stop ».

3.5 Instrucodes relativas a seguranca de ope-
racao

Evitar que a bicha flexivel forme angulos agudos
A porgue resultam num desgaste prematuro. As de-

formacgoes e esticoes bruscos das bichas flexiveis
indicam a existéncia de uma sobrecarga. Neste caso, re-
duzir imediatamente a pressao do trabalho, utilizar ferra-
mentas de menores dimensdes ou aumentar o nUmero
de rotacdes. Tudo isto tendo sempre em consideragao as
prescrigoes relativas a velocidade circunferencial maxi-
ma da ferramenta.

@

41 Manutencao preventiva

411 Manutengao da maquina

#... Manter a maquina limpa e seca.
A Controlar regularmente o cabo de alimen-

tacdo substituindo as fichas ou os cabos

danificados. As reparagdes s6 deveréo ser executadas

por pessoal especializado.

Né&o salpicar com &gua. Limpar as superficies com um

trapo ligeiramente hdmido.

Caso a maquina for utilizada permanentemente na mes-

ma posigao da transmissao, operar a maquina 1x por se-

mana (sem bicha flexivel) em todos os niveis de rotagdes

durante um curto periodo (assim a transmissao é lubrifi-

cada suficientemente e o desgaste prematuro € evitado).

4.1.2 Manutengéo das bichas flexiveis
Conservar as bichas flexiveis limpas e secas.
As bichas novas ou recém lubrificadas necessi-

tam de uma rodagem de cercade 1 h.
Quando se usem a diario, lubrificar uma vez ao més:

Retirar a alma da bicha da manga de protecgéo. Limpar
da bicha toda a gordura velha. Lubrificar ligeiramente a
alma da bicha com massa para bichas (em latas de 1 kg
ou N° de encomenda 904 832). Substituir as almas defei-
tuosas (ver catalogo SUHNER). Manter limpas e ligeira-
mente lubrificadas os conectores dos tubos. Substituir os
conectores danificados (ver catdlogo SUHNER).

4.2 Deteccao de avarias

Legenda indicda: STEP

Alavanca da conexao STEP ndo premida.

Oremer a alavanca antes de dar a ordem de arranque
«runy.

Outras avarias nao mencionadas deverao ser corrigidas
nas oficinas de reparagoes da SUHNER.

4.3 Pecas de reposicao
Consulte a pagina 4-9.
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4.4 Reparagao

Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar
dos processos de fabrico e controle rigorosos, tera que
ser reparada por um servico de atenc¢ao ao cliente auto-
rizado pela SUHNER.

Se precisar uma substituicao do cabo de ligacéo, este
deve ser executado pelo fabricante ou pelo seu represen-
tante, para evitar riscos de seguranca.

4.5 Condicbes de garantia

A garantia ndo cobre perdas/danos indirectos resultantes
duma utilizagdo ou dum tratamento inadequados, duma
utilizagdo nao conforme com a funcionalidade prevista,
da inobservancia das prescricbes de manutengéo bem
como por manutengao e servigo executados por pessoal
nao autorizado. Sé se poderao atender reclamagodes se a
maquina for devolvida devidamente montada.

4.6 Armazenagem

Gama de temperaturas: -15°C para +50°C

Humidade relativa méaxima: 90% em +30°C, 65% em
+50°C

= 4.7 Eliminacao / Compatibilidade ambiental
A maqguina é composta por materiais que podem ser in-
cluidos em processos de reciclagem.
Inutilizar a maquina antes da sua eliminagao
Né&o atirar a maquina para o lixo.
Segundo as normas nacionais, esta maquina
deve ser reciclada respeitando o meio ambiente.
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@

11 Algemene veiligheidstechnische nstruc-
ties

Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine RO-

TOmax 4.0. Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de

machines onderhouden.

A WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsin-

structies en aanwijzingen. Nalatigheid bij het

naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen kan een elektrische schok, brand en/of ernstig licha-
melijk letsel tot gevolgt hebben.

® Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik.

1.2 Voorgeschreven gebruik
De machine met instelbaar aandrijftoerental is uitsluitend
bestemd voor gebruik als handgevoerd gereedschap voor
het slijpen of polijsten zonder gebruik van water. Neem in
acht dat uitsluitend producten van SUHNER zoals flexi-
bele assen, gereedschappen en slijpmiddelen worden
gebruikt. Aarding of aarding met een aardlekschakelaar
is noodzakelijk. Flexibele assen met een aansluitschroef-
draad M14 (type DIN15).

1.3 Niet-voorgeschreven gebruik
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
A gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.
1.4 EG-conformiteitsverklaring
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Séackin-
gen verklaart hierbij in eigen verantwoordelijkheid dat het
product met serie- of chargenr. (zie achterzijde) voldoet
aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen 2014/30/EU,
2006/42/EG, 2011/65/EU. Toegepaste normen: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-

2, EN 61000-3-3. Gevolmachtigde persoon voor de docu-
mentatie: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019

T. Fischer/Afdelingschef % .

Voor de inbedrijfstelling

. @@ E Controleer de netspanning. De

spanning van de stroombron moet
overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje.
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2.2 Inbedrijfstelling

2.21 FIeX|beIe as

Blokkeer met een vergrendelingspen de schroefdraada-
ansluiting. Schroef met de vergrendelingspen de schroef-
draadkoppeling van de as erop. Druk de vergrendelknop
in en steek de slangkoppeling in de aansluitboring. Con-
troleer of de knop in de vergrendeling valt.

2.2.2 Montage/demontage van het gereedschap

Druk de vergrendelknop in. Plaats het gereedschap op
de slangkoppeling. Controleer of de knop in de vergren-
deling valt. Raadpleeg voor meer informatie de bedie-
ningshandleiding van het gereedschap.

2.2.3 Montage/demontage van Slijpmiddelen
Raadpleeg de Bedieningshandleiding van het gebruikte
gereedschap voor gedetailleerde informatie. Het slijpmid-
del moet voldoende worden bevestigd met de beschik-
bare werktuigen.

Laat het slijpmiddel kort met onbelast toerental
draaien. Schakel de machine onmiddellijk uit bij
sterke trillingen of andere gebreken, verhelp de
gebreken of gebruik een nieuw slijpmiddel.

>

2.2.4 Beschermkap
Als er een beschermkap bij het gereedschap
A wordt geleverd, moet deze worden gebruikt.



2.3 Capaciteitgegevens
Netspanning 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A

Opgenomen vermogen 4000W
Afgegeven vermogen 3500W
Beschermingsklasse 1
Beschermingswijze IP45
Overbelastingsbeveiliging ja

Onbelast toerental 500-10000min-!
Geluidsdrukniveau 75dB(A), K=1.5m/s?
Schroefdraadaansluiting voor flexibele assen type:

DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15
NA 12 DIN 15/G28 STEP
NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
Zie catalogus
Zie catalogus
zie catalogus

2.3.1 Gemeten trillingswaarden gereedschappen

FH 15 Meetwaarde 3.1m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 10000min-’

SAM 1:1 Meetwaarde 6.6m/s?/K=1.5m/s?
Aandrijving 6400min-’

BSG 10 Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 7000min-!

FSM 1:1 Meetwaarde 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Aandrijving 7000min-!

WI 10 Meetwaarde 3.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 15000min-’

WH 15 Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 5000min-’

WH 12 Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Aandrijving 10000min-’

FH 12 Meetwaarde 7.1m/s?/K=1.5m/s?
Aandrijving 12000min-’

BSG 15 Meetwaarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Aandrijving 5000min-’

Conform ISO/EN 60745.

De aangegeven trilingswaarde werd na een test
A gemeten en kan verschillen van de waarde bij

daadwerkelijk gebruik. Deze kan worden gebruikt
om producten te vergelijken of voor een inschatting van
de blootstelling.
2.4 Bedrijfsvoorwaarden
Temperatuurbereik werking: 0 tot +50°C
Relatieve luchtvochtigheid: 90% bij +30°C, 65% bij +50°C
A Om sterke slingerbewegingen en schokkende be-

wegingen van de flexibele as te voorkomen, moet
de arbeidsdruk worden verminderd.

@

3.1 Machine
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Bedieningstoetsen

Hoofdschakelaar (1). Toerentalweergave «-/+» (2).
Toerentalbevestiging «enter» (3). Startcommando «run»
(4). Stopcommando «stop» (5). AAN/UIT veiligheidsinrich-
ting «step» (6).

3.1.2 De machine starten

Verwijder het instelgereedschap en de sleutel
A voor het inschakelen.

Houd de flexibele as bij het inschakelen gestrekt.
Let tijdens de werking op grote krommingsradiussen van
de flexibele as.
Houd het handgereedschap vast voor de start van de
machine!
Bedien de hoofdschakelaar van de machine.
De toerentalweergave knippert.
Kies met de toetsen «-/+» het toerental.
Toerentalweergave knippert tot de voorkeuze wordt beve-
stigd met de toets «enter».
Toerental is opgeslagen.
Als er binnen 60 seconden geen startcommando wordt
afgegeven, begint de toerentalweergave te knipperen.
Bevestig het ingestelde toerental opnieuw met de toets
«enter».
Bedien de toets «run» = De machine starten.

Het toerental kan tijdens de werking met de toetsen «-/+»
worden gewijzigd.

3.1.3 De machine stoppen

Druck op de toets «stop».

Houd het gereedschap vast tot het toerental nul is bereikt.
Het toerental knippert.
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314 As Wegleggen

Leg de as na het stoppen van de werking in het juiste
legvlak (type STM).
Demonteer de as en het gereedschap bij langere
A werkonderbrekingen en leg de as recht weg.
@ [rekde stekker uit het stopcontact als de machine
401 niet wordt gebruikt.
3.2 Slijpmiddelen
De toerantalaanduiding op het slijpmiddel moet
A gelijk zijn aan of groter zijn dan het ingestelde
toerental op de machine.
Gebruik uitsluitend slijpmiddelen uit de SUHNER catalo-
gus.
Slijpmiddelen moeten altijd behoedzaam worden behan-
deld en opgeslagen.

Beschadigde slijpmiddelen mogen niet meer worden ge-
bruikt.

3.3 Veiligheidsinrichting «Step G35» (optie)
De veiligheidsinrichting «step» dient uitsluitend om de
aandrijving in een noodgeval vanuit het gereedschap te
stoppen.

Monteer de «step» inrichting op de as.
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Y

Sluit het gereedschap aan op de as.

Steek de stekker in de aansluitbus en borg de koppeling
met de beugel.

3.3.1 De veiligheidsinrichting «step» inschakelen

Druk op de toets «on/off».

De rand rond de toetsen licht op: Werken met de machine
is nu uitsluitend nog mogelijk met de veiligheidsinrichting
«Step».

Kies met de toetsen «-/+» het toerental.

Bevestiging: toets «enter».

Druk de blokkeerpal om en druk hendel volledig
omlaag. Alleen als de hendel is aangedrukt kan
de machine worden gestart.

Start met de toets «run».

A

3.3.2 Veiligheidsinrichting «step» uitschakelen

Druk de toets «stop» in.

Schakel «step» uit door op de toets «on/off» te drukken, tot
de toetsenverlichting is uitgeschakeld (ca. 3 s).



3.4 In- en uitschakelen via de stekkeraanslu-
iting «step»
3.41 Inschakelen

Zet de hoofdschakelaar op aan.

«Step» contactdoos: aanslwtmg voor de stekker. Diverse
schakelelementen mogelijk.

Houd de toets «run» ingedrukt.

Druk kort op de toets STEP «on/off». De gele rand begint
te knipperen.

Stel met de toets «-/+» het toerental in.

Druk op de toets «enter».

Starten resp. stoppen is mogelijk via aangesloten scha-
kelelementen.

3.4.2 Uitschakelen
Druk de toets «stop» in. De toerentalweergave knippert.
Houd de toets STEP «on/off» ca. 3 s ingedrukt. De toeren-
talweergave knippert niet meer.
Bij een gereedschaps- of slijpmiddelwissel moet
A de functie «step» altijd worden uitgeschakeld met
de toets «stop».
3.5 Veiligheidsinstructies voor de werking
Voorkom scherpe bochten in de flexibele as tij-
A dens de werking. Te kleine krommingsradiussen
leiden tot voortijdige slijtage. Sterke slingerende
en schokkende bewegingen van de as duiden op overbe-
lasting. Verminder de arbeidsdruk, gebruik kleiner ge-
reedschap of verhoog het toerental. Houd u hierbij echter

strikt aan de voorgeschreven maximaal toelaatbare om-
treksnelheid voor het betreffende gereedschap.

@

41 Preventief onderhoud

411 Onderhoud aan de machine

#... Bewaar de machine droog en schoon.
A Houd de ventilatieopeningen voor de koe-

lingslucht vrij.

Controleer de aansluitleiding regelmatig. Laat bescha-
digde leidingen of stekkers vervangen. Laat reparaties
uitsluitend uitvoeren door een deskundige.

Spuit de leiding niet met water af. Reinig het opperviak
met een licht vochtige lap.

Voor zover de machine continu in dezelfde aandrijving-
sstand wordt gebruikt, moet de machine eenmaal per
week kort (zonder flexibele as) op alle toerentalstanden
lopen (hierdoor wordt de aandrijving weer voldoende
gesmeerd en wordt voortijdige slijtage voorkomen).

41.2 Onderhoud aan de flexibele as

Bewaar flexibele assen droog en schoon.
A Nieuwe of net ingevette assen moeten ca. 1 uur
inlopen.

Bij dagelijks gebruik moet er maandelijks worden ges-
meerd:

Trek de kern van de as uit de bescherming. Verwijder oud
vet. Smeer de kern slechts licht in met asvet (1 kg blik be-
stelnr. 904 832). Versleten kernen moeten worden vervan-
gen (zie SUHNER-catalogus). Houd slangkoppelingen
schoon en licht ingevet. Vervang versleten koppelingen
(zie SUHNER-catalogus).

4.2 Storingen verhelpen

Weegave op het display: STEP

De hendel van de Step-schakeling is niet ingedruckt.
Druk de hendel omlaag voordat het command «run»
wordt afgegeven.

Andere storingen dan hier vermeld moeten worden ver-
holpen door de SUHNER-reparatieservice.

4.3 Reserveonderdelen
Zie pagina 4-9.

4.4 Reparatie

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en
testprocedures toch uitvallen, dan moeten reparatiewerk-
zaamheden worden verricht door een geautoriseerde
SUHNER-servicedienst. Als de aansluitleiding moet wor-
den vervangen, moet dit worden uitgevoerd door de fabri-
kant of één van diens vertegenwoordigers, om gevaarlijke
situaties te voorkomen.
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4.5 Garantievoorwaarden

Bij schade/gevolgschade ten gevolge van ondeskundig
gebruik, het niet nakomen van de onderhouds- en repara-
tieinstructies of doordat onderhoudswerkzaamheden niet
zijn uitgevoerd door geautoriseerde personen, kan geen
aanspraak meer worden gemaakt op de garantie. Recla-
maties kunnen uitsluitend worden erkend als de machine
nog als één geheel wordt geretourneerd.

46 Opslag

Temperatuurbereik: -15°C tot +50°C

Max. relatieve luchtvochtigheid: 90% bij +30°C, 65% bij
+50°C

4.7 Afvoeren/milieuvriendelijkheid
De machine bestaat uit materialen die kunnen worden ge-
recycled. Maak de machine onklaar voordat deze wordt
afgevoerd.
Zet de machine niet bij het huisvuil.
Overeenkomstig de nationale voorschriften moet
deze machine voor milieuvriendelijk hergebruik
worden afgevoerd.
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11 Allman sakerhetsinformation
Denna anvandarhandbok ar giltig for maskinen ROTO-
max 4.0. Endast kvalificerad personal har tilldtelse att
hantera denna maskin.
VARNING Las alla sékerhetsupplysningar och in-
A struktioner. Férsummelser vid iakttagandet av sé-
kerhetsanvisningar och instruktioner kan orsaka
elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.
° Forvara alla sékerhetsanvisningar och instruktio-
ner for framtida bruk.
1.2 Andamélsenlig anvandning
Maskinen med reglerbart drivvarvtal ar uteslutande
avsedd for anvandning som handverktyg for slipning eller
polering utan anvandning av vatten. Se till att uteslutande
SUHNER produkter anvands som flexibla axlar, handver-
ktyg och slipmedel. Jordning eller jordning med jordfels-

brytare kravs. Flexibla axlar med anslutningsganga M14
(typ DIN15).

1.3

A

1.4 EG-Konformitetsforklaring

Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sa-
ckingen forklarar harmed pé& eget ansvar att produkten
med serienummer och chargenummer (se baksidan)
motsvarar kraven av direktivet 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN 60745,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-
3. Dokument-fullméaktige: T. Fischer. D-Bad Sackingen,
10/2019. T. Fischer/Avdelningschef/ //6\

@

Fore idrifttagningen

. @@ ? Kontrollera natspanningen. Strom-

kallans spanning maste stamma
overens med uppgifterna pé typs-
kylten

lke &ndamalsenlig anvandning
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 ar icke andamalsenliga och darfor icke
tillatna.
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2.2 |drifttagning

2.21 Montering/demontering av de flexibla axlarna

Blockera ganganslutningen med sparrstiftet. Skruva med
sparrstiftet upp axelns gangkoppling. Tryck in sparrknap-
pen och for in slangkopplingen i anslutningshélet. Se till
att sparrknappen hakar fast.

2.2.2 Montering/demontering av handverktyget

Tryck in sparrknappen. Séatt pa handverktyget pé slang-
kopplingen. Se till att sparrknappen hakar fast. For mer
information, se bruksanvisningen till handverktyget.

2.2.3 Montering/demontering av slipmedlet

For detaljerad information, se bruksanvisningen fér hand-
verktyget som anvands.

Slipmedlet maste fastas tatt atsittande mot verktyget.

L&t slipmedlet g& kort med tomgéngsvarvtal utan
belastning. Vid kraftiga vibrationer eller andra bri-
ster skall maskinen omedelbart stangas av, atgar-
da bristerna eller sétt i ett nytt slipmedel.

>

2.2.4 Skyddsképa
Om handverktyget levererats med skyddskapa
A méste denna anvandas.



2.3 Prestandadata

Natsanning 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A
Effektupptagning 4000W
Effektforbrukning 3500W
Skyddsklass 1
Skyddstyp IP45
Overbelastningsskydd Ja
Tomgéangsvarvtal 500-10000min-1

Ljudtrycksniva 75dB(A), K=1.5m/s?
Géanganslutning for flexibla axlar av typ:
DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15

NA 12 DIN 15/G28 STEP

NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
se katalogen
se katalogen
se katalogen

2.3.1 Vibrationsmatvarden handverktyg

FH 15 Métvérde 3.1m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 10000min-!

SAM 1:1 Matvarde 6.6m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 6400min-’

BSG 10 Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drivning 7000min-!

FSM 1:1 Matvarde 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 7000min-!

WI 10 Métvarde 3.5m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 15000min-’

WH 15 Métvarde <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 5000min-’

WH 12 Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Drivning 10000min-!

FH 12 Matvarde 7.1m/s?/K=1.5m/s?
Drivning 12000min-’

BSG 15 Matvarde <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Drivning 5000min-’

Enligt ISO/EN 60745.

Det angivna vibrationsvardet har méatts enligt en
A standardiserad kontrollmetod och kan avvika frén

vardet vid en anvandning i verkligheten. Vardet
kan anvandas for att jamféra produkter eller for att inled-
ningsvis kunna kalkylera belastningen.
2.4 Diriftsvillkor
Temperaturomrade drift: 0 tot +50 °C
Relativ luftfuktighet: 90% vid +30 °C, 65% vid +50°C
A For att undvika kraftiga slingrande rérelser och

Overstegring hos den flexibla axeln maste ar-
betstrycket minskas.

@

3.1 Maskin
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Mandverpanel

Varvtal visning (1). Varvtal korrektion «-/+» (2). Varvtal be-
kraftelse enter» (3). Startkommando «run» (4). Stoppkom-
mando «stop» (5). TILL/FRAN sakerhetsanordning «step»

©).

3.1.2 Starta maskinen

Ta bort skiftnycklar och installningsverktyg innan
A maskinen startas.

Hall den flexibla axeln strackt nar maskinen star-
tas.
Se till att den flexibla axeln har stora béjningsradier.
Hall fast handverktyget innan maskinen startas!
SI& pa maskinens huvudbrytare.
Varvtalsvisningen blinkar.
Med knapparna «-/+» genomfér du installningen av varv-
talet.
Varvtalsvisningen blinkar tills installningen bekraftas med
knappen «enters.
Varvtalet har lagrats.
Folier det inte ndgot startkommando inom 60 sekunder
borjar varvtalsvisningen att blinka.
Bekrafta varvtalsinstallningen en géng till med knappen
«enter».
Trycka pé knappen «run» = Starta maskinen.
Under drift kan du andra varvtalet med knapparna «-/+».

3.1.3 Stoppa maskinen

Tryck pé& «stop» - knappen.

Hall fast handverktyget tills varvtalet noll har natts.
Varvtalet blinkar.
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314 Axelférvaring

Om arbetet avbryts placeras axeln i den passande axel-
férvaringen (typ STM).
Vid langre avbrott i arbetet skall axlar och hand-
A verktyg demonteras och axeln skall férvaras i rakt
lage.
@u Draur stickkontakten nar maskinen inte anvands.
&
3.2 SLIPMEDEL
Varvtalsuppgifterna pa slipmedlet maste vara de-
A samma eller storre an det varvtal som ar installt pa
maskinen.
Anvand uteslutande slipmedel frAn SUHNER katalogen.
Hantera och lagra slipmedel omsorgsfullt.
Skadade slipmedel far inte langre anvandas.

3.3 Séakerhetsanordning «Step G35» (option)
Med sakerhetsanordningen «step» har du majligheten att
stopa drivningen med handverktyget.

Step-anordningen monteras pé axeln.

Anslut handverktyget till axeln.
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Stick in kontakten i kopplingsdosan och sékra den med
en bygel.

3.3.1 Koppla pé sakerhetsanordningen «step»

Tryck pé knappen «on/off»,

Man&verpanelens kant lyser: maskinens drift & nu bara
mojlig med sakerhetsanordningen «step».

Genomfor instaliningen av varvtalet med knapparna
«[+»,

Bekraftelse: knappen «enter».

Sparren skjuts fram och spaken trycks fullstandigt
ned. Bara om spaken har tryckts ned kan mas-
kinen startas.

Startknapp «run».

AN

3.3.2 Kappla frén sékerhetsanordningen «step»

Tryck p& knappen «stop».

For att koppla frén «step» trycker du ned knappen «on/
off» sa lange tills knappbelysningen stanger av (c.a. 3
sek.).



3.4 Pa- och frankoppling via natkontakten
<<Step>>

3.41 Pékoppling
Huvudbrytare pa.

«step» natuttag: anslutnmg for stickkontakten. Olika kopp-
lingselement kan anvandas.

Hall knappen «run» nedtryckt.

Tryck kort pad STEP «on/off» knappen. Den gula kanten
borjar att blinka.

Med knappen «-/+» genomfor du installningen av varv-
talet.

Tryck pé knappen «enter.

Start respektive Stopp av maskinen genomférs med det
anslutna kopplingselementet.

3.4.2 Frankoppling
Tryck pa knappen «stop».
Varvtalsvisningen blinkar.
Hall knappen STEP «on/off» nedtryckt i c.a. 3 sekunder.
Varvtalsvisningen slutar blinka.
Vid byte av verktyg eller slipmedel skall funktionen
A «step» alltid stdngas av med knappen «stop».
3.5 Séakerhetsanvisningar for drift
Undvik tvara bdjningar av den flexibla axeln under
A drift. For sméa bojningsradier leder till forslitning i
fortid. Kraftiga slingrande roérelser och dversteg-
ring av den flexibla axeln ar tecken pé Overbelastning.
Minska darfor arbetstrycket, anvand mindre verktyg eller
Oka varvtalet. Detta far dock endast géras under strangt

iakttagande av foreskriften om den maximala omféngs-
hastigheten for det respektive verktyget.

@

4.1 Forebyggande underhall

411 Underhéll av maskinen

#... Forvara maskinen pé en torr och ren plats.
Hall kyldppningar fria.

Kontrollera anslutningsledningen regelbundet. Byt ut ska-
dade ledningar eller kontakter. Reparationen far endast
genomforas av utbildad fackpersonal.

Spola inte av med vatten. Gor rent ytan med en latt fuktad
trasa.

| den man maskinen standigt anvands i samma véaxellage,
I&t maskinen varje vecka (utan flexibel axel) g& en géng
kort med varje varvtalssteg (pa s& satt smorjs vaxeln till-
rackligt och forslitning i fortid forhindras.

41.2 Underhall av den flexibla axeln

E Forvara flexibla axlar pé en torr och ren plats.

Nya eller nyligen infettade axlar kraver en inkor-
ningstid pa c.a. 1 timme.
Vid daglig anvandning skall den smorjas varje manad:

Dra ur axelkarnan ur skyddsslangen. Avlagsna gammalt
axelfett. Smorj bara in axelkarnan latt med axelfett (1 kg
burk art. nr. 904 832). Byt ut forslitna axelkarnor (se SUH-
NER katalogen). Hall slangkopplingen ren - latt smorjd.
Byt ut forslitna kopplingar (se SUHNER katalogen).

4.2 Atgérder vid fel

Visning pa displayen: STEP

Spaken av step-kopplingen ar inte nedtryckt.

Tryck ned spaken fore startkommandot ,run®.

Andra fel som inte har uppforts har bor atgardas av en
SUHNER reparationsverkstad.

4.3 Reservdelar
Se sida 4-9.

4.4 Reparation

Om maskinen har ett funktionsavbrott trots de noggranna
tillverknings- och kontrollprocesserna s skall reparati-
onen genomféras av en auktoriserad SUHNER kundt-
janst. Om det ar nddvandigt att ersatta anslutningsled-
ningen skall detta genomféras av tillverkaren eller dess
representant for att undvika sakerhetsrisker.

4.5 Garantiservice

For skador/féljdskador p.g.a. felaktig hantering, icke-
avsedd anvandning, icke-féljande av foreskrifterna for
underhall och skotsel séval som anvandningen genom
icke auktoriserade personer finns det inga krav pa garan-
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tiersattning. Reklamationer kan inte godk&annas om mas-
kinen skickas isdrmonterad.

4.6 Lagring
Temperaturomrade: -15°C till +50°C
Max. relativ luftfuktighet: 90% vid +30°C, 65% vid +50°C

4.7 Avfallshantering / Miljévanlighet
Maskinen bestar utav material som kan tillféras en &ter-
vinningsprocess.
Maskinen skall géras obrukbar fére avfallshanteringen.
" Hantera inte maskinen som vanligt avfall.
Enligt nationella foreskrifter méste denna maskin
tillforas en miljévanlig ateranvandning.
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@

11 Yleinen turvaterkninen ohje
Tama kayttéohje koskee ROTOmax 4.0-konetta. Vain
pateva henkilosto saa kéasitella konetta.

VAROITUS Lukekaa kaikki turvaohjeet ja
A neuvot. Turva- ja toimintaohjeiden laiminlyénti voi
tapaturmaan.

johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan tyo-
® Sailytd turva- ja toimintaohjeet vastaisuuden
& varalta.
1.2 Maaraystenmukainen kaytto
Saadettavalla nopeudella varustettu on tarkoitettu kaytet-
tavéksi vain k&sin ohjattavana tytkaluna hiomiseen tai ki-
illottamiseen ilman vetta. On varmistettava, etta taipuvina
akseleina, kasikappaleina ja hiomavalineind kaytetaan
vain SUHNER-tuotteita. Maadoitus tai maadoitus vikavir-

takytkimella vaaditaan. Taipuisat akselit, joissa on liitos-
kierre M14 (tyyppi DIN15).

1.3 Madraystenvastainen kaytto
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 méaritelty kayttd
A katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.
1.4 EY-Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad Sackin-
gen, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta tuote (katso
sarja- tai eranumero sivun kaantopuolelta) tayttaa direk-
tiivien 2014/30/EU, 2006/42/EY, 2011/65/EU vaatimuk-
set. Noudatetut standardit: EN ISO 12100, EN 60745, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Do-
kumentaatiosta vastaava valtuutettu edustaja: T. Fischer.

D-Bad Sackingen, 10/2019. %

T. Fischer/divisioonan johtaja

@

Ennen kayttddnottoa

. @@ @ Tarkasta verkkovirran jannite. Vir-

talahteen jannitteen on vastattava
tyyppikilvessa olevia tietoja.
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2.2 Kayttdéonotto

2.21 Taipuisien akselien asennus/irrottaminen

Lukitse kierreliitanta lukitustapilla. Kierra akselin kierreli-
itos lukitustapilla auki. Paina lukitusnuppia ja ohjaa letkuli-
itin litosaukkoon. Varmista, etta lukitusnuppi on lukittunut.

2.2.2 Kasikappaleen asennus/irrottaminen

Paina lukitusnuppia. Liitd kasikappale letkuliittimeen. Var-
mista, etta lukitusnuppi on lukittunut. Katso lisatietoja ka-
sikappaleen kayttbohjeesta.

2.2.3 Hiomavalineen asennus/irrottaminen

Katso yksityiskohtaiset tiedot kdytettavan kasikappaleen
kayttdohjeesta.

Hiomavaéline on Kiinnitettava kunnolla kaytettaviin tyoka-
luihin.

Anna hiomavalineen kayda lyhyesti tyhjakaynti-
kierrosluvulla ilman kuormaa. Jos esiintyy voima-
kasta tarinaa tai muita puutteita, kone on heti kyt-
kettava pois paalta, puute on korjattava tai on otettava
kayttdon uusi hiomavaline.

>

2.2.4 Suojakupu
Jos kasikappaleen mukana toimitetaan suojaku-
pu, sitéd on kaytettava.



2.3 Suorituskykytiedot
Verkkojannite 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A

Ottoteho 4000W
Antoteho 3500W
Kotelointiluokka 1
Kotelointiluokka IP45
Ylikuormitussuoja Kylla

500-10000min-t
75dB(A), K=1.5m/s?

Tyhjakayntikierrosluku
Aanenpainetaso

Taipuvan akselityypin kierreliitanta:
DIN 15

NA 10, NA 12, NA 15

NA 12 DIN 15/G28 STEP

NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
katso tuoteluettelo
katso tuoteluettelo
katso tuoteluettelo

2.3.1 Késikappaleen tarinanmittausarvot

FH 15 Mittausarvo 3.1m/s?/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 10000min-!

SAM 1:1 Mittausarvo 6.6m/s?/K=1.5m/s?
Kéayttdkoneisto 6400min-’

BSG 10 Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 7000min-’

FSM 1:1 Mittausarvo 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 7000min-!

WI 10 Mittausarvo 3.5m/s?/K=1.5m/s?
Kayttokoneisto 15000min-!

WH 15 Mittausarvo <2.5m/s?/K=1.5m/s?
Kéayttdkoneisto 5000min-’

WH 12 Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 10000min-!

FH 12 Mittausarvo 7.1m/s2/K=1.5m/s?
Kayttdkoneisto 12000min-’

BSG 15 Mittausarvo <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Kayttokoneisto 5000min-!

ISO/EN 60745:n mukaan.

lImoitettu tarindarvo on mitattu asianmukaisessa
A standardissa maaritellylla tarkastusmenettelylla ja

se voi poiketa tosiasiallisessa kaytdssa mitatusta
arvosta. Sitd voidaan kayttda eri tuotteiden vertailemi-
seen keskendan tai alustavaan arviointiin.
2.4 Kayttoolosuhteet
Kayttdlampotila-alue: 0/ +50°C
Suhteellinen ilmankosteus: 90% / +30°C, 65% / +50°C
A Voimakkaiden pyorimisliikkeiden ja taipuisan ak-

selin pystyyn nousemisen valttamiseksi on tyopai-
netta vahennettava.

@

3.1 Kone

311

Kayttonappaimistod

Kierrosluvun nayttd (1). Kierrosluvun korjaus «-/+» (2).
Kierrosluvun vahvistaminen «enter» (3). Kaynnistysko-
mento «run» (4). Pysaytyskomento «stop» (5). PAALLE/
POIS-turvavéline «step» (6).

3.1.2 Koneen kaynnistaminen
? Poista avain ja sdatoétydkalu ennen paalle kytke-

mista.

Pida taipuisa akseli ojennettuna paalle kytkemi-
sen aikana.
Kéyton aikana on huomioitava taipuisan akselin suuret
kaarevuusséateet.
Pida kéasikappaleesta kiinni, ennen kuin kaynnistat ko-
neen!
Kéyta koneen paakytkinta.
Kierroslukunayttd vilkkuu.
Valitse kierrosluku painikkeilla «-/+».
Kierroslukunayttd vilkkuu, kunnes valinta vahvistetaan
painamalla «enter» -painiketa.
Kierrosluku on tallennettu.
Kierroslukunayttd alkaa vilkkua, jos kaynnistyskomentoa
ei anneta 60 sekunnin kuluessa.
Vahvista kierrosluvun valinta uudelleen painamalla «enter»

-painiketta.
«Run» -painikkeen painaminen = koneen kaynnistami-
nen.

Kierroslukua voidaan muuttaa kaytén aikana «-/+» -pai-
nikkeilla.
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3.1.3 Koneen pysayttaminen

Paina «stop» -painiketta.

Pida kiinni kasikappaleesta, kunnes kierrosluku on nolla.
Kierrosluku vilkkuu.

314 Akselipidin
(P~

Aseta akseli sopivaan pitimeen, kun tyot lopetetaan
(tyyppi STM).
Jos tybskentely keskeytetdadn pitemmaksi aikaa,
A akselit ja kasikappale tulee irrottaa ja akselia on
varastoitava suorassa asennossa.
@ Kun konetta ei kayteta, veda verkkopistoke irti pi-
&7 storasiasta.

3.2 Hiomavalineet
Hiomavalineen kierroslukuarvon on oltava sama
A tai suurempi kuin koneen s&adetty kierrosluku.
Kayta vain SUHNER-tuoteluettelossa olevia hio-
mavalineita.
Kasittele ja varastoi hiomavélineita huolellisesti.

Vahingoittuneita hiomavalineita ei saa enag kayttaa.

3.3 Turvavéline «Step G35» (lisdvaruste)
Turvavéline «step» on tarkoitettu kayttokoneiston pysayt-
tamiseen kasikappaleesta kasin.

Step-valineen asennus akseliin.
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Liité kasikappale akseliin.

Pista p|stoke pistorasiaan ja kiinnita sangalla.

3.3.1 Turvavalineen «step» kytkeminen paalta

Paina «on/offs -painiketta.

Nappaimiston reunan valo palaa: Koneen kaytté on mah-
dollista vain enda turvavalineen «step» kanssa.

Valitse kierrosluku painikkeella «-/+».

Vahvistaminen: «Enter» -painike.

]

/|
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Tyonna lukitsin eteen ja paina vipu kokonaan alas.
Kone voidaan k&ynnistaa vain, kun vipu on painet-
tuna.

A

Kaynnistyspainike «runs.

3.3.2 Turvavélineen «step» kytkeminen pois paalta

Paina «stop» -painiketta.

«Step» -valineen kytkeminen pois paalta painamalla «on/
off» -painiketta, kunnes nappaimistdén valo sammuu (noin



35).

3.4 Kytkeminen paalle ja pois paalta pistokeli-
tannan «step» kautta

3.4.1 Kytkeminen paélle
Paakytkin paalle.

//wﬁ

«Step» -pistorasia: Pistokkeen
kytkentaelementit mahdollisia.
Pida «run» -painiketta painettuna.
Paina STEP «on/off» -painiketta lyhyesti. Keltainen reuna
alkaa vilkkua.

Valitse kierrosluku painikkeilla «-/+».

Paina «enter» -painiketta.

Kaynnistaminen tai pysayttdaminen mahdollista liitetyn
kytkentaelementin kautta.

littamiseen Erilaiset

3.4.2 Kytkeminen pois paalta

Paina «stop» -painiketta.

Kierroslukunaytto vilkkuu.

Pid& STEP «on/off» -painiketta painettuna noin 3 s. Kier-
roslukunaytén vilkkuvalo sammuu.

A Kun tyokalu tai hiomavéline vaihdetaan, «step»

-toiminto on aina kytkettava pois paaltéd «stop»
-painikkeen kautta.
3.5 Turvallisuusohjeetjeet kayttd6a varten
Kayton aikana on valtettava taipuisan akselin jyrk-
A kia taivutuksia. Liian pienet kaarevuussateet
johtavat ennenaikaiseen kulumiseen. Liialliset py-
orimisliikkeet ja taipuisan akselin pystyyn nouseminen
ovat merkki ylikuormituksesta. Sen vuoksi tydpainetta on
alennettava, on kaytettava pienempéaa tydkalua tai kasva-
tettava kierroslukua. Taman saa tehdé kuitenkin vain nou-

dattaen tunnontarkasti kyseisen tydkalun suurinta sallit-
tua kehanopeutta.

@

41 Ennaltaehkaiseva kunnossapito

411 Koneen huolto

ﬁ... E Sailyta konetta kuivana ja puhtaana.

Pid& jaahdytysaukot avoimina.
Tarkasta litantdjohto saanndllisesti. Vai-
hda vahingoittuneet johdot tai liittimet. Korjaukset saa
antaa vain ammattilaisen tehtavaksi.
Ala roiskuta vetta koneen paalle. Puhdista pinnat hieman
kostutetuilla pyyhkeilla.
Jos konetta kéytetaan jatkuvasti samassa vaihteistoasen-
nossa, on sita kaytettava kerran viikossa (ilman taipuisaa
akselia) kaikilla kierroslukutasoilla (n&in vaihteisto tulee
jalleen riittavasti voidelluksi ja ehkaistdan ennenaikaista
kulumista).

41.2 Taipuisan akselin huolto

Sailyta taipuisaa akselia kuivana ja puhtaana.
A Uudet tai askettain voidellut akselit tarvitsevat
noin 1 tunnin sisd&najoajan.

Jos konetta kaytetdan paivittain, voitele kerran kuukau-
dessa:

Veda akselin sisus ulos suojaletkusta. Poista vanha akse-
lirasva. Voitele akselin sisus vain kevyesti akselirasvalla (1
kg purkki, tilausnumero 904 832). Vaihda kuluneet akse-
lin sisukset (katso SUHNER-tuoteluettelo). Pida letkuliitin
puhtaana - kevyesti rasvattuna. Vaihda kuluneet kytkimet
(katso SUHNER-tuoteluettelo).

4.2 \Vianetsinta

Naytossa nakyy: STEP

Step-kytkennan vipua ei ole painettu.

Paina vipu alas ennen «run» -kdynnistyskomentoa.

Kaikki muut kuin tdssa mainitut hairiét tai viat on annettava
SUHNER-korjaamon poistettaviksi.

4.3 Varaosat
Katso sivu 4-9.

4.4 Korjaaminen
Jos kone huolellisesta valmistus- ja tarkastusmenettelysta
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huolimatta menee epakuntoon, korjaaminen on teetetta-
vavaltuutetussa SUHNER-asiakaspalvelutoimipisteessa.
Jos virtajohto on vaihdettava, vaihtaminen on teetettava
valmistajalla tai sen edustajalla, jotta turvallisuus ei voi
vaarantua.

4.5 Takuu

Epaasianmukaisesta kasittelysta, maaraystenvastaisesta
kaytdsta, kunnossapito- ja huolto-ohjeiden laiminlydnni-
sta ja epapatevilla henkilgilla teetetyista toimenpiteista ai-
heutuvat vahingot/seurannaisvahingot eivat kuulu takuun
piiriin. Vaatimukset voidaan késitella ja hyvaksya vain, jos
kone lahetetdan kokonaisena valmistajalle.

4.6 Varastointi

Lampatila-alue: -15°C - +50°C

Suurin suhteellinen ilmankosteus: 90% / +30°C, 65% /
+50°C

4.7 Havittaminen/Ymparistovaatimustenmkai-
SUusS

Kone koostuu materiaaleista, jotka voidaan ohjata kierra-

tykseen ja uusiokayttéon.

Tee kone kayttdkelvottomaksi ennen sen havittamista.
Ala heita konetta roskiin.
Tama kone on toimitettava kierratykseen kansalli-
sten maaraysten edellyttamalla tavalla.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY

Tento navod k pouZivani plati pro stroj ROTOmax 4.0. Se
strojem smi manipulovat pouze kvalifikovany personal.
A VAROVANI Prectéte si viechna bezpeénostni

upozornéni a pokyny. Opomenuti pri dodrZovani

téchto bezpecnostnich upozornéni a pokynt mize
mit za nadsledek uraz elektrickym proudem, poZdr a/nebo
tézké drazy.

® Uschovejte si vSechna bezpecénostni upozornéni
a pokyny pro budouci pouZiti.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM
Stroj s nastavitelnymi otackami je vylu¢né urcen pro
pouZziti jako ru¢né vedeny ndstroj k brouseni nebo leSténi
bez pouZiti vody. Je tfeba dbat na to, aby se pouZivaly
vyluéné vyrobky SUHNER jako jsou ohebné hridele, ru¢ni
nasadce a brousici prostredky. Je zapotirebi uzemnéni

nebo uzemnéni s proudovym chrani¢em. Ohebné
hridele s pfipojovacim zdvitem M14 (typ DIN15).

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti neZ ty popisova-
A né v bodé 1.2 jsou povazovany za poufiti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.
1.4 ES PROHLASENI O SHODE
Otto Suhner GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad S&ckin-
gen prohlasuje timto na svou vyluénou odpovédnost, Ze
tento vyrobek se sériovym Cislem nebo Cislem Sarze (viz
zadni stranu) vyhovuje poZzadavkim smérnic 2014/30/
EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU. Aplikované normy: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-

2, EN 61000-3-3. Osoba povérena sestavenim technické
dokumentace: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Reditel divize %

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU

e® E Zkontrolujte sitové napéti. Napéti

zdroje proudu se musi shodovat s
udaji na typovém Stitku.
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2.2 UVEDENI DO PROVOZU

2.2.1 MONTAZ A DEMONTAZ OHEBNYCH HRIDEL{

Pomoci aretacniho koliku zablokujte zavitové pripojeni.
Pomoci aretacniho koliku nasroubuje zavitovou spojku
htidele. Stisknéte aretacni knoflik a zasurite hadicovou
spojku do pfipojovaciho otvoru. Ujistéte se, Ze aretacni
knoflik zaskodi.

2.2.2 MONTAZ A DEMONTAZ RUCNIHO NASADCE

Stisknéte aretacni knoflik. Ruéni nasadec nasurite na ha-
dicovou spojku. Ujistéte se, Ze aretacni knoflik zaskodi.
Pro vice informaci viz ndvod k pouzivani ru¢niho nasad-
e.

(@]

2.2.3 MONTAZ A DEMONTAZ BROUSICIHO PROSTREDKU
Podrobné informace viz ndvod k pouzivani pouzitého
ru¢niho nasadce.

Brousici prostredek se musi upevnit bez vile s nainsta-
lovanymi nastroji.

Brousici prostfedek nechte kratce bézet pfi
otackach naprdzdno bez zatizeni. Pfi silnych vi-
bracich nebo jinych zdvaddch stroj okamzité
vymeénte, odstrafite zdvadu nebo pouZijte jiny brousici
prostredek.

>

2.2.4 OCHRANNY KRYT
Pokud je ruc¢ni nasadec dodan s ochrannym
krytem, musi se tento pouzivat.



2.3 VYKONOVE PARAMETRY
Sitové napét 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A

Prikon 4000W
Odevzdany vykon 3500W
Tfida ochrany 1
Stupen kryti P45
Ochrana proti pretizeni Ano

Otacky naprazdno 500-10000min+
Hladina akustického tlaku 75dB(A), K=1.5m/s?
Zavitové pfipojeni pro ohebné hridele, typ:

DIN 15 M14
NA 10, NA 12, NA 15 viz katalog
NA 12 DIN 15/G28 STEP viz katalog
NA 15 DIN 15/G35 STEP viz katalog

2.3.1 NAMERENE HODNOTY VIBRACI U RUCN{CH NASADCU

FH 15 Namérend hodnota 3.1m/s?/K=1.5m/s?
Pohon 10000min‘t

SAM 1:1 Namérend hodnota 6.6m/s?/K=1.5m/s?
Pohon 6400min+

BSG 10 Naméfend hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 7000min‘t

FSM 1:1 Namérena hodnota 4.7m/s?/K=1.5m/s?
Pohon 7000min?

WI 10 Namérend hodnota 3.5m/s2/K=1.5m/s>
Pohon 15000min‘t

WH 15 Namérena hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 5000min+

WH 12 Naméfend hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 10000min‘t

FH 12 Namérend hodnota 7.1m/s2/K=1.5m/s?
Pohon 12000min-*

BSG 15 Naméfend hodnota <2.5m/s2/K=1.5m/s?

Pohon 5000min+

Dle ISO/EN 60745.

Uvedend hodnota kmitani byla naméfena podle
A normalizované zkusebni metody a mUzZe se lisit

od hodnoty pfi skute¢ném pouZivani. Lze ji pouzit
k porovnani vyrobkl nebo k Uvodnimu odhadu vysta-
veni uc¢inkim vibraci.
2.4 PROVOZNI PODMINKY
Teplotni rozsah pti provozu: 0 az +50°C
Relativni vlhkost vzduchu: 90% pfri +30°C, 65% pri +50°C

K zamezeni silnym vinivym pohyblm a vzpinani
ohebné htidele se musi sniZit pracovni pritlak.

@

3.1 STROJ

3.1.1 OVLADAC{ KLAVESNICE

Digitalni ukazatel otdcek (1). Korekce otacek «-/+» (2).
Potvrzeni otacek «enter» (3). Povel ke spusténi «run» (4).
Povel k zastaveni «stop» (5). Bezpecnostni zafizeni ZAP/
VYP «step» (6).

- X

3.1.2 SPUSTEN( STROJE

Pfed zapnutim odstrante klice a sefizovaci
A nastroje.

Ohebnou htidel udrzujte pfi zapnuti natazenou.
Béhem provozu dbejte na velké poloméry zakfiveni
ohebné htidele.

Pfed spusténim stroje drzte pevné ruéni ndsadec!
Zapnéte hlavni vypinac stroje.

Blika digitalni ukazatel otacek.

Pomoci tlagitek «-/+» pfedvolte otacky.

Digitalni ukazatel otdcek blikd tak dlouho, dokud se
predvolba nepotvrdi tlacitkem «enter».

Otacky jsou ulozeny.

Pokud béhem 60 sekund nenastane povel ke spusténi,
zacne digitdIni ukazatel otacek blikat.

Predvolbu otacek potvrdte znovu tlaitkem «enter».
Stisknuti tlacitka «run» = spusténi stroje.

Otacky lze v provozu ménit tlacitky «-/+».

3.1.3 ZASTAVEN{ STROJE

Stisknéte tlacitko «stop».

Drite pevné rucni nasadec, dokud se nedosahne nulo-
vych otacek.

Indikace otacek blika.

CZ
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3.1.4 ODKLAN{ Hﬁl’DELE

(P

Po zastaveni prace odloZte hfidel na vhodnou odkladaci

plochu (typ STM).

nasadce demontujte a htidel uskladnéte v

napfimeném stavu.
@ PPinepouzivani vytahneéte sitovou vidlici ze za-

&0 syvky.

3.2 BROUSICI PROSTREDKY
Otacky uvedené na brousicim prostfedku musi
A byt stejné nebo vétsi nez otdcky nastavené na
stroji.
Pouzivejte vyluéné brousici prostredky z katalogu SUH-
NER.
S brousicimi prostredky zachazejte peclivé a peclivé je i

uskladnéte.
Poskozené brousici prostfedky se jiZz nesmi pouZivat.

3.3 BEZPECNOSTNI ZARIZENI «STEP G35» (VOLI-
TELNE VYBAVENI)

Bezpecnostni zafizeni «step» slouzi k zastaveni pohonu

ru¢niho nasadce.

MontaZ krokovaciho pfipravku na hfidel.
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V ptipadé delSiho pferuseni prace htidele a ruc¢ni

Rucni nasadec pfipojte na hridel.

Zasunte vidlici do zasuvky a zajistéte trmenem.

3.3.1 ZAPNUTI BEZPECNOSTNHO ZAFZEN{ «STEP»

Stisknéte tlacitko «on/off».

Sviti okraj kldvesnice: Provoz stroje je nyni mozny pouze
s bezpecnostni zafizenim «step».

Pomoci tladitek «-/+» pfedvolte otdcky.

Potvrzeni: Tlacitko «enter».

~——

/|

1
[

f (

S

Posunte aretaci dopfedu a packu uplné stlacte.
Spusténi je moziné, jen kdyz je packa stlacena.
Tlacitko Start «run».

A

3.3.2 VYPNUT{ BEZPECNOSTNIHO ZARIZEN{ «STEP»
Stisknéte tlacitko «stop».

«step» vypnete stisknutim tlacitka «on/off», az zhasne
prosvétleni tlacitka (cca 3 s).



3.4 ZAPNUTI A VYPNUTI PRES KONEKTOR
«STEP»

3.4.1 ZAPNUTI
Zapnéte hlavni vypinac.

«Step» zasuvka: PrIpOJka pro konektor. Jsou moZné
rdzné spinaci prvky.

Tlacitko «run» pridrzte stisknuté.

Tladitko STEP «on/off» kratce stisknéte. Zac¢ne blikat
Zluty okraj.

Pomoci tladitek «-/+» pfedvolte otdcky.

Stisknéte tlacitko «enter».

Spusténi resp. zastaveni je mozné pres pripojeny spinaci

prvek.

3.4.2 VYPNUT{
Stisknéte tlacitko «stop».
Blika digitalni ukazatel otacek.
Tlacitko STEP «on/off» pridrite stisknuté cca 3 s. Di-
gitalni ukazatel otdcek prestane blikat.
PFi vyméneé nastroje nebo brousiciho prostredku
A je treba funkci «step» vidy vypnout tlacitkem
«stop».

3.5 BEZPECNOSTNi UPOZORN
Béhem provozu zamezte ostrym ohyblm oheb-
A né hridele. PFili§ malé poloméry zakFiveni vedou
k pred¢asnému opotiebeni. Silné vinivé pohyby a
vzpindni ohebné hridele jsou znamkou nadmérného

namahani. Proto snizte pracovni pfitlak, pouZijte mensi

nastroje nebo otdcky. Toto je vSak moiné pouze pfi
pfisném dodrzovani predpisu pro maximalni povolenou
obvodovou rychlost pro dotycny nastroj.

@

4.1 PREVENTIVNI UDRZBA

4.1.1 UDRZBA STROJE
skladujte v suchém a Cistém

‘-m Stroj
prostredi.

Chladici otvory udrzujte volné.

Pravidelné kontrolujte pfipojny kabel. Poskozené kabely
nebo vidlice nechte vyménit. Opravy nechejte provést
pouze odbornikem.

Neostfikujte vodou. Povrch Cistéte mirné navihcenym
hadfikem.

Pokud se stroj pouzivd trvale ve stejné poloze
prevodovky, nechejte ho jedenkrat tydné kratce bézet
(bez ohebné hridele) ve vsech stupnich otacek (tim se
pfevodovka znovu dostatecné promaZze a zamezi se
pfedcasnému opotrebeni).

4.1.2 UDRZBA OHEBNE HRIDELE

Ohebné htidele skladujte v suchém a Cistém
A prostredi.

Nové nebo Cerstvé promazané hridele potrebuiji
dobu zédbéhu cca 1 hodinu.
Pfi kazdodennim pouZivani
mésicné:

promazavejte jednou

Vytahnéte dusi hridele z ochranné hadice. Odstrarite
stary mazaci tuk na hridele. Promazte dusi hridele jen
zlehka mazacim tukem na hridele (1kg plechovka obj. ¢.
904 832). Vymeérite opotrebené duse hrideli (viz katalog
SUHNER). Hadicovou spojku udrzujte v Cistém a mirné
namazaném stavu. Vymeénte opotrebené spojky (viz ka-
talog SUHNER).

4.2 ODSTRANOVAN{ PORUCH

Indikace na displeji: STEP

Packa od krokovaciho zapojeni neni zamacknuta.
Stlacte packu pfed povelem ke spusténi «run».

Jiné poruchy, nez ty, které tu jsou uvedeny, je tfeba ne-
chat odstranit opravarskou dilnou SUHNER.

4.3 NAHRADNI DiLY
Viz stranu 4-9.

4.4 OPRAVY

Pokud by stroj nékdy selhal i navzdory peclivému vyrob-
nimu a kontrolnimu postupu, je tfeba jeho opravu ne-
chat provést autorizovanym strediskem zdkaznického
servisu SUHNER. Pokud bylo treba vymeénit pripojny ka-
bel, tak to musi provést vyrobce nebo jeho zastupce, aby
se zamezilo ohrozeni bezpecnosti.
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4.5 ZARUKA

V prfipadé skod/naslednych $kod kvili neodbor-
nému zachdzeni, pouziti v rozporu s urcenim,
nedodrzeni predpis( pro servis a Udrzbu i manipulace
neopravnénymi osobami neexistuje narok na uplatnéni
zaruky. Reklamace lIze uznat jen tehdy, kdyZ poslete stroj
zpét k vyrobci v nerozebraném stavu.

4.6 SKLADOVANI

Teplotni rozsah: -15 °C az +50 °C

Max. relativni vihkost vzduchu: 90 % pfi +30 °C, 65 % pfi
+50 °C

4.7 LIKVIDACE / SNASENLIVOST SE ZIVOTNIM
PROSTREDIM
Tento stroj je vyroben z materiald, které Ize odevzdat do
procesu recyklace.
Stroj ucinte pred likvidaci nepouZitelnym.
Stroj nevyhazujte do odpadu.
Podle narodnich predpisl se tento stroj musi ode-
vzdat k ekologické recyklaci.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzadzenia RO-

TOmax 4.0. Urzadzenie mogg obstugiwaé wytacznie wy-

kwalifikowane osoby.

A UWAGA: Przeczyta¢ wszystkie wskazowki

bezpieczenstwa i zalecenia. Zlekcewazenie

wskazdwek bezpieczeristwa oraz zalecern moze
by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych
obrazer ciafa.

® Zachowa¢ do przysztego wykorzystania wszy-
stkie wskazowki bezpieczenistwa i zalecenia.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-

NIEM

Maszyna z regulowang liczbg napeddw jest przeznaczo-
na wytgcznie do uzytku jako reczne narzedzie do szlifo-
wania lub polerowania bez uzycia wody. Nalezy zwréci¢
uwage na to, by jako waty gietkie, uchwyty i $rodki
Scierne stosowaé wytacznie produkty SUHNER. Wyma-
gane jest uziemienie lub wytacznik réznicowopradowy.
Waty gietkie o gwincie M14 (typu DIN15).

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
punkcie 2.1 sg zastosowaniami niezgodnymi z

NIEM
? Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACIA ZGODNoOSclI WE

Firma Otto Suhner GmbH, Trottdcker 50, D-79713 Bad
Sackingen oswiadcza z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt oznaczony numerem serii lub partii (podanym z
tytu urzadzenia) spetnia wymogi dyrektyw 2014/30/UE,
2006/42/WE, 2011/65/UE. Zastosowane normy: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3. Specjalista ds. dokumentacji: T. Fischer.
D-Bad Sackingen, 10/2019. 7{/6\

T. Fischer/Dyrektor oddziatu

@

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
napiecie  sieciowe.
zrédta pradu

@@ ? Sprawdzié
@ odpowiada¢ napieciu podanemu

Napiecie musi
na tabliczce znamionowe;.
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2.2 URCHOMIENIE

2.2.1 MONTAZ/DEMONTAZ WALOW GIETKICH

sworzniem

potaczenie  gwintowane
blokujgcym.  Przykreci¢ zfacze gwintowane watuy,
uzywajac sworznia blokujgcego. Nacisngé przycisk bloka-
dy i wetkng¢ ztgcze weza do otworu przytgczeniowego.
Upewnic sie, ze przycisk blokady wskakuje na miejsce.

2.2.2 MONTAZ/DEMONTAZ UCHWYTU

Nacisng¢ przycisk blokady. Wtozy¢ uchwyt na ztgcze
weza. Upewnic sie, ze przycisk blokady wskakuje na
miejsce. Wiecej informacji znalezé mozna w instrukcji
obstugi uchwytu.

2.2.3 MONTAZ/DEMONTAZ SRODKA $CIERNEGO
Szczegdtowe informacje - zob. instrukcje obstugi zasto-
sowanego uchwytu.

Srodek $cierny nalezy mocno przymocowaé do
istniejgcego narzedzia.

Uruchomi¢ na krétko Srodek $cierny na biegu
jatowym bez obcigzenia. W przypadku silnych
drgan albo innych nieprawidtowosci nalezy na-
tychmiast wytgczy¢ maszyne, usungé je badz uzy¢ nowe-
go $rodka $ciernego.

>

2.2.4 POKRYWA OCHRONNA

Jezeli uchwyt dostarczany sie wraz z ostong, to
nalezy go uzyc.



2.3 DANE DOTYCZACE MOCY
Napiecie sieciowe 3~400-480V, 50-60Hz, 9.5-7.9A

Pobdér mocy 4000W
Moc wyjsciowa 3500W
Klasa ochrony 1
Stopient ochrony P45
Zabezpieczenie przecigzeniowe Tak

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 500-10000min-t
Poziom ci$nienia akustycznego wg normy

75dB(A), K=1.5m/s?
Przytgcze gwintowane do watdw gietkich typu:
DIN 15
NA 10, NA 12, NA 15
NA 12 DIN 15/G28 STEP
NA 15 DIN 15/G35 STEP

M14
patrz katalog
patrz katalog
patrz katalog

2.3.1 WARTOSCI POMIAROWE WIBRACJI UCHWYTU

FH 15 Warto$¢ pomiaru 3.1m/s2/K=1.5m/s?
Naped 10000min-*

SAM 1:1 Wartos¢ pomiaru 6.6m/s2/K=1.5m/s?
Naped 6400min-t

BSG 10 Warto$é pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s>
Naped 7000min-t

FSM 1:1 Wartos¢ pomiaru 4.7m/s2/K=1.5m/s?
Naped 7000min-

WI 10 Warto$¢ pomiaru 3.5m/s?/K=1.5m/s2
Naped 15000min-*

WH 15 Wartos$¢ pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s2
Naped 5000min-

WH 12 Warto$é pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s>
Naped 10000min-*

FH 12 Wartos$¢ pomiaru 7.1m/s?/K=1.5m/s2
Naped 12000min-

BSG 15 Warto$é pomiaru <2.5m/s?/K=1.5m/s>

Naped 5000min-

Wg ISO/EN 60745.

Podana wartos¢ drgan zostata zmierzona zgod-
A nie z normatywna procedurg badania i moze sie

rézni¢ od wartosci osigganej podczas rzeczywi-
stego stosowania. Mozna jg zastosowac w celu poréwna-
nia produktéw lub w celu wstepnego oszacowania
narazenia.
2.4 WARUNKI EKSPLOATACII
Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 90% przy +30°C, 65%
przy +50°C

W celu unikniecia silnych odchylen i wygie¢ watu
A gietkiego nalezy zredukowac cisnienie robocze.

@

3.1 URZADZENIE

3.1.1 KLAWIATURA OBStUGOWA

Wskaznik predkosci obrotowej (1). Korekta predkosci
obrotowej «-/+» (2). Potwierdzenie predkosci ob-
rotowej «enter» (3). Polecenie startu «run» (4). Pole-
cenie zatrzymania «stop» (5). Wt./WYt. urzadzenia
zabezpieczajgcego «step» (6).

3.1.2 START URZADZENIA
? Przed wtgczeniem usungc¢ klucze i narzedzia re-

gulacyjne.

Przy wtgczaniu waty gietkie powinny by¢
naciggniete.
Podczas pracy zwrdci¢ uwage na duze promienie zakrzy-
wienia watu gietkiego.
Przed uruchomieniem maszyny przytrzymac uchwyt!
Uruchomi¢ wytacznik gtéwny urzadzenia.
Wskaznik predkosci obrotowej miga.
Wybrac¢ predkos¢ obrotowg przyciskami «-/+».
Wskaznik predkosci obrotowej miga az do potwierdzenia
wyboru przyciskiem «enter».
Predkos¢ obrotowa zostata zapisana.
Jezeli w ciggu 60 sekund nie nastgpi polecenie startu,
wskaznik predkosci obrotowej zacznie migac.
Potwierdzi¢ ponownie wybor predkosci obrotowej przy-
ciskiem «enter».
Nacisng¢ przycisk «run» = start urzadzenia.
Podczas pracy mozna zmienia¢ predkosc obrotowa przy-
ciskami «-/+».
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3.1.3 ZATRZYMANIE MASZYNY

Nacisngc¢ przycisk «stop».

Przytrzymacé uchwyt, dopdki predkos¢ obrotowa nie
spadnie do zera.

Predkos¢ obrotowa miga.

3.1.4 ODtOZENIE WALU

(P~

Po zatrzymaniu pracy odtozy¢ wat do odpowiedniej
przegrody (typ STM).

W przypadku dtuzszej przerwy w pracy nalezy
A zdemontowac waty i uchwyty oraz utozyé waty
mnn

prosto.
Jezeli urzadzenie ma by¢ nieuzywane, nalezy
0] wyciagna¢ wtyk z gniazda.
3.2 SRODEK $CIERNY
Wskazanie predkosci na $srodku Sciernym powin-
A no by¢ identyczne lub wieksze niz ustawiona
predkos¢ obrotowa maszyny.
Nalezy stosowac wytacznie srodki scierne z katalogu fir-
my SUHNER.
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze Srodkami sciernymi i

starannie przechowywac je.
Nie wolno stosowac¢ uszkodzonych srodkéw Sciernych.

3.3 URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE «STEP G35»
(opcJA)

Urzadzenie zabezpieczajgce «step» stuzy do zatrzymania

napedu uchwytu.

Montaz urzadzenia Step na wale.

82

Podtaczy¢ uchwyt do watu.

= s
Wtozyé wtyczke do puszki przytgczeniowejizabezpieczyc
patgkiem.

3.3.1 WtACZANIE URZADZENIA ZABEZPIECZAJCEGO STEP»
Nacisngé przycisk «on/off».

Krawed? klawiatury Swieci sie: Praca maszyny mozliwa
tylko z urzadzeniem zabezpieczajgcym «step».

Wybrac¢ predkos¢ obrotowg przyciskami «-/+».
Potwierdzenie: przycisk «enter».

Przesunac blokade do przodu i docisng¢ dzwignie
catkowicie w doét. Uruchomienie startu bedzie
mozliwe dopiero po docisnieciu dzwigni.
Przycisk startu «run».

A

3.3.2 WYLACZANIE URZADZENIA ZABEZPIECZAJCEGO STEP»
Nacisng¢ przycisk «stop».

Wytgczy¢ urzadzenie «step» poprzez nacisniecie przycis-
ku «on/off», az do wytaczenia podswietlenia przycisku
(ok. 3 sek.).



3.4 WLACZANIE | WYLACZANIE ZA POMOCA
PRZYLACZA WTYKOWEGO «STEP»

3.4.1 WtACZANIE
Wytacznik gtdéwny wigczony.

Gmazdo «Step»: przy’rqcze do wtyczki. Mozliwe sg rézne
elementy sterujace.

Przytrzymac wcisniety przycisk «run».

Nacisna¢ krétko przycisk STEP «on/off». Zétta krawedz?
zaczynie migac.

Wybraé predkos¢ obrotowa przyciskami «-/+».

Nacisng¢ przycisk «enter».

Mozliwe jest uruchamianie lub zatrzymywanie poprzez
podfaczony element sterujacy.

3.4.2 WYLACZANIE

Nacisngc¢ przycisk «stop».
Wskaznik predkosci obrotowej miga.

Nacisng¢ przycisk step «on/off» i przytrzymac przez ok.
W przypadku wymiany narzedzia lub $rodka
A Sciernego nalezy zawsze wytgczac funkcje «step»
3.5 WSsKAZOWKI BEZPIECZERSTWA DOTYCZ3CE
Podczas eksploatacji nalezy unika¢ ostrych
wygie¢ watu gietkiego. Zbyt mate promienie
Silne odchylenia i wygiecia watu gietkiego wskazujg na
przecigzenie. Dlatego nalezy zmniejszy¢ cisnienie ro-
predkos¢ obrotowa. Mozna tego dokonac jedynie, Scisle
przestrzegajac zalecenia dotyczacego maksymalnie do-

3 sek. Miganie wskaznika predkosci obrotowej zgasnie.
przyciskiem «stop».
EKSPLOATACII
AN
wygiecia prowadzg do przedwczesnego zuzycia.
bocze, zastosowaé mniejsze narzedzia lub zwiekszyc
puszczalnej predkosci obwodowej dla danego narzedzia.

@

4.1 KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

4.1.1 KONSERWACJA MASZYNY

‘... Maszyne przechowywac w suchym i czy-
A stym miejscu.
kane.

Otwory wentylacyjne nie mogg by¢ zat-
Nalezy regularnie sprawdza¢ przewody przytgczeniowe.
Uszkodzone przewody lub wtyki nalezy wymienic¢. Na-
prawy muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez fachow-
cow.
Nie spryskiwa¢ woda. Powierzchnie wyczysci¢ lekko
nawilzong szmatka.
Jezelimaszynajeststale uzywanawtymsamym potozeniu
przektadni, to raz na tydzien nalezy uruchamiaé j3 na
krétko (bez watu gietkiego) na wszystkich poziomach ob-

rotoéw (zapewni to ponowne nasmarowanie przektadni i
zapobiegnie przedwczesnemu zuzyciu elementow).

4.1.2 KONSERWACJA WALU GIETKIEGO

Waty gietkie przechowywaé w czystym i suchym
A miejscu.

Nowe lub swiezo nasmarowane waty wymagajg

dotarcia przez ok. 1 godzine.
W przypadku codziennego uzywania smarowac co
miesigc:

Wyciggnad rdzen watu z weza ochronnego. Usuna¢ stary
smar z watu. Przesmarowac rdzen watu odrobine lek-
ko smarem do watéw (puszka 1 kg - nr zam. 904 832).
Wymieni¢ zuzyte rdzenie watdw (zob. katalog SUHNER).
Ztacze weza utrzymywac w czystosci — lekko nasmaro-
wane. Wymieni¢ zuzyte ztacza (zob. katalog SUHNER).

4.2 USUWANIE USTEREK

Wskazanie na wyswietlaczu: STEP

DZzwignia wtacznika Step nie jest wcisnieta.

Docisna¢ dzwignie w dot przez poleceniem startu «run».
W przypadku innych usterek, ktorych tutaj nie wymie-
niono, przekazaé urzadzenie do naprawy w warsztacie
naprawczym SUHNER.
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4.3 CZESCI ZAMIENNE
Patrz strona 4-9.

4.4 NAPRAWA

Gdyby maszyna pomimo starannego procesu produkcji
i kontroli ulegta awarii, to jej naprawe nalezy zleci¢ au-
toryzowanemu punktowi obstugi klienta firmy SUHNER.
Jezeli konieczna jest wymiana kabla sieciowego, jego
wymiane nalezy powierzy¢ producentowi lub przed-
stawicielowi producenta, aby unikng¢ narazenia sie na
niebezpieczenstwo.

4.5 GWARANCIA

Za szkody / szkody skutkowe spowodowane
nieprawidtowym obchodzeniem sie z urzagdzeniem, sto-
sowaniem urzadzenia niezgodnym z przeznaczeniem,
nieprzestrzeganiem zalecen dotyczacych konserwacji i
utrzymania oraz postugiwaniem sie urzadzeniem przez
nieuprawnione osoby nie przystuguje prawo do roszczen
gwarancyjnych. Reklamacje beda uznawane tylko wte-
dy, gdy maszyna zostanie odestana nierozmontowana.

4.6 PRZECHOWYWANIE

Zakres temperatury: -15°C do +50°C

Maks. wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 90% przy +30°C,
65% przy +50°C

4.7 UTYLIZACIA / WPLYWNASRODOWISKO
Urzadzenie jest wykonane z materiatéw, ktére moga
zostac poddane procesowi recyklingu.
Przed utylizacjg maszyne nalezy zniszczy¢ lub
zdemontowaé w sposdb uniemozliwiajgcy jej dalsze
uzytkowanie.

Nie wyrzuca¢ urzadzenia do odpaddéw ze

Smieciami.

Zgodnie z przepisami krajowymi urzagdzenie musi
zosta¢ poddane odzyskowi surowcow wtérnych.
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