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ligemeine Sicherheitsregeln fiir
Schleifmaschinen fiir Schleifblatter
und Polierer

Schleifmaschinen fiir Schleifstifte
Schleifmaschinen fiir Schleifkorper
Kleine Kreis-, oszillierende und Stichsagen
Maschinen fiir die Fleischverarbeitung
Graviergerate

ligemeine Sicherheitsregeln
Bei mehrfachen Gefahrdungen: Die Sicher-
heitshinweise sind vor dem Einrichten, dem
Betrieb, der Reparatur, der Wartung und dem
Austausch von Zubehorteilen an der Maschine
sowie vor der Arbeit in der Nahe der Maschine
zu lesen und mussen verstanden werden. Ist
dies nicht der Fall, so kann dies zu schweren
korperlichen Verletzungen fihren.
Die Maschine sollte ausschlieBlich von ent-
sprechend qualifizierten und geschulten Bedie-
nungspersonen eingerichtet, eingestellt oder
verwendet werden.
Die Maschine darf nicht verandert werden.
Veranderungen kénnen die Wirksamkeit der
SicherheitsmaRnahmen verringern und die Ri-
siken fir die Bedienungsperson erhéhen.
Die Sicherheitsanweisungen dirfen nicht verlo-
ren gehen. Geben Sie sie der Bedienungsper-
son.
Benutzen Sie niemals beschadigte Maschinen.
Die Maschine muss regelmaRig einer Inspekti-
on unterzogen werden, um zu Uberprifen, dass
die Maschine mit geforderten deutlich lesbaren
Bemessungswerten und Kennzeichnungen
gekennzeichnet ist. Der Arbeitgeber/Benutzer
muss den Hersteller kontaktieren, um erforder-
lichenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

efdhrdungen durch herausgeschleuderte

Teile

Bei einem Bruch des Werkstlicks oder von Zu-
behdrteilen oder gar des Maschinenwerkzeugs
selbst kénnen Teile mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb der Maschine bzw. beim Aus-
tausch von Zubehorteilen an der Maschine ist
immer ein schlagfester Augenschutz zu tragen.
Der Grad des erforderlichen Schutzes sollte fur
jede einzelne Verwendung gesondert bewertet
werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstlck si-
cher befestigt ist.

Prifen Sie regelmafig, ob die Drehzahl der
Maschine nicht hdher ist als die auf der Maschi-
ne angebrachte Drehzahlangabe. Diese Dreh-
zahliberprifungen missen ohne installierten
Schleifstift / Schleifmittel und in Ubereinstim-
mung mit den Anweisungen des Herstellers
erfolgen.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung ent-
stehende Funken und Bruchstiicke keine Ge-
fahrdung darstellen.

Trennen Sie die Maschine von der Energiever-
sorgung bevor Sie das Maschinenwerkzeug
austauschen und vor der Wartung.
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In diesem Falle sollten auch die Risiken fiir an-
dere Personen bewertet werden.

Bei Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu
tragen.

In diesem Falle sollten auch die Risiken fir an-
dere Personen bewertet werden.

Stellen Sie sicher, dass das Maschinenwerk-
zeug sicher an die Maschine aufgespannt ist.
Prifen Sie, dass die maximale Betriebsdreh-
zahl des Schleifmittels, umgerechnet in Umdre-
hungen je Minute, gleich oder hdher ist als die
Bemessungsdrehzahl der Spindel.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifkbrper

Es durfen keine Birsten an Maschinen ange-
bracht werden, deren Drehzahl hoher ist als die
maximal zuldssige Drehzahl fur Bursten.
Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube mon-
tiert ist, dass sie in gutem Zustand und ord-
nungsgemass befestigt ist und sie regelmassig
kontrolliert wird.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverlet-
zungen kénnen auftreten, wenn locker sitzende
Kleidung, Schmuck, Halsschmuck, Haare oder
Handschuhe nicht von der Maschine und deren
Zubehorteilen ferngehalten werden.

Gefahrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande
der Bedienungsperson Gefahrdungen wie z.B.
Schnitten sowie Abschirfungen und Warme
ausgesetzt sein. Tragen Sie geeignete Hand-
schuhe zum Schutz der Hande.

Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Maschi-
nenwerkzeug, um das Quetschen oder Schnei-
den der Hande oder anderer Korperteile zu
vermeiden. Es sind passende Handschuhe als
Handschutz zu tragen.

Die Bedienungsperson und das Wartungsper-
sonal missen physisch in der Lage sein, die
GrofRe, die Masse und die Leistung der Maschi-
ne zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie be-
reit, den Ublichen oder plétzlichen Bewegungen
entgegenzuwirken - halten Sie beide Hande be-
reit.

Achten Sie darauf, dass lhr Kérper im Gleichge-
wicht ist und dass Sie sicheren Halt haben.
Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und
Stillsetzen im Falle einer Unterbrechung der
Energieversorgung frei.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfoh-
lenen Schmiermittel.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden;
das Tragen von Schutzhandschuhen und
Schutzkleidung wird empfohlen.

Eine rotierende Feile darf nicht bei einer Dreh-
zahl betrieben werden, die hoher als die Be-
messungsdrehzahl ist.

Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der
Befehlseinrichtung zum Stillsetzen das Maschi-
nenwerkzeug noch auslauft.



Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesi-
cherten Lage abzulegen.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder
eines Feuers bezlglich des bearbeiteten Mate-
rials gewarnt.

Vor jeder Nutzung das Maschinenwerkzeug
prifen. Nicht verwenden, wenn diese gerissen,
gebrochen oder heruntergefallen sind.

Niemals die Maschine ohne Maschinenwerk-
zeug verwenden.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen
Entladung, wenn die Maschine auf Plastik und
anderen nicht-leitenden Materialien verwendet
wird.

Eine potentiell explosive Atmosphéare kann
durch Staub und Dampfe, verursacht durch das
Schleifen und Schmirgeln, entstehen. Eine zu
dem bearbeiteten Material passendes Staubab-
saug- oder -unterdriickungssystem ist immer zu
verwenden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewis-
sern, das sich keine umherstehenden Per-
sonen in unmittelbarer Nahe befinden.
Personliche Schutzausristungen wie geeig-
nete Handschuhe, Schiirzen und Schutzhelme
mussen verwendet werden.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schileifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz
verklemmt, ist die Schleifmaschine fiir Schleif-
mittel auszuschalten und die Schleifscheibe zu
lockern. Vor dem Fortsetzen des Betriebs ist zu
prifen, ob das Schleifmittel noch ordnungsge-
mass befestigt und nicht beschadigt ist.
Schleifscheiben und Trennschleifscheiben dur-
fen nicht zum Seitenschleifen verwendet wer-
den (Ausnahme: Schleifscheiben zum Seiten-
schleifen). Schleifmaschinen fur Schleifmittel
durfen bei nicht mehr als der maximalen Um-
fangsdrehzahl eines Schleifmittels verwendet
werden.

Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die
Kleidung entziinden und schwere Verbren-
nungen hervorrufen. Es ist sicherzustellen,
dass die Funken nicht auf die Kleidung fallen.
Tragen Sie feuerhemmende Kleidung und sor-
gen Sie dafir, dass ein Eimer Wasser in der
Nahe ist.

Fiir kleine Kreis-, oszillierende und Stichsdgen

Schutzhauben miissen sicher am Platz und in
guter funktionaler Verfassung sein.

Defekte, gekrummte oder stark abgenutzte
Schutzhauben missen mit vom Maschinenher-
steller empfohlenen Schutzhauben ersetzt wer-
den.

Vermeide Verletzungen durch Schneiden und
Abschneiden: Vermeide den Kontakt zu Sage-
blatt oder -scheide wenn die Luftzufuhr an der
Maschine angeschlossen ist. Trage Schutz-
einrichtungen wie Handschuhe, Schirze und
Helm.

Schneiden mit diesen Maschinen fiihrt zu
scharfen Ecken. Trage Handschuhe, um die

Hande zu schitzen.
ANMERKUNG Bei Schleifmaschinen fiir Schleif-
stifte, die Uber eine Turbine angetriebenen werden,
kann die Auslaufzeit mehrere Sekunden betragen.

Gefahrdungen durch wiederholte Bewegungen
Bei der Verwendung einer Maschine zum
Durchflihren von arbeitsbezogenen Tatigkeiten
kann es mdglicherweise bei der Bedienungs-
person zu unangenehmen Empfindungen in
den Handen und Armen, sowie im Hals- und
Schulterbereich oder an anderen Kérperteilen
kommen.

* Bei der Verwendung einer Maschine sollte die
Bedienungsperson eine bequeme Korperhal-
tung einnehmen, dabei auf sicheren Halt achten
und unglnstige Koérperhaltungen oder solche,
bei denen es schwierig ist, das Gleichgewicht
zu halten, vermeiden. Die Bedienungsperson
sollte im Verlauf von lang andauernden Arbei-
ten die Korperhaltung verandern, was hilfreich
bei der Vermeidung von Unannehmlichkeiten
und Ermldung sein kann.

* Falls die Bedienungsperson Symptome wie z.
B. andauerndes oder wiederholt auftretendes
Unwohlsein, Beschwerden, Pochen, Schmerz,
Kribbeln, Taubheit, Brennen oder Steifheit an
sich wahrnimmt, sollten diese Anzeichen nicht
ignoriert werden. Die Bedienungsperson sollte
dies dem Arbeitgeber mitteilen und einen ent-
sprechend qualifizierten Mediziner konsultie-
ren.

Gefahrdungen durch Zubehorteile
Trennen Sie die Maschine vor dem Einbau oder
dem Auswechseln des Maschinenwerkzeugs
oder von Zubehorteilen von der Energieversor-
gung.

* Verwenden Sie ausschlief3lich Zubehérteile und
Verbrauchsmaterialien der vom Hersteller der
Maschine empfohlenen Gréf3en und Typen.

* Vermeiden Sie wahrend und nach der Verwen-
dung direkten Kontakt mit dem Maschinenwerk-
zeug, denn dieses kann sich erwarmt haben
oder scharfkantig sein.

* Unterziehen Sie das Maschinenwerkzeug vor
der Verwendung einer Inspektion. Verwenden
Sie keine Maschinenwerkzeuge, die méglicher-
weise fallen gelassen wurden oder die Absplit-
terungen, Risse oder andere Fehler aufweisen.

* Esist zu prifen, ob die maximale Betriebsdreh-
zahl des Maschinenwerkzeuges hoher als die
Bemessungsdrehzahl der Maschine ist.

* Selbsthaftende Schleifscheiben miissen kon-
zentrisch auf der Befestigungsplatte ange-
bracht werden.

* Es ist sicher zu stellen, dass das Schleifmittel
vor der Benutzung ordnungsgemass befestigt
und fest genug angezogen ist; die Maschine ist
mindesten 1 min in einer gesicherten Lage bei
einer Leerlaufdrehzahl zu betreiben; die Ma-
schine muss sofort abgeschaltet werden, wenn
erhebliche Schwingungen oder andere Scha-
den wahrgenommen werden; die Ursache fir
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diese Fehler ist zu ermitteln.

Das Maschinenwerkzeug ist entsprechend den
Anweisungen des Herstellers aufzubewahren
und zu handhaben.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifblatter und
Polierer

Trennschleifscheiben und Maschinen zum Ab-
schneiden dirfen nicht verwendet werden.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

Niemals eine Schleifscheibe oder Fraser auf
eine Schleifmaschine fiir Schleifstifte montie-
ren. Eine berstende Schleifscheibe kann sehr
ernste Verletzungen oder den Tod verursachen.
Nur zugelassene Maschinenwerkzeuge mit
dem passenden Schaftdurchmesser durfen
verwendet werden.

Achten Sie darauf, dass zu beachten ist, dass
die zulassige Drehzahl bei Kleinschleifkérpern
aufgrund der Erhéhung der Lange des Schaf-
tes zwischen dem Spannzangenende und dem
Kleinschleifkorper herabgesetzt werden muss
(Uberhang). Das Einhalten der minimalen Ein-
spannlange von 10 mm ist sicherzustellen. (Si-
ehe Bild 1 und die Empfehlungen des Herstel-
lers von Kleinschleifkérpern).

Seien Sie sich bewusst, dass die Gefahr einer
Fehlanpassung zwischen dem Schaftdurch-
messer des Kleinschleifkérpers und der Spann-
zange besteht;

Bild 1 - Einspannlange von Spannfutter
und Spannzange

Legende

1

Spannzangenhalter

2 Spannzangennuss

3 Spannzange

D Durchmesser des Kleinschleifkdrpers

DS Durchmesser des Schaftes

Lg Einspannlénge

LO Uberhang (nach Empfehlung des Herstellers)
T Léange des Kleinschleifkdrpers

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifkérper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleif-
mittels mit denen der Schleifmaschine fir
Schleifmittel kompatibel sind und dass das
Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -gros-
se des Schleifmittels genau dem Gewindetyp
und -grésse des Spindelgewindes entspricht.
Durch Uberprifung der Masse und anderer
wichtiger Daten der Spindel ist zu vermeiden,
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dass das Spindelende den Boden der Offnung
von Schleiftépfen, Schleifkegeln oder Schleif-
stiften mit Gewindeeinsatzen, die zum Anbrin-
gen auf Maschinenspindeln vorgesehen sind,
berlhrt.

» Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertiicken oder
-buchsen geliefert werden oder die mit Redu-
ziersticken oder -buchsen verwendet werden
sollen, muss der Benutzer sicherstellen, dass
das Reduzierstiick oder die Reduzierbuchse
nicht die Stirnseite des Spannflansches beruhrt
und dass durch die Spannkraft ausreichend
Rotationsantrieb vorhanden ist, um ein Verrut-
schen des Schleifmittels zu vermeiden.

* In den Fallen, in denen Spannflansche fiir ver-
schiedene Typen und Grossen der Schleifmit-
tel beigestellt werden, befestigen Sie immer
den korrekten Spannflansch fir das genutzte
Schleifmittel.

Gefahrdungen am Arbeitsplatz

Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stlrzen sind Haupt-
grunde fir Verletzungen am Arbeitsplatz. Ach-
ten Sie auf Oberflachen, die durch den Ge-
brauch der Maschine rutschig geworden sein
kénnen, und auf durch den Luft- oder den Hy-
draulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

* Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit
Vorsicht vor. Es konnen versteckte Gefahr-
dungen durch Strom- oder sonstige Versor-
gungsleitungen gegeben sein.

* Diese Maschinen sind nicht zum Einsatz in
explosionsfahigen  Atmospharen  bestimmt
und nicht gegen den Kontakt mit elektrischen
Stromquellen isoliert.

» Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Lei-
tungen, Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind,
die im Falle der Beschadigung durch die Ver-
wendung der Maschine zu einer Gefahrdung
fuhren konnten.

Gefahrdungen durch Staub und Dampfe
Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden
Stadube und Dampfe kénnen gesundheitliche
Schaden (wie z. B. Krebs, Geburtsfehler, Asth-
ma und/oder Dermatitis) verursachen; es ist
unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug
auf diese Gefahrdungen durchzufiihren und
entsprechende Regelungsmechanismen zu im-
plementieren.

* Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um die Freisetzung von Staub und
Dampfen auf ein Mindestmal} zu reduzieren.

* Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbe-
lung von Staub in staubhaltigen Umgebungen
auf ein Mindestmalf reduziert wird.

* Falls Staube oder Dampfe entstehen, muss die
Hauptaufgabe sein, diese am Ort ihrer Freiset-
zung zu kontrollieren.

¢ Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Un-
terdriickung von Flugstaub oder Dampfen
vorgesehenen Einbau- oder Zubehdrteile der



Maschine sollten den Anweisungen des Her-
stellers entsprechend eingesetzt und gewartet
werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwahlen, zu warten und zu
ersetzen, um eine unndtige Intensivierung der
Staub- oder Dampfentwicklung zu vermeiden.
Verwenden Sie Atemschutzausristungen nach
den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie
nach den Arbeits- und Gesundheitsschutzvor-
schriften gefordert.

Arbeiten mit bestimmten Materialien fiihren zu
Emissionen von Staub und Dampf, die eine po-
tentielle explosive Umwelt hervorrufen.

Fiir kleine Kreis-, oszillierende und Stichsdgen

In die Risikobewertung sollten die bei der Ver-
wendung der Maschine entstehenden Staube
und die dabei mdglicherweise aufwirbelnden
vorhandenen Staube einbezogen werden.

Gefahrdungen durch Larm

Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei
ungeniigendem Gehorschutz zu dauerhaften
Gehdrschaden, Hérverlust und anderen Pro-
blemen, wie z. B. Tinnitus (Klingeln, Sausen,
Pfeifen oder Summen im Ohr), fihren, daher ist
es unerlasslich, eine Risikobewertung in Bezug
auf diese Gefahrdungen durchzufihren und
entsprechende Regelungsmechanismen zu im-
plementieren.

Zu den fir die Risikominderung geeigneten
Regelungsmechanismen gehéren MaRnahmen
wie z. B. die Verwendung von Dammestoffen,
um an den Werkstlicken auftretende Klingelge-
rausche zu vermeiden.

Verwenden Sie Gehoérschutzausrustungen
nach den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder
wie nach den Arbeits- und Gesundheitsschutz-
vorschriften gefordert.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und zu
warten, um eine unndétige Erhéhung des Larm-
pegels zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwahlen, zu warten und
zu ersetzen, um eine unnotige Erhéhung des
Larmpegels zu vermeiden.

Stellen Sie, falls die Maschine mit einem Schall-
dampfer ausgestattet ist, immer sicher, dass
dieser an seinem Platz und funktionstuchtig ist,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Scha-
digungen an den Nerven und Stérungen der
Blutzirkulation in Hdnden und Armen verursa-
chen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung
warme Kleidung und halten Sie ihre Hande
warm und trocken.

Falls Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder

Schmerzen in lhren Fingern oder Handen fest-
stellen oder sich die Haut an lhren Fingern oder
Handen weil verfarbt, stellen Sie die Arbeit mit
der Maschine ein, informieren Sie lhren Arbeit-
geber und konsultieren Sie einen Arzt.

Die Maschine ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um eine unndtige Verstarkung der
Schwingungen zu vermeiden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwahlen, zu warten und zu
ersetzen, um eine unnétige Verstarkung der
Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschi-
ne, wann immer moglich, einen Stander, einen
Spanner oder eine Ausgleichseinrichtung.
Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem,
aber sicherem Griff unter Einhaltung der er-
forderlichen Hand-Reaktionskréfte, denn das
Schwingungsrisiko wird in der Regel mit zuneh-
mender Griffkraft gréRer.

Ein ungenugend montiertes oder beschadigtes
Maschinenwerkzeug kann zu Uberhohten
Schwingungen fiihren.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf
dem Werkstlick rattern, da dies mit hoher Wahr-
scheinlichkeit zu einer erheblichen Verstarkung
der Schwingungen fihrt.

Fiir Maschinen fiir Schleifkérper

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fur
die gebundenen Schleifmittel vorgesehen sind.

Zusitzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneu-
matische Maschinen

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verur-
sachen.

- Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht
gebraucht wird, sowie vor dem Austausch von
Zubehorteilen oder vor der Ausfuhrung von
Reparaturarbeiten daflr, dass die Luftzufuhr
geschlossen ist, der Luftschlauch nicht unter
Druck steht und dass die Maschine von der
Luftzufuhr getrennt wird.

- Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich
selbst oder gegen andere Personen.
Umherschlagende Schlduche kénnen ernst-
hafte Verletzungen verursachen. Uberprifen
Sie daher immer, ob die Schlduche und ihre
Befestigungsmittel unbeschadigt sind oder sich
nicht geldst haben.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupp-
lungen) verwendet werden, missen Arretier-
stifte eingesetzt werden; Whipcheck-Schlauch-
sicherungen missen verwendet werden, um
Schutz fur den Fall eines Versagens der Ver-
bindung des Schlauchs mit der Maschine und
von Schlduchen untereinander zu bieten.
Sorgen Sie dafir, dass der auf der Maschine
angegebene Hochstdruck nicht (berschritten
wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen nie-
mals am Schlauch.
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Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstel-
lungs- und Prifverfahren, einmal ausfallen, ist die
Reparatur von einer autorisierten Kun-
dendienststelle ausfihren zu lassen.

Garantieleistung

Fir Schaden/Folgeschaden wegen unsachgemas-
ser Behandlung, nicht bestimmungsgemasser Ver-
wendung, nicht Einhalten der Instandhaltungs- und
Wartungsvorschriften sowie Handhabung durch
nicht autorisierte Personen besteht kein Anspruch
auf Garantieleistung.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn die Maschine unzerlegt zuriickgesandt wird.

Lagerung

-15°C bis + 50 °C

90 % bei + 30 °C
65 % bei + 50 °C

Temperaturbereich

Max. relative
Luftfeuchtigkeit

Entsorgung / Umweltvertraglichkeit

Die Maschine besteht aus Materialien, die einem
Recyclingprozess zugefiihrt werden kdnnen.
Maschine vor der Entsorgung unbrauchbar ma-
chen.

Maschine nicht in den Mull werfen.

Gemass nationalen Vorschriften muss diese Ma-
schine einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Reégles de sécurité générales pour

- meuleuses pour feuilles abrasives ®

et polisseuses

- meuleuses pour meules sur tige

- meuleuses pour meules

- petites scies circulaires, oscillantes et scies

sauteuses

- machines pour la transformation de la viande

- Dispositifs de gravure

Reégles de sécurité générales

* En cas de risques multiples : Les consignes de
sécurité doivent étre lues et comprises avant le
montage, le fonctionnement, la réparation, la
maintenance et le remplacement d'accessoires
sur la machine ainsi qu'avant tout travail a pro-
ximité de la machine. Si tel n'est pas le cas, de
graves blessures corporelles peuvent en résul-
ter.

* La machine devrait étre uniquement installée,
réglée ou exploitée par du personnel opérateur
qualifié et instruit en la matiere.

* La machine ne doit pas étre modifiée. Des
modifications peuvent diminuer I'effet des me-
sures de sécurité et augmenter les risques pour
I'opérateur.

» |l ne faut pas perdre les consignes de sécurité.
Veuillez les remettre au personnel opérateur.

* N'exploitez jamais de machines endomma-
gées.

* La machine doit étre réguliérement soumise a
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une inspection afin de vérifier qu'elle est bien
marquée des valeurs assignées et caracté-
risations, celles-ci étant clairement lisibles.
L'employeur/utilisateur doit contacter le fabri-
cant afin de recevoir si besoin des plaques si-
gnalétiques de remplacement.

Risques dus aux piéces projetées

* En cas de casse d'une piece a usiner ou
d'accessoires ou méme de l'outil de la machine
lui-méme, des piéces peuvent étre projetées
vers l'extérieur a une grande vitesse.

» Lors du fonctionnement de la machine ou lors
du remplacement de piéces d'accessoires sur
la machine, il convient porter en permanence
une protection pour les yeux résistante aux
chocs. Le niveau de la protection requise de-
vrait étre évalué séparément pour chaque utili-
sation.

« |l faut s'assurer que la piéce a usiner est bien
fixée.

» Veérifiez réguliérement si la vitesse de rotation
de la machine n'est pas supérieure a l'indication
de vitesse figurant sur la machine. Ces vérifi-
cations de vitesse doivent étre effectuées sans
que la meule sur tige/I'abrasif meule soit installé
et en accord avec les instructions du fabricant.

* Assurez-vous que les étincelles et morceaux
d'éclats provoqués par I'utilisation ne représen-
tent pas de risques.

+ Débranchez la machine de l'alimentation en
courant avant de remplacer l'outil de machine
et avant la maintenance.

» Dans ce cas, les risques pour les personnes
tierces devraient étre egalement évalués.

» Utilisez un casque de protection en cas de tra-
vaux au-dessus de la téte.

+ Dans ce cas, les risques pour les personnes
tierces devraient étre également évalués.

* Assurez-vous que l'outil de machine est bien
fixé sur la machine.

« Vérifiez que la vitesse de rotation maximale
de l'abrasif, converti en rotation par minute est
identique ou supérieur a la vitesse de rotation
assignée de la broche.

Pour meuleuses pour meules

* Aucune brosse ne doit étre montée sur la ma-
chine dont la vitesse de rotation est supérieure
a la vitesse de rotation maximale autorisée pour
les brosses.

* Assurez-vous que le capot de protection est
monté, qu'il est en bon état et fixé dans les re-
gles de l'art et qu'il est régulierement contrélé.

Risques dus au happement

» Des risques de blessure par étouffement, scal-
pation et/ou coupures peuvent survenir lorsque
les vétements, les bijoux, les colliers, les che-
veux ou les gants ne sont pas a distance suffi-
sante de la machine et de ses accessoires.

Risques pendant le fonctionnement
* Lors de l'utilisation de la machine, les mains



des opérateurs peuvent étre exposées a des
risques, comme par ex. des coupures ainsi que
des écorchures et de la chaleur. Portez des
gants appropriés pour protéger les mains.
Evitez le contact avec l'outil de machine afin
de prévenir tout écrasement, ou entaille des
mains ou d'autres parties du corps. En guise de
protection des mains, il convient de porter des
gants bien ajustés.

L'opérateur et le personnel de maintenance
doivent étre physiquement en mesure de ma-
nipuler la taille, la masse et la puissance de la
machine.

Tenez la machine correctement : soyez prét a
contrer des mouvements habituels ou soudains
— Tenez vos deux mains prétes.

Veillez a ce que votre corps soit dans une posi-
tion stable et a avoir un appui sdr.

Libérez les dispositifs de commande pour la
mise en/hors circuit en cas de coupure de cou-
rant.

Utilisez uniquement les
mandés par le fabricant.

Il faut porter des lunettes de protection, le port
de gants et de vétements de protection est re-
commandé.

Une lime en rotation ne doit pas étre exploitée
a une vitesse supérieure a la vitesse de rotation
assignée.

Il faut tenir compte du fait qu'aprés la libération
du dispositif de commande pour la mise hors
circuit, I'outil continue a tourner.

Il est recommandé de stocker la machine dans
un endroit sdr.

Veuillez veiller au risque d'explosion ou
d'incendie relatif au matériau a usiner.
Contrélez I'outil machine, avant toute utilisation.
Ne pas utiliser lorsque ceux-ci sont ébrécheés,
cassés ou sont tombés.

Ne jamais utiliser la machine sans I'outil de ma-
chine.

Il'y a un risque de décharge électrostatique
lorsque la machine est utilisée sur du plastique
et autres matériaux non conducteurs.

Une atmosphére potentiellement explosible
due a la poussiére et aux vapeurs causées par
le meulage et le polissage peut se créer. Il faut
toujours utiliser un systeme d'aspiration ou de
suppression de poussiére approprié pour le
matériau usiné.

L'opérateur doit s'assurer que personne ne se
trouve a proximité directe.

Il convient d'utiliser des équipements individu-
els de protection comme des gants de protec-
tion, des tabliers et des casques de protection
appropriés.

lubrifiants recom-

Pour meuleuses pour meules

Si l'abrasif se coince dans une fente de tron-
connage, il convient d'arréter la machine pour
abrasifs et de desserrer la meule. Avant de
poursuivre I'utilisation, il faut vérifier si I'abrasif
est encore fixé comme il se doit et s'il n'est pas
endommagé.

Les disques de meulage et les disques de
trongonnage ne doivent pas étre utilisés pour
le meulage latéral. (Exception : les meules de
meulage pour le meulage latéral). Les ma-
chines pour abrasifs ne doivent pas étre utili-
sées a une vitesse de rotation supérieure a la
vitesse de circonférence d'un abrasif.

Les étincelles provoquées par le meulage peu-
vent enflammer les vétements et causer de gra-
ves brdlures. Il faut s'assurer que les étincelles
ne tombent pas sur les vétements. Portez des
vétements ignifuges et veillez a ce qu'un seau
d'eau soit a proximité.

Pour petites scies circulaires, oscillantes et scies
sauteuses

Les capots de protection doivent étre bien fixés
et en bon état de fonctionner.

Les capots de protection défectueux, incurvés
ou trés usés doivent étre remplacés par des
capots de protection recommandés par le fabri-
cant de la machine.

Evitez les blessures dues a la coupe et a la dé-
coupe : évitez tout contact avec la lame de scie
ou de coupe lorsque l'alimentation en air de la
machine est branchée. Portez des dispositifs
de protection comme des gants, un tablier et un
casque.

La coupe a l'aide de cette machine forme des
coins coupants. Portez des gants afin de pro-
téger les mains.

REMARQUE Pour des meuleuses pour meules sur
tige qui sont entrainées par une turbine, le temps
d'inertie peut étre de plusieurs secondes.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de [Iutilisation d'une machine pour
I'exécution de taches professionnelles, il se
peut que l'opérateur ressente des sensations
désagréables dans les mains et les bras ainsi
que dans la région de la nuque et des épaules
ou dans d'autres parties du corps.

Lors de I'utilisation d'une machine, l'opérateur
devrait adopter une position confortable, veil-
ler a un appui sQr et éviter des positions défa-
vorables ou des positions dans lesquelles il est
difficile de garder I'équilibre. L'opérateur devrait
veiller a changer de position au cours de tra-
vaux d'une durée prolongée afin d'éviter tout
désagrément et toute fatigue.

Si I'utilisateur ressent des symptémes comme
par ex. un malaise prolongé ou répété, des
troubles, des palpitations, de la douleur, des
fourmillement, de l'insensibilité, des échauffe-
ments ou de la raideur, ces signes ne devraient
pas étre ignorés. L'utilisateur doit en informer
I'employeur et consulter un médecin qualifié en
la matiere.

Risques dus aux accessoires

Débranchez la machine de l'alimentation élec-
trique avant le montage ou avant le remplace-
ment de I'outil de la machine ou d'accessoires.
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o SUHITER

Utilisez uniquement des piéces d'accessoires
et des matériels de consommation dans les
tailles et types recommandés par le fabricant.
Evitez pendant et aprés I'utilisation, tout contact
direct avec l'outil de la machine car celui-ci
pourrait avoir chauffé ou avoir des arétes acé-
rées.

Faites inspecter l'outii de machine avant
I'utilisation. N'utilisez pas d'outils de machine
qui ont pu tomber ou montrent des éclats, des
fissures ou autres défauts.

Il faut vérifier si la vitesse de rotation de fonc-
tionnement maximale de I'outil de la machine
est plus élevée que la vitesse de rotation assi-
gnée de la machine.

Les meules auto-adhésives doivent étre mon-
tées de fagon concentrique sur la plaque de
fixation.

Il faut s'assurer que l'abrasif est fixé correcte-
ment avant I'utilisation et assez vissé. Il con-
vient de faire fonctionner la machine en mar-
che a vide pendant 1 minute dans un endroit
sar. Celle-ci doit étre mise immédiatement hors
circuit s'il se produit de fortes vibrations ou
d'autres dommages lors du fonctionnement.
Les causes de ces dysfonctionnements doivent
étre recherchées.

L'outil de machine doit étre conservé et mani-
pulé conformément aux instructions du fabri-
cant.

Pour meuleuses pour feuilles abrasives et
polisseuses

Les meules trongonneuses et les machines de
coupe ne doivent pas étre utilisées.

Pour meuleuses pour meules sur tige

Ne jamais monter de meule ou de fraise sur une
meuleuse pour meules sur tige. Une meule qui
éclate peut provoquer de trés graves blessures
ou la mort.

Seuls les outils de machine autorisés, avec le
diameétre de tige approprié peuvent étre utilisés.
Veillez & tenir compte du fait que la vitesse de
rotation autorisée pour les petites meules doit
étre abaissée en raison de 'augmentation de
la longueur de la tige entre le bout de la pince
de serrage et la petite meule (surplomb). Il faut
s'assurer que la longueur minimale de serra-
ge de 10 mm soit respectée. (voir figure 1 et
les recommandations du fabricant de petites
meules).

Veuillez tenir compte du fait qu'il existe un ris-
que de mauvaise adaptation entre le diamétre
de la petite meule et la pince de serrage ;

Figure 1 — Longueur de serrage du mandrin
et de la pince de serrage

Légende

1

Support de pince de serrage

2. Douille de pince de serrage

3 Pince de serrage

D Diameétre de la petite meule

DS Diameétre de la tige

Lg Longueur de serrage

LO Surplomb (selon la recommandation du fabri-

cant)

T Longueur de la petite meule

Pour meuleuses pour meules

Assurez-vous que la cote de I'abrasif est com-
patible avec celle de la meuleuse pour abrasif
et que l'abrasif s'adapte sur la broche.
Assurez-vous que le type de filet et la taille de
I'abrasif correspondent exactement au type de
filet et a la taille de la broche.

Il convient d'éviter en vérifiant la cote et d'autres
données importantes que le bout de la broche
ne touche pas le fond de I'ouverture des meules
boisseau, cones de meulage ou tiges de meu-
lage avec embouts, prévus pour étre placés sur
des broches de machine.

En cas d'abrasifs qui sont livrés avec des
éléments ou douilles de réduction ou doivent
étre utilisés avec des éléments ou douilles de ré-
duction, l'utilisateur doit s'assurer que I'élément
ou la douille de réduction ne touche pas la par-
tie frontale de la bride de serrage et que la force
de serrage permet assez d'entrainement pour
la rotation pour qu'un glissement de I'abrasif
puisse étre évité.

Dans les cas ou des brides de serrage ont été
jointes a la livraison pour différents types et
tailles d'abrasif, fixez toujours la bride de serra-
ge correspondant a I'abrasif utilisé.

Risques sur le lieu de travail
Les éléments suivants doivent étre appliqués :

les glissades, les trébuchements et les chutes
sont les principales causes de blessures sur
le lieu de travail. Faites attention aux surfaces
qui peuvent étre devenues glissantes aprés
l'utilisation de la machine et également aux
risques de trébuchement en raison des tuyaux
d'air ou des tuyaux hydrauliques.

soyez prudent dans des endroits inconnus. I
pourrait y avoir des risques dissimulés dus au
courant ou autres conduites d'alimentation.
Ces machines ne sont pas destinées a une uti-
lisation dans des atmosphéres explosibles et



ne sont pas isolées contre le contact avec des
sources électriques.

veillez a ce qu'il n'y ait pas de conduites élec-
triques, de conduites de gaz etc. qui en cas
d'endommagement par la machine pourraient
entrainer des risques.

Risques dus a la poussiére et aux vapeurs

Les poussiéres et vapeurs créées par |'utilisation
de machines peuvent causer des atteintes a la
santé (comme par ex. cancer, malformations
a la naissance, asthme et/ou dermatite), il est
impératif de procéder a une évaluation de ces
risques et d'engager des mécanismes de régu-
lation correspondants.

La machine doit étre exploitée et entretenue
selon les recommandations contenues dans ce
mode d'emploi afin de réduire le dégagement
de poussiéres et de vapeurs au minimum.

L'air d'échappement doit étre évacué de telle
sorte que les tourbillons de poussiére soient
réduits au minimum dans les environnements
poussiéreux.

Si des poussiéres ou des vapeurs se forment,
la tache principale doit étre de les controler a
I'endroit ou elles se créent.

Toutes les piéces de montage ou accessoires
prévus pour la collecte, I'aspiration ou la sup-
pression de poussieres volantes ou de vapeurs
doivent étre utilisées et entretenues selon les
instructions du fabricant.

Les matériels de consommation/outils de ma-
chine doivent étre choisis, entretenus et rem-
placés selon les recommandations de ce mode
d'emploi afin d'éviter une intensification inutile
du developpement de poussiere ou de vapeur.
Utilisez les équipements de protection respira-
toires selon les instructions de votre employeur
ou conformément aux réglementations du tra-
vail et de la protection de la santé.

Le travail avec certains matériaux entraine des
émissions de poussiére et de vapeur qui ent-
rainent un environnement potentiellement ex-
plosif.

Pour petites scies circulaires, oscillantes et scies
sauteuses

Les poussiéres dégagées pendant I'utilisation
de la machine et les poussiéres existantes
éventuellement soulevées a ce moment-la do-
ivent étre prises en compte dans ['évaluation
des risques.

Risques sonores

Un niveau sonore important peut en cas de
protection auditive insuffisante entrainer du-
rablement des Iésions de l'ouie, des pertes de
I'ouie et autres probléemes comme par ex. des
acouphénes (sonneries, mugissements, siffle-
ments ou bourdonnements dans l'oreille), c'est
pourquoi il est indispensable de procéder a une
évaluation de ces risques et d'engager des mé-
canismes de régulation correspondants.

Parmi les mécanismes de régulation appropriés

pour réduire les risques, on trouve des mesures
comme par ex. I'utilisation de matieres isolantes
afin d'éviter les bruits de sonnerie émanant des
piéces a usiner.

Utilisez les équipements de protection auditive
selon les instructions de votre employeur ou
conformément aux réglementations du travail
et de la protection de la santé.

La machine doit étre exploitée et entretenue
selon les recommandations contenues dans ce
mode d'emploi afin d'éviter une augmentation
inutile du niveau sonore.

Les matériels de consommation/outils de ma-
chine doivent étre choisis, entretenus et rem-
placés selon les recommandations de ce mode
d'emploi afin d'éviter une augmentation inutile
du niveau sonore.

Assurez-vous toujours lorsque la machine est
équipée d'une isolation phonique et que celle-
ci est bien a sa place et en état de fonctionner
lorsque la machine est en marche.

Risques dus aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des Iésions
des nerfs et des troubles de la circulation san-
guine dans les mains et les bras.

Portez lors des travaux dans un environnement
froid, des vétements chauds et tenez vos mains
au chaud et au sec.

Si vous ressentez de l'insensibilité, des four-
millements ou des douleurs dans vos doigts ou
vos mains ou si la peau de vos doigts ou de vos
mains devient blanche, arrétez le travail avec
la machine, informez votre employeur et con-
sultez un médecin.

La machine doit étre exploitée et entretenue
selon les recommandations contenues dans ce
mode d'emploi afin d'éviter une augmentation
inutile des vibrations.

Les matériels de consommation/outils de ma-
chine doivent étre choisis, entretenus et rem-
placés selon les recommandations de ce mode
d'emploi afin d'éviter une augmentation inutile
des vibrations.

Utilisez pour contenir la masse de la machine,
a chaque fois que cela est possible, un support,
un dispositif de serrage ou de compensation.
Maintenez la machine avec fermeté mais pas
trop fort en tenant compte des forces de réac-
tions nécessaires de la main car, en général, le
risque de vibrations augmente plus la force de
maintien est forte.

Un outil de machine mal monté ou endommagé
peut entrainer des vibrations plus importantes.
Ne laissez pas brouter I'outil de la machine sur
la piéce a usiner car cela peut trés probable-
ment entrainer une augmentation considérable
des vibrations.

Pour meuleuses pour meules

Utilisez des couches intermédiaires si elles sont
prévues pour les abrasifs agglomeérés.
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Consignes de sécurité supplémentaires pour

machmes pneumatiques
L'air comprimé peut provoquer de graves bles-
sures.

- Veillez, dans le cas ou la machine n'est
pas utilisée ainsi qu'avant le remplacement
d'accessoires ou l'exécution de travaux de
réparation, a ce que l'arrivée d'air soit fermée,
le tuyau d'air ne soit pas sous pression et que
la machine soit débranchée de l'arrivée d'air.

- Ne dirigez jamais le flux d'air contre vous
méme ou sur d'autres personnes.

» Des tuyaux qui bougent de fagon incontrolée
peuvent provoquer de graves blessures. Veéri-
fiez pour cette raison toujours si les tuyaux et
leurs moyens de fixation sont en parfait état ou
ne se sont pas défaits.

« Si des joints rotatifs universels (accouplement
a griffes) sont utilisés, il faut installer des gou-
pilles de verrouillage ; des fixations de tuyaux
Whipcheck doivent étre utilisées afin d'offrir une
protection en cas de défaut du raccord du tuyau
avec la machine et des tuyaux entre eux.

» Veillez a ce que la pression maximale indiquée
sur la machine ne soit pas dépassée.

* Ne portez jamais les machines fonctionnant
avec de l'air par le tuyau.

Réparation

Si l'appareil devait présenter un défaut malgré des
processus de fabrication et de contrdles rigoureux,
il'y a lieu de faire exécuter la remise en état par un
atelier de service a la clientéle agrée par

Prestation de garantie

Pour des dégats et dégats consécutifs résultants
d'un traitement inadéquat, d’'une utilisation non
conforme a la destination, du non respect des
prescriptions de maintenance et d’entretien, ainsi
que de la manutention par du personnel non auto-
risé, il n’existe aucune prétention de garantie.

Des réclamations ne peuvent étre reconnues que
si la machine est retournée non démontée.

Entreposage

Plage de température | - 15°C jusqu'a + 50 °C
90 % a + 30 °C
65 % a+ 50 °C

Humidité de I'air rela-
tive maximale

Elimination / Compatibilité environnementale
Cette machine est composée de matériaux pou-
vant étre soumis a un processus de recyclage.
Rendre la machine inutilisable avant la remise a
une collecte de déchets.

Ne pas mettre la machine aux ordures.

Selon les prescriptions nationales, cette machi-
ne doit étre soumise a un recyclage respectant
I'environnement.
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General safety requirements for

— sanders and polishers @

die grinders

— sanders

— small circular, oscillating, and keyhole saws

- machine for meat processing

- engraving devices

General safety requirements

» With multiple hazards: The safety instructions
must be read and understood before setting up
and prior to the operation, repair, maintenance,
and replacement of accessories on the ma-
chine and before working in the vicinity of the
machine or tool. If this is not the case, serious
bodily injuries may result.

» The machine should be set up, configured, and
used only by personnel who have been ade-
quately qualified and trained.

* The machine may not be modified. Modifica-
tions or alterations may reduce the effective-
ness of the safety measures and increase the
risks to the operator.

* The safety instructions must be retained. Hand
them to the operator.

* Never use damaged machines.

*+ The machine must be subjected to regular
inspections to check whether it is clearly and
legibly marked with the required design values
and labels. The employer/operator must contact
the manufacturer to obtain any replacement si-
gns.

Hazards caused by ejected parts

» Parts may be ejected at high speeds if the work-
piece, accessories, or even the machine tool
itself breaks.

* When operating the machine or when changing
its accessories, the operator must wear impact
resistant eye protection at all times. The degree
of protection required should be evaluated se-
parately for each use.

» Verify that the workpiece is securely fastened.

» Regularly check that the speed of the machine
is not higher than the speed listed on its ratings
plate. These speed checks must be carried out
without grinding pin / abrasive installed and in
accordance with the manufacturer’s instruc-
tions.

» Make sure sparks and debris resulting from use
of the tools do not pose a hazard.

* Unplug the machine from the power supply be-
fore replacing the tool and before servicing.

* In this case, the risks to other people must be
assessed as well.

*  When working overhead, wear a helmet.

* In this case, the risks to other people must be
assessed as well.

» Make sure that the tool is clamped firmly in the
machine.

* Check that the abrasive’s max operating speed
in rpm is equal to or greater than the spindle’s
rated speed.

For sanders



Attach only brushes whose max speeds are
higher than the machine’s.

Make sure that the cowl has been secured pro-
perly, is in good working order, and is inspected
at regular intervals.

Entanglement hazards

Op

Choking, scalping, and/or cuts may occur if
loose fitting clothing, jewellery, necklaces, long
hair, or gloves are not kept away from the ma-
chine and the accessories.

erating hazards

When the machine or tool is being used, the
operator’s hands may be exposed to hazards
such as cuts as well as abrasions and heat.
Wear suitable gloves to protect your hands.
Avoid contact with the tool to prevent crushing
or cutting to hands or other body parts. Wear
suitable gloves as hand protection.

The operator and the maintenance personnel
must be physically able to handle the size,
weight, and capacity of the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared
to counteract the usual or sudden movements —
keep both hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and
stable.

Release the control device for starting and stop-
ping in the event of disruption to the power sup-
ply.

Use only lubricants recommended by the ma-
nufacturer.

Wearing safety goggles is mandatory; wearing
protective gloves and protective clothing is re-
commended.

A rotating file must not be operated at a speed
higher than the rated speed.

Please note: Although the control device has
been released for stopping the machine, the
tool continues to spin for a short time until it co-
mes to a complete stop.

We recommend putting down the machine on a
secure place.

Warning: The processed material may cause an
explosion or fire.

Check the tool before use.Do not use if cra-
cked, broken, or dropped.

Never use the machine without a tool.

There is a risk of an electrostatic discharge
when the machine is used on plastic and other
nonconducting materials.

A potentially explosive atmosphere can be the
result of dust and fumes caused by grinding and
sanding. A dust extraction or suppression sys-
tem appropriate to the material being worked is
to be used at all times.

The operator must make sure that there is no-
body standing around nearby.

Personal protective equipment like suitable
gloves, aprons, and helmets must be worn.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander

must be switched OFF, and the wheel loosened
carefully. Before resuming work, make sure that
the abrasive is clamped securely and undama-
ged.

Grinding and parting-off wheels may not be
used for side grinding unless they have been
designed for this work. Sanders may not be
used at speeds greater than their abrasives’
max rpm.

Grinding sparks can ignite clothing and cause
serious burns. Make sure that sparks cannot fall
on clothing. Wear fire retardant clothing, and al-
ways keep a bucket of water nearby.

For small circular, oscillating, and keyhole saws

Cowls must be fitted securely and be in good
working condition.

Defect, bent, or heavily worn cowls must be re-
placed with cowls recommended by the machi-
ne manufacturer.

Avoid injuries when cutting and parting off: Avo-
id contact with the saw blade or edge when the
air supply is connected to the machine. Wear
protective clothing like gloves, apron, and hel-
met.

These machines make cuts with sharp edges
and corners. Wear gloves to protect your hands.

NOTE: Die grinders driven by a turbine may take
several seconds before coming to a complete
standstill.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the ope-
rator may experience unpleasant sensations in
the hands, arms, neck, shoulders, or other body
parts.

When using a machine, the operator should
assume a comfortable posture, taking care to
stand with both feet firmly on the ground and
avoid awkward positions or any positions that
make it difficult to maintain balance. The ope-
rator should change his or her position when
working standing up for a long time, which can
be helpful in avoiding discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as
persistent or recurrent feelings of unwellness,
pain, throbbing, tingling, numbness, burning, or
stiffness, these should not be ignored. The ope-
rator should inform the employer of any of these
problems and seek qualified medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply
before attaching or changing tools or accessori-
es.

Use exclusively accessory parts and consuma-
bles that comply with the sizes and types re-
commended by the manufacturer.

Avoid direct contact with the machine tool du-
ring and after use because the tool may have
become hot or have sharp edges.

Inspect the tool before use. Do not use tools
that have possibly been dropped or that exhibit

1
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chipping, cracks, or other defects.

Check that the max operating speed of the ma-
chine tool is higher than the rated speed of the
machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached
concentrically to the mounting plate.

Make sure that the abrasive has been attached
properly and securely before use; the machine
is run at idle speed for at least one minute in a
secure location; the machine is switched OFF
immediately when it vibrates too strongly or is
otherwise defect; and the cause is identified.
The tool must be stored and handled in compli-
ance with the manufacturer’s instructions.

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools
may not be used.

For die grinders

Never mount a grinding wheel or cutter on a die
grinder. A bursting wheel can cause very seri-
ous injuries or death.

Only approved machine tools with the appropri-
ate shaft diameter may be used.

Bear in mind that the maximum speed for small
grinding wheels must be lowered due to the
greater length of the shaft between the chuck
end and the small grinding wheel (overhang).
Compliance with the minimum clamping length
of 10 mm must be ensured. (See Figure 1 and
the recommendations of the manufacturer of
small diameter wheels.)

Be aware that there is a risk of a mismatch bet-
ween the shaft diameter of the small grinding
wheel and the collet chuck.

Fig. 1 - Clamping length of chuck and collet

Key

1 Collet chuck holder

2 Collet chuck nut

3 Collet chuck

D Diameter of the small grinding wheel

DS Shaft diameter

Lg Clamping length

LO Overhang (as recommended by the manufac-

turer)

T Length of the small grinding wheel

For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compati-
ble with the sander and that it fits on the spindle.
Make sure that the abrasive’s thread type and
size correspond exactly to the spindle’s.
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By checking the spindle’s mass and other im-
portant data, you can prevent the end of the
spindle from contacting the base of the threa-
ded spindle aperture in cup wheels, grinding
cones, and grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or de-
signed for use with reducers or reducing ad-
apters, the user must make sure that the red-
ucer or reducing adapter does not contact the
mounting flange’s face side and the clamping
force generates adequate rotary drive without
causing abrasive slip.

When working with various abrasive types and
sizes, always use the correct mounting flange.

Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for
workplace injuries. Look for surfaces that may
have become slippery due to the use of the ma-
chine, and watch for air or hydraulic hoses that
are tripping hazards.

Proceed with caution in unfamiliar environ-
ments. Power lines or other supply or utility
lines may pose hidden hazards.

These machines are not designed for use in
potentially explosive environments and are not
insulated from contact with electrical power
sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines,
etc., are in the vicinity of where you intend to
use the machine. They may pose a hazard
when damaged.

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of ma-
chines may cause health problems (such as
cancer, birth defects, asthma, and/or dermati-
tis). A risk assessment in relation to these ha-
zards must be carried out and appropriate con-
trol mechanisms must be implemented.

The machine must be operated and maintained
in accordance with the recommendations con-
tained in this manual. Dust and fume levels will
therefore be minimised.

The exhaust air must be routed for minimising
the resuspension of dust in dusty environments.
If dust or fumes occur, the main objective must
be to control these at the site of their release.
All installed or accessory parts of the machine
designed to catch, extract, or suppress airborne
dust or vapours must be used and maintained
according to the manufacturer’s instructions.
Consumables, fluids, and machine tools must
be selected, maintained, and replaced accor-
ding to the recommendations in this guide. This
helps to avoid unnecessary intensification of
dust and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the
instructions of your employer or as required by
applicable Occupational Health and Safety re-
gulations.

Work with certain materials leads to dust and
vapour emissions that may cause a potentially



explosive environment.

For small circular, oscillating, and keyhole saws

* The risk assessment should extend to the dust
generated and to any surrounding dust un-
settled by the machine.

Hazards caused by excessive noise

« If insufficient or no hearing protection is used,
exposure to loud noise levels may result in
permanent hearing damage, hearing loss, and
other problems such as tinnitus (ringing, buz-
zing, whistling in the ear). It is therefore es-
sential to carry out an assessment of the risks
caused by such hazards and to implement ap-
propriate control mechanisms.

* Among the measures and actions considered
suitable for the reduction of these hazards are
the use of insulation materials that, for example,
shield ringing sounds on the workpieces.

* Use hearing protection equipment as per the
instructions of your employer or as required by
applicable Occupational Health and Safety re-
gulations.

* The machine must be operated and maintained
in accordance with the recommendations con-
tained in this manual. Unnecessarily high noise
levels are therefore suppressed.

» Consumables, fluids, and machine tools must
be selected, maintained, and replaced accor-
ding to the recommendations in this guide. This
helps to avoid unnecessary increases in noise
levels.

« If the machine is equipped with a silencer, al-
ways make sure it is in place and in working
order when the machine is in operation.

Hazards caused by vibrations

* The effects of vibration may result in damage
to the nerves and blood circulation disorders in
hands and arms.

*  When working in cold conditions, wear warm
clothes and keep your hands warm and dry.

» If you experience numbness, tingling, or pain in
your fingers or hands, or the skin on your fin-
gers or hands exhibits white discolourations,
quit working with the machine, inform your em-
ployer, and seek medical advice.

* The machine must be operated and maintained
in accordance with the recommendations con-
tained in this manual. Unnecessarily high vibra-
tion levels are therefore suppressed.

» Consumables, fluids, and machine tools must
be selected, maintained, and replaced accor-
ding to the recommendations in this guide. Un-
necessarily high vibration levels are therefore
suppressed.

*  Whenever possible, use a tripod, stator, clamp,
or balancing device that can support the weight
of the machine or tool.

» Hold the machine with a firm but not clenching
grip, adjusting the pressure to the working
forces. The risks posed by vibrations generally
grow with increasing grip strength.

» A damaged or insufficiently mounted machine

tool may result in excessive vibration.

* Do not let the tool clatter on the workpiece: this
will in all probability lead to a significant incre-
ase in vibrations.

For sanders
* Use intermediate layers when these are provi-
ded for bonded abrasives.

Additional safety instructions for power

equipment

+ Compressed air can cause serious injuries.

- In case the machine or tools are not in use,
make sure the air supply is closed, and before
changing accessories or before making repairs,
make sure the air hose is not under pressure
and that the machine is disconnected from the
air supply.

- Never direct the air flow against yourself or
against others.

» Flailing hoses may cause serious injuries. The-
refore, always check that the hoses and their fa-
steners are intact and have not been loosened
or removed.

+ If universal rotary couplings (dog clutches) are
used, locking pins must be inserted. Whipcheck
hose fasteners must be used to provide pro-
tection in the event of failure of the hose con-
nectors or fasteners used to connect with the
machine and to join hoses with each other.

* Make sure that the maximum pressure listed on
the machine or tool is not exceeded.

» Never carry machines or tools operated with air
by their hoses.

Repair

If despite strict observance of the manufacturing
and testing method the tool should happen to fail, it
must be repaired by an authorized agen-

cy.

Warranty

In the event of the tool being improperly handled,
used for purposes for which it is not intended and/
or of the service and maintenance instructions
not being observed by non-authorized persons,
no warranty shall be in effect for damages/conse-
quential damages.

Complaints can only be honored if the machine is
returned in the undisassembled condition.

Storage

-15°Cto + 50 °C

90 % at + 30 °C
65 % at + 50 °C

Tempeatur range

Max. relative humidity

Disposal / Environmental compatibility

This machine consists of materials which can be
disposed of in a recycling process.

Before disposal, render the machine unusable.

Do not throw the machine into the garbage colle-
ction.

13



o SUHITER

According to national regulations this machine
must be disposed of in an environmentally-compa-
tible recycling process.

Norme di sicurezza generali per

rettificatrici per dischi abrasivi e Iuci;a;ori
rettificatrici per punte abrasive
rettificatrice per abrasivi

piccole seghe circolari, oscillanti e gattucci
macchine per la lavorazione della carne
dispositivi per incisione

Norme di sicurezza generali

In presenza di diverse fonti di pericolo: Le av-
vertenze di sicurezza devono essere lette e
comprese prima della messa a punto, del fun-
zionamento, della riparazione, della manuten-
zione della macchina e della sostituzione degli
accessori, nonché prima di iniziare a lavorare
in prossimita della macchina. In caso contrario,
possono verificarsi gravi lesioni personali.

La macchina deve essere messa a punto, re-
golata o utilizzata esclusivamente da personale
qualificato e specializzato.

La macchina non va modificata. Eventuali mo-
difiche possono compromettere I'efficacia delle
misure di sicurezza e aumentare i rischi per
I'operatore.

Non perdere le avvertenze di sicurezza. Conse-
gnarle all'operatore.

Non utilizzare mai macchine danneggiate.

La macchina va regolarmente sottoposta a is-
pezione per accertare se essa € indicata con
i valori nominali e i contrassegni chiaramente
leggibili. In caso di necessita, il datore di lavoro/
operatore deve rivolgersi al produttore per rice-
vere delle targhette sostitutive.

Pericoli causati dall'espulsione dei componenti

In caso di rottura del pezzo, degli accessori o
dell'utensile stesso, i componenti possono es-
sere espulsi ad alta velocita.

Al funzionamento della macchina o alla sosti-
tuzione di accessori della stessa, indossare
sempre occhiali protettivi resistenti agli urti. Il
grado di protezione richiesto va valutato singo-
larmente per ogni applicazione.

Assicurarsi che il pezzo sia fissato corretta-
mente.

A intervalli regolari controllare che il numero
di giri della macchina non superi l'indicazione
applicata sulla macchina. Il controllo del nume-
ro di giri va effettuato con la punta abrasiva o
I'abrasivo disinstallato seguendo le indicazioni
del produttore.

Assicurarsi che le scintille e i frammenti durante
I'utilizzo non rappresentino un pericolo.
Scollegare la macchina dall'alimentazione di
energia prima della sostituzione dell'utensile
della macchina e prima della manutenzione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per
le altre persone.

14

Durante gli interventi in punti molto alti indos-
sare un caschetto di protezione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per
le altre persone.

Assicurarsi che l'utensile della macchina sia
serrato in modo sicuro sulla macchina.
Controllare che il numero di giri massimo
dell'abrasivo (calcolato in giri al minuto) sia ug-
uale o maggiore rispetto al numero di giri nomi-
nale del mandrino.

Per rettificatrici per abrasivi

Non applicare alla macchina spazzole il cui nu-
mero di giri supera il numero di giri massimo
ammesso per le spazzole.

Assicurarsi che la calotta di protezione sia mon-
tata, sia in buono stato e sia fissata corretta-
mente e controllarla a intervalli regolari.

Pericoli causati dall'impigliamento

Se indumenti morbidi, gioielli, collane, capelli
o guanti non vengono tenuti lontani dalla mac-
china e dai suoi accessori, possono verificarsi
soffocamento, distacco dello scalpo e/o tagli.

Pericoli durante il funzionamento

Durante l'impiego della macchina, le mani
dell'operatore possono essere esposte a peri-
coli quali tagli, escoriazioni e ustioni. Per pro-
teggere le mani, indossare dei guanti adatti.
Evitare il contatto con I'utensile della macchina,
per evitare schiacciamenti o tagli alle mani o ad
altre parti del corpo. Indossare dei guanti adatti
per proteggere le mani.

L'operatore e gli addetti alla manutenzione de-
vono essere fisicamente in grado di gestire le
dimensioni, la massa e la potenza della mac-
china.

Tenere la macchina nel modo corretto:
L'operatore deve essere pronto a contrastare i
movimenti consueti o improvvisi della macchina
- con entrambe le mani.

Assicurarsi di trovare un equilibrio stabile e di
avere una buona presa.

Abilitare un dispositivo di comando per la mes-
sa in funzione e l'arresto in caso di interruzione
dell'alimentazione di energia.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti racco-
mandati dal produttore.

E obbligatorio indossare degli occhiali protettivi;
portare guanti e indumenti di protezione invece
€ vivamente consigliato.

Non far funzionare le lime rotanti a un numero
di giri superiore al numero di giri nominale.
Tenere presente che, dopo I'abilitazione del dis-
positivo di comando per I'arresto, l'utensile della
macchina & ancora in funzione.

Si consiglia di mettere la macchina in una posi-
zione sicura.

In base al materiale da lavorare, fare attenzione
al rischio di esplosione o di incendio.
Controllare l'utensile della macchina prima di
ogni utilizzo.Non utilizzarlo se € incrinato, spez-
zato o caduto.



Non utilizzare mai la macchina senza utensile.
Sussiste il pericolo di scariche elettrostatiche se
la macchina viene utilizzata sulla plastica o su
altri materiali non conduttori.

Un'atmosfera potenzialmente esplosiva puo ve-
nirsi a creare a causa della polvere e dei vapori
prodotti con la levigatura e la smerigliatura. Uti-
lizzare sempre un dispositivo per I'aspirazione
o I'eliminazione della polvere adatto al materi-
ale da lavorare.

L'operatore deve assicurarsi che non ci siano
persone nelle immediate vicinanze.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione per-
sonale, come guanti, grembiuli e caschetti.

Per rettificatrici per abrasivi

Se l'abrasivo € incastrato in una fessura di ta-
glio, la rettificatrice per abrasivi va disinserita e
il disco abrasivo va allentato. Prima di prose-
guire con l'esercizio, controllare che I'abrasivo
sia ancora fissato correttamente e non sia stato
danneggiato.

| dischi abrasivi e troncatori non vanno utilizzati
per la levigatura laterale (eccezione: dischi ab-
rasivi per la levigatura laterale). Le rettificatrici
per abrasivi possono essere utilizzate se non
superano il numero di giri massimo di un abra-
sivo.

Le scintille generate dalla levigatura possono
far prendere fuoco agli abiti causando gravi
ustioni. Assicurarsi che le scintille non entrino
in contatto con gli abiti. Indossare abiti ignifughi
e fare in modo che ci sia un secchio di acqua
nelle vicinanze.

Per piccole seghe circolari, oscillanti e gattucci

Le calotte di protezione devono essere fisse in
posizione e devono essere in buono stato di
funzionamento.

Le calotte di protezione difettose, piegate o
notevolmente usurate devono essere sostituite
con calotte di protezione raccomandate dal pro-
duttore della macchina.

Evitare lesioni conseguenti a operazioni di ta-
glio e troncatura: evitare il contatto con lalama o
con i filo della segatrice quando I'alimentazione
di aria & collegato alla macchina. Indossare dis-
positivi di sicurezza come guanti, grembiule e
casco.

Il taglio eseguito con queste macchine produce
bordi taglienti. Indossare guanti, per proteggere
le mani.

NOTA: nelle rettificatrici per punte abrasive azio-
nate da una turbina, il tempo di arresto graduale
pud durare alcuni secondi.

Pericoli causati da movimenti ripetitivi

Durante l'impiego di una macchina per lo
svolgimento delle proprie attivita lavorative,
I'operatore pud avvertire sensazioni spiacevoli
alle mani e alle braccia, nonché nella zona del
collo e delle spalle o in altre parti del corpo.

Durante I'utilizzo di una macchina, 'operatore

dovrebbe assumere una postura comoda che
gli consenta di avere una buona presa, evi-
tando le posizioni in cui & difficile mantenere
I'equilibrio. Nel corso di interventi molto lunghi,
I'operatore dovrebbe modificare la posizione
del corpo; questo accorgimento aiuta a preve-
nire fastidi e stanchezza.

Se l'operatore accusa sintomi quali una fre-
quente indisposizione, malessere, pulsazioni,
dolore, formicolii, bruciori o rigidita, non deve
ignorare tali segnali. L'operatore dovrebbe se-
gnalare il problema al proprio datore di lavoro e
consultare un medico qualificato.

Pericoli causati dagli accessori

Prima del montaggio o della sostituzione
dell'utensile della macchina o di accessori,
scollegare la macchina dall'alimentazione di
energia.

Utilizzare esclusivamente accessori e materiali
di consumo del tipo e delle dimensioni consigli-
ati dal produttore della macchina.

Evitare il contatto diretto con I'utensile della
macchina durante e dopo l'impiego, in quanto
l'utensile potrebbe essere tagliente o essersi
surriscaldato.

Prima dell'utilizzo sottoporre l'utensile della
macchina a una ispezione. Non utilizzare uten-
sili della macchina che sono probabilmente
caduti o che presentano scheggiature, crepe o
altri difetti.

Controllare se il numero di giri di esercizio mas-
simo dell'utensile supera il numero di giri nomi-
nale della macchina.

| dischi abrasivi autoadesivi vanno applicati sul-
la piastra di fissaggio in modo concentrico.
Assicurarsi che l'abrasivo sia fissato corretta-
mente e ben serrato prima dell'utilizzo; che la
macchina sia messa in funzione per almeno 1
min in una posizione sicura con un numero di
giri a vuoto; che la macchina sia subito disinse-
rita se si percepiscono notevoli vibrazioni o altri
danni. La causa di questi difetti a individuata.
L'utensile della macchina va conservato e utiliz-
zato secondo le indicazioni del produttore.

Per rettificatrici per dischi abrasivi e lucidatori

| dischi troncatori e le macchine da taglio non
possono essere utilizzati.

Per rettificatrici per punte abrasive

Non montare mai un disco abrasivo o una fre-
sa su una rettificatrice per punte abrasive. La
rottura del disco abrasivo puo provocare lesioni
molto gravi o anche la morte.

Possono essere impiegati esclusivamente
utensili omologati con un diametro del gambo
adatto.

Tenere presente che il numero di giri ammesso
per i piccoli abrasivi deve essere ridotto a cau-
sa dell'aumento della lunghezza del gambo tra
I'estremita della pinza portautensili e I'abrasivo
piccolo (aggetto). Va rispettata la lunghezza di
bloccaggio minima di 10 mm. (vedere la figura
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1 e le raccomandazioni del produttore di piccoli
abrasivi).

+ Tenere presente che esiste il pericolo di
un adattamento non corretto tra il diametro
del gambo dell'abrasivo piccolo e la pinza
portautensili;

Figura 1 - Lunghezza di bloccaggio del mandrino
di serraggio e della pinza portautensili

Legenda

1 Mandrino portapinze

2 Noce pinza portautensili

3 Pinza portautensili

D Diametro dell'abrasivo piccolo

DS Diametro del gambo

Lg Lunghezza di bloccaggio

LO Aggetto (raccomandato dal produttore)
T Lunghezza dell'abrasivo piccolo

Per rettificatrici per abrasivi

» Assicurarsi che la massa dell'abrasivo sia com-
patibile con quella della rettificatrice per abrasi-
vi e che l'abrasivo sia adatto al mandrino.

* Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della fi-
lettatura dell'abrasivo corrispondano esatta-
mente al tipo e alle dimensioni della filettatura
del mandrino.

» Controllando la massa e altri dati importanti del
mandrino, evitare che l'estremita del mandrino
tocchi il fondo dell'apertura dei vasi, delle punte
e dei coni abrasivi con le filettature riportate
previste per l'applicazione sui mandrini della
macchina.

» Con dli abrasivi che vengono forniti o utilizza-
ti con riduttori o bussole di riduzione, l'utente
deve assicurarsi che il riduttore o la bussola di
riduzione non tocchi il lato frontale della flangia
di serraggio e che, grazie alla forza di serrag-
gio, ci sia una rotazione sufficiente per evitare
lo scivolamento dell'abrasivo.

* Nei casi in cui la flangia di serraggio sia mes-
sa a disposizione per vari tipi e dimensioni di
abrasivi, fissare subito la flangia di serraggio
corretta per l'abrasivo utilizzato.

Pericoli sul posto di lavoro

Attenersi a quanto segue:

» Scivolare, inciampare e cadere a terra sono le
principali cause di lesioni sul posto di lavoro.
Fare attenzione alle superfici che potrebbero
essere diventate scivolose in seguito all'utilizzo
della macchina e ai flessibili dell'aria o ai flessi-
bili idraulici nei quali si potrebbe inciampare.

* In un ambiente poco conosciuto, procedere con
cautela. | cavi elettrici e le altre linee di aliment-
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azione potrebbero nascondere dei pericoli.

* Queste macchine non sono destinate all'uso in
atmosfere dove sussiste rischio di esplosioni e
non sono isolate contro il contatto con fonti di
energia elettrica.

» Accertarsi che non siano presenti cavi elettrici,
tubazioni del gas ecc. che potrebbero rappre-
sentare una fonte di pericolo se danneggiati
dall'uso della macchina.

Pericoli causati da polvere e vapori

» Le polveri e i vapori prodotti durante I'impiego
delle macchine possono provocare danni alla
salute (ad es. cancro, malformazioni congenite,
asma e/o dermatite). Pertanto, € essenziale ef-
fettuare una valutazione dei rischi connessi a
tali pericoli e implementare dei meccanismi di
regolamentazione adeguati.

* La macchina deve essere impiegata e sotto-
posta a manutenzione secondo le raccoman-
dazioni contenute nelle presenti istruzioni per
I'uso per ridurre al minimo lo sviluppo di polvere
e vapori.

* Lo scarico dell'aria deve essere predisposto in
modo da ridurre al minimo il rischio di sollevare
vortici di polvere negli ambienti polverosi.

+ Se vengono prodotti polveri o vapori, la prima
preoccupazione deve essere quella di control-
larli nel luogo in cui si sono formati.

» Tutti i componenti o gli accessori della mac-
china concepiti per la raccolta, I'aspirazione o
I'eliminazione della polvere volatile o dei vapori
devono essere impiegati e sottoposti a manu-
tenzione conformemente alle indicazioni del
produttore.

* | materiali di consumo / gli utensili della mac-
china vanno scelti, sottoposti a manutenzione e
sostituiti in base alle raccomandazioni contenu-
te nelle presenti istruzioni per I'uso per preve-
nire un'inutile intensificazione dello sviluppo di
polvere o vapori.

» Utilizzare I'equipaggiamento di protezione re-
spiratoria raccomandato dal proprio datore di
lavoro o prescritto dalle norme per la salute e la
sicurezza sul luogo di lavoro.

* | lavori su alcuni materiali portano all'emissione
di polveri e vapori che possono rendere
I'ambiente potenzialmente esplosivo.

Per piccole seghe circolari, oscillanti e gattucci

* Nella valutazione dei rischi devono essere in-
cluse anche le polveri che si producono durante
I'utilizzo della macchina e le polveri presenti
che possono creare dei vortici.

Pericoli causati dal rumore

* In assenza di una protezione acustica adegua-
ta, un livello di rumorosita elevato pu¢ portare
a danni uditivi permanenti, riduzione dell'udito
e altri problemi, come ad es. il tinnito (suoni,
ronzii, fischi o fruscii nell'orecchio), pertanto &
essenziale effettuare una valutazione dei rischi
connessi a tali pericoli e implementare dei mec-
canismi di regolamentazione adeguati.



* Una delle misure adottate per ridurre i rischi ¢,
ad esempio, l'impiego di materiale isolante, in
modo da impedire la produzione di rumori sugli
utensili.

« Utilizzare I'equipaggiamento di protezione acu-
stica raccomandato dal proprio datore di lavoro
o prescritto dalle norme per la salute e la sicu-
rezza sul luogo di lavoro.

* La macchina va messa in funzione e sottoposta
a manutenzione in base alle raccomandazioni
contenute nelle presenti istruzioni per l'uso per
prevenire un inutile aumento del livello di rumo-
re.

* | materiali di consumo / gli utensili della mac-
china vanno scelti, sottoposti a manutenzione e
sostituiti in base alle raccomandazioni contenu-
te nelle presenti istruzioni per I'uso per preve-
nire un inutile aumento del livello di rumore.

+ Se la macchina €& equipaggiata con
un'insonorizzazione, verificare sempre se que-
sto componente & al suo posto e funzionante
quando la macchina & in funzione.

Pericoli causati dalle vibrazioni

» L'effetto delle vibrazioni pud danneggiare i nervi
e creare disturbi nella circolazione sanguigna di
mani e braccia.

* Durante i lavori in ambienti freddi, indossare
degli indumenti caldi e tenere le mani calde e
asciutte.

» Se si avvertono problemi di udito, formicolii o
dolori alle dita o alle mani o se la pelle delle
dita o delle mani assume una colorazione bi-
ancastra, interrompere I'utilizzo della macchina,
informare il proprio datore di lavoro e consultare
un medico.

» Lamacchina va messa in funzione e sottoposta
a manutenzione in base alla raccomandazioni
contenute nelle presenti istruzioni per l'uso per
evitare un'inutile intensificazione delle vibrazio-
ni.

* | materiali di consumo / gli utensili della mac-
china vanno scelti, sottoposti a manutenzione e
sostituiti in base alle raccomandazioni contenu-
te nelle presenti istruzioni per I'uso per preve-
nire un'inutile intensificazione delle vibrazioni.

* Per tenere ferma la massa della macchina, lad-
dove possibile, utilizzare un supporto, un dispo-
sitivo di serraggio o un dispositivo di compensa-
zione.

» Tenere ferma la macchina con una presa sicura
ma non troppo energica, tenendo in considera-
zione le necessarie forze di reazione, in quan-
to il rischio di vibrazioni di solito aumenta con
I'aumentare della forza di presa.

* Un utensile danneggiato o montato in modo
non corretto sulla macchina puo causare un au-
mento delle vibrazioni.

* Fare in modo che l'utensile della macchina non
faccia rumore sul pezzo, perché questo potreb-
be quasi sicuramente causare una notevole in-
tensificazione delle vibrazioni.

Per macchine per abrasivi

» Utilizzare cuscinetti intermedi se sono previsti
per I'abrasivo collegato.

Ulteriori avvertenze di sicurezza per le

macchine pneumatiche

» L'aria compressa pud provocare lesioni molto
serie.
- Nel caso in cui la macchina non venga utiliz-
zata, come anche prima della sostituzione degli
accessori o prima degli interventi di riparazione,
accertarsi che la presa d'aria sia chiusa, il fles-
sibile di alimentazione aria sia privo di pressio-
ne e che la macchina sia stata scollegata dalla
presa d'aria.
- Non dirigere mai il flusso d'aria verso di sé o
verso altre persone.

+ | flessibili fuori controllo possono causare lesio-
ni anche gravi. Pertanto, verificare sempre che
i flessibili e i relativi fissaggi non siano danneg-
giati e non si siano staccati.

+ Se vengono impiegati giunti rotanti universali
(giunti a denti), occorre utilizzare delle spine
di arresto; inoltre devono essere montati dei
cavi di sicurezza whipcheck come protezione in
caso di distacco del flessibile dalla macchina o
dei flessibili tra loro.

» Assicurarsi che non venga superata la pressio-
ne massima indicata sulla macchina.

* Non trasportare mai le macchine alimentate ad
aria afferrando il flessibile.

Riparazione

Se l‘apparecchio dovesse guastarsi, nonostante
I‘accurata fabbricazione e collaudo, la riparazione
deve essere affidata ad un servizio clienti autoriz-
zato

Garanzia

Non sussiste diritto alla garanzia in caso di dan-
ni o danni conseguenti dovuti alla manipolazione
inadeguata, all'uso non conforme alle prescrizioni,
al mancato rispetto delle prescrizioni relative alla
messa a punto ed alla manutenzione, cosi come
all'impiego da parte di personale non autorizzato.
Reclamazioni possono essere considerate solo se
la macchina viene ritornata non smontata.

Immagazzinamento

-15°C ...+ 50 °C

90 % a+30°C
65 % a+50°C

Range di temperatura

Umidita relativa dell'aria
max.

Smaltimento / Compatibilita ambientale

La macchina € composta di materiali che possono
essere convogliati in processi di ricliclo.

Rendere inutilizzabile la macchina prima dello
smaltimento.

Non gettare la macchina nella spazzatura.

In applicazione delle prescrizioni nazionali, questa
macchina deve essere smaltita in modo rispettoso
dell‘ambiente.
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Indicaciones de seguridad generales
para

lijadoras y pulidoras

amoladoras de herramientas

amoladoras

sierras pequenas de calar, circulares y osci-
lantes

maquinas para el procesamiento de carne
dispositivos de grabado

Indicaciones de seguridad generales

En caso de varios peligros: Las indicaciones de
seguridad se deben leer y comprender antes de
llevar a cabo la instalacion, la puesta en mar-
cha, la reparacion, el mantenimiento y el cam-
bio de los accesorios de la maquina, asi como
antes de realizar cualquier trabajo cerca de la
maquina. En caso contrario, se pueden produ-
cir lesiones personales graves.

Unicamente el personal de servicio cualificado
y formado adecuadamente debe instalar, aju-
star y utilizar la maquina.

No se debe modificar la maquina. Las modifica-
ciones pueden disminuir la eficacia de las medi-
das de seguridad y aumentar el riesgo para los
operarios.

No debe perder las presentes indicaciones de
seguridad. Debe proporcionarselas a los opera-
rios.

No utilice nunca maquinas que estén defectuo-
sas.

La maquina debe someterse a inspecciones
periddicas para comprobar que esté clara-
mente marcada con los valores nominales y las
identificaciones exigidas. El encargado/usuario
debe ponerse en contacto con el fabricante
para recibir las sefales de repuesto, en caso
de que sea necesario.

Peligros derivados de las piezas despedidas

En caso de rotura de las piezas o los accesori-
0s, o de la propia maquina-herramienta, puede
que haya piezas que salgan despedidas a gran
velocidad.

Siempre que trabaje con la maquina y siem-
pre que cambie los accesorios debe llevar una
proteccion ocular resistente a los impactos. El
grado de proteccion requerido se debe evaluar
para cada uso de forma independiente.

Debe comprobar que la pieza esté bien fijada.
Compruebe periédicamente que la velocidad
de la maquina no sea superior a la indicada
en la maquina. Estas comprobaciones de la
velocidad se deben llevar a cabo sin instalar
la espiga/el abrasivo y de conformidad con las
indicaciones del fabricante.

Asegurese de que las chispas y los fragmentos
derivados del uso no supongan un peligro.
Desconecte la maquina del suministro eléctri-
co antes de cambiar la maquina-herramienta o
antes de realizar el mantenimiento.

En estos casos también se deben evaluar los
riesgos para otras personas.

Para los trabajos elevados se debe llevar un
casco de proteccion.
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En estos casos también se deben evaluar los
riesgos para otras personas.

Asegurese de que la maquina-herramienta esté
fijada de forma segura a la maquina.
Compruebe que la velocidad maxima de fun-
cionamiento del abrasivo, convertida a revolu-
ciones por minuto, es igual a o mayor que la
velocidad nominal del husillo.

Para amoladoras

No se permite utilizar cepillos en aquellas ma-
quinas cuya velocidad supere el nimero de re-
voluciones maximo admisible para los cepillos.
Asegurese de que la cubierta protectora esté
montada, de que esté en buen estado y bien
fijada, y compruébela periddicamente.

Peligros por atrapamiento

Se pueden producir lesiones por cortes, tirones o
asfixia en caso de que la ropa suelta, joyas, colla-
res, cabellos o guantes no se mantengan alejados
de la maquina o sus accesorios.

Peligros durante el funcionamiento

Durante el uso de la maquina, las manos de los
operarios pueden estar expuestas a diferentes
peligros como cortes, excoriaciones o quema-
duras. Lleve siempre los guantes adecuados
para protegerse las manos.

Evite el contacto con la maquina-herramienta
para evitar el aplastamiento o el corte de las
manos o de otras partes del cuerpo. Se deben
llevar los guantes adecuados para protegerse
las manos.

Los operarios y el personal de mantenimiento
deben tener la capacidad fisica para manejar el
tamanio, la masa y la potencia de la maquina.
Sujete la maquina de la forma adecuada: esté
preparado para contrarrestar los movimientos
habituales o repentinos; mantenga las manos
preparadas.

Asegurese de que su cuerpo esta en equilibrio
y de que tiene los apoyos seguros.

Libere el mecanismo de arranque y parada en
caso de una interrupcion del suministro eléctri-
co.

Utilice unicamente el lubricante recomendado
por el fabricante.

Se deben llevar gafas protectoras; se recomi-
enda utilizar guantes y ropa de seguridad.

No se debe accionar una lima giratoria a una
velocidad superior a la velocidad nominal.

Es importante tener en cuenta que después de
la liberaciéon del mecanismo de parada, la ma-
quina-herramienta todavia esta en movimiento.
Se recomienda dejar la maquina en un lugar
seguro.

Se advierte del riesgo de explosion o incendio
en relacion al material procesado.

Compruebe la maquina-herramienta antes de
cada uso. No lo use si esta agrietado, roto o si
se ha caido.

No utilice nunca la maquina sin la maquina-
herramienta.



Existe el riesgo de una descarga electrostati-
ca cuando se utiliza la maquina en plasticos y
otros materiales no conductores.

El polvo y los vapores derivados del rectificado
y el lijado pueden crear una atmodsfera poten-
cialmente explosiva. Se debe utilizar siempre
un sistema de aspiracion o colector de polvo
adecuado para los materiales procesados.

El operario debe asegurarse siempre de que no
haya ninguna persona cerca de la maquina.
Deben emplearse equipos de proteccion perso-
nal como guantes adecuados, delantal y casco
de proteccién.

Para amoladoras

En caso de que el abrasivo se atasque en una
ranura de separacion, se debe desconectar la
ljadora y se debe aflojar la muela abrasiva.
Antes de continuar con el funcionamiento, se
debe comprobar que el abrasivo esté bien fija-
do y que no esté dafiado.

Las muelas abrasivas y las muelas de tronzar
no pueden emplearse para el rectificado late-
ral (excepcion: muelas abrasivas para el rec-
tificado lateral). Las amoladoras no pueden
emplearse a una velocidad periférica maxima
superior a la del abrasivo.

Las chispas generadas por medio del rectifi-
cado pueden inflamar la ropa y provocar que-
maduras graves. Debe asegurarse de que las
chispas no caigan sobre la ropa. Lleve ropa
ignifuga y asegurese de que aya siempre un
cubo de agua cerca.

Para sierras pequefias de calar, circulares y
oscilantes

Las cubiertas protectoras deben estar coloca-
das de forma segura y en un buen estado de
funcionamiento.

Las cubiertas protectoras defectuosas, curva-
das o muy desgastadas deberan sustituirse por
otras cubiertas protectoras recomendadas por
el fabricante.

Evite lesiones por corte o tronzado: Evite el
contacto con la hoja o la vaina de la sierra
cuando la alimentacion de aire esté conecta-
da a la maquina. Lleve equipos de proteccion
como guantes, delantal o casco.

El corte con esta maquina provoca esquinas
afiladas. Lleve guantes para proteger las ma-
nos.

NOTA En las amoladoras para herramientas que
son accionadas por una turbina, el tiempo de para-
da puede durar unos segundos mas.

Peligros por movimientos repetitivos

Cuando utilice una maquina para llevar a cabo
actividades relacionadas con el trabajo es posi-
ble que el operario tenga sensaciones desagra-
dables en las manos y brazos, asi como en el
cuello y los hombros u otras partes del cuerpo.
Cuando utilice una maquina, el operario debe
estar en una postura comoda, con cuidado para

asegurar el apoyo y evitar posturas forzadas, o
aquellas en las que sea dificil mantener el equi-
librio. El operario debe cambiar de postura du-
rante los trabajos de larga duracién para evitar
molestias y cansancio.

Si el operario percibe sintomas como malestar
persistente o recurrente, molestias, palpitacion,
dolor, hormigueo, entumecimiento, irritacion o
rigidez, no debe ignorarlos. El operario debe
informar al encargado y consultar a un médico
debidamente cualificado.

Peligros por los accesorios

Desconecte la maquina del suministro eléctrico
antes de instalar o reemplazar la maquina-her-
ramienta o los accesorios.

Utilice exclusivamente los tamarios y tipos de
accesorios y consumibles recomendados por el
fabricante de la maquina.

Durante y después del uso evite el contacto
directo con la maquina-herramienta, ya que pu-
ede haberse calentado o puede tener bordes
afilados.

Antes de su uso, someta la maquina-herra-
mienta a una inspeccion. No utilice maquinas-
herramienta que hayan podido caerse o que
presenten astilladuras, grietas u otros defectos.
Es necesario determinar si la velocidad maxima
de funcionamiento de la maquina-herramienta
es mayor que la velocidad nominal de la maqui-
na.

Las muelas abrasivas autoadhesivas deben es-
tar montadas concéntricamente en la placa de
montaje.

Antes de su uso, se debe comprobar que el
abrasivo esté bien fijado y suficientemente
apretado; la maquina se debe usar al menos
durante 1 minuto en un lugar seguro en régi-
men de marcha en vacio; la maquina se debe
desconectar inmediatamente en caso de perci-
birse vibraciones considerables u otros dafios;
ademas, se debe determinar la causa de los
fallos.

La maquina-herramienta se debe conservar y
manejar de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

Para lijadoras y pulidoras

No se deben utilizar las muelas de tronzar y las
magquinas para realizar cortes.

Para amoladoras de herramientas

Nunca instale muelas abrasivas o fresas en
una amoladora de herramientas. Si estalla una
muela abrasiva puede causar lesiones muy
graves o incluso la muerte.

Solo se deben utilizar maquinas herramienta
autorizadas con el diametro de vastago apropi-
ado.

Asegurese de reducir la velocidad permitida de
los abrasivos pequefios debido al aumento en
la longitud del vastago entre el extremo de la
mordaza y el abrasivo pequefo (saliente). Se
debe garantizar el cumplimiento de la longitud
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minima de sujecion de 10 mm. (Véase la figura
1y las recomendaciones del fabricante de ab-
rasivos pequefos).

» Tenga en cuenta que existe el riesgo de una fal-
ta de coincidencia entre el diametro del vastago
de los abrasivos pequefios y la mordaza.

Figura 1 - Longitud de sujecién del mandril
y mordaza

Leyenda

1 Mordaza portautiles

2 Boca de la mordaza

3 Mordaza

D Diametro del abrasivo pequefio

DS Diametro del vastago

Lg Longitud de sujecion

LO Saliente (segun la recomendacién del fabri-
cante)

T Longitud del abrasivo pequefio

Para amoladoras

* Asegurese de que la masa del abrasivo sea
compatible con las de la amoladora y de que el
abrasivo encaje en el husillo.

* Asegurese de que el tipo y el tamafo de la ros-
ca del abrasivo se correspondan exactamente
con el tipo y el tamano de la rosca del husillo.

* Mediante la comprobacion de la masa y de
otros datos importantes del husillo se evita
que el extremo del husillo toque el fondo de la
abertura de vasos abrasivos, conos abrasivos
0 espigas abrasivas con elementos roscados
que estan previstos para su colocacion en los
husillos de la maquina.

* En caso de abrasivos que se suministren con
piezas o casquillos de reduccién o que se de-
ban emplear con piezas o casquillos de red-
uccion, el usuario debe cerciorarse de que la
pieza de reduccion o el casquillo de reduccién
no toque la parte frontal de la brida tensora, asi
como de que haya un accionamiento rotatorio
suficiente mediante la fuerza de apriete para
evitar asi que se mueva el abrasivo.

* En aquellos casos en los que se disponga de
bridas tensoras para distintos tipos y tamarios
de abrasivos, ajuste siempre la brida tensora
adecuada para el abrasivo empleado.

Peligros en el lugar de trabajo

Se aplica lo siguiente:

* Los resbalones, tropezones y caidas son las
principales causas de los accidentes laborales.
Tenga cuidado con las superficies que puedan
estar resbaladizas debido a la utilizacion de la
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maquina, asi como con las mangueras de aire
o hidraulicas que pueden provocar tropiezos.

* Proceda con precaucion en entornos desco-
nocidos. Es posible que haya peligros ocultos
debido a tubos de abastecimiento o lineas de
alimentacion.

» Estas maquinas no estan disefiadas para utili-
zarse en atmosferas potencialmente explosivas
y no estan aisladas del contacto con las fuentes
de energia eléctrica.

* Asegurese de que no haya lineas eléctricas,
tuberias de gas, etc. que puedan suponer un
peligro en caso de fallo durante la utilizacion de
la maquina.

Pellgros por el polvo y los vapores
El polvo y los vapores derivados del uso de ma-
quinas pueden causar problemas de salud (por
ejemplo, cancer, defectos congénitos, asma y/o
dermatitis). Es esencial llevar a cabo una eva-
luacién de riesgos en relacién con estos pro-
blemas y poner en practica los mecanismos de
control adecuados.

* La maquina se debe usar y mantener de acu-
erdo con las recomendaciones contenidas en
este documento con el fin de reducir la emision
de polvo y los vapores a un minimo.

» La salida de aire se debe disponer de tal forma
que la resuspension de polvo se reduzca al mi-
nimo en ambientes con mucho polvo.

» Si se genera polvo o vapor, la tarea principal
debe ser supervisarlos en el lugar de su libera-
cién.

» Todas las piezas de la instalacion o los acce-
sorios de la maquina destinados a recoger,
aspirar o suprimir el polvo volatil o los vapores
deben utilizarse y mantenerse de acuerdo con
las instrucciones del fabricante.

* Los consumibles/las maquinas herramienta se
deben seleccionar, mantener y sustituir de acu-
erdo con las recomendaciones de este docu-
mento para evitar la intensificacion innecesaria
de polvo o vapor.

* Use el equipo de proteccion respiratoria reque-
rido segun las instrucciones del encargado o
segun las normativas de salud ocupacional y
laboral.

» Trabajar con ciertos materiales provoca emi-
siones de polvo y vapor, que crean una atmos-
fera potencialmente explosiva.

Para sierras pequefias de calar, circulares y os-
cilantes

* Enla evaluacion de riesgos se deben incluir los
polvos derivados del uso de la maquina y los
polvos que puedan generarse en suspension.

Peligros debido al ruido

* La exposicion a altos niveles de ruido sin una
protecciéon auditiva adecuada puede producir
dafos permanentes en la audicion, pérdida de
audicién y otros problemas, como tinnitus (piti-
do, zumbido o silbido en el oido), por lo que es
esencial llevar a cabo una evaluacion de ries-



gos en relacion con estos problemas y poner en
practica los mecanismos de control adecuados.

* Los mecanismos de regulacion adecuados
para reducir el riesgo incluyen medidas tales
como el uso de materiales aislantes para evitar
que las piezas generen ruido.

» Use el equipo de proteccion auditiva requerido
segun las instrucciones del encargado o segun
las normativas de salud ocupacional y laboral.

* La maquina se debe usar y mantener de acu-
erdo con las recomendaciones contenidas en
este documento con el fin de evitar un aumento
innecesario de los niveles de ruido.

* Los consumibles/las maquinas herramienta se
deben seleccionar, mantener y sustituir de acu-
erdo con las recomendaciones de este docu-
mento para evitar un aumento innecesario de
los niveles de ruido.

* En caso de que la maquina esté equipada con
un silenciador, asegurese de que se encuen-
tre en su lugar y de que esté operativo siempre
que la maquina esté en funcionamiento.

Peligros debido a las vibraciones

* Los efectos de la vibraciéon pueden causar da-
fos en los nervios y trastornos en la circulaciéon
sanguinea de las manos y los brazos.

» Siempre que esté trabajando en entornos frios
lleve ropa de abrigo y mantenga las manos ca-
lientes y secas.

» Si nota entumecimiento, hormigueo o dolor en
los dedos o las manos o bien la piel de los de-
dos o las manos esta blanca, cambie la forma
de trabajo con la maquina, informe a su encar-
gado y consulte a un médico.

* La maquina se debe usar y mantener de acu-
erdo con las recomendaciones contenidas en
este documento con el fin de evitar un aumento
innecesario de las vibraciones.

* Los consumibles/las maquinas herramienta se
deben seleccionar, mantener y sustituir de acu-
erdo con las recomendaciones de este docu-
mento para evitar un aumento innecesario de
las vibraciones.

+ Siempre que sea posible, utilice un soporte, un
dispositivo de sujecion o un mecanismo de aju-
ste para soportar el peso de la maquina.

* No sujete la maquina con demasiada firmeza,
pero si de forma segura manteniendo la re-
accion manual necesaria, ya que el riesgo de
vibraciéon es mayor si se aumenta la fuerza de
agarre.

* Las maquinas herramienta dafiadas o mal
montadas pueden generar vibraciones excesi-
vas.

* No deje que la maquina-herramienta repiquet-
ee sobre la pieza, ya que es muy probable que
provoque un aumento notable de las vibraci-
ones.

Para maquinas para muelas abrasivas
« Utilice capas intermedias si estan previstas
para los abrasivos aglomerados.

Instrucciones de seguridad adicionales para

maqumas neumaticas
El aire comprimido puede provocar lesiones
graves.

- En caso de que la maquina no se utilice, antes
de la sustitucion de los accesorios o antes de
llevar a cabo trabajos de reparacion, asegure-
se de que el suministro de aire esté cerrado, el
tubo de aire no esté bajo presiéon y la maquina
esté desconectada de la alimentacion de aire.
- No dirija el flujo de aire nunca hacia si mismo
o contra otras personas.

* Las mangueras sueltas puede causar lesiones
graves. Por lo tanto, verifique que las manguer-
as y elementos de fijacion no estén dafados y
que no se hayan soltado.

« Sise utilizan abrazaderas giratorias universales
(abrazaderas dentadas), se deben instalar
pasadores de bloqueo. Se deben utilizar cables
de seguridad Whipcheck para proporcionar una
proteccién en caso de fallo de la conexién de
la manguera a la maquina y de las mangueras
entre si.

* Asegurese de que no se sobrepasa la presién
maxima de la maquina.

* No conecte nunca una manguera en una ma-
quina accionada con aire.

Reparacion

Este aparato ha sido fabricado y comprobado con
el maximo esmero. Si a pesar de ello se produjera
una averia, la reparacion debera ser realizada por
un servicio técnico autorizado .

Garantia

La garantia no cubre dafios directos ni consecu-
enciales resultantes de un trato inadecuado, de
un uso no conforme al previsto, de no respetar las
pres-cripciones de conservacion y mantenimiento
asi como de un manejo por personas no autoriz-
adas.

Las reclamaciones sélo pueden ser admitidas si la
magquina se devuelve sin desarmar.

Alimacenamiento

Gama de ° o
temperatura De -15 °C hasta + 50 °C
Humedad relativa | 90 % a + 30 °C

del aire max. 65 % a + 50 °C

Eliminacién / Compatibilidad con el medio
ambiente

Esta maquina se ha construido con materiales que
se pueden someter a un proceso de reciclaje.
Inutilizar la maquina antes de su gestion como re-
siduo.

No tirar la maquina a la basura.

La legislacion nacional exige que esta maquina se
someta a un reciclaje que no perjudique el medio
ambiente.
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Regras de seguranca gerais para

rectificadoras para discos de lixa e
polidoras

rectificadoras para pontas abrasivas
rectificadoras para elementos abrasivos
serras pequenas circulares, oscilantes e de
recortes

maquinas para processamento de carne
dispositivos de gravagéo

Regras de seguranca gerais

Em caso de perigos diversos: As instrucdes de
seguranga devem ser lidas e compreendidas
antes da instalagéo, funcionamento, reparagéo
e substituicdo de pecas acessérias da maqui-
na, bem como antes da realizagéo de trabalhos
nas proximidades da maquina. Caso assim ndo
seja, podem ocorrer graves ferimentos corpo-
rais.

A maquina deve ser instalada, regulada ou uti-
lizada exclusivamente por operadores qualifi-
cados e com formagao especifica.

A maquina ndo deve ser modificada. As al-
teragbes pode diminuir a eficacia das medidas
de seguranga e aumentar os riscos para o ope-
rador.

N&o deve perder as instrugbes de seguranca.
Entregue-as ao operador.

Nunca utilize maquinas danificadas.

A maquina deve ser regularmente submetida a
uma inspec¢éo, de modo a certificar que ma-
quina esta identificada com os valores de me-
digéo e caracteristicas de leitura clara. O emp-
regador/utilizador deve contactar o fabricante,
para receber, caso necessario, sinalizador de
substituigao.

Perlgos devido a pecas projectadas

Em caso de ruptura de uma peca ou de
acessorios, ou até da prépria ferramenta, po-
dem ser projectadas pegas a uma velocidade
elevada.

Durante a operagao da maquina ou durante a
substituicdo de pecas acessorias na maquina,
deve usar-se sempre uma protecgéo de olhos
resistente. O grau da protecgdo necessaria
seve ser avaliado separadamente para cada
utilizagao.

Deve certificar-se de que a pega se encontra
bem fixa.

Verifique regularmente se a rotagcdo da maqui-
na néo é superior as especificagdes de rotagéo
indicadas na maquina. Estas verificagcbes de
rotacédo deve ser efectuadas sem a ponta abra-
siva / instrumento abrasivo montada e de acor-
do com as indicagdes do fabricante.
Certifiqgue-se de que, através da utilizagao, ndo
ocorrem perigos devido a presencga de faiscas
ou fragmentos de peca.

Desligue a maquina da alimentagéo, antes de
proceder a substituicdo da ferramenta ou antes
da manutencgao.

Nestes casos, os riscos para outras pessoas
também devem ser avaliados.

No caso de trabalhos acima da cabecga deve
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ser usado um capacete de protecgao.

Nestes casos, os riscos para outras pessoas
também devem ser avaliados.

Certifique-se de que a ferramenta esta bem fixa
na maquina.

Verifique se a rotagdo maxima do abrasivo,
convertida em voltas por cada minuto, € igual
ou superior a rotagao de medicao do fuso.

Para rectificadoras para elementos abrasivos

N&o devem ser colocadas quaisquer escovas
nas maquinas, cuja rotagéo € superior ao maxi-
mo de rota¢des permitido para escovas.
Certifique-se de que a tampa protectora esta
montada, de que estda em bom estado e cor-
rectamente fixada e de que é controlada regu-
larmente.

Perigos resultantes de emaranhamento

Pode ocorrer sufocacéo, escalpe e/ou cortes,
se ndo se mantiverem afastados da maquina
ou respectivos acessorios roupa solta, joias,
joéias de pescoco, cabelos ou luvas.

Perlgos no funcionamento

Durante a utilizagdo da maquina, as maos do
operador podem ficar expostas a perigos como,
por exemplo, cortes e escoriagbes e calor.
Utilize luvas apropriadas para proteccdo das
maos.

Evite o contacto com a ferramenta, para evitar
0 esmagamento ou corte das maos ou de ou-
tras partes do corpo. Devem ser utilizadas lu-
vas adequadas como protec¢ao das méos.

O operador e o pessoal de manutengao devem
encontrar-se fisicamente em condi¢cdes de ma-
nipular a dimensao, volume e poténcia da ma-
quina.

Pare a maquina correctamente: Esteja prepa-
rado para reagir aos movimentos normais ou
repentinos - mantenha as duas maos prepa-
radas.

Tenha em atengao o equilibrio do corpo e a po-
stura segura.

Liberte o dispositivo de comando para arranque
e paragem, no caso de uma interrupcao de ali-
mentagao.

Utilize apenas lubrificante recomendado pelo
fabricante.

E necessario usar oculos de protecgéo; € re-
comendavel o uso de luvas de protecgéo e
vestuario de protecgao.

A lima em rotagdo ndo pode ser operada por
uma rotagao superior a rotagao de medigao.
Deve-se ter em atengao que, apos autorizagéo
do dispositivo de comando para paragem, a fer-
ramenta de maquina continua em paragem.
Recomenda-se que a maquina seja colocada
num local seguro.

Avisa-se quanto ao risco de explosdo ou de in-
céndio relativamente ao material processado.
Verificar a ferramenta antes de cada utilizagao.
Nao utilizar, se estiverem fissurados, partidos
ou se tiverem caido.



* Nunca usar a maquina sem a ferramenta.

« Existe um risco de carga electrostatica, se a
maquina for utilizada em plastico ou noutros
materiais ndo condutores.

* Pode ocorrer uma atmosfera potencialmente
explosiva devido a poeira e vapores, causada
por desbaste e polimento abrasivo. Deve usar-
se sempre um sistema de recolha ou supresséo
de poeira adequado ao material a processar.

* O operador deve certificar-se de que ndo ha
ninguém nas imediacdes.

* Devem ser usados equipamentos de protecgao
individual como luvas, aventais e capacetes de
protecgéo adequados.

Para rectificadoras para elementos abrasivos

* Se o0 abrasivo encravar numa fenda de sepa-
ragao, a rectificadora para abrasivos deve ser
desligada e o disco abrasivo deve ser afrouxa-
do. Antes de se prosseguir a operagao, deve-se
verificar se o abrasivo continua correctamente
fixo e se ndo esta danificado.

» Os discos abrasivos e os discos de corte por
rebarbadora nao devem ser usados para tra-
balhos de rectificagcdo lateral (excepgao: dis-
cos abrasivos para trabalhos de rectificacdo
lateral). As rectificadoras para abrasivos nao
devem ser usadas com uma rotagdo maxima
inicial superior a do abrasivo.

* Ao lixar, as faiscas podem incendiar o vestuario
e provocar queimaduras graves. Deve-se asse-
gurar de que as faiscas ndo caem no vestuario.
Use vestuario retardante de fogo e certifique-se
de que existe um balde de agua nas proximi-
dades.

Para serras pequenas circulares, oscilantes e de

recortes

* As coberturas de protecgdo tém de estar bem
fixas no seu lugar e em estado funcional.

* As coberturas de protecgao defeituosas, curva-
das ou muito gastas tém de ser substituidas por
coberturas de protecgdo recomendadas pelo
fabricante da maquina.

» Evite lesbes devido a cortes: Evite o contacto
com o gume ou lamina da serra ou se a ali-
mentagcao de ar estiver ligada a maquina. Use
equipamento de protecgao, como, por exem-
plo, luvas, avental e capacete.

» O corte com esta maquina resulta em esquinas
afiadas. Use luvas, para proteger as maos.

OBSERVACAO No caso de rectificadoras para
pontas abrasivas que s&do accionadas por meio
de uma turbina, a duragao de paragem pode durar
varios segundos.

Perigos resultantes de movimentos repetidos

* Durante a utilizagcdo de uma maquina para
realizagdo de actividades relacionadas com o
trabalho podem ocorrer no operador sensagdes
desagradaveis nas maos e bragos, bem como
na area do pescogo e dos ombros ou em outras
partes do corpo.

* Durante a utilizagdo de uma maquina, o ope-
rador deve assumir uma postura corporal con-
fortavel, e ter em atengdo uma postura segu-
ra e evitar posturas desfavoraveis ou aquelas
em que se torna dificil manter o equilibrio. O
operador deve, no curso de trabalhos de longa
duracao, alterar a postura do corpo, o que pode
ajudar a evitar desconforto e cansaco.

+ Caso o operador se aperceba de sintomas
como, por exemplo, desconforto, queixas,
palpitagbes, dores, formigueiro, surdez, quei-
maduras ou rigidez de forma prolongada ou
recorrente, ndo deve ignorar estas indicagdes.
O operador deve informar o responsavel destes
sintomas e consultar um médico da especiali-
dade.

Perlgos resultantes de pecas acessorias
Separe a maquina da fonte de alimentagéo
antes da montagem ou da substituicao da fer-
ramenta ou de acessorios.

» Use exclusivamente pecas acessoérias e mate-
riais consumiveis com o tamanho e o tipo reco-
mendados pelo fabricante da maquina.

» Evite o contacto directo com a ferramenta du-
rante ou apos a utilizagcdo, dado que esta pode
ter aquecido ou ter arestas.

» Antes de utilizar a ferramenta, submeta-a a in-
speccgdo. Nao utilize nenhuma ferramenta, que
possivelmente tenha sido deixada cair ou que
apresentem estilhagos, fendas ou outras fal-
has.

» Deve verificar-se, se a rotagdo maxima da fer-
ramenta € superior a rotagdo de medicdo da
magquina.

» Discos abrasivos auto-adesivos devem ser
colocados de forma concéntrica na placa de
fixagdo.

» Antes da utilizagao deve certificar-se de que o
abrasivo é fixo correctamente e bloqueado de
forma adequada, de que a maquina se encon-
tra no minimo 1 min. num local seguro durante
uma rotagdo em vazio; a maquina deve ser
imediatamente desligada se forem detectadas
vibragdes significativas ou danos; o motivo
para estas falhas deve ser identificada.

+ Aferramenta deve ser guardada e manuseada
de acordo com as instrugdes do fabricante.

Para rectificadoras para discos de lixa e

polidoras

* Osdiscos de corte por rebarbadora e as maqui-
nas para corte ndo devem ser utilizados.

Para rectificadoras para pontas abrasivas

* Nunca monte um disco abrasivo ou uma fresa
numa rectificadora para pontas abrasivas. Um
disco abrasivo em rebentamento pode provo-
car graves ferimento ou a morte.

+ S6 podem ser utilizadas ferramentas com o dia-
metro de haste adequado.

« Tenha em atencdo que se deve observar que
a rotagdo permitida em pequenos elementos
abrasivos deve ser reduzida entre as pingas
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de aperto e o pequeno elemento abrasivo, de-
vido ao aumento do comprimento da haste (sa-
liéncia). Deve certificar-se da manutencdo do
comprimento de fixagdo de 10 mm. (Consulte
a imagem 1 e as recomendagdes do fabricante
de pequenos corpos abrasivos).

Tenha presente que existe perigo de adaptacao
incorrecta entre o didmetro da haste e do pe-
queno elemento abrasivo e da pinga de aperto;

Figura 1 — Comprimento de fixagéo de
mandril e pinga de aperto

Legenda

1 Suporte de pinga de aperto

2 Nucleo de pinga de aperto

3 Pinga de aperto

D Diametro do pequeno elemento abrasivo

DS Diametro da haste

Lg Comprimento de fixagao

LO Saliéncia (conforme recomendacédo do fabri-

cante)

T Comprimento do pequeno elemento abrasivo

Para rectificadoras para elementos abrasivos

Certifiqgue-se de que o volume do abrasivo é
compativel com a rectificadora para abrasivos
e de que o abrasivo encaixa no fuso.
Certifique-se de que o tipo e o tamanho de ros-
ca do abrasivo corresponde exactamente ao
tipo e ao tamanho de rosca da rosca do fuso.
Através de verificagdo do volume e de outros
dados importantes acerca do fuso, deve-se evi-
tar que a extremidade do fuso toque na base da
abertura das mos tipo taca abrasivas, dos recti-
ficadores conicos ou das pontas abrasivas com
encaixes roscados, que estao previstos para a
colocagao nos fusos da maquina.

Em abrasivos que sdo fornecidos com pegas
ou buchas de reducgéo, ou que devem ser uti-
lizados com pegas ou buchas de redugéo, o
utilizador deve certificar-se de que a pega de
reducgéo, ou a bucha de redugéo, ndo toca no
lado frontal do flange tensor e de que a forca
de tensdo proporciona um accionamento de
rotacéo suficiente, de modo a evitar que o ab-
rasivo escorregue.

Nos casos em que devem ser fornecidos
flanges para diferentes tipos e tamanhos de
abrasivos, fixe sempre o flange tensor correcto
para o abrasivo usado.

Perigos no local de trabalho
Deve ser utilizado o seguinte:

Derrapagens, tropegos e quedas sdo os moti-
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vos principais de ferimentos no local de trabal-
ho. Tenha em atengéo superficies que, através
do uso da maquina possam tornar-se escor-
regadias e perigos de tropego resultantes de
mangueiras de ar e mangueiras hidraulicas.

* Proceda de forma cautelosa em ambientes
desconhecidos. Podem ocorrer perigos ocul-
tos através de ligagbes eléctricas e de alimen-
tagao.

» Estas maquinas ndo se destinam a utilizagéo
em ambientes potencialmente explosivos e ndo
se encontram isoladas contra o contacto com
fontes de energia eléctrica.

+ Certifique-se de que néo existem ligacdes eléc-
tricas, tubos de gas, etc. que, em caso de da-
nos através da utilizagdo da maquina, possam
conduzir a perigo.

Perlgos resultantes de poeira e vapores
As poeiras ou os vapores resultantes da utili-
zagao de maquinas podem ser prejudiciais a
saude (como por exemplo, cancro, anomalias
congénitas, asma e/ou dermatite); é imperativa
a realizagdo de uma avaliagao de riscos relaci-
onados com estes perigos e implementar me-
canismos de regulagéo correspondentes.

* A maquina deve ser operada e submetida a
manutengéo consoante as recomendagoes in-
cluidas nestas instrugdes, de modo a reduzir a
libertagdo de poeira e de vapores a um limite
minimo.

* O ar de saida deve ser desviado de modo a re-
duzir a disperséo de poeira em ambientes com
poeira a um limite minimo.

« Caso haja poeira ou vapores, a tarefa principal
deve ser a de controlar a sua libertagao no lo-
cal.

+ Todas as pecas de montagem, ou acessorios,
da maquina destinadas a recolha, aspiragao ou
supressao de poeiras flutuantes ou de vapores
devem ser utilizadas e sujeitas a manutengao
de acordo com as indicag¢des do fabricante.

» Os materiais consumiveis/ferramentas devem
ser seleccionados, submetidos a manutengéo
e substituidos, de acordo com as recomen-
dacbes destas instrugcdes, de modo a evitar
uma intensificagdo desnecessaria do desenvol-
vimento de poeira e vapores.

» Utilize equipamentos de protecgéo respiratéria
segundo as indicagbes do seu responsavel ou
conforme exigido pelas normas de proteccéo
no trabalho e da saude.

* Os trabalhos com determinados materiais con-
duzem a emissdes de poeira e de vapor que
provocam um ambiente potencialmente explo-
sivo.

Para serras pequenas circulares, oscilantes e de

recortes

» Na avaliagéo de risco, deve-se incluir a poeira
que surge durante a utilizagcdo da maquina e a
eventual poeira que se encontre levantada.

Perigos resultantes de ruido




* A exposicdo a niveis de ruido elevados pode,
em caso de protecgdo insuficiente, conduzir
a danos auditivos permanentes, perda de au-
dicdo e outros problemas, como, por exemplo,
tinido (tilintar, sibilar, assobiar ou zumbir no
ouvido), por isso, é imperativa a realizagdo de
uma avaliacao de riscos relacionados com es-
tes perigos e a implementagdo de mecanismos
de regulamentagéo correspondentes.

» Aos mecanismos de regulagéo destinados a re-
ducéo de riscos pertencem medidas como, por
exemplo, a utilizagcdo de materiais de isolamen-
to, de modo a evitar ruidos de tilintar existentes
nas pegas.

« Utilize equipamentos de protecgdo auditiva
segundo as indicagdes do seu responsavel ou
conforme exigido pelas normas de proteccédo
no trabalho e da saude.

* A maquina deve ser operada e submetida a
manutengdo consoante as recomendagdes in-
cluidas nestas instru¢des, de modo a evitar um
aumento desnecessario do nivel de ruido.

* Os materiais consumiveis/ferramentas devem
ser seleccionados, submetidos a manutengéo
e substituidos, de acordo com as recomen-
dagdes destas instrugdes, de modo a evitar um
aumento desnecessario do nivel de ruido.

» Certifique-se sempre, caso a maquina esteja
equipada com silenciador, de que este se en-
contra no seu lugar e que estd operacional,
quando a maquina se encontra em funciona-
mento.

Perigos resultantes de vibragoes

» O efeito das vibragdes pode provocar danos
nervosos ou perturbagdes circulatérias nas
maos e bragos.

* Durante os trabalhos e, ambientes frios, use
roupa quente e mantenha as suas maos
quentes e secas.

« Se identificar uma sensagéo de surdez, formi-
gueiro ou dores nos dedos ou nas maos, ou se
a pele dos dedos ou das méaos empalidecer,
termine o trabalho com a maquina, informe o
seu responsavel e consulte um médico.

* A maquina deve ser operada e submetida a
manutengdo consoante as recomendagdes in-
cluidas nestas instru¢des, de modo a evitar um
aumento desnecessario das vibragdes.

» Os materiais consumiveis/ferramentas devem
ser seleccionados, submetidos a manutengéo
e substituidos, de acordo com as recomen-
dacdes destas instru¢des, para evitar uma in-
tensificagdo desnecessaria das vibragdes.

* Sempre que possivel utilize, para a manu-
tencao do volume da maquina, um suporte, um
tensor ou um dispositivo de compensagao.

» Segure a maquina ndo com demasiada forga
mas de forma firme, mantendo as forgas de re-
accao das maos necessarias, dado que o risco
de vibragdo normalmente aumenta com uma
maior forga de aperto.

* Uma ferramenta montada de forma inadequada
ou danificada pode provocar um aumento de vi-

bragdes.

* Nao permita que a ferramenta vibre sobre a
peca, ja que isso, muito provavelmente, provo-
cara um aumento acentuado das vibragoes.

Para maquinas para elementos abrasivos
» Utilize camadas intermediarias, se estas esti-
verem previstas para o abrasivo ligado.

InstrucGes de segurancga adicionais para

maqumas pneumaticas
O ar comprimido pode provocar ferimentos gra-
ves.

- Certifique-se, no caso de a maquina néo ser
utilizada, bem como antes da substituicdo de
acessorios ou antes da execugao de trabalhos
de reparagdo, que a alimentacéo de ar se en-
contra fechada, que a8 mangueira de ar ndo se
encontra sob pressdo e que a maquina se en-
contra desligada da alimentagéo de ar.

- Nao direccione nunca o fluxo de ar para si
mesmo ou na direcgao de outras pessoas.

* Mangueiras em movimento livre podem provo-
car ferimentos graves. Por isso, verifique sem-
pre, se as mangueiras e os seus dispositivos de
fixagdo se encontram isentos de danos e néo
se soltaram.

+ Caso sejam usadas acoplamentos rotativos
universais (engates dentados), devem ser uti-
lizadas cavilhas de seguranga; usadas segu-
rangas de mangueira Whipcheck, para oferecer
proteccdo em caso de uma anomalia da unido
da mangueira com a maquina e das manguei-
ras entre si.

« Tenha em atencao para que nao seja ultrapas-
sada a pressdo maxima da maquina.

* Nunca transporte maquinas accionadas pneu-
maticamente, segurando pela mangueira.

Reparagao

Caso a maquina apresente alguma deficiéncia
apesar dos processos de fabrico e controle rigo-
rosos, tera que ser reparada por um servigo de
atengéo ao cliente autorizado pela

Condigoes de garantia

A garantia ndo cobre perdas/danos indirectos re-
sultantes duma utilizagdo ou dum tratamento in-
adequados, duma utilizagdo ndo conforme com
a funcionalidade prevista, da inobservancia das
prescrigdes de manutengdo bem como por ma-
nutencdo e servigo executados por pessoal nao
autorizado.

S6 se poderao atender reclamagdes se a maquina
for devolvida devidamente montada.

Armazenagem

-15°Ca+50°C

Humidade relativa max. do | 90 % a + 30 °C
ar 65 % a +50 °C

Amplitude térmica
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Eliminagao / Compatibilidade ambiental

A maquina é composta por materiais que podem
ser incluidos em processos de reciclagem.
Inutilizar a maquina antes da sua eliminagéao

N&o atirar a maquina para o lixo.

Segundo as normas nacionais, esta maquina deve
ser reciclada respeitando o meio ambiente.

Algemene veiligheidsinstructies voor

slijpmachines voor schuurvellen @
en polijstmachines

slijpmachines voor slijpstiften

slijpmachines voor slijpelementen

kleine oscillerende zagen, cirkel- en decou-
peerzagen

machines voor de vleesverwerking
graveerapparaten

Algemene veiligheidsinstructies

Bij meervoudige gevaren: De veiligheidsin-
structies moeten worden gelezen en begrepen
voordat kan worden begonnen met het instel-
len, het gebruik, de reparatie, het onderhoud of
het verwisselen van accessoires van en aan de
machine en voordat werkzaamheden in de bu-
urt van de machine kunnen worden uitgevoerd.
Als dat niet het geval is, kan dit leiden tot ernstig
lichamelijk letsel.

De machine mag uitsluitend worden ingeregeld,
ingesteld of gebruikt door gekwalificeerd en ge-
schoold bedieningspersoneel.

De machine mag niet worden veranderd.
Veranderingen aan de machine kunnen de
werkzaamheid van de veiligheidsmaatregelen
verminderen en de risico's voor de bediener
verhogen.

De veiligheidsinstructies moeten altijd worden
bewaard. Overhandig ze daarom aan het bedi-
eningspersoneel.

Gebruik nooit beschadigde machines.

De machine moet regelmatig worden gein-
specteerd, waarbij moet worden gecontroleerd
of de machine is voorzien van de vereiste, du-
idelijk leesbare opgegeven meetwaarden en
markeringen. De werkgever/gebruiker moet
contact opnemen met de fabrikant voor even-
tuele vervangende bordjes.

Gevaarlijke situaties door weggeslingerde
delen

Bij een breuk van het werkstuk of accessoire
of van het machinegereedschap zelf kunnen
onderdelen met hoge snelheid worden wegges-
lingerd.

Bij gebruik van de machine c.q. bij het verwis-
selen van accessoires aan de machine moet
altijld een stootvaste oogbescherming worden
gedragen. Het vereiste beschermingsniveau
moet voor elk gebruik afzonderlijk worden vast-
gesteld.

Er moet altijd worden gecontroleerd of het
werkstuk veilig is bevestigd.

Controleer regelmatig of het toerental van de
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machine niet hoger is dan het toerental dat op
de machine is vermeld. Deze toerentalcontroles
moeten zonder geinstalleerde slijpstift/slijpmid-
delen en conform de instructies van de fabri-
kant worden uitgevoerd.

Controleer of de vonken die ontstaan bij het ge-
bruik geen gevaarlijke situatie opleveren.

Sluit de energietoevoer naar de machine af
voordat u het machinegereedschap verwisselt
of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

In deze gevallen moeten ook de risico's voor
andere personen worden beoordeeld.

Bij bovenhandse werkzaamheden moet een
veiligheidshelm worden gedragen.

In deze gevallen moeten ook de risico's voor
andere personen worden beoordeeld.
Controleer of het machinegereedschap stevig
vastgeklemd in de machine zit.

Controleer of het maximale bedrijfstoerental
van het slijpmiddel, uitgedrukt in omwentelin-
gen per minuut overeenkomt of hoger is dan
het opgegeven toerental van de spindel.

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Er mogen geen borstels worden aangebracht
op machines waarvan het toerental hoger ligt
dan het maximale toerental dat toegestaan is
voor deze borstels.

Overtuig u ervan dat de beschermkap is gemon-
teerd, in uitstekende staat verkeert, volgens de
voorschriften is bevestigd en regelmatig wordt
gecontroleerd.

Gevaarlijke situaties door vastraken

Verstikking, scalpering en/of snijwonden kun-
nen optreden als loszittende kleding, sieraden,
halssieraden, haar of handschoenen niet buiten
het bereik van de machine worden gehouden.

Gevaarlijke situaties tijdens het gebruik

Bij gebruik van de machine kunnen de handen
van de bediener blootgesteld zijn aan warmte
en kan deze letsel ten gevolge van snijwon-
den door aanschaven oplopen. Draag daarom
geschikte handschoenen om de handen te be-
schermen.

Vermijd contact met het machinegereedschap
om te voorkomen dat u letsel oploopt aan uw
handen of andere lichaamsdelen. Er moeten
geschikte veiligheidshandschoenen worden
gedragen.

Het bedienings- en onderhoudspersoneel moe-
ten fysiek in staat zijn om de machine vanwege
de afmetingen, de massa en het vermogen te
hanteren.

Houd de machine op de juiste manier vast:
Wees erop bedacht om de gebruikelijke of plot-
selinge bewegingen op te vangen — hanteer
het apparaat met beide handen.

Let op dat u uw lichaam in evenwicht hebt en
dat u stabiel staat.

Geef de bedieningsinrichting voor het in wer-
king zetten en stopzetten bij een onderbreking
van de energievoorziening vrij.



Gebruik uitsluitend de door de fabrikant aanbe-
volen smeermiddelen.

Het dragen van een veiligheidsbril is verplicht,
het dragen van veiligheidshandschoenen en
beschermende kleding wordt aanbevolen.

Een roterende vijl mag niet worden gebruikt met
een toerental dat hoger ligt dan het opgegeven
toerental.

Neem in acht dat het machinegereedschap na
vrijgave van de bedieningsinrichting voor het
stopzetten nog doorloopt.

Het wordt aanbevolen om de machine op een
veilige plek te bewaren.

Er wordt gewaarschuwd voor het risico op een
explosie of brand met betrekking tot het be-
werkte materiaal.

Controleer voor ieder gebruik het machinege-
reedschap.Gebruik deze niet als er een scheur
in zit, als deze is gebroken of als deze is geval-
len.

Gebruik de machine nooit zonder machinege-
reedschap.

De kans is aanwezig dat er een elektrostatische
ontlading plaatsvindt als de machine op plastic
en andere niet-geleidende materialen wordt ge-
bruikt.

Door stof en damp, veroorzaakt door het slij-
pen en schuren kan een potentieel explosieve
atmosfeer ontstaan. Er moet altijd gebruik wor-
den gemaakt van een stofafzuig- of onderdruk-
systeem dat is afgestemd op het te bewerken
materiaal.

De bediener moet zich ervan overtuigen dat
er zich geen personen in de directe nabijheid
ophouden.

Er moeten persoonlijke beschermingsmiddelen
zoals geschikte handschoenen, schorten en
veiligheidshelmen worden gebruikt.

Voor slijpmachines voor slijpelementen

Als het slijpmiddel vast komt te zitten in de
slijpsnede, moet de slijpmachine voor slijpmid-
delen worden uitgeschakeld en moet de slijp-
schijf worden verwijderd. Voordat de machine
weer mag worden gebruikt, moet worden ge-
controleerd of het slijpmiddel nog op de juiste
wijze is bevestigd en niet beschadigd is.
Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet
worden gebruikt voor het opslijpen met de zij-
kant (uitgezonderd slijpschijven die hiervoor
zijn bedoeld). Slijpmachines voor slijpmiddelen
mogen niet worden gebruikt voor toerentallen
die hoger zijn dan het maximale toerental dat
voor een slijpmiddel is toegestaan.

Door vonken die bij het slijpen ontstaan, kan
kleding gaan branden. Dit kan ernstige brand-
wonden tot gevolg hebben. De vonken mogen
niet op de kleding terechtkomen. Draag brand-
vertragende kleding en zorg dat er altijd een
emmer water in de buurt klaar staat.

Voor kleine oscillerende zagen, cirkel- en
decoupeerzagen

De beschermkappen moeten veilig op hun

plaats zitten en goed functioneren.

+ Defecte, kromme of sterk versleten bescher-
mkappen moeten worden vervangen door be-
schermkappen die worden aanbevolen door de
fabrikant.

* Voorkom letsel door snijden en zagen: Vermijd
ieder contact met het zaagblad of zaagje als
de machine is aangesloten op de luchttoevoer.
Draag persoonlijke beschermingsmiddelen zo-
als handschoenen, een schort en een helm.

+ Zaagwerkzaamheden met deze machines heb-
ben scherpe hoeken tot gevolg. Draag hand-
schoenen om uw handen te beschermen.

OPMERKING Bij slijpmachines voor slijpstiften die
via een turbine worden aangedreven, kan de uit-
looptijd enkele seconden bedragen.

Gevaarlijke situaties door herhaalde

beweglngen
Bij het gebruik van een machine voor het uit-
voeren van werkgerelateerde werkzaamheden
kan bij de bediener mogelijk een onaangenaam
gevoel optreden in de handen en armen, de
hals en schouders of andere lichaamsdelen.

* Bij het gebruik van een machine moet de be-
diener een comfortabele lichaamshouding
aannemen, stabiel staan en ongemakkelijke
lichaamshoudingen of lichaamshoudingen
waarbij het moeilijk is om het evenwicht te be-
waren, vermijden. De bediener moet bij lang-
durige werkzaamheden na verloop van tijd een
andere lichaamshouding aannemen om vermo-
eidheid of een onaangenaam gevoel te voorko-
men.

* Indien de bediener bepaalde symptomen heeft,
zich bijvoorbeeld langdurig of herhaaldelijk niet
goed voelt, klachten heeft, hartkloppingen, pijn,
jeuk, doofheid, een branderig gevoel of stijf-
heid, moeten deze niet worden genegeerd. De
bediener moet dit aan de werkgever melden en
een hiervoor opgeleide bedrijfsarts raadplegen.

Gevaarlljke situaties door accessoires
Sluit voor het vastklemmen of verwisselen van
gereedschap of accessoires de energietoevoer
af.

* Gebruik uitsluitend accessoires en verbruiks-
materiaal in afmetingen en van types die door
de fabrikant van de machine worden aanbevo-
len.

* Voorkom tijdens en na het gebruik direct contact
met het machinegereedschap, omdat het warm
kan zijn geworden of scherpe randen kan heb-
ben.

* Inspecteer het machinegereedschap voor ge-
bruik. Gebruik geen machinegereedschap dat
mogelijk is gevallen, waarvan splinters zijn af-
gebroken of waarbij scheuren of andere gebre-
ken worden geconstateerd.

» Er moet worden gecontroleerd of het maximale
bedrijfstoerental van het machinegereedschap
hoger is dan het opgegeven toerental van de
machine.
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Zelfklevende schuurschijven moeten concen-
trisch worden aangebracht op de schuurzool.
Er moet worden gecontroleerd of het slijpmid-
del voor het gebruik goed bevestigd is en vast
genoeg is aangetrokken; de machine moet mi-
nimaal 1 minuut in een geborgde positie met
onbelast toerental kunnen worden gebruikt; de
machine moet onmiddellijk worden uitgescha-
keld als er aanzienlijke trilingen of schade
wordt waargenomen; de oorzaak van deze
fout(en) moet worden vastgesteld.

Het machinegereedschap moet overeenkom-
stig de aanwijzingen van de fabrikant worden
bewaard en gehanteerd.

Voor schuurmachines voor schuurvellen en
polijstmachines

Doorslijpschijven en afkortmachines mogen
niet worden gebruikt.

Voor slijpmachines voor slijpstiften

Monteer nooit een slijpschijf of frees aan een
slijpmachine voor slijpstiften. Als een slijpschijf
uit elkaar barst, kan dat zwaar letsel of zelfs de
dood tot gevolg hebben.

Er mag uitsluitend toegestaan machinege-
reedschap met de juiste schachtdiameter wor-
den gebruikt.

Let op dat het toegestane toerental bij kleine
slijpelementen op basis van de verlenging van
de schacht tussen het uiteinde van de spantang
en het kleine slijpelement moet worden ver-
kleind (overstek). De schacht moet minimaal 10
mm in de spantang steken. (zie afbeelding 1 en
de aanbevelingen van de fabrikant voor kleine
slijpelementen).

Wees u ervan bewust dat het gevaar aanwe-
zig is dat er een onjuiste afstemming tussen de
schachtdiameter van het kleine slijpelement en
de spantang kan optreden;

Afbeelding 1 - Spanlengte van de spankop
en spantang

Legenda

1 Spantanghouder

2 Spantangmoer

3 Spantang

D Diameter van het kleine slijpelement

DS Diameter van de schacht

Lg Spanlengte

LO Overstek (conform aanbeveling van de fabri-

kant

T Lengte van het kleine slijpelement
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Voor slijpmachines voor slijpelementen

Controleer of de maten van het slijpmiddel com-
patibel zijn met die van de slijpmachine voor
slijpmiddelen en dat het slijpmiddel op de spin-
del past.

Controleer of het draadtype en de draadmaat
van het slijpmiddel exact overeenkomen met
het draadtype en de draadmaat van de spindel.
Door de maten en andere belangrijke gegevens
te controleren, kan worden voorkomen dat het
uiteinde van de spindel de bodem van de ope-
ning raakt op komschijven, slijpkegels of slijp-
stiften met schroefdraadinzetten die zijn bedo-
eld voor het aanbrengen op machinespindels.
Bij slijpmiddelen die worden geleverd met red-
uceerstukken of -bussen of die moeten worden
gebruikt in combinatie met reduceerstukken of
-bussen, moet de gebruiker controleren of het
reduceerstuk of de reduceerbus de kopse kant
van de spanflens raakt en of er door de span-
kracht voldoende rotatieaandrijving aanwezig is
om te voorkomen dat het slijpmiddel doorslipt.
Wanneer er spanflenzen voor verschillende ty-
pes en maten slijpmiddelen worden bijgeleverd,
bevestigt u altijd de juiste spanflens voor het
gebruikte slijpmiddel.

Gevaarlijke situaties op de werkplek
Het volgende moet worden toegepast:

De voornaamste oorzaken van letsel op de
werkplek zijn uitglijden, struikelen en vallen.
Let op oppervliakken die door het gebruik van
de machine glad kunnen zijn geworden en op
verhoogde risico's op struikelen door pneuma-
tische of hydraulische slangen.

Ga in onbekende omgevingen altijd behoed-
zaam te werk. Er kunnen verborgen gevaren
aanwezig zijn in de vorm van stroomleidignen
of andere toevoerleidingen.

Deze machines zijn niet bedoeld voor gebruik
in explosiegevaarlijke omgevingen en niet gei-
soleerd tegen contact met elektrische stroom-
bronnen.

Controleer of er elektrische leidingen, gasleidin-
gen en dergelijke aanwezig zijn, die bij bescha-
diging door het gebruik van de machine een
gevaar kunnen opleveren.

Gevaarlijke situaties door stof en dampen

De bij het gebruik van machines ontstane
stoffen en dampen kunnen schadelijk zijn voor
de gezondheid en bijv. kanker, geboorteaf-
wijkingen, astma en/of dermatitis veroorzaken;
het is daarom absoluut noodzakelijk om een
risicoanalyse met betrekking tot deze gevaren
uit te voeren en om dienovereenkomstige rege-
lingsmechanismen te implementeren.

De machine moet conform de in deze handlei-
ding vermelde aanbevelingen worden gebruikt
en onderhouden om het vrijkomen van stof en
dampen tot een minimum te beperken.

De afvoerlucht moet zo worden afgevoerd dat
dit zo weinig mogelijk stof doet opwaaien.

Als er stoffen of dampen ontstaan, moet de pri-



oriteit liggen bij de controle van deze stoffen of
dampen op de plek waar zij vrijkomen.

» Alle voor het opvangen, afzuigen of in onder-
druk houden van fijnstof of dampen aange-
brachte inbouwdelen of accessoires van de
machine moeten conform de instructies van de
fabrikant worden gebruikt en onderhouden.

» De verbruiksmaterialen/machinegereedschap-
pen moeten overeenkomstig de aanbevelingen
in deze handleiding worden gekozen, onder-
houden en vervangen om een onnodige ver-
hoogde ontwikkeling van fijnstof en damp te
voorkomen.

* Gebruik adembeschermingsmiddelen conform
de instructies uw werkgever of zoals dit in de
arbo-wetgeving wordt voorgeschreven.

* Werkzaamheden met bepaalde materialen lei-
den tot emissies van stof en damp die een po-
tentieel explosieve omgeving kunnen creéren.

Voor kleine oscillerende zagen, cirkel- en

decoupeerzagen

* In de risicoanalyse moeten het stof dat bij ge-
bruik van de machine ontstaat en het reeds
aanwezige stof dat eventueel opwaait worden
meegenomen.

Gevaarluke situaties door lawaai
Door onbeschermde of onvoldoende bescher-
mde blootstelling aan een hoge geluidsdruk kan
gehoorschade, doofheid of andere problemen
worden veroorzaakt zoals tinnitus (rinkelende,
suizende, fluitende of zoemende geluiden in het
oor), daarom is het absoluut noodzakelijk om
een risicoanalyse met betrekking tot deze ge-
varen uit te voeren en om dienovereenkomstige
regelingsmechanismen te implementeren.

* Geschikte risicoverminderende regelingsme-
chanismen zijn onder anderen het gebruik van
geluiddempende materialen, om schelle gelu-
iden bij de werkstukken te voorkomen.

* Gebruik gehoorbeschermingsmiddelen con-
form de instructies van uw werkgever of zoals
dit in de arbo-wetgeving wordt voorgeschreven.

* De machine moet conform de in deze handlei-
ding vermelde aanbevelingen worden gebruikt
en onderhouden om een onnodig hoge geluids-
druk te voorkomen.

» De verbruiksmaterialen/machinegereedschap-
pen moeten overeenkomstig de aanbevelingen
in deze handleiding worden gekozen, onder-
houden en vervangen om een onnodige ver-
hoogde geluidsdruk te voorkomen.

« Controleer als uw machine is uitgerust met een
geluidsdemper altijd of deze op zijn plek zit en
functioneel is als de machine in werking is.

Gevaren door vibraties

« Trillingen kunnen een schadelijk effect hebben
op de zenuwen en de bloedcirculatie in handen
en armen kan worden verstoord.

* Draag bij werkzaamheden in een koude omge-
ving warme kleding en houd uw handen warm
en droog.

» Indien u een doof gevoel, jeuk of pijn in uw vin-
gers of handen waarneemt of de huid op uw
vingers of handen wit wordt, moet u de werk-
zaamheden met de machine onderbreken, uw
werkgever informeren en een arts raadplegen.

» De machine moet conform de in deze handlei-
ding vermelde aanbevelingen worden gebruikt
en onderhouden om onnodig intensieve tril-
lingen te voorkomen.

+ De verbruiksmaterialen/machinegereedschap-
pen moeten overeenkomstig de aanbevelingen
in deze handleiding worden gekozen, onder-
houden en vervangen om onnodige intensieve
trillingen te voorkomen.

» Gebruik voor het vasthouden van de massa van
de machine indien mogelijk altijd een stand-
aard, een klem of een compensatie-inrichting.

* Houd de machine met niet al te stevige, maar
vaste greep, zorg dat uw hand-reactiekrachten
aanwezig blijven, want het trillingsrisico wordt
over het algemeen groter bij toenemende
greepkracht.

* Een onvoldoende gemonteerd of beschadigd
machinegereedschap kan verhoogde trillingen
veroorzaken.

+ Laat het machinegereedschap niet op het werk-
stuk ratelen, omdat dit zeer waarschijnlijk tot
een aanzienlijke versterking van de trillingen
leidt.

Voor machines voor slijpelementen
* Gebruik tussenlagen als deze voor de slijpmid-
delen zijn voorzien.

Extra veiligheidsmaatregelen voor

pneumatische machines

* Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken.

- Als de machine niet wordt gebruikt, voor het
vervangen van accessoires of bij het uitvoeren
van onderhoudswerkzaamheden dient de
luchttoevoer steeds te worden onderbroken,
de luchtslang drukloos te worden gemaakt en
de machine te worden ontkoppeld van de per-
sluchttoevoer.

- Richt de luchtstroom nooit op uzelf of andere
personen.

« Slangen die om zich heen slaan kunnen ernstig
letsel veroorzaken. Controleer daarom altijd, of
de slangen en hun bevestigingen onbescha-
digd zijn en niet los zitten.

» Als er gebruik wordt gemaakt van universele
draaikoppelingen (klauwkoppelingen), dienen
vergrendelpennen te worden gebruikt en ge-
bruik bovendien whipcheck-slangzekeringen,
om in het geval van een kapotte verbinding van
de slang met de machine of van slangen met
elkaar voor veiligheid te zorgen.

* Zorg ervoor dat de op de machine weergege-
ven maximale druk niet wordt overschreden.

» Draag met lucht werkende machines nooit aan
de slang.

Reparatie
Mocht de machine ondanks zorgvuldige produc-
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tie- en controleprocessen eens uitvallen, moet de
reparatie door een geautoriseerd servicepunt wor-
den uitgevoerd.

Garantievergoeding

Bij schade/gevolgschade wegens onjuiste behan-
deling, gebruik niet conform de voorschriften, het
niet naleven van de onderhouds- en servicevoor-
schriften alsook bij gebruik door niet geautorisee-
rde personen bestaat er geen aanspraak op garan-
tievergoeding.

Reclamaties kunnen alleen worden gehonoreerd
wanneer de machine in complete staat wordt te-
ruggestuurd.

Opslag

-15°Ctot + 50 °C

90 % bij + 30 °C
65 % bij + 50 °C

Temperatuurbereik

Max. relatieve luchtvoch-
tigheid

Milieu- en verwijderingsinformatie

De machine bestaat uit materialen die kunnen wor-
den hergebruikt door middel van recycling.

De machine véor de verwijdering onbruikbaar ma-
ken.

De machine niet bij het gewone afval gooien.
Volgens de nationale voorschriften moet deze ma-
chine op milieuvriendelijke wijze worden hergebru-
ikt.

Allméanna sékerhetsregler for

- slipmaskiner for slipblad och @
polermaskin

- slipmaskiner for slipstift

- slipmaskiner for slipkroppar

- sma cirkelsagar, oscillerande sagar och
sticksagar

- maskiner for kéttbearbetning
graveringsanordningar

AIImanna sakerhetsregler

« Vid flera faror: Sakerhetsanvisningarna skall 13-
sas och forstas fore installningen, driften, repa-
rationen, underhallet och byte av tillbehérsdelar
pa maskinen samt foére arbeten i narheten av
maskinen. Om detta inte ar fallet kan detta leda
till allvarliga kroppsskador.

* Maskinen skall uteslutande stéllas in, justeras
eller anvandas av motsvarande kvalificerade
och utbildade operatorer.

» Maskinen far inte férandras. Férandringar kan
minska sékerhetsatgéardernas verksamhet och
Oka riskerna for operatérerna.

» Sakerhetsanvisningarna far inte ga férlorade.
Lamna dessa till operatéren.

* Anvand aldrig skadade maskiner.

» Maskinen maste regelmassigt utsattas for en
inspektion, for att kontrollera att maskinen ar
utrustad med foreskrivna och tydligt lasbara
markdata och markningar. Vid forlust skall ar-
betsgivaren/anvandaren kontakta tillverkaren
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angaende ersattningsskyltar.

Risker genom utslungade delar

+ Vid ett brott pa arbetsstycke, tillbehdrsdelar el-
ler maskinverktyget kan delar slungas ut med
hog hastighet.

» Vid drift av maskinen resp. vid byte av tillbe-
horsdelar pa maskinen skall alltid ett slagfast
o6gonskydd anvandas. Graden av nddvandigt
skydd skall bedémas for var enskild situation.

* Man skall sakerstalla att arbetsstycket verkligen
sitter ordentligt.

» Kontrollera regelmassigt att maskinens varvtal
inte ar hogre an det som anges pa maskinen.
Denna varvtalskontroll maste utféras utan in-
stallerade slipstift/slipmedel och i 6verensstam-
melse med tillverkarens anvisningar.

+ Sakerstall att det inte uppstar faror genom gni-
stor och brottstycken som kan uppsta vid anva-
ndningen.

+ Koppla bort maskinen fran energiférsorjningen
innan du byter maskinverktyget och fére under-
hallsarbeten.

+ | detta fall skall man aven bedéma riskerna for
andra personer.

* Vid arbeten éver huvudet skall en skyddshjaim
anvandas.

» | detta fall skall man dven beddéma riskerna for
andra personer.

» Sakerstall att maskinverktyget ar sakert fast-
spant i maskinen.

+ Kontrollera att slipmedlets maximala arbets-
varvtal, omraknat i varvtal per minut, skall vara
lika med eller hogre an spindelns nominella
varvtal.

For slipmaskiner fér sllpkroppar
Inga borstar far fastas pa maskinen vars varvtal
ar hogre an maximalt tillatna varvtalet for bor-
star.

« Séakerstall att skyddshuven ar monterad och
den ar i gott skick och foreskriftsmassigt fast
och att den kontrolleras regelmassigt.

Risker genom infangning

» Kvavning, skalpering och/eller skarskador kan
upptréada, nar 16st sittande klader, smycken,
halssmycken, har eller handskar inte halls pa
avstand fran maskinen och dess tillbehdrsdelar.

Rnsker under drift
Vid anvandning av maskinen kan operatorer-
nas hander utsattas for risker som t.ex. snitt
och skavningar och varme. Darfor skall 1amp-
liga handskar baras for att skydda héanderna.

* Undvik kontakt med maskinverktyget for att un-
dvika klamning eller skarning av handerna eller
andra kroppsdelar. Man maste anvanda pas-
sande skyddshandskar och handskydd.

» Operatorerna och servicepersonalen maste
vara fysiskt klara av att hantera maskinens stor-
lek, vikt och effekt.

» Stoppa maskinen korrekt: Var beredd att halla
mot de normala eller pldtsliga rorelserna — hall



bada handerna i beredskap.

+ Se till att kroppen ar i jamvikt och att du star
sakert.

» Frige mandveranordning for start och stopp vid
energiavbrott.

* Anvand smoérjmedel som rekommenderas av
tillverkaren.

« Skyddsglaségon ar obligatoriska; skydds-
handskar och skyddsklader rekommenderas.

» En roterande fil far inte anvandas vid ett varvtal
som &verskrider dess nominella varvtal.

* Man maste beakta att maskinverktyget behover
tid for att stoppa efter det man stoppat med ma-
ndverpanelen.

» Det rekommenderas att ldgga maskinen i ett
sakert lage.

» Kontrollera om materialet som bearbetas kan
ge upphov till explosion eller brand.

» Kontrollera maskinverktyget fére var anvand-
ning. Far inte anvandas vid sprickor, brott eller
nar den tappats.

» Anvand aldrig maskinen utan maskinverktyg.

* Vid bearbetning av plastmaterial eller andra iso-
lerande material bestar risk for elektrostatiska
urladdningar.

» En potentiell explosiv atmosfar kan uppsta pa
grund av damm och angor fororsakade av slip-
ning och blastring. Man skall alltid anvanda sig
av l[ampligt utsugnings- och elimineringssystem
for dammet.

» Operatorerna skall alltid kontrollera att inga
andra personer befinner sig i narheten av mas-
kinen.

» Personliga skyddsutrustningar som lampliga
handskar, forklade och skyddshjalmar maste
anvandas.

For slipmaskiner for slipkroppar
Om slipmedlet fastnar i en delningsslits skall
man sténga av slipmaskinen for slipmedel och
lossa slipskivan. Innan man fortsatter skall man
kontrollera att slipmedlet fortfarande &ar fore-
skriftsmassigt fastsatt och oskadat.

» Slipskivor och kapslipskivor far inte anvandas
for slipning av sidor (undantag: slipskivor for
slipning av sidor). Slipmaskiner for slipmedel
far inte anvandas med hogre hastighet an slip-
medlets maximala periferihastighet.

» Gnistor fran slipningen kan antanda klader och
fororsaka brannskador. Se till att inga gnistor
hamnar pa kladerna. Bar brandsékra klader och
se till att en hink vatten star inom rackhall.

Fér smé cirkelsagar, oscillerande ségar och

sticksagar

» Skyddskapor maste sitta sdkert pa plats och
vara i gott funktionellt skick.

» Defekta, krokta eller kraftigt nétta skyddskapor
maste bytas ut mot skyddskapor som rekom-
menderas av maskintillverkaren.

» Undvik personskador pa grund av skarning och
avkapning. Undvik kontakt med sagbladet eller
sageggen nar lufttillférseln ar ansluten till mas-
kinen. Bar skyddsklader som skyddshandskar,

forklade och hjaim.

+ Kapning som gérs med dessa maskiner skapar
vassa horn. Bar skyddshandskar for att skydda
handerna.

ANMARKNING P4 slipmaskiner for slipmedel som
drivs Over en turbin kan inbromsningen ta flera se-
kunder.

Rlsker genom vibrationer
Vid anvandning av en maskin for att utfora
arbetsrelaterade aktiviteter kan det handa att
operatoren far obehagliga kanslor i hander och
armar, samt i nacken och axelpartiet eller i an-
dra delar av kroppen.

* Na&r man arbetar vid maskinen skall man sta
bekvamt. Man skall undvika alla rorelser eller
kroppshallningar som férsamrar mojligheten att
behalla jamvikten. Det ar viktigt att man andrar
kroppslage regelbundet for att férdela lasten
och undvika stelhet och trétthet.

» Na&r man upplever symptom som t.ex. konstant
eller upprepat illamaende, besvar, klappning,
smarta, kittling, domning, varme eller stelhet
far detta inte ignoreras. Arbetsgivaren skall
omedelbart informeras och lakare skall konsul-
teras.

Risker genom tillbehorsdelar

+ Koppla bort maskinen fran energiférsorjningen
innan maskinverktyg eller tillbehor plockas bort
eller monteras.

* Anvand alltid storlekar och typer av tillbehors-
delar och férbrukningsmaterial som rekommen-
deras av maskinens tillverkare.

» Undvik direkt kontakt med maskinverktygen un-
der och efter anvandning eftersom de kan vara
mycket heta eller vassa.

» Inspektera maskinverktyget fére anvandningen.
Anvand inga maskinverktyg som uppvisar spri-
ckor eller andra fel. Inte heller vid misstanke att
det tappats.

* Man skall kontrollera att maskinverktygets ma-
ximala arbetsvarvtal ar hdgre &n maskinens no-
minella varvtal.

+ Sjalvhaftande slipskivor maste placeras kon-
centriskt pa fastplattan.

+ Kontrollera att slipmedlet sitter foreskriftsma-
ssigt och tillrackligt fore anvandningen. Mas-
kinen skall drivas minst 1 minut i sékrat lage vid
tomgangsvarvtal. Maskinen maste omedelbart
stangas av vid kraftiga vibrationer eller om ska-
dor upptacks. Faststall orsakerna for dessa fel.

» Maskinverktyget skall férvaras och hanteras
enligt tillverkarens anvisningar.

Fér slipmaskiner fér slipblad och polermaskiner
» Kapslipskivor och maskiner for kapning far inte
anvandas.

Fér slipmaskiner for slipstift

» Montera aldrig en slipskiva eller fras pa en slip-
maskin for slipstift. En bristande slipskiva kan
fororsaka svara kroppsskador eller dod.
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» Endast godkéanda maskinverktyg med passan-
de skaftdiameter far anvandas.

» Det tillatna varvtalet for sma slipstift maste re-
duceras for att kompensera for skaftlangden
mellan spannhylsan och slipstiftet (6verhang).
Kontrollera att minsta inspanningslangden pa
10 mm inte underskrids. (Se fig. 1 och rekom-
menderingen fran tillverkaren av slipstiften).

* Var medveten om att det bestar felrisker vid an-
passningen av axeldiametern mellan slipstiftet
och spannhylsan;

Fig. 1 - Inspanningslangd fran spannchuck
och spannhylsa

Forklaring

1 Spannhylsfaste

2 Spannhylsa

3 Spannhylsa

D Slipstiftets diameter

DS Skaftets diameter

Lg Inspéanningslangd

LO Overhang (enligt tillverkarens rekommendati-

on)
T Slipstiftets langd

For slipmaskiner for slipkroppar
Kontrollera att slipmedlets vikt ar kompatibel
med slipmaskinen for slipmedel och att slip-
medlet passar pa spindeln.

» Kontrollera att gangan pa slipmedlet motsvarar
gangan pa spindeln.

» Kontrollera spindelns vikt och 6vriga viktiga
data. Spindelns &nde far inte beréra 6ppningar-
nas botten pa sliptoppar, slipkonor eller slipstift
som ar utrustade med gangade insatser for in-
fastning pa maskinspindlar.

» Pa slipmedel som skall anvandas med reduce-
ringsstycken eller -hylsor, maste man sakerstal-
la att dessa inte berér spannflansens framsida
och att spannkraften racker for drivningen av
rotationen utan att slipmedlet glider.

* Fast alltid korrekt spannflans for slipmediet.
Speciellt nar olika typer och storlekar av slip-
medel ar tillgangligt.

Risker pa arbetsplatsen

Féljande skall tillampas:

» Huvudorsakerna for olyckor pa arbetsplatsen ar
halkning, stolpning och fall. Ge akt pa ytor som
kan fororsaka halkning pa grund av maskinens
inverkan, och snubblingsrisker pa grund av luft-
och hydraulikslangar.

» Var forsiktig i okdnd milj6. Det kan finnas dolda
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risker genom strom- eller 6vriga férsorjnings-
ledningar.

» Dessa maskiner ar inte avsedda fér anvandning
i explosiva atmosfarer och &r inte isolerade mot
kontakt med elektriska strémkallor.

» Kontrollera att det inte finns nagra elektriska
ledningar, gasledningar osv. som kan skadas
vid anvandning av maskinen och ge upphov till
fara.

Rlsker genom damm och angor
Nar maskinen anvands uppstar damm och an-
gor som kan leda till halsoproblem (som t.ex.
cancer, missbildningar, astma och/eller derma-
titis); det ar darfér absolut nédvandigt att utfora
en riskbedémning med utgangspunkt fran des-
sa risker och implementera lampliga regulato-
riska mekanismer.

+ For att reducera frisattningen av damm och
anga till ett minimum skall maskinen anvandas
och underhallas i enlighet med rekommendati-
onerna i denna anvisning.

» Franluften skall ledas bort sa att uppvirvlingen
av damm kan reduceras till ett minimum.

*  Om damm och angor uppstar, skall dessa sam-
las in pa den plats dar de frislapps.

* Maskinens alla kompletterande delar eller tillbe-
hérsdelar som anvands for att fanga in, suga
bort eller for att undertrycka damm och angor
skall anvandas och underhallas enligt resp. till-
verkares anvisningar.

» For att undvika onddigt damm eller angor skall
férbrukningsmaterial/maskinverktyg valjas, un-
derhallas och ersattas, enligt rekommendati-
onerna i denna anvisning.

* Anvand foreskrivna andningsskydd.

» Arbeten med vissa material leder till emission
av damm och angor som ger upphov till explo-
sionsrisker.

Fér sma cirkelsagar, oscillerande sagar och

sticksagar

* De damm som bildas nar maskinen anvands
och de damm som eventuellt virvlas upp vid an-
vandningen ska tas med i riskbedémningen.

Rlsker genom buller
Om man anvander ett otillrackligt horselskydd
kan detta leda till permanenta hdérselskador,
horforlust och andra problem (som t.ex. tinni-
tus (rington, susning, vissling eller hummande
ljud i 6ronen), det ar darfor absolut nédvandigt
att utféra en riskbeddmning med utgangspunkt
fran dessa risker och implementera [ampliga re-
gulatoriska mekanismer.

+ Lampliga atgarder for att undvika ringande
ljud pa arbetsstyckena ar t.ex. anvandning av
dampningsmaterial.

* Anvand foreskrivna horselskydd.

» FOr att reducera bullernivan till ett minimum
skall maskinen anvandas och underhéllas i en-
lighet med rekommendationerna i denna anvis-
ning.

+ FoOr att undvika onddigt buller skall forbruk-



ningsmaterial/maskinverktyg valjas, underhal-
las och erséattas, enligt rekommendationerna i
denna anvisning.

» Nar maskinen ar utrustad med en ljuddampare
skall man sakerstdlla att denna fungerar nar
maskinen anvands.

Rlsker pa grund av svadngningar
Maskinens vibrationer kan fororsaka skador pa
nerver och stéra blodcirkulationen i handerna
och armarna.

« Bar varma klader i kall omgivning och hall han-
derna varma och torra.

*  Om domning, kittling eller smarta uppstar i fin-
grarna eller om huden pa fingrarna eller han-
derna fargas vit, skall man omedelbart avsluta
arbetet pa maskinen. Informera arbetsgivaren
och kontakta en lakare.

» For att reducera vibrationerna till ett minimum
skall maskinen anvandas och underhallas i en-
lighet med rekommendationerna i denna anvis-
ning.

* For att undvika onddiga vibrationer skall férbru-
kningsmaterial/maskinverktyg valjas, underhal-
las och ersattas, enligt rekommendationerna i
denna anvisning.

« For att halla maskinen skall man om mdjligt
alltid anvanda ett stativ, en spannare eller ett
balanseringsdon.

+ Hall inte fast maskinen for hart men med sakert
grepp och uppfyllande av ndédvandiga reakti-
onskrafter. Vibrationsrisken ékar namligen med
Okande kraft i greppet.

» Ett olampligt monterat eller skadat maskinverk-
tyg kan leda till 6kade vibrationer.

« Maskinverktyget far inte hoppa omkring pa ar-
betsstycket. Detta leder namligen for det mesta
till 8kade vibrationer.

Fér maskiner for slipkroppar
* Anvand mellanskikt, nar detta anges fér bundna
slipmedel.

Extra sdkerhetsanvisningar for pneumatiska

maskiner

» Tryckluft kan fororsaka allvarliga skador.

- Sorj i fallet, att maskinen inte anvands, samt
fore byte av tillbehdrsdelar eller fore utféran-
de av reparationsarbeten, att lufttillférseln ar
stangd, luftslangen inte star under tryck och att
maskinen skiljs fran lufttillforseln.

- Rikta aldrig luftstrdommen mot dig sjalv eller
annan person.

» Slangar som slar omkring sig kan fororsaka
allvarliga skador. Kontrollera darfor alltid att
slangar och fastmaterial ar utan skador och inte
lossats.

* Om universalvridkopplingar (klokopplingar)
anvands, maste lasstift sattas in; Whipchecks-
langsakringar maste anvandas, for att erbjuda
skydd i fallet nar slangférbindningen med mas-
kinen eller 6vriga slangar med varandra inte
fungerar.

» Sorj for att det pa maskinen angivna hogsta

trycket inte Gverskrids.
« Bar aldrig maskin som drivs med luft i slangen.

Reparation

Om maskinen, trots nogranna tillverknings- och
kontrollférfarande, bortfaller en gang, skall re-
parationen utféras av en autoriserad kundtjanst

Garanti

For skador/folidskador pa grund av osakmassig
behandling, inte avsedd anvandning, ignorerade
reparations- och underhallsarbeten samt hantering
genom icke autoriserade personer bestar inga an-
sprak pa garanti.

Anmarkningar kan endast godkannas nar mas-
kinen skickas tillbaka i icke isarplockat tillstand.

Lagring

- 15 °Ctill + 50 °C

90 % vid + 30 °C
65 % vid + 50 °C

Temperaturomrade

Max. relativ luftfuktighet.

Skrotning / miljoduglighet

Maskinen bestar av material som kan tillféras ater-
vinning.

GOor maskinen obrukbar fore skrotning.

Kasta inte maskinen i soporna.

Enligt foreskrifterna maste maskinen lamnas till
miljovanlig atervinning.

Generelle sikkerhedsregler for

- slibemaskiner for slibeblade og

polereredskaber

slibemaskiner for slibestifter

slibesmaskiner for slibeskiver

sma rund--, oscillierende og stiksave

maskiner til behandling af ked

graveringsanordninger

Generelle sikkerhedsregler

* Ved flere faremomenter: Sikkerhedshenvis-
ningerne skal leeses igennem og veere blevet
forstaet for opseetning, drift, reparation og ve-
dligeholdelse af maskinen og ligeledes far uds-
kiftning af tilbehgrdele pa maskinen og fer der
arbejdes i naerheden af maskinen. Gares dette
ikke, sa kan der indtraede alvorlige kveestelser.

* Maskinen ma udelukkende saettes op, indstilles
eller anvendes af tilsvarende kvalifi-cerede og
uddannede operatgrer.

+ Der ma ikke forandres noget ved maskinen.
Andringer kan mindske effektiviteten af
sikker—hedsforanstaltningerne og ege risikoen
for operataren.

» Sikkerhedsanvisningerne ma ikke ga tabt. Giv
den videre til operatgren.

* Arbejd aldrig med beskadigede maskiner.

» Der skal gennemfgres et regelmeessigt
eftermsyn af maskinen for at kontrollere, at
maskinen er maerket med de kraevede tydeli-
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gt leeselige fastlagte veerdier og maerkninger.
Arbejds—giveren/brugeren skal kontakte fabri-
kanten for at skaffe udskiftningsskilte i det ngd-
vendige omfang.

Fare gennem dele, som bliver slynget ud

Ved et brud pa emnet eller pa tilbehgrdele eller
endda pa selve maskinveerktgjet kan dele slyn-
ges ud af maskinen med hgj hastighed.

Ved drift af maskinen hhv. ved udskiftning af
tilbehgrdele pad maskinen skal der altid baeres
en slagfast gjenbeskyttelse. Graden af den pa-
kreevede beskyttelse skal vurderes seerskilt for
hvert enkelt anvendelsestilfeelde.

Der skal sgrges for, at emnet er fastgjort pa sik-
ker made.

Kontrollér  regelmeessigt, at maskinens
omdrejningstal ikker er hgjere end den pa
maskinen anbragte oplysning for omdrejnings-
tallet. Disse kontroller af omdrejningstallet skal
gennem-fgres uden installeret slibestift / instal-
leret sliberedskab og i henhold til fabrikantens
anvisninger.

Serg for, at de gnister og brudstykker, som
dannes i forbindelse med anvendelsen, ikke
udger nogen fare.

Afbryd maskinens energiforsyning, inden mas-
kinveerktajet udskiftes eller vedligeholdels.

| dette tilfaelde skal ogsa risiciene for andre per-
soner vurderes.

Ved alt arbejde over hovedet skal der beeres
beskyttelseshjelm.

| dette tilfelde skal ogsa risiciene for andre per-
soner vurderes.

Serg for at maskinvaerktajet er speendt sikkert
pa maskinen.

Kontrollér, at sliberedskabets maksimale
driftstomdrejningstal, omregnet til omdrejnin-
ger pr. minut, er lig med eller stgrre end spinde-
lens dimensioneringsomdrejningstal.

Til slibemaskiner for slibeskiver

Der ma ikke anbringes berster pa maskiner,
som har et hgjere omdrejningstal end det mak-
simalt tilladte omdrejningstal for barster.

Serg for, at sikkerhedsveernet er monteret, at
det er i god stand og korrekt fastgjort og at det
kontrolleres regelmaessigt.

Farer ved at blive fanget

Kveelning, skalpering og/eller snitsar kan ske,
nar lgst siddende tgj, smykker, halssmykker,
har eller handsker ikke holdes pa afstand fra
maskinen og dens tilbehgrdele.

Farer i drift

| forbindelse med maskinens anvendelse kan
operatgrens haender veere udsat for farer som
f. eks. snitsar, hudafskrabninger og varme. Baer
egnede handsker for at beskytte haenderne.
Undgéa kontakt med maskinveerktgjet for at un-
dga at klemme eller skeere haender eller andre
legemsdele. Der skal baeres tilsvarende hand-
beskyttelse.
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Operatgren og servicepersonalet skal fysisk
veere i stand til at handtere maskinens ster-
relse, masse og effekt.

Hold maskinen pa den rigtige made: Veer forbe-
redt pa at modvirke de saedvanlige eller pludse-
lige bevaegelser — hold begge haender parat.
Vaer opmeerksom pa, at din krop er i balance og
at du star fast og skridsikkert.
Frigiv kommandoindretningen til
telse og standdsning i
energi~forsyningen afbrydes.
Benyt kun de af fabrikanten anbefalede smare-
middeler.

Der skal bzeres en beskyttelsesbrille. Det anbe-
fales at baere beskyttelseshandsker og beskyt-
telsesdragt.

En roterende fil ma ikke kere med et omdrej-
ningstal, som er starre end det dimen-sionerede
omdrejningstal.

Der skal tages hensyn til, at maskinvaerktgjet
endnu udlgber, efter at kommando-indretningen
til standsning af maskinen er blevet frigivet.
Det anbefales at laegge maskinen ned i en sik-
ker position.

Der advares imod risikoen for eksplosion eller
brand med hensyn til det bearbejdede materi-
ale.

Inden hver brug skal maskinveerktgjet kontrolle-
res.De ma ikke bruges, nar de er revnet eller
brudt eller nér de er faldet ned.

Maskinen ma aldrig anvendes uden maskin-
veerktgj.

Der er fare for en elektrostatisk afladning, nar
maskinen anvendes pa plastik eller pa andre
ikke-ledende materialer.

En potentielt eksplosiv atmosfeere kan opsta
gennem stgv og dampe, forarsaget ved slibning
og finslibning. Der skal altid anvendes et pas-
sende stgvafsugnings- eller undertrykkelsessy-
stem, som passer til det bearbejdede materiale.
Operatgren skal forvisse sig om, at der ikke star
nogen personer omkring i umiddelbar naerhed.
Personligt sikkerhedsudstyr som egnede
handsker, skarter og beskyttelseshjelme skal
benyttes.

igangseet-
tilfeelde af, at

Til slibemaskiner for slibeskiver

Hvis sliberedskabet sidder fast i en skeere-
spraekke, sa skal slibemaskinen for slibereds-
kaber slukkes og slibeskiven Igsnes. Inden der
fortseettes med arbejdet skal det kontrolleres,
om sliberedskabet endnu sidder rigtigt fast og
at det ikke er beskadiget.

Slibeskiver og skaereskiver ma ikke benyttes til
sideslibning (undtagelse: slibeskiver til sideslib-
ning). Slibemaskiner for sliberedskaber ma ikke
keres med hgjere omdrejningstal end det for
et sliberedskab geeldende maksimale omdrej-
ningstal.

Gnister, som dannes ved slibning, kan antaende
tejet og fremkalde alvorlige forbraendinger. Der
skal sgrges for, at gnister ikke kan falde pa
tojet. Baer sveert anteendeligt tgj og serg for, at
der er en spand med vand i neerheden.



Til sma rund-, oscillierende og stiksave

» Sikkerhedsafdaekninger skal veere sikkert mon-
teret og i funktionsklar tilstand.

» Defekte, bgjede eller staerkt slidte sikkerhedsaf-
daekninger skal erstattes af de sikkerhedsafdae-
kninger, der er anbefalet af maskinproducen-
ten.

* Undgé kveestelser ved skeering og afskaering.:
Undgé kontakten til savklingen eller knivafdae-
kningen, nar maskinens Iufttilfersel er tilsluttet.
Beer sikkerhedsudstyr som handsker, forklsede
og hjelm.

» Brug af dette veerktaj medfgrer skarpe kanter.
Baer handsker for at beskytte heenderne.

BEMZRKNING Ved slibemaskiner for slibestifte,
som drives via en turbine, kan udlgbstiden veere
pa flere sekunder.

Farer ved gentagne bevagelser
Ved brug af en maskine til gennemfgring af ar-
bejdsrelaterede garemal kan det muligvis ske,
at operatgren har ubehagelige fornemmelser i
haenderne og armene og i hals- og skulderom-
radet eller pa andre legemsdele.

» Ved brug af en maskine skal operatgren indtage
en bekvem kropsholdning. Herved skal han
serge for at have godt fodfaeste og operategren
skal undga upraktiske krops—holdninger eller
positioner, hvor det er vanskeligt at holde lige-
vaegten. Ved laengere tids vedvarende arbejde
skal operatgren skifte kropsholdning. Dette
kan bidrage til at undga ubehageligheder og
treethed.

» Hvis operatgren konstaterer symptomer som
f. eks. vedvarende eller gentaget fornem-
melse af ubehag, banken, smerte, kriblen,
folelses-lashed, breenden eller stivhed pa sig
selv, s& ma disse tegn ikke ignoreres. Ope-
ratgren skal meddele dette til arbejdsgiveren
og ops@ge en tilsvarende kvalificeret leege.

Fare gennem tilbehgrdele
Afbryd maskinens energiforsyning, inden mas-
kinveerkigjet eller tilbehgrdele bygges ind eller
udskiftes.

» Anvend udelukkende tilbehgrdele og sliddele i
de stgrrelser og typer, som anbefales af maski-
nens fabrikant.

» Undgéa under og efter brug direkte kontakt med
maskinveerktgjet, dette kan nemlig veere blevet
meget varmt eller have skarpe kanter.

» Maskinveerktgjet skal inspiceres inden brug.
Anvend intet maskinveerktgj, der muligvis er
blevet tabt pa gulvet eller som viser spaner, re-
vner eller andre fejl.

» Det skal kontrolleres, om maskinredskabets
maksimale omdrejningstal er hgjere end mas-
kinens fastlagte omdrejningstal.

» Selvholdende slibeskiver skal veere anbragt
koncentrisk pa fastgerelsespladen.

» Der skal sgrges for, at sliberedskabet er fastg-
jort korrekt og speendt fast nok inden brug;
maskinen skal kgre med et tomgangsomdrej-

ningstal i mindst et minut i en sikker position;
maskinen skal slukkes med det samme, hvis
der konstateres kraftige svingninger eller andre
skader; arsagen for denne fejl skal bestemmes.

» Maskinveerktgjet opbevares og behandles iht.
producentens forskrifter

Til slibemaskiner for slibeblade og polereredskaber
+ Skeereskiver og maskiner til afskeering ma ikke
benyttes.

Til slibemaskiner for slibestifte

» Montér aldrig en slibeskive eller en fraeser pa
en slibemaskine for slibestifte. En bristende sli-
beskive kan medfere alvorlige kveestelser eller
dedsfald.

« Der ma kun anvendes godkendte
maskin-redskaber med den passende skaftdi-
ameter.

» Vaer opmaerksom pa, at der skal tages hensyn
til felgende: Det tilladte omdrejmngstal ved sma
slibeskiver skal reduceres pa grund af den forg-
gede laengde af skaftet mellem spaendetangens
ende og den lille slibeskive (overhaeng). Det
skal sikres, at den mindste fastspaendingslaeng-
de pa 10 mm overholdes. (Se afb. 1 og anbefa-
lingerne fra producenten for sma slibeskiver).

» Veer ogsa klar over, at der er fare for en forkert
tilpasning mellem den lille slibeskives skaftdia-
meter og speendetangen;

Afb. 1 - speendepatronens fastspaendingsleengde
og speendetang

Billedtekst

1 Spaendetangholder

2 Speendetangnggle

3 Speendetang

D Diameter af den lille slibeskive

DS Skaftets diameter

Lg Fastspeendingslaengde

LO Overhaeng (efter fabrikantens anbefaling)
T Laengde af den lille slibeskive

Til slibemaskiner for slibeskiver

» Kontrollér, at slibeskivens masse er kompatibel
med slibemaskinens masse for slibeskiver og at
slibeskiven passer pa spindelen.

» Kontrollér, at slibeskivens gevindtype og -star-
relse passer ngjagtigt til spindelgevindets ge-
vindtype og -starrelse.

» Gennem kontrol af massen og af andre vigtige
spindeldata skal det undgas, at spindelens
ende kommer i bergring med bunden af ab-
ninger af slibepotter, slibekegler eller slibestifte
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med gevindindsatse, som er beregnet til at blive
anbragt pa maskinspindeler.

* Ved slibemidler, som leveres med overgangs-
stykker eller -bgsninger eller som skal benyttes
med overgangsstykker eller -bgsninger, skal
brugeren kontrollere, at overgangsstykket eller
overgangsbgsningen ikke rerer ved spaende-
flangens forside og at der gennem spaendekraf-
ten er en tilstraekkelig rotationsdrivkraft for at
forhindre, at sliberedskabet glider.

* | de tilfeelde, hvor der stilles spaendeflanger til
radighed for sliberedskaber af forskellig type og
starrelse, skal man altid anbringe den rigtige
spaendeflange for det benyttede sliberedskab.

Farer pa arbejdspladsen

Falgende skal der tages hensyn til:
Hovedéarsagerne for kveestelser pa arbejds-
pladsen ligger i, at man skrider, snubler eller
falder. Veer opmaerksom pa overflader, som pa
grund af arbejdet med maskinen ikke laengere
er skridsikre, og veer ogsa opmeaerksom pa fa-
ren for at snuble pa grund af luft- eller hydrau-
likslangerne.

» Veer forsigtig i uvante omgivelser. Der kan veere
skjulte farer pa grund af strem- eller andre for-
syningsledninger.

» Disse maskiner er ikke beregnede til brug i
eksplosionstruede atmosfeerer og de er ikke
isolerede mod kontakt med elekiriske stram-
kilder.

« Kontrollér, at der ikke findes nogen elektriske
ledninger, gasledninger osv., som i tilfaelde af
beskadigelse gennem brug af maskinen kan
blive til en fare.

Farer gennem stov og dampe
De ved maskinens anvendelse opstaende stg-
varter og dampe kan forarsage helbredsskader
(som f. eks. kreeft, medfadte fejl, astma og/eller
dermatitis); det er uundgaeligt at indfgre en ri-
sikovurdering med hensyn til disse farer og at
indfare tilsvarende reguleringsmekanismer.

* Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i
henhold til anbefalingerne i denne vejledning
for at reducere dannelsen af stav og dampe til
et minimum.

» Luften skal ledes bort pa en sadan made, at
stav i stavholdige omgivelser kun hvirvles op i
mindst muligt omfang.

» Huvis der opstar forskelligt stev og dampe, sa
ligger hovedopgaven i at kontrollere disse pa
det sted, hvor de frigives.

« Alle maskinens indbygnings- og tilbehgrdele,
som er beregnet til at opfange, afsuge eller
undertrykke omkringflyvende stav eller dampe,
skal anvendes og vedligeholdes i henhold til fa-
brikantens anvisninger.

» Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne
skal veelges, vedligeholdes og udskiftes i hen-
hold til anbefalingerne i denne vejledning for at
undga en ungdvendig intensivering af stov- el-
ler dampudviklingen.

» Anvend andedreetsvaern i henhold til arbejdsgi-
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verens anvisninger eller pa den made, som det
kreeves i henhold til bestemmelserne vedraren-
de arbejde og helbred.

Arbejde med bestemte materialer fgrer til emis-
sion af stgv og damp, der danner en potentielt
eksplosiv omgivelse.

Til sma rund-, oscillierende og stiksave

In die Risikovurderingen ber omfatte det stov,
der opstar under maskinens drift, og det ek-
sisterende stov, der eventuelt ophvirvles her-
ved.

Farer gennem larm

Ved utilstraekkelig beskyttelse af hgrelsen kan
pavirkningen af hgje stgjniveauer fore til ved-
varende hgreskader, tab af hgrelsen og til and-
re problemer, som f. eks. tinnitus (ringe-, suse-,
pibe- eller summelyde i gret), derfor er det
uundgaeligt at gennemfare en risiko~vurdering
med hensyn til disse farer og at indfere tils-
varende reguleringsmekanismer.

Til de reguleringsmekanismer, som er egnede
til at reducere risikoen, herer foranstaltninger
som f. eks. brugen af lyddeempende materialer
for at undga ringelyde, som opstar pa emnerne.
Benyt hgreveern i henhold til arbejdsgiverens
instruktioner eller som kraevet i henhold til be-
stemmelserne vedrgrende arbejde og helbred.
Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i
henhold til anbefalingerne i denne vejledning
for at udnga en ungdvendig forhgjelse af stajni-
veauet.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne
skal veelges, vedligeholdes og udskiftes i hen-
hold til anbefalingerne i denne vejledning for at
undgé en ungdvendig forhgjelse af stgjniveau-
et.

Hvis maskinen er udstyret med en lyddaemper,
sa sgrg altid for, at denne er pa sin plads og i
driftsklar stand, nar maskinen er drift.

Fare pga. svingninger

Pawrkmngen af svingninger kan medfgre ska-
der pa nerverne og forstyrrelse af blodcirkulati-
onen i haender og arme.

Beer ved arbejde i kolde omgivelser varmt tgj og
hold haenderne varme og terre.

Hvis du konstaterer, at dine fingre eller haender
bliver fglelseslgse eller at du faler en kriblen og
smerter eller nar huden pa heender eller fingre
far en hvid farve, sa stands arbejdet med mas-
kinen, oplys din arbejdsgiver herom og seg
leege.

Maskinen skal anvendes og vedligeholdes i
henhold til anbefalingerne i denne vejledning
for at undga en ungdvendig forsteerkning af
svingningerne.

Forbrugsmaterialerne / maskinredskaberne
skal veelges, vedligeholdes og udskiftes i hen-
hold til anbefalingerne i denne vejledning for at
undga en ungdvendig forstaerkning af svingnin-
gerne.

Benyt i videst mulig omfang et stativ, en



spaender eller en kompensationsanordning for
at holde maskinens masse.

» Hold maskinen med et ikke alt for fast, men sik-
kert greb under overholdelse af de ngdvendige
hand-reaktionskreefter, idet svingningsrisikoen
sonf1 regel bliver sterre med tiltagende gribe-
kraft.

« Et maskinredskab, som er beskadiget eller som
er monteret pa utilstraekkelig made, kan fore il
for staerke svingninger.

» Lad ikke maskinveerktgjet rumle pa emnet, fordi
dette med stor sandsynlighed ferer til en vae-
sentlig forsteerkning af svingningerne.

Til maskiner for slibeskiver

* Benyt mellemlag, hvis de er beregnet til bundne
slibemidler.

Supplerende sikkerhedsvejledning til

pneumatiske maskiner

» Trykluft kan forarsage alvorlige kveestelser.

- Nar maskinen ikke er i brug og inden udskift-
ning af tilbehgrsdele eller inden reparationer
skal der sgrges for at lufttilfarselen er lukket,
slangen ikke er under tryk og at maskinens luf-
tilfersel er afbrudt.

- Luftstrammen ma aldrig rettes mod dig selv
eller andre personer.

» Omkringslyngede slanger kan medfere alvor-
lige kvaestelser. Kontroller derfor altid, om slan-
gerne og deres holdere er fejlfri og ikke har lgs-
net sig.

* Hvis der anvendes universal-drejekoblinger
(klokoblinger), skal der isaettes lasestifter;
Whipcheck-slangesikringer skal anvendes for
at beskytte ved svigt af en forbindelse mellem
slange og maskine og slangerne indbyrdes.

» Sorg for at det pa maskinen angivne maks. tryk
ikke overskrides.

* Luftdrevne maskiner ma aldrig beeres pa slan-
gen.

Reparation

Hvis maskinen en dag svigter til trods for omhyg-
gelig produktion og kontrol, skal reparationen ud-
fore af en autoriseret kundeservice

Garantiydelse

For skader/felgeskader pga. usagkyndig handte-
ring, ikke hensigtsmaessig brug, manglende over-
holdelse af vedligeholdelsesforskrifter samt betje-
ning af ikke autoriserede personer, bortfalder alle
garantikrav.

Reklamationer kan kun anerkendes, nar maskinen
sendes tilbage i samlet tilstand.

Opbevaring

- 15°C till + 50 °C

90 % vid + 30 °C
65 % vid + 50 °C

Temperaturomrade

Max. relativ luftfuktighet

Bortskaffelse/miljovenlighed

Maskinen bestar af materiale, der kan genbruges.
Maskinen skal geres ubrugelig far den bortskaffes.
Maskinen méa ikke bortskaffes med dagrenovati-
onen.

Iht. nationale forskrifter skal maskine tilfares mil-
jevenlig genbrug.

Generelle sikkerhetsregler for

- slipemaskiner for slipepapir og @

polerskiver

slipemaskiner for slipestifter

slipemaskiner for slipeverktoy

sma sirkel-, stikksager og oscillerende sager

maskiner til slaktere

graveringsenheter

Generelle sikkerhetsregler

+ Dersom flere risikoer foreligger: Sikkerhetsan-
visningene ma leses og forstas fer klargjgring,
drift, reparasjon og vedlikehold av maskinen og
for det byttes ut reservedeler. Personer som ar-
beider i naerheten av maskinen ma ogsa lese
maskinens sikkerhetsanvisninger ferst. Det kan
oppsta alvorlige personskader dersom dette
ikke overholdes.

» Maskinen bgr kun klargjares, justeres og bru-
kes av personale som er kvalifisert og som har
fatt oppleering i bruken av den.

» Maskinen ma ikke forandres. Forandringer kan
senke maskinens ytelse og sikkerhet og ke ri-
sikoen for brukeren.

» Sikkerhetsanvisningene ma ikke mistes. Gi
dem til brukeren.

+ Ta aldri skadede maskiner i bruk.

» Maskinen ma inspiseres jevnlig slik at det kan
kontrolleres at den er merket med godt synlige
maleverdier og merker/symboler. Arbeidsgi-
veren/brukeren ma ellers ta kontakt med produ-
senten for & fa tilsendt nye skilt.

Farer pa grunn av deler som slynges ut
Dersom emnet, tilbehgret eller maskinen selv
gar i stykker, er det mulig at lase deler slynges
bort fra maskinen i hgy hastighet.

» Det skal alltid brukes slagfaste vernebriller nar
maskinen brukes og nar det byttes ut tilbehgrs-
deler pa maskinen. Hvor mye beskyttelse som
er ngdvendig ber fastsettes for hvert enkelt
bruksomrade.

» Det skal sgrges for at emnet er festet ordentlig.

* Kontroller regelmessig at maskinens om-
dreiningstall ikke er hgyere enn det omdrei-
ningstallet som er angitt pa maskinen. Disse
kontrollene av maskinens omdreiningstall ma
gjennomfgres uten montert slipestift/slipemid-
del og i overensstemmelse med produsentens
anvisninger.

» Sorg for at gnister og deler som Igsner fra em-
net ikke kan forarsake fare.

» Koble maskinen fra streamforsyningen fgr du
skifter maskinverktgyet og far vedlikehold.

+ | dette tilfellet bar ogsa risikoene for andre per-

37



o SUHITER

soner bestemmes og tas hensyn til.

» Dersom du bruker maskinen over hodet ditt, ma
du bruke hjelm.

» | dette tilfellet bar ogsa risikoene for andre per-
soner bestemmes og tas hensyn til.

» Sorg for at maskinverktayet er sikkert festet il
maskinen.

» Kontroller at slipemiddelets maksimale omdrei-
ningstall (omdreininger per minutt) er likt eller
hgyere enn maleverdien for spindelens turtall.

Slipemaskiner for slipeverktay

» Det ma ikke monteres bgrster pA maskiner som
har omdreiningstall som er hgyere enn det som
er tillatt for barster.

» Serg for at vernedekselet er ordentlig montert, i
god tilstand og at det kontrolleres regelmessig.

Farer som folge av at man setter seg fast og

trekkes mot maskinen

» Kvelning, skalpering og/eller kuttskader kan
oppsta dersom klaer som sitter Igst, smykker,
halssmykker, har og hansker ikke holdes borte
fra maskinen og dens tilbeher.

Farer under drift

* Mens maskinen er i drift, kan brukerens hender
utsettes for farer som for eksempel kutt, streifsar
og hgy varme. Bruk egnede vernehansker til &
beskytte hendene.

* Unnga kontakt med maskinverktgyet for & fo-
rebygge klemming eller kutting av hender el-
ler andre kroppsdeler. Det ma brukes egnede
hansker som handbeskyttelse.

» Brukere og vedlikeholdspersonale ma vaere fy-
sisk i stand til & handtere maskinens starrelse,
vekt og ytelse.

* Hold maskinen riktig: Veer forberedt pa & mot-
virke bade forventede og uforventede beve-
gelser. Hold begge hendene klare.

» Pass pa a holde kroppen i balanse og at du star
stedig og sikkert.

+ Koble fra streammen pa styringsenheten som
starter og stopper maskinen dersom den ikke
fungerer som den skal.

* Bruk kun de smgremidlene som anbefales av
produsenten.

» Det ma brukes vernebriller. Det anbefales ogsa
a bruke vernehansker og vernekleer.

* En roterende fil ma ikke brukes med et hgyere
omdreiningstall enn det som er angitt.

» Det skal tas hensyn til at det tar tid for det mon-
terte verktgyet stopper etter at man ved hjelp av
styringsenheten stopper maskinen.

» Det anbefales a legge fra seg maskinen i et si-
kret omrade.

* Det advares mot at emnet kan ta fyr eller
eksplodere avhengig av hva slags materiale det
er snakk om.

» Maskinverktgyet ma kontrolleres fer all bruk.
Den skal ikke tas i bruk dersom du legger
merke til sprekker eller brudd eller hvis den har
falt ned pa bakken.

* Bruk aldri maskinen uten maskinverktgy.
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» Det erfare for at det kan oppsta en statisk ladni-
ng dersom maskinen brukes pa plast eller and-
re materialer som ikke leder strgm.

» Det kan oppsta en potensiell eksplosiv atmos-
feere som felge av stav og damp som forarsakes
av sliping og smergling. Det skal alltid brukes et
system som suger bort eller forhindrer stgv og
som passer til det materialet som bearbeides.

» Brukeren skal forsikre seg om at det ikke befin-
ner seg noen personer i naerheten.

* Personlig verneutstyr som egnede vernehans-
ker, verneforkler og hjelmer ma brukes.

Sl/pemask/ner for slipeverktay
Dersom slipemiddelet setter seg fast i en
sprekk, skal slipemaskinen stoppes og slipes-
kiven lgsnes. For driften fortsettes ma det kon-
trolleres at slipemiddelet ikke er skadet og at
det fortsatt er montert ordentlig.

» Slipe- og kutteskiver ma ikke brukes til sides-
liping (gjelder ikke slipeskiver som er laget for
sidesliping). En slipemaskin for slipemidler ma
ikke brukes med et hgyere omdreiningstall enn
det som er tillatt for slipemiddelet.

» Gnister som oppstar under slipingen kan sette
fyr pa kleer og fere til alvorlige forbrenninger.
Det skal sgrges for at gnister som oppstar ikke
skal kunne komme i kontakt med kleer. Bruk
brannhemmende klzer og serg for at det star en
bgtte vann i naerheten.

For sma sirkel-, stikksager og oscillerende sager

» Vernedeksler ma veere sikkert pa plass og i god
funksjonell stand.

» Defekte, krummede eller sterkt slitte vernede-
ksler ma erstattes med vernedeksler anbefalt
av maskinprodusenten.

» Unngé personskader i form av kuttskader og
avkutting: Unnga kontakt med sagbladet eller
-eggen nar Iufttilferselen er koblet til maskinen.
Bruk verneutstyr som hansker, forkle og hjelm.

+ Kapping med disse maskinene gir skarpe
hjerner. Bruk hansker for & beskytte hendene.

MERK! Nar du stopper en slipemaskin som drives
av en turbin, kan det ta flere sekunder fgr bevegel-
sen stanser.

Farer som folge av gjentatte bevegelser

* Det er mulig at en person som arbeider med
en maskin kan fgle ubehag i hender og armer, i
hals- og skulderomradet og i andre kroppsdeler.

* Det er viktig at personen som bruker maskinen
har en behagelig kroppsholdning under arbei-
det. Pass pa a sta stedig og sikkert. Unnga ug-
unstige kroppsholdninger eller kroppsholdnin-
ger som gjer det vanskelig a holde balansen.
Dersom brukeren arbeider med maskinen over
lang tid, ber kroppsholdningen forandres. Dette
forebygger trgtthet og ubehag i enkelte kropps-
deler.

* Dersom brukeren registrerer symptomer som
f.eks. en konstant eller gjentatt fglelse av ube-
hag, plager, banking, smerter, kribling, num-



menhet, sviende smerte eller stivhet, skal dette
ikke ignoreres. Brukeren begr gi arbeidsgiveren
beskjed om dette og snakke med en lege om
problemene.

Farer som utgar fra tilbehoret

» Koble maskinen fra stremnettet for verktgyet
eller annet tilbehgr monteres eller skiftes ut.

» Bruk kun tilbehgr og materialer som er anbefalt
av maskinens produsent og kun i de starrel-
sene som maskinens produsent anbefaler.

* Unnga direkte kontakt med verktgyet, bade un-
der og etter drift, da det kan ha blitt varmt og fatt
skarpe kanter.

* Foreta en inspeksjon av maskinverktgyet for
bruk. Ikke bruk maskinverktay som kanskje har
falt i bakken eller har avsplittinger, sprekker el-
ler andre feil.

» Det skal kontrolleres at verktayets maksimalt til-
latte omdreiningstall er hgyere enn maskinens
omdreiningstall.

» Selvklebende slipeskiver ma monteres konsen-
trisk pa festeplaten.

» Det skal kontrolleres at slipemiddelet ble fe-
stet og strammet godt nok. Maskinen skal ga i
tomgang i minst ett minutt i en sikker posisjon
for bruk. Maskinen ma skrus av med en gang
dersom det odeages kraftige svingninger eller
andre skader. Arsaken til denne feilen ma loka-
liseres.

» Maskinverktgyet ma oppbevares og handteres i
henhold til produsentens instruksjoner.

Slipemaskiner for slipepapir og polerskiver
» Det ma ikke brukes kutteskiver eller maskiner til
kutting

Slipemaskiner for slipestifter

» Monter aldri slipeskive eller fres pa en slipema-
skin for slipestifter. En slipeskive som sprekker
kan fare til alvorlige og dadelige personskader.

» Det ma kun brukes godkjent verktey med pas-
sende diameter pa skaftet.

+ Pass pa a ta hensyn til at det tillatte omdrei-
ningstallet til sma slipeverktgy ma reduseres
pa grunn av skaftets gkte lengde mellom fast-
spenningsmekanismen og slipeverktayet (over-
heng). Det skal sgrges for at spennlengden
ikke er pa mer enn 10 mm. (Se fig. 1 og anbe-
falingene fra produsenten til de sma slipeverk-
toyene).

» Veer oppmerksom pa at det er mulig at fast-
spenningsmekanismen er justert feil i forhold til
diameteren til slipevertgyets skaft og faren som
kan oppsta som felge av dette.

Figur 1 - Kjoksens og festemekanismens
spennlengde

Tegnforklaring

1 Fastspenningsmekanismens holder

2 Fastspenningsmekanismens ngkkel

3 Fastspenningsmekanismen

D Diameteren til slipevertgyet

DS Skaftets diameter

Lg Spennlengde

LO Overheng (i henhold til produsentens anbefa-
ling)

T Lengden pa slipevertayet

Slipemaskiner for slipeverktgy

» Kontroller at slipemiddelets mal er kompatible
med slipemaskinens mal og at slilpemiddelet
passer pa spindelen.

» Pass pa at slipemiddelets gjengetype og gjen-
gestorrelse passer overens med spindelgjen-
genes gjengetype og gjengestarrelse.

» Ved a kontrollere spindelens méal og andre vik-
tige data skal man passe pa at enden pa spin-
delen ikke kan komme i bergring med bunnen
i pningen til slipeskiver, slipekjegler eller slipe-
stifter med gjenger som er laget for a feste disse
pa maskinspindler.

* Ved bruk av slipemidler som leveres med re-
duksjonsstykker eller reduksjonshylser eller
som er ment til & brukes med en av delene, ma
brukeren kontrollere at at redukspnsstykket el-
ler reduksjonshylsen ikke bergrer oversiden pa
fastspenningsflensen og at fastspenningskraf-
ten segrger for tilstrekkelig rotasjonsdrift slik at
det unngas at slipemiddelet sklir.

+ | de tilfellene der fastspenningsflenser for slipe-
midler av forskjellige typer og starrelser stilles
til disposisjon, skal alltid den fastspenningsflen-
sen festes som passer til det slipemiddelet som
tas i bruk.

Farer pa arbeidsplassen

Ta hensyn til felgende:

At personer sklir, snubler eller faller er hoved-
grunnene til at det oppstar personskader pa ar-
beidsplassen. Ta hensyn til at overflater kan ha
blitt glatte pa grunn av bruken av maskinen og
pass pa at ingen snubler over luft- eller hydrau-
likkslanger.

* Veer forsiktig i ukjente omgivelser. Det kan skju-
le seg farer i form av strgmledninger og andre
ledninger og rar.

» Disse maskinene er ikke laget for & brukes i
eksplosive atmosfaerer og de er ikke isolert mot
kontakt med elektriske stremkilder.

» Sorg for at det ikke befinner seg noen elektriske
kabler, gassrar og lignende i naerheten som kan
forarsake fare dersom disse tar skade av mas-
kinens bruk.

Farer som skyldes stov og damp

+ Stgv og damp som oppstar mens maskinen er
i drift kan forarsake helsemessige skader (som
f.eks. kreft, fadselsfeil, astma, og/eller derma-
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titis herpetlformls Det er derfor absolutt ngd-
vendig & gjennomfere en risikoanalyse i hen-
hold til disse farene og implementere passende
tiltak.

* Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i hen-
hold til de anbefalingene som finnes i denne
bruksanvisningen slik at stgv- og dampdan-
nelse kan reduseres til et minimum.

» Avtrekksluften skal ledes bort pa en slik mate at
oppvirvling av stgv i stevete omrader reduse-
rers til et minimum.

» Dersom det oppstar stev eller damp, er den
viktigste oppgaven & kontrollere dette der det
dannes.

* Alle maskinens innretninger og tilbehgrsdeler
som har til hensikt & fange opp, suge bort eller
forhindre stav eller damp ber brukes og vedlike-
holdes i henhold til produsentens anvisninger.

» Forbruksmaterialer/verktgy skal velges, ved-
likeholdes og byttes ut i henhold til anvisnin-
gene i denne bruksanvisningen. Slik unngar du
en ungdvendig intensivering av stav- og dam-
putviklingen.

» Bruk andedrettsvern i henhold til anvisningene
til arbeidsgiveren din eller i henhold til det som
kreves av gjeldende arbeids- og helseforskrif-
ter.

» Arbeid med bestemte materialer farer til at det
dannes stgv og damp som skaper en potensiell
eksplosiv omgivelse.

For sma sirkel-, stikksager og oscillerende sager

* Ved risikovurderingen ma det tas hensyn til stav
som oppstar som felge av bruken av maskinen
og eksisterende stgv som virvles opp.

Farer pa grunn av stgy
Hay lyd over lengre tid kan fare til varige har-
selsskader, hgrselstap og andre problemer
som f.eks. tinnitus (ringe-, blase-, pipe- eller
summelyd i gret) dersom ikke godt nok harsel-
vern brukes. Det er derfor absolutt ngdvendig a
gjennomfgre en risikoanalyse i henhold til disse
farene og implementere passende tiltak.

« Et tiltak som egner seg til & redusere risikoen
kan f.eks. vaere a bruke isolasjon for & unngéa at
det oppstar ringelyder ved emnet.

» Bruk hgrselsvern i henhold til anvisningene til
arbeidsgiveren din eller i henhold til det som
kreves av gjeldende arbeids- og helseforskrif-
ter.

* Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i hen-
hold til de anbefalingene som finnes i denne
bruksanvisningen slik at en ungdvendig gkning
av stgynivaet kan unngas.

* Forbruksmaterialer/verktgy skal velges, ved-
likeholdes og byttes ut i henhold til anvisnin-
gene i denne bruksanvisningen. Slik unngar du
en ungdvendig gkning av stgynivaet.

» Dersom maskinen er utstyrt med en lyddemper,
skal det alltid kontrolleres at denne er montert
riktig og at den fungerer som den skal nar mas-
kinen er i drift.
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Farer fremkalt av vibrasjoner

Pavirkning av svingninger kan skade nervene
og forstyrre blodsirkulasjonen i hendene og ar-
mene.

Bruk varme kleer og hold hendene varme og
terre nar du jobber i kalde omgivelser.

Dersom du fgler nummenhet, kribling eller
smerter i fingre eller hender, eller dersom hu-
den ved fingrene eller hendene blir hvit, ma du
avslutte arbeidet med maskinen, informere ar-
beidsgiveren din og ta kontakt med en lege.
Maskinen skal brukes og vedlikeholdes i hen-
hold til de anbefalingene som finnes i denne
bruksanvisningen slik at en ungdvendig forster-
kning av svingningene kan unngas.
Forbruksmaterialer/verktay skal velges, ved-
likeholdes og byttes ut i henhold til anvisnin-
gene i denne bruksanvisningen. Slik unngar du
en ungdvendig forsterkning av svingningene.
Bruk et stativ, en strammeinnretning eller en ut-
ligningsinnretning til & baere maskinens vekt sa
ofte det er mulig.

Hold maskinen med et sikkert, men ikke alt for
hardt grep samtidig som du er forberedt pa a
reagere pa uventede bevegelser. Grunnen til
dette er at svingningsrisikoen som regel gker jo
hardere grep du holder maskinen med.

Et verktgy som er skadet eller for darlig festet
kan fare til at svingningene forsterkes.

Ikke la verktayet riste/vibrere nar det er i kon-
takt med emnet da dette med hgy sannsynli-
ghet vil forsterke svingningene kraftig.

Slipemaskiner for slipeverktgy

Bruk mellomlag dersom de bundne slipemid-
lene er laget for dette.

Ekstra sikkerhetsinstrukser for pneumatiske
maskiner

Trykkluft kan forarsake alvorlige personskader.
- Hvis maskinen ikke brukes og far utskifting av
tilbehgrsdeler eller for det utferes reparasjoner
skal du sgrge for at lufttilferselen er lukket, at
luftslangen ikke star under trykk og at maskinen
er skilt fra lufttilferselen.

- Aldri sikt med luftstremmen mot deg selv eller
andre personer.

Slanger som slar vilt omkring kan forarsake
alvorlige personskader. Sjekk derfor alltid om
slangene og festemidlene deres er uskadde og
at de ikke har Igsnet.

Hvis det brukes universal-dreiekoblinger (klo-
koblinger), ma det settes inn holdestifter;
Whipcheck-slangesikringer skal brukes som
beskyttelse i tilfelle koblingen mellom slangen
og maskinen og mellom slangene seg imellom
svikter.

Sorg for at det maksimale trykket angitt pa mas-
kinen ikke overskrides.

Aldri dra luftdrevne maskiner opp etter slangen.

Reparasjon
Hvis maskinen skulle svikte til tross for de omhyg-
gelige produksjons- og kontrollprosedyrene, skal



reparasjonen utfgres av en autorisert kundeser-
vice .

Garantiansvar

Det gis ingen garanti for skader/fglgeskader som
oppstar som fglge av uriktig handtering, ikke til-
siktet bruk og/eller hvis service- og vedlikeholds-
bestemmelsene ikke er blitt fulgt, eller hvis enhe-
ten er handtert av ikke-autoriserte personer.
Klager kan kun aksepteres hvis maskinen sendes
tilbake i montert stand.

Oppbevaring

-15°Ctill + 50 °C

90 % at + 30 °C
65 % at + 50 °C

Temperaturomrade

Maks. relativ luftfuktighet

Avfallshandtering/miljekompatibilitet

Maskinen er laget av materialer som kan resirku-
leres.

Gjer maskinen ubrukelig fer den avfallshandteres.
Ikke kast maskinen i vanlig husholdningsseppel.

| henholt til nasjonale forskrifter skal denne mas-
kinen resirkuleres pa en miljgriktig mate.

Yleisia turvaohjeita

- hiomakoneet hiomapaperille ja
kiillotustyokaluille

- hiomakoneet hiomapuikoille

- hiomakoneet hiomalaikoille

- pienen kokoluokan pyoro-, pisto- ja remontti-

sahat

- koneiden lihan kasittely

- kaiverruslaitteet

Yleisia turvaohjeita

» Riskitekijoitd on useampi: Turvaohjeisiin on per-
ehdyttdva ja tekstin on tultava ymmarretyksi,
ennen kuin kone otetaan kayttoon, sita korjata-
taan ja huolletaan seka ennen lisatarvikkeiden
vaihtoa koneeseen ja koneella tydskentelya.
Mikali ohjeita ei noudateta, seurauksena voivat
olla vakavat tapaturmat.

» Konetta saa kasitelld ja kayttda ainoastaan am-
mattitaitoinen ja koneen kayttéon perehdytetty
henkilokunta.

« Koneen rakennetta ei saa muuttaa. Rakenteel-
liset muutokset voivat vaarantaa kayttoturvalli-
suutta ja lisaté koneen kayttoon liittyvia riskeja.

* Turvaohjeet on sailytettava huolellisesti. Ne on
luovutettava konetta kayttavien luettavaksi.

» Jos koneeseen on tullut vika, konetta ei mis-
saan tapauksessa saa kayttaa.

» Koneen kunto on tarkastettava saannéllisin va-
lein ja varmistuttava myos siita, ettéd koneessa
on vaaditut merkinnat ja luettavassa kunnossa
olevat tekniset arvot. Yrittdjan / kayttajan on
huolehdittava siita, etta puuttuvat kilvet tilataan
koneen valmistajalta.

limaan sinkoilevista osista aiheutuva vaara

» Jos tydkappale murtuu tai koneesta irtoaa jokin
lisdosa tai jopa sen vaihtotydkalu, ko. kappaleet
voivat singota ilmaan kovalla vauhdilla.

» Kun konetta kaytetaan tai kun siihen vaihdeta-
an osia, on aina kaytettava iskunkestavia suoja-
laseja. Muista tarpeellisista suojavarusteista on
paatettava erikseen aina tapauskohtaisesti.

« On varmistettava, etta tydkappale on kiinnitetty
pitavasti.

+ Saanndllisin valein on tarkastettava, ettei ko-
neen kierrosluku ole noussut korkeammaksi
kuin sen moottorille ilmoitettu kierrosluku. Kier-
rosluku tarkastetaan ilman hiomatyokalua / hi-
omapaperia ja tarkastus tehdaan valmistajan
ohjeita noudattaen.

» On katsottava, ettei kaytdon aikana syntyvasta
kipindinnista tai tybkappaleesta irtoavista osista
koidu vaaraa.

+ Katkaise virta koneesta aina ennen kuin ryhdyt
vaihtamaan siihen toista vaihtotytkalua tai aloi-
tat huoltotyot.

+ Silloin on otettava huomioon myds toisille ai-
heutuvat riskit.

» Jos tyén kohde on korkealla paan ylapuolella,
on kaytettava suojakyparaa.

« Silloin on otettava huomioon myds toisille ai-
heutuvat riskit.

» Varmista aina, ettéd vaihtotydkalu on kunnolla
kiinnitetty koneeseen.

* On tarkastettava, ettd hiomatydkalun suurin
kaytonaikainen pydrimisnopeus (laskettuna
kierroksiksi minuutissa) on sama tai suurempi
kuin koneen karan nimelliskierrosluku.

Hiomakoneet hiomalaikoille

+ Koneessa ei saa kayttaa harjamallisia hioma-
tyokaluja, joiden kierrosluku on korkeampi kuin
hiomaharijoille ilmoitettu suurin sallittu kierroslu-
ku.

+ On varmistettava, ettd hiomaty6kalun suojaku-
pu on Kiinnitetty pitavasti paikalleen ja etta se
on kunnossa ja kunto tarkastetaan saannéllise-
sti.

Koneen liikkuvista osista aiheutuva vaara

» Koneen liikkuvat osat voivat siepata |0ysat,
liehuvat vaatteet, késissa tai hiuksissa olevat
korut, hiukset tai tyokasineet mukanaan, jolloin
seurauksena on vakava tydtapaturma (tukehtu-
minen, viiltohaavat jne.).

Vaaratilanteet kdayton aikana

* Koneen kaydessa sita kayttavan henkilon kadet
ovat sikali vaarassa, etta niihin voi helposti tulla
naarmuja tai viiltohaavoja ja myoés koneen ke-
hittdma [dmpd voi olla vaaraksi. Kayta sopivia
suojakasineita kasien suojaamiseksi.

» Varo koskettamasta tyokalua koneen kaydes-
sa: ruhje- ja viiltohaavojen vaara, jos kadet tai
muu kehon osa osuu pyérivaan tydkaluun tai
jaa puristuksiin. Kayta sopivia suojakasineita tai
muunlaista kasien suojusta.

+ Konetta kayttavalla ja sita huoltavalla henkildlla
on oltava tarpeeksi voimaa hallitakseen koneen
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sen koon, painon ja moottorin tehon huomioon
ottaen.

Konetta on pidettava kasissa tukevasti. Koneen
tavanomaisen kayttdytymisen ohella on varau-
duttava &killisiin liikkeisiin, joiden hallitsemiseen
tarvitaan molemmat kadet.

Katso, etta seisot tukevasti ja keho tasapainos-

sa.
Kytke paakatkaisin, jolla kone kaynnistetaan ja
pysaytetaan, pois paalta, jos virta katkeaa kes-
ken tyon.

Kayttaa saa vain valmistajan hyvéaksymia voite-
luaineita.

Suojalaseja on kaytettdva aina, liséksi suosi-
tamme kayttamaan suojakasineita ja suojavaa-
tetusta.

Pydrivaa viilaa ei saa kayttaa kierrosluvulla,
joka ylittda ilmoitetun nimelliskierrosluvun.

On muistettava, ettd kun koneesta on katkaistu
virta sen paakytkimella, koneessa oleva tydkalu
pyorii viela hetken aikaa.

Kun kone lasketaan kasista, on katsottava, ettei
se paase putoamaan.

Tyostettdvastd materiaalista riippuen  on
otettava huomioon mahdollinen rajahdys- tai
tulipalon vaara.

Tarkasta aina ennen koneen kayttdonottoa sen
vaihtoty6kalun kunto. Mikali laikassa on repe-
amia tai se on murtunut tai pudonnut maahan,
sita ei saa kayttaa.

Konetta ei saa kaynnistaa, jos siihen ei ole liitet-
ty vaihtotydkalua.

Jos koneella tydstetddn muovia tai muuta ei
johtavaa materiaalia, on olemassa sahkdstaat-
tisen purkauksen riski.

Hionnan aikana ilmaan erittynyt poly ja hoyryt
voivat tietyissa olosuhteissa olla rajahdysherk-
kia. Tyostettavasta materiaalista riippuen on va-
littava sopiva poistoimuri tai muu kohdepoisto-
jarjestelma.

Konetta kayttdvan henkiloén on katsottava, ettei
tyopisteen valittdmassa laheisyydessa ole mui-
ta ihmisia.

Henkilokohtaista suojavarustusta kuten sopivat
suojakasineet, suojavaate ja suojakypara on
kaytettava.

Hiomakoneet hiomalaikoille

Jos hiomalaikka juuttuu kiinni tydkappaleeseen,
hiomakoneesta on katkaistava virta ja laikka
vapautettava juuttuneesta kohdasta. Ennen
tyoston jatkamista on tarkastettava, ettd hioma-
laikka ei ole paassyt vioittumaan ja on kunnolla
kiinni koneessa.

Hiomalaikkoja ja katkaisulaikkoja ei saa kayttaa
sivuttaiseen hiontaan (poikkeus: erityisesti tata
varten suunnitellut laikat). Hiomapaperilla hiot-
taessa koneen nopeus ei saa ylittda hiomapa-
perille iimoitettua suurinta sallittua kehanopeut-
ta.

Hionnassa syntyvat kipinat voivat sytyttaa
vaatteet, mista seuraa pahojen palovammojen
vaara. On katsottava, etta kipinat eivat paase
sinkoamaan suoraan vaatteisiin. Kayta tulen-
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kestavaa vaatetusta ja pida varalla sangollinen
vetta.

Pétee pienen kokoluokan pydré-, pisto- ja remont-
tisahoihin

Jos koneeseen kuuluu suojakupu, sen on ol-
tava paikallaan ja toimivassa kunnossa.
Vioittunut, muotovikainen tai pahoin kulunut
suojakupu on vaihdettava toiseen koneen val-
mistajan hyvaksymaan malliin.

Tapaturman ja viiltohaavojen vaara: varo ter-
dvaa sahanterda tai -leikkuria, kun konetta
kaytetaan ilmajaahdytyksella. Muista kayttaa
aina henkil6kohtaisia suojavalineitd kuten suo-
jakasineita, kyparaa jne.

Koneella leikattaessa tuloksena on aina teravia,
leikkaavia reunoja. Muista suojakasineet, jotka
suojaavat kadet.

HUOMAUTUS: Kun hiomapuikkoja kaytetddn no-
pealla vaihteella, hiomapuikon jalkikayntiaika voi
olla useampia sekunteja.

Toistuvista liikkeista koituvat riskit

Konetta kaytettdessa voi sitéd kayttdva henkild
tyon laadusta riippuen rasittua niin, etta kadet ja
kasivarret seka kaulan ja hartian seutu tai muut
kehon osat vasyvat.

Konetta kayttdvan henkilon on huolehdittava
sopivasta, mahdollisimman vahan rasittavasta
tydbasennosta, seisottava tukevasti ja valtet-
tavd epdmukavaa tai sellaista asentoa, jossa
voi menettdd tasapainon. Pitkdan kestavan
tyOston aikana konetta kayttavan henkilon on
hyva muuttaa asentoaan valilla, mika voi auttaa
valttdamaan kehon ja sen osien rasittumista ja
vasymista.

Mikali konetta kayttava henkil6 tunnistaa epata-
vallisia oireita kuten jatkuva tai toistuva pa-
hoinvointi, kipua, sykkeen nousemista, kasien
pistelyd, tunnottomuutta, kuumentumista tai
jaykistymista, tallaisia oireita ei saa jattaa vaille
huomiota. Siind tapauksessa oireista on ilmoi-
tettava esimiehelle ja kdannyttava tydpaikka-
tai muun laékarin puoleen.

Lisdvarusteista koituvat riskit

Ennen vaihtotydkalujen tai lisatarvikkeiden ir-
rottamista ja kiinnittamistd koneesta on katka-
istava virta.

Lisavarusteina ja -tarvikkeina saa kayttaa
vain koneen valmistajan hyvaksymia kokoja ja
tyyppeja. .

Konetta kdytettdesséa on varottava koskettama-
sta sen vaihtotyokaluun, joka voi olla teréva ja
kuumentua kayton aikana.

Vaihtotydkalujen kunto on tarkastettava sdann-
oOllisesti. Jos vaihtotyokalu on paassyt putoa-
maan tai jos siind nakyy halkemia, murtumia tai
muita vaurioita, sité ei enaa saa kayttaa.

On tarkastettava, onko vaihtotyokalun suurin
sallittu nopeus korkeampi kuin koneen nimellis-
kierrosluku.

Itsekiinnittyvat hiomalaikat on kiinnitettava ko-



neen tukilevylle samankeskisesti.

Ennen koneen kaynnistamista on tarkastettava,
ettd hiomatyokalu on kiinnitetty pitavasti konee-
seen tarpeeksi kirealle, minka jalkeen konetta
kaytetddn vahintddn 1 minuutti tyhjakaynnilla
tukevassa otteessa: jos silloin havaitaan tarinaa
tai muita hairiéita, koneesta on heti katkaistava
virta ja tutkittava, mika on vian syy.
Vaihtoty6kalut on sailytettava ja niitd on kasitel-
tava valmistajan ohjeita noudattaen.

Hiomakoneet hiomapapereille ja kiillotustybkaluille

Niissa ei saa kayttaa katkaisulaikkoja tai muita
katkaisuun tarkoitettuja tyévalineita.

Hiomakoneet hiomapuikoille

Téllaisessa koneessa ei koskaan saa kayttaa
hiomalaikkoja tai jyrsimia. Jos hiomalaikka mur-
tuu, se voi aiheuttaa vakavan tapaturman tai
jopa kuoleman.

Vain hyvaksyttyja vaihtotydkaluja, joissa on oi-
kein mitoitettu varren halkaisija, saadaan kayt-
taa.

Pienikokoisia hiomatydkaluja kaytettdessa on
muistettava, ettd suurinta sallittua kierroslukua
on laskettava, koska kiristyspihdin paan ja mi-
nikokoisen hiomatytkalun valiin jdavan varren
pituus on normaalia suurempi (ulkonema). On
katsottava, ettd noudatetaan 10 mm:n pieninta
kiinnityspituutta. (ks. kuva 1 ja minikokoisen hi-
omatyodkalun valmistajan suositus).

On muistettava, etta pienikokoisen hiomatydka-
lun varren halkaisijan ja kiristyspihdin yhteenso-
vittaminen voi helposti tapahtua vaarin.

Kuva 1 — Kiristinistukan ja kiristyspihdin
kiinnityspituus

Merkkien selitys

1

kiristyspihdin pidin

2 kiristyspihdin holkki

3 kiristyspihti

D pienikokoisen hiomatyokalun halkaisija
DS varren halkaisija

Lg kiinnityspituus

LO ulkonema (valmistajan suositus)

T pienikokoisen hiomatydkalun pituus

Hiomakoneet hiomalaikoille

On varmistettava, ettd hiomatyokalun paino on
yhteensopiva hiomakoneeseen ilmoitettujen ar-
vojen kanssa ja ettd hiomatyokalu sopii koneen
karaan.

Samoin on varmistettava, ettd hiomatydkalun
kierteen tyyppi ja koko sopivat tdsmalleen ka-
ran kierteen tyyppiin ja kokoon.

Kun karaan liittyvat tarkeat tiedot on tarkastettu
ja ne ovat yhteensopivat, voidaan olla varmoja,
ettei karan paa kosketa hiomakuppien, -kartioi-
den tai -puikkojen kierteella varustettua pohjaa,
joka on tarkoitettu koneen karan kiinnitykseen.
Jos hiomatydkaluun kuuluu supistuskappale tai
-holkki tai jos sitd on maara kayttaa supistus-
kappaleen tai -holkin valityksellda, on varmi-
stettava, ettei supistuskappale tai -holkki kos-
keta kiristinlaipan paatya ja etta kiristysvoiman
avulla saadaan aikaan tarpeeksi suuri rotaatio,
jolloin hiomatydkalu ei paase luisumaan irti tyo-
stettavasta pinnasta.

Jos hiomatydkalujen mukana toimitetaan
erikokoisia ja -tyyppisia kiristinlaippoja, on
katsottava, ettd hiomatyokalulle valitaan aina
oikeantyyppinen kiristinlaippa.

Mahdolliset vaaratilanteet tyopisteessa
Seuraavat seikat on otettava huomioon:

Yleisimmat ty6tapaturmien syyt ovat liukastu-
minen, kompastelu ja kaatumiset. Varo pintoja,
jotka koneen kayton jalkeen voivat olla liukkaat,
samoin paineilma- tai hydrauliletkuja, joihin voi
kompastua.

Vieraassa tydymparistdssa on liikuttava varo-
en. Vaaraksi voivat olla varsinkin séhkdjohdot,
putket tai muut energialinjat.

Naitd koneita ei ole suunniteltu kaytettavaksi
rajahdysalttiissa ymparistdssa; niissa ei myos-
kaan ole ulkoisilta virtalahteiltd suojaavaa eri-
stysta.

On varmistettava, ettei koneella osuta tydston
aikana sahkdojohtoihin, kaasuputkiin tms, jolloin
ne vioittuvat.

Polyn ja héyryn aiheuttamat riskit

Koneen kaytén aikana erittyva poly ja hoyryt
voivat olla terveydelle haitallisia (syopariski,
sikiotd vaarantava vaikutus, astma ja/tai ihotu-
lehdukset), joten tyOpaikalle on tehtava riskiar-
viointi ja toteutettava sen mukaiset kdytannoét ja
varotoimenpiteet.

Konetta on kaytettdva tassa ohjeessa annet-
tuja suosituksia noudattaen erittyvan pdlyn ja
hoyryjen maaran pitamiseksi mahdollisimmaan
alhaisena.

Polypitoisessa ymparistdssa on poistoilma joh-
dettava ulos niin, ettei iimassa oleva poly paase
pyorteilemaan sisatiloihin.

Pély ja hdyryt on otettava talteen niiden eritty-
mispisteessa ja ne on poistettava asianmukai-
sesti.

Koneeseen asennettavia osia ja lisavarusteita,
jotka on suunniteltu pdlyn ja hoyryjen talteenot-
toon, poistoimurointiin tai ehkaisyyn, on kaytet-
tava ja huollettava valmistajan ohjeita noudatta-
en.

Kaytettavat materiaalit / koneen vaihtotydka-
lut on valittava, huollettava ja uusittava taman
ohjeen suosituksia noudattaen, jotta valtetdan
tarpeeton polyn tai héyryjen erittyminen.
Hengityssuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laa-
tii tyonantaja tai hengityssuojain valitaan ty&tur-
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vallisuus- ja -terveysmaarayksia noudattaen.

« Tietyistd materiaaleista erittyy pdlya ja hoyrya,
jolloin ndmé paéstot voivat olla herkéasti rajahta-
via.

Pétee pienen kokoluokan py6ré-, pisto- ja

remonttisahoihin

« Tyo6ston aikaiset riskit on arvioitava myds sen
mukaan, minkalaista polya tyéston aikana syn-
tyy ja sekoittuu ymparilla pyorteilevaan ilmaan.

Melupaastot

» Jos korkeassa melutasossa ei kayteta riittdvan
tehokasta kuulosuojainta, siitd voi seurata py-
syva kuulon vioittuminen, kuuroutuminen tai
muunlaiset kuuloaistin viat kuten tinnitus (kor-
van soiminen ja humina), joten typaikalle on
tehtava riskiarviointi ja toteutettava sen mukai-
set kaytannot ja varotoimenpiteet.

* Riskien vahentadmiseen tahtaaviin kaytantdihin
kuuluvat toimenpiteet kuten esim. eristeiden
kaytto tyokappaleista johtuvien melupaastojen
valttdmiseksi.

» Kuulosuojaimien kayttoon liittyvat ohjeet laatii
tydnantaja tai kuulosuojain valitaan ty6turvalli-
suus- ja -terveysmaarayksia noudattaen.

+ Konetta on kaytettdva ja huollettava taman
ohjeen suosituksia noudattaen melupaastéjen
lisadntymisen ehkaisemiseksi.

» Kaytettdvat materiaalit / koneen vaihtotyka-
lut on valittava, huollettava ja uusittava taman
ohjeen suosituksia noudattaen, jotta valtetdan
tarpeettomat melupaastot.

» Mikali koneen varustukseen kuuluu &anenva-
imennin, se on asennettava paikalleen ja sen
toimintakunto on tarkastettava koneen kaydes-
sa.

Térindn aiheuttamat vaarat

» Tarinan vaikutuksesta hermoradat voivat vioit-
tua tai kasiin ja kasivarsiin voi tulla verenkier-
tohairioita.

+ Kylmassa tyoskenneltdessa on pukeuduttava
ldmpimasti ja pidettava kadet Iampimina ja kui-
vina.

* Mikali sormet tai kadet puutuvat, niitéd pistelee
tai tuntuu kipua tai jos sormien ja kasien iho
muuttuu aivan valkoiseksi, koneella ty6std on
heti lopetettava, asiasta on ilmoitettava esimie-
helle ja kdannyttava laakarin puoleen.

» Konetta on kaytettava ja huollettava tdman oh-
jeen suosituksia noudattaen tarpeettoman tari-
nan ehkaisemiseksi.

« Kaytettdvat materiaalit / koneen vaihtotydkalut
on valittava, huollettava ja uusittava tdman oh-
jeen suosituksia noudattaen, jotta koneen tari-
na ei lisdanny.

» Aina kun se mahdollista kone on hyva kiinnittaa
sopivaan telineeseen, jolloin konetta ei tarvitse
pidella ja kddet vapautuvat muuhun tyohoén.

» Konetta pidetddn varmassa ja pitavassa ot-
teessa kuitenkaan liikaa puristamatta, koska
liiallisella voimankaytdlla tarinan riski kasvaa ja
reaktiokyky karsii.
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+ Vaarin kiinnitetty tai vioittunut hiomatydkalu voi
aiheuttaa koneen tarisemista.

» On varottava, ettei hiomatydkalu hypi ja kolise
tyokappaleen pintaa vasten, koska silloin kone
alkaa taristd voimakkaasti.

Hiomakoneet hiomalaikoille
* Mikali hiomalaikan kayttd niin edellyttas, on
kaytettava tukikerroksia.

Paineilmakoneita koskevat liséksi seuraavat

turvaohjeet

+ Paineilma voi aiheuttaa vakavia vammoja.

- Kun konetta ei kaytetd sekd ennen tarvikeo-
sien vaihtoa ja korjaustoiden suorittamista, huo-
lehdi siita, etta ilmansy6ttd on suljettu, ilmalet-
kussa ei ole painetta ja ettd kone erotetaan
ilmansy6tosta.

- Ala koskaan suuntaa ilmavirtaa itseasi tai mui-
ta henkil6ita kohti.

» Kovalla voimalla hallitsemattomasti siirtyilevat
letkut voivat aiheuttaa vakavia vammoja. Tar-
kasta sen vuoksi aina, ovatko letkut ja niiden
kiinnitysvalineet vaurioitumattomia ja ettd ne
eivat ole irronneet.

+ Mikali kaytetdan yleisia kiertokytkimia (saka-
rakytkimia), on kaytettdva lukitustappeja. On
kaytettdva Whipcheck-letkuvarmistimia suoja-
na silta varalta, etta letkun ja koneen tai letkujen
keskinainen liitos pettaa.

* Huolehdi siita, ettd koneeseen merkitty suurin
paine ei ylity.

» Al koskaan kanna paineilmakayttoisia koneita
letkusta.

Korjaaminen

Jos kone huolellisesta valmistuksesta ja tarkastuk-
sesta huolimatta menee epakuntoon, korjaus on
annettava valtuutetun huoltoliikkeen suoritettavak-
si

Takuusuoritus

Vauriot/seurausvauriot, joiden syyna on epaasian-
mukainen kasittely, tarkoituksenvastainen kaytto,
kunnossapito- ja huoltoméaaraysten noudattamatta
jattaminen seka valtuuttamattomien henkildiden
suorittamat toimenpiteet, eivat oikeuta takuusuo-
ritukseen.

Reklamaatiot voidaan hyvaksya vain siina tapauk-
sessa, ettd kone lahetetaan purkamattomana.

Varastointi

Lampdtila-alue -15°C ... +50 °C

:\i/rl]aelt]s. ilsr:ZLek?)l: 90 % + 30 °C:n lampétilassa
steus 65 % + 50 °C:n lampdtilassa

Havittaminen/ymparistoystavillisyys

Kone koostuu materiaaleista, jotka voidaan vieda
kierratykseen.

Kone on tehtava kayttokelvottomaksi ennen sen
havittamista.



Ala heité konetta roskiin.
Kansallisten maaraysten mukaan tdma kone on vi-
etava ymparistoystavalliseen kierratykseen.

levikoi kavoveg aopaAgiag yia

EpyaAegia Agiavong yia AgiavTikd
@UAAa kai epyaleia oTiABwong

EpyaAcgia Agiavong yia A£1avTIKEG KEQPOAAEG
EpyaAcgia Agiavong yia AglavTikd cwparta
Mikpd Siokotrpiova, TOAAVTOUHEVA TTPIOVIA
KOl OEYEG

TA UNXOVAPOTA £TTEEEPYATIAG KPEATOG
TUOKEUEG XAPOKTIKAG

levikoi kavoveg aopaleiag

¢ MePITTTWON TTOAATTAWY KIVOUVWV: MMpiv attd
TNV TTPOETOIPAGIA, TN AEITOUPYia, TNV ETTIOKEUN,
TN GUVTAPNON Kal TNV QVTIKATAOTAoN a&EaoUdp
OTO gpyaAgio KaBwG Kal TTPIV aTTO ThV Epyacia
KOVTG 0TO epyaleio TTpETTEl va £XeTe DIaBATEl Kal
Katavonael TIG UTTodeifelg aogpaAeiag. Edv dev
TO KAVETE, EVOEXETAI va TTPOKANBouv cofapoi
TPAUUOTIOHOI.

To epyaAeio Ba TTPETTEl va TTPOETOINACETAI, Va
puBuiCeTal | va XPNOIYOTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKA
KOl POVO OTTO EKTTAIDEUNEVOUG XEIPIOTEG HE
avTioToIxa TTPoadvTa.

Agv emMITPETTETAI N TPOTTOTTOINGN TOU €PYAAEioU.
Tuxdv TPOTTOTIOINGEIG EVOEXETAI VA HEIWOOUV
TNV ATTOTEAECHUATIKOTNTA TWV HETPWYV ac@aAeiag
Kal va aufnoouv Toug KIVOUVOUG Yia TOV
XEIPIOTA.

Aev emTpETIETOI N OTIWAEI TWV  OBNYIWV
acaAeiag. MapadwaTe TG GTOV XEIPIOTN.

Mnv xpnoipoTtioieite ToTé epyaleia Tou Exouv
uTToOTEl (NUIG.

To epyaAeio TTpETTEl va UTTORAAAETOI TOKTIKGA O€
€MOEWPNON VIO VA EAEYXETAI AV CNUAIVETAI PE
EUOVAYVWOTEG TINEG  dlaoTaaIoAdynang TTou
atraitolvtal Kal TIg onudvoelg. O epyoddTng/
XPAOTNG TIPETTEl VA  ETTIKOIVWVHOEl HE TOV
KATOOKEUOOTH, yia va AdBel, €dv xpeidderal,
EPEDPIKEG TTIVAKIOEG.

Kivduvol a1ré eko@evdoviouo pepwV

e TepiTITwon Bpavong Tou KaTepyalouevou
QVTIKEINEVOU 1 afeogoudp 1 akdun Kal Tou
idlou Tou e¢apTAPATOG TOU £pyaleiou evOEXETaI
va eko@evoovIoToUV BpalopaTta PE HEYAAN
TaXUTNTA.

Katd mn Aeitoupyia Tou epyaleiou r/kal Katd
v avrikatdotaon afeocoudp aTo epyaAegio
TIPETTEl VO QOPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YIa
Ta pamia pe avioxn oTig kpouoelg. O Babudg
TNG OTapaitnTnNg TrpooTaciag Ba TTpeEmel va
aglohoyeiTal GEXWPIOTA yia KGBe  ETHEPOUG
xpnon.

Mpemer va BePaiwveoTe OTI TO KATEPYALOPEVO
QVTIKEIPEVO €ival OTEPEWPEVO PE AOPAAEIQ.
EAéyxeTe TOKTIKG av O apIBUAG OTPOPWYV TOU
epyaAgiou gival uwnAoTepog amd Tov apiBud
OTPOQWV TIOU avaypd@eTal OTO  EPYAAEio.
Autoi o1 €Aeyxol apIBUOU OTPOPUWV TIPETTEI

va  TIpaypaToTToloUvTal Xwpig TOTToBeTNUEVN
A€IQVTIKA KEPAAR / TOTTOBETNHEVO AEIAVTIKO PHETO
Kal CUPQWVA WE TIG 0dNYiEG TOU KATOOKEUAOTH).
BeBaiwBeite, 011 01 OTTIVOApEG Kai Ta BpalopaTta
TTOU dnuioupyoUvTal KOTA Tn Xprion oev Ba
aTtroteAoUV Kivouvo.

ATIOOUVOEDTE TO UNXAvNUa até TNV TTaPOXN
PEUPOTOG TTPOTOU QVTIKATACGTHOETE TO PNXAVIKO
EPYQAEIO Kal TTPIV OTTO TN OUVTAPNON.

Ze aQuth TNV TepiTTTwon Ba  Tpémel  va
aglohoyouvtalr  kal ol  kivduvol yia dAAa
TTPOCWTTA.

Ye epyacieg TAvW amd To UWoG Tou KePaAiou,
TIPETTEI VO QOPATE TIPOCTATEUTIKO KPAVOG.

Ye auty v TepimTwon Ba  TpémEl va
agiodoyouvtal  kal o1 Kivduvol yia  GAAa
TPOOWTTA.

BefaiwBeite 611 TO pn)avikd epyaAleio  €xel
OTEPEWDET e ao@AaAeia aTO PNXAvnua.

EAéyETe av o péyiotog aplBuds oTpoPwv
AsiToupyiag Tou AEIQVTIKOU PECOU, PETATPOTTEIG
oc apIBPd OTPOPWV avd AeTTTO, 100UTaI N
EeTepVA TOV APIBUO GTPOPWYV dlaoTACIOAOYNONG
TNG ATPAKTOU.

I'/a epyaAeia Asiavong yia Asiavika owpara

Agv empémeTan n T0TOBETNON BOUPTOWY OTO
epyaAsio, o apIBuOG OTPOPWYV TWV OTToIWY
uTTEPPaIVEl TOV MEYIOTO ETTITPETTOMEVO aPIBUS
OTPOPWV Yia BoUPTOEG.

BeBaiwBeite o1 €xel TOTTOOETNOEI TO KAAUUUO
TpooTaciag, OTI €xel OTEPEwBEi 0€  KaAN
KOTAOTAON KAl CWOTA Kal OTI EAEYXETAI TOKTIKA.

Kivduvol atré trayideuon

Evdéxerar va mpokAnBei aoguia, ydapoipo
Kai/fj TPAUPOTIOOI OTTG KOTTA, €AV eV KPATATE
Hakpid a1ré To £pyaAeio kal Ta agegoudp Tou Ta
@apdid polxa, Ta KOOUAMATA, T KOOUAMATA
Aaipou, Ta pakpid paAAId [ Ta yavTia.

Kivduvol katd Tn Asitoupyia

Katd 1n xprion Tou epyaAciou evdéxeTal va givail
eKTEBEINEVA O€ KIVOUVOUG Ta XEPIO TOU XEIPIOTH,
OTTwG Tr.X. KOWINO KOBWG Kal €KOOPEG Kal
BepuotnTa. Popdte KaATdAANAa yavtia yia Tnv
TTPOCTACIO TWV XEPIWV.

ATTOQEUYETE TNV ETTAPN LE TO PNXAVIKO EPYAAEIO,
WOTE Va PNV CUVONIWETE ) KOWETE Ta XEPIO 0OG
n GAAa pépn Tou owpaTog. PopdTe KATAANAC
TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

O XeIpIoTg Kal TO TIPOCWTTIKO CUVTAPNONG
TIPETTEI VA €ival aTré dTroyn QUOIKAG KATAOTAONG
o€ 6éarn, va xeipifovral 1o PéyeBog, TN HAga Kal
NV 10XU TOU €PYOAEioU.

Kpatare owoTd 10 epyaheio: Na gioTe €Toipol va
avTIdOPACETE OTIG GUVNBEIG ] ATTOTOPEG KIVATEIG
— €xeTe Kal Ta OUO xépla o€ ETOINOTNTA.
BeBaiwBeite 0TI TO CWHO 0AG EXEI IOOPPOTTIA KAl
OTI £XETE EUOTABEIQ.

ESoudetepwoTe My 1d0N 01N d1GTagn EVIOAWY
ylo €VEPYOTIOINON KaI OTTEVEPYOTTOINGN O€
TIEPITITWON BIOKOTING TNG TTAPOXNG EVEPYEING.
XPNOIYOTIOIEITE POVO TO CUVIOTWHEVA ATTO TOV
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KOTOOKEUAOTH AEIQVTIKA péoa.

Mpémer va @opdre TTPOCTATEUTIKA  YUOAIQ,
EVW) TTPOTEIVETAI KAl N XPAON TTPOCTATEUTIKWV
YQVTIWV Kal TIPOOTATEUTIKAG évOuang.

Mia TrepIoTpeE@POPEVN Aipa dev ETTITPETTETAI VO
XPNOIUOTTOIEITAI UE APIBUO OTPOPWYV HEYAAUTEPO
QTro TOV OVOHACTIKG OPIBUG OTPOPWV.

Mpémer va Aappavete uoyn, ot €¢akoAouOei
va AeIToupyei akGun 1o eEapTNUa Tou epyaAeiou
METG TNV €OUBETEPWON TNG TAGNG TNG SIATAENG
EVTOAWV YIa TNV ATTEVEPYOTTOINGN.

JuvioTdtal n ammoBAKeUon Tou epyaAgiou o€
PUAACOOEVO onuEio.

[Mpogoxn amd Tov Kivduvo €kpngng f QwTIAg
600 apopd TO UAIKO KATEPYOTIag.

EAéyxete TO Pnyavikd epyaleio Tpiv  atmd
KGBe xprion.Mnv TOoV XPNOIUOTIOIEITE, €QV EXEI
payioel, OTTACEl i} €XEI TTETEI KATW.

Mn XPNOIPOTIOIEITE TIOTE TO PNXAVNHA XWPIG
HNXaVIKO £pyaAEio.

YTTapxel KivOuvog NAEKTPOOTATIKAG EKPOPTIONG,
oTav 10 €PYAAEio XPNOIUOTIOIEITAI OE TTAQOTIKA
Kal GAAQ PN aywyipa UAIKA.

Amé TN okévn Kal TIG avaBupidoelg TTou
TpokaAoUvTal amd Tn Aciavon kal TNV TPIRA
evdéyetal  va  dnuioupynbei  pia  duvnTika
EKPNEIUN aTpdopaIpa. MPETTel va XpNOILOTIOIEITE
TavTta éva chm)\)\r])\o yla To UNIKO KaTeEpyaaoiag
ouoTnua avappdPnong okovng A KaTaoToARG
oKOVNG.

O xeipiotAg mpémrel va BePaiwvetar 6T dev
UTTAPXEI KAVEIG OTN YUPW KOVTIVI| TTEPIOXT).
Mpé&TTel va xpnOIMOTTOIEITAI ATOUIKOG EEOTTAIGUOG
TTpooTagiag 6Trwg KatdAAnAa yavTia, TTodIEG Kal
KPAvVOG TTPOCTACIAG.

I'/a epyaleia Agiavong yia Aglaviika owpara

Av paykwOei To AelavTIKO HECO O€ Hia £YKOTH
SIaXwWPIOWOU, TIPETTEI VO aTTeEVEPYOTTOINBEi TO
epyaleio Aciavang yia AeiavTikd péoa Kal va
Aaokdpel o diokog Agiavong. MNpiv cuvexioeTe T
Aeitoupyia TTPETTEI va EAEYEETE Qv TO AEIQVTIKO
MéCO ouveyiCel va €ival CWOTA OTEPEWMEVO KI
av €Xel {nuId.

Aiokol Agiavong kal diokol Agiavong KOTG dev
EMTPETTETAI VA XPNOCIKMOTTIOIOUVTAl VIO TTAEUPIKA
Aeiavon (e€aipeon: Aiokol Aeiavang yia TIAEUPIKD
Aeiavon). Ta epyaAeia Aciavong yia AeiavTiké
Méoa Oev ETTITPETTETAI VA XPNOIUOTIOIOUVTOI HE
aplBud oTpoPwv TToU UTTEPBaivel Tov apiBud
OTPOPWV EUPOUG €VOG AEIQVTIKOU PEGOU.
Smvenpeg TTou TTapdyovTal oTro Tn Agiavon
evdéxeTal va ava@AéCouv Tnv evdupacia Kal
va TpogevAcouv oofapd eykaupara. Mpérrel
va dlac@aAieTar 6T or omvOnpeg dev Ba
TTEPTOUV TTAVW OTNV evOUpaoia. XpnoIUOTIOIEITE
TTUpAvTOXN €vduuaacia Kal GPOVTI(ETE WOTE va
UTTapXEl KOVTA £vag KouRdg vepo.

MNa pikpd diokotrpiova, TaAavToUpeva TTPIGVIA Kal
O£YEG

Ta TTPOCTATEUTIKA KOAUPpOTO TTPETTEI va gival
JE ao@AAEla TOTTOBETNUEVA OTO XWPO KAl va
A€ITOUpyOUV KOAQ.
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EAatTwpartikd,
@OopPEVA TTPOOTATEUTIKA KOAUPpOTO TTPETTEI

KUPTWHEVA n

va avrikaBiotavial  amé  TTPOCTATEUTIKG
KOAUPPATO TTOU TTPOTEIVEI O KATOOKEUAOTAG TOU
HNXavnuaTog. ) i i
ATOQUYH)  TPOUUATIOPWY AOYw KOTTAG  Kal
diatoung: ATIOQEUYETE TNV ETTOQI UE TNV
TpiovoAdua n T Aemida Tploviol 6Tav OTo
pnxdvnua €xer ouvdebei n BiGTagn TAPOXIG
aépa. XpnoIHOTIOIEITE TIPOTTATEUTIKEG SIATASEIG,
OTTWG yavTia, TodId Kal KpAvog.

H kot pe autd Ta pnyxavAuota dnuioupyei
aAIXMNPES Ywvieg. DOPATE TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

>HMEIQXH X¢ epyoaAcia Agiavong yia A€IQvTIKEG
KEPAAEG, TTOU KIvoUvTal ATTd TOUPUTTIVA, O XPOVOG
TTAPATOONG AEITOUPYIOG WTTOPEI va AVEPXETAI OE
TTEPITOOTEPO OEUTEPOAETTTA.

Kivduvol amé emavaAapuBavOopeVEG KIVAOEIG

Katd 1n xprion evog epyaAgiou yia Tnv eKTEAEDT
EVEPYEILV TIOU €XOUV OXECN HE TNV Epyacia
EVOEXETAI VO TTPOKANBOUV EVOXAROEIG OTA XEPIA
Kal OToug Bpaxioveg, KABWG Kal TNV TTEPIOXNA
TOU AQIMOU KOl TV WHWV 1 08 GAa PEAN Tou
GWUATOG TOU XEIPIOTH.

Katd 1 xpnion evog epyaleiou o xeipiomg 6a
TpETEl va AapPdavel pia avern oTdon pe To
OWHO TOU, TTIPOCEXOVTAG TNV KaAR €uaTaBeIa
Kal va omo<pauy£| TIG akaTAAANAEg OTAOEIG TOU
OWHOTOG N TETOIEG OTIG OTTOIEG €ival SUGKOAN n
diatpnon Tng looppoTriag. Otav o XeIpIoThg
eKTEAET peYAANG dIGPKEIAG epyaaies, Ba TTPETTEN
va aAAddel Tn oTAON TOU OWHATOG, YEYOVOG TTOU
BonBa otnv atoguyr SuoKoAIWV Kal koupaong.
Edv o xeipiotig aiocBavbei ocupmtwpara 6mwg
T.X. €Tigovn A emavaoAapBavouevn adlobeaia,
evoxAfoelg, auénuévoug TaApoug, dAyog,
Kvnopo, poudiaopa, aiobnua kauong R
akopyia, dev Ba TTPETTEl va AyVOrOel QUTEG TIG
evoeitelg. O xeIpIoTAG Ba TTPETTEI VA YVWOTOTTOIE
TO YEYOVOG QUTO OTOV €PyodOTn TOU Kal va
gupBouAeleTal yiaTpd avTioToixng €101IKOTNTAG.

K|v6uv0| amé ageooudp

ATTIOOUVOEETE TO spya)\slo améd v Tpoq)oéoola
EVEPYEIOG TIPIV amé Tnv TOTrOBETNON 1 TNV
QVTIKOTAOTOOT TOU €EAPTAUATOG TOU £PYaAgiou
i aeooudp.

XpNOIYOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA KOl HOVO ageagoudp
Kal avoAwaoIua oTig S1a0TACEIG Kal GTOV TUTTO
TIOU GUCTAVOVTAlI OTTO TOV KOTAOKEUAOTH TOU
epyaAeiou.

ATIOQEUYETE KATA T SIGPKEIQ KAl HETA TN XPrion
Vv armeudeiag emagn pe 10 EGAPTNHO TOU
epyaAeiou, d16TI ptropei va €xel {eoTabei ) va

givar aixunpo.
Mpiv ammd T Xprion €mMOewpPEiTE TO PNXAVIKO
epyaAgio.  Mn  XpnOIMOTIOIEITE  pNXavIKA

epyaAeia, Ta oTroia €XOUV €VOEXOMEVWG TTECEI
KATW 1 TTapouciddouv BpuppaTiouols, pwWYHESG
1 GAAa TTpoBARuaTa.

Mpémmer va eAeyxete €dv 0 WEYIOTOG APIBUOG
aTPOPWV AgIToupyiag Tou €EAPTANOTOG TOU



epyaleiou eival uwnAdTePog aTrd TOV QPIBUO
OTPOPWV BIOCTOCIOAGYNONG TOU £PYOAEIOU.

O1  autokOAAnTOI  Biokol  Agiavong  TTPETTEN
va TOTTOBeTOUVTAlI OUOKEVTPA OTnV  TTAGKQ
oTeEPEWONG.

Mpétel va dlacg@aAieTal 0TI TO AEIOVTIKO PECO
£XEI OTEPEWDEI CWATA Kal £XEI OQIXTEN KAAG TTPIV
TN Xpron. To epyaAcio TTPETTEl va AEITOUPYHOEl
yla TouAdxiotov 1 min o€ ac@aliopévo onueio
o€ apIBuo6 aTpopwy peAavTi. To epyaAeio TTPETTEI
va atrevepyoTroinBei apéowg, av diamoTwouv
ONUAVTIKEG TOAQVTWOEIG 1) GAAES CnuiEg. MpéTTel
va €EakpIBwOei N aitia yia TNV KGBe BAARN.

H @UAa&n kal o XeIPIOUOG TOU pNXavikou
epyaleiou TTPETTEN va yivovTal CUPQWVA PE TIG
0dnyieg TOU KATAOKEUOOTH).

Ma epyaleia Asiavang yia Asiaviikd @UAAa kai
epyalgia otiABwaong

Agv emTpémreTal n xpnon Oiokwv Agiavong
KOTING KOl EPYOAEIWV yia KOTTT.

la epyaleia Agiavong yia AiavTikES KEQAAES

Mnv TotroBeteite TTOTEé SioKOo Agiavong | @péla
oc epyaAgio Agiavong yia AEIQVTIKEG KEPAAEG.
Edv o diokog Aciavong otmdoel Ptmopei va
EM@PEPEl TTOAU  0oBapoug TpaupaTioyoug A
Bavaro.

Emrpémetal va  xpnoigotrolouvial  pévo
eyKekpiyéva eCaptiuaTa epyaAeiou pe Ggova
Kat@AANANG diapETpou.

NGBeTe UTTOWN, OTI TTIPETTEl VA TTIPOCEXETE, OTI
TIPETTEI VA PEILVETE TOV ETTITPETTOUEVO QPIOUO
OTPOPWV OTA HIKPA A€lavTIKE cwuata Adyw
NG augnong Tou HPAKOUG Toug AGfova pETagu
TOU GKPOU TOU KOAET Kal TOU MIKPOU AglavVTIKOU
owpaTog (TTpoegoxn). Mpémel va Slao@aAifeTe
TNV TAPNON TOU PEYIOTOU PAKOUG TOTTOBETNONG
Twv 10 mm. (BAéme eikéva 1 kal TIg oUCTACEIG
ToU KOTOOKEUQAOTH MIKPWV  AEIAVTIKWV
CWHATWV).

>uveildnrotoiote 6T UTTAPXEl  Kivduvog
AavBaopévng TTpoocappoyng PETagu diapéTpou
d&ova Tou pIKpoU AEIaVTIKOU GWHATOG KOI KOAET.

Eikéva 1 — Mrkog To1ro8éTnong epyaAelodETn
KOl KOAET

Yméuvnua

1

ZTHPIYHa KOAET

2 Kapuddki KOAeT

3 KoAer

D AIGuETPOG TOU PIKPOU AEIaVTIKOU CWHATOG
DS Aiauetpog Tou G&ova

Lg Mrkog TotroBétnong

LO Mpoetoxn (CUPPWVa PE TOV KATOOKEUAOTH)
T MAKOG Tou PIKPOU AEIAVTIKOU OCWUOTOG

la epyaleia Asiavong yia Asiavrik@ cwuara

* BeBaiwBeite 611 n pdla Tou AciavTikoU PECOU
gival oupBaTr pe autr Tou gpyaAeiou Agiavong
ylo AglavTiKG p€oa Kal OTI TaIpIAdel TO AEIAVTIKO
péoo oTnv ATPaKTO.

* BeBaiwBeite 611 0 TUTTOG KOI TO PEyEBOG TOU
OTTEIPWHATOG TOU AEIQVTIKOU HPECOU TaIPIALE!
aKpIBwg oTov TUTTO Kal TOo péyeBog TOU
OTIEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.

» EAéyxovrtag 1n pada kai GAAa onuavTika oToIXEia
TNG OTPAKTOU UTTOPEI VO OTTOPEUXDOEl TO AKPO
TNG aTPAKTOU Va ayyi&el Tn BAcn Tou avoiyuaTog
AEIQVTIKWY  TTOTNPIWY, AEIOVTIKWY KWVWV N
AEIQVTIKWV KEQPAAWV PE OTEAEXN OTTEIPWHOTOG,
Ta oTmroia TTPOBAETTOVTOI yia TOTTOBETNON OTIG
aTPAKTOUG TOU £PYaAEiou.

* Ze AgiavTik@ péoa, Ta oTmroia  Trapadidovral
ME MEIWTAPEG N Ta oOToia  TIPETTEl  va
XpnoigotroinBolv Pe MEIWTAPEG, O XPAOTNG
TPETEl va Olacpalioel OTI O WPEIWTAPAG OeV
ayyigel TN PETWTTIKA TTAEUpd TOu OUVOECUOU
auoIyEng kai 6T yEow TG dUvaung ouaPiygng
UTTAPXEI ETTAPKAG Kivnon TTEPICTPOPNG, WOTE VA
aTmmo@eUyeTal oAioBnan Tou AEIQVTIKOU PJEGOU.

* Xeg TIEPITITWOEIG, OTIG OToieg  dIaTiBevTal
auvdeapol ologiyeng yia didgopoug TUTTOUG
KOl PEYEBN AEIQVTIKWY HEOWYV, OTEPEWVETE
TIGVTOTE TOV OWATO oUVOECHO oUaPIYENG yIa TO
XPNOIUOTTOIOUHEVO AEIOVTIKO PETO.

Kivduvol oTo XWwpo gpyaciag

Mpétel va epappoleTe Ta €EAG:

* H oAiobnon, n amwAgia NG 100pPOTTIAG OTTO
eUTOdIa 1 n TITWON €ival ol KUPIEG alITiEG
ylo TpaupaTiopoug OTO XWPO TG epyaciag.
[Mpoo£ETe TIG EMIPAVEIEG TTOU EVOEXETAI VA EXOUV
yivel oAigBnpég atrd Tn Xprion Tou epyaAegiou kai
Ta onueia KivdUuvou atré Tov EUKAPTITO CWARva
aépa | udPaAUAIKWYV OTa oOTroia JTTOpPEl va
OKOVTAWETE.

* [poooxr oe ayvwoTa TrepiBaAlovta. EvoéxeTal
VO UTTAPXOUV KPu@oi KivOuvol amd kaAwdia
peupaTog i GAAoug aywyoug TpoPodoaiag.

* Autd TO gpyalAcia dev TTpoopidovTal yia Xprion
g€ aTPHOOPAIPEG HE KivOUVO €KPNENG Kal Ogv
gival povwpéva EvavTl ETTOQPRAG UE NAEKTPIKEG
TTNYEG PEUPATOG.

* BeBaiwbeite 6T Oev  UTTAPXOUV  NAEKTPIKA
KoAwdIa, cwAnvwoelg agpiou KTA., Tou Ba
ymmopoUcav  va  EyKUPOVOUV  KIVOUVOUG o€
TEPITTTWON TTPOKANONG ¢nNUIGG aTTd TN XPron
TOU €pyaAEiou.

Kivduvol amré okovn kai avabupidoeig

*+ H okévn «kai o avaBupidoelg  TTOU
onuioupyoulvTal KATA TN XPHON EPYAAEiwvV
utropei va mrpokaAéoouv BAAREG oTnv uyeia
(6Twg T.X. KOPKiVO, YEVETIKEG OlaTapayeg,
acBua kai/fj deppartinda). Eival amapaitntn n
dlevepyela pIag agloAdynong €TKIVOUVOTNTAG
ge Oxéon pe autoUg TOug KIVOUVOUG Kal n
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£QOPMOYT AVTIOTOIXWVY PUNXavIoUWV pUBJIoNG.

* [pétrel va XpnOIYOTIOIEITE KAl VA GUVTNPEITE TO
€PYOAEi0 oUPPWVA PE TIG TIPOTACEIG OE QUTEG
TIG 00nyieg, yIa TN PEiWON o€ EAGXIOTO ETTITTESO
TNG aTTEAEUBEPWONG OKAVNG Kal avaBUUIACEwWV.

* [pémer va oxediddeTe TNV aTTaywyr Tou aépa
€701, WWOTE VA HPEIWVETAI O€ EAAXIOTO ETTITIEDO
0 OTPORINIOUOG TNG OKOVNG ot TTEPIBAAAOV pE
oKovn.

*  E@doov dnuioupynBei okévn 1} avabupidoeig, o
KUPIOG OTOXOG TTPETTEI VA Eival O €AeyXOG TOUG
OTO OGnuEio TNG dnuIoupYiag TOuG.

« OAa T1a TrpoPAeTréueva  €LapTAMOTA  Kal
ageooudp Tou epyaleiou yia TN GUuAAoyr, Thv
avappo®ncon f TNV KATOOTOAN aiwpoUuEevng
okévng 1 avabupidoswv Ba  TIPETTEl  va
TOTTOBETOUVTAI KAl va ouvTinpouvTal cUPNpwva
JE TIG 0dNYiEg TOU KATAOKEUAOTH).

« Ta avaAwoiyo/efapTiuaTa  Tou  epyaleiou
TIPETTEl VA €TTIAEyOvVTal, va ouvTnpouvTal Kal
va avTikaBioTavral gU@wva Pe TIG TTIPOTACEIG
aQuUTWV  Twv odnylwv, yia Tnv amoQuyn
diog dokoTIng augnong TG okévng 1 Twv
avabupidoswy.

» Xpnolpotroleite  €EOTTAICPG  TTpOCTACiag TG
QAVaTTIVONG CUP@WVA PE TIG 0dNYiEG TOU EpYOdOTN
0ag | OTTwG aTTAITEITI ATTé TOUG KAVOVIoOUoUg
TTPOCTACIAg TNG £PYaaTiag Kail TNG UYEIag.

« ATO TIGC €pyooieg ME OUYKEKPIMEVA UNIKA

onuioupyeital  okdvn KAl avaBupidoElg,
TToUu Onuioupyolv €éva  duvnTika  €KPAgINO
TEPIBAAAOV.

la pikpa diokorrpiova, tTaAavrolueva mpiovia Kai

Oéyeg

e 2TV eKTignon Twv KivOUvwv Ba TIpETTEl va
oupTTEPIANPBOUV 01 OKOVEG TTOU TTpoKaAoUvTal
KOTA TN XPAON TOU uNXAVAHOTOG KAl Ol TMeavwg
QIWPOUNEVEG UTTAPXOUTEG OKOVEG.

Kivduvol amré 86pufo

* H emidpaon vynAng otdbung BopuRou propei
0€ TIEPITITWON QAVETTAPKOUG TTPOCTOTIag TNg
akong va TpokaAéoel UOVINEG BAAPeEG oTnv
akor], amwAela akong Kol GAAa TpoBArpara,
Omwg T.X. gppor| (koudouviopa, aEUPIYNA N
Bouiopa oT1o QUTI), ETTOPEVWG gival aTTapaiTNTN
n dievépyeia piag agloAdynong emmKivOUvOTNTOG
og Oxéan e auToUg TOug KIvOUVOUG Kal n
EQAPHOYI AVTIOTOIXWY PNXAVIOHWY pUBUIONG.

* Kar@AAnAol unxaviopoi pubuiong yia Tn peiwon
TwV KIVOUVWV €ival pETpa OTTwG TI.X. N XPNon
HOVWTIKWY UAIKWYV, yIa TNV atmmo@uyh BopuBwv
O€ AVTIKEIPEVA KATEPYATIAG.

+ Xpnolpotrolgite  €EOTTAICPO  TTPOCTACIAg  TNG
aKorg oUp@wva PE TIG 0dnyieg Tou €pyodoTn
0ag N OTTwG aTTAITEITaI ATTé TOUG KAVOVIOUoUGg
TTPOCTACIAG TNG £PYAaTiag Kail TNG UYEIag.

* [pémrel va XpnOIYOTIOIEITE KAl VA GUVTNPEITE TO
€PYOAEi0 CUPQWVA PE TIG TIPOTACEIG OE QUTEG
TIG 0ONYiEG, YIa va aTToQeUYETal Yia pn avaykaia
augnon NG oTaOung BopuBou.

+ Ta avalwoipa/ta eoptipara Tou epyaAeiou
TIPETTEl va €TTIAéyovTal, va OuvVTNPOUVTal KOl
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va avTikaBioTavral cUPPWVa PE TIG TTPOTACEIG
OTIG TTapoUoeg odnyieg, yia TNV ATToQUYH HIag
dokoTrng augnong Tng oTabung BopuRou.

+ Eg@ooov 10 epyoAcio eival €@odiacuévo Ue

OlyaoTApa, TpETTel va BeBaiwveote TavTa
o1 PBpioketar otn Béon TOU KAl WTTOPEI va
AeiToupynoel, dtav AeiItoupyei To epyaAeio.

Kivduvol amré TaAaviwoeig

* H emidpaon TOAOVTWOEWV  pTTOPEl VO
TTPOoKOAECEl BAGBEG OTa veUpa Kal BIOTAPAXEG
OTNV KUKAOQOPIa TOU aipaTog oTa Xépia.

* Xe gpyaaieg o€ KpUo TrepIBAAAOV popdTe (ETTA
poUxa Kai dlatnpeite Ta xépia oag {eoTd Kal
oTeyva.

* Edav  aioBavBeite  poudiaopa,  Kvnoud N
mOVO 0T BAXTUAG 0a¢ N ata Xépia oog N
€dv 10 déppa oTa daxtuha 1 oTa xépia oag
yivel GOTTpO, OTOPATAOTE TNV €pyaoia pe TO
€PYaAEio, EVNUEPWOTE TOV €PYOOOTN COG Kal
OUPBOUAEUTEITE yIaTPOo.

* [pétrel va XPNOIUOTIOIEITE KAl VA GUVTNPEITE TO
EPYaAEi0 oUPPWVA PE TIG TIPOTACEIG OE QUTEG
TIG 00NYiEG, YIO va aTTOPEUYETAI pia un avaykaia
auénan Twv TOAQVTWOEWV.

+ Ta avaAwolpa/Ta eEapTAPATO TOu gpyaAeiou
TIPETTEl VO ETTIAéyOVTAl, VO GUVTNPOUVTAI KOl
va avTikaBioTavral cUPpWVa PE TIG TTPOTACEIG
OTIG TTapoUoeg odnyieg, yia TNV AaTTopuyn pIag
AoKoTTNG evioXuong Twv TAAQVTWOEWV.

+ XpnoIPoTIOIEiTE YIO TN Ouykpdatnon Tng padog
TOU epyaAciou, 6TTOTE €ival €QIKTO, pia Baon, pia
Méyyevn f pia didTagn e€ilooppdTnong.

* Kpardre 10 epyaAeio Ox1 TTOAU duvatd, oAAG
ME Olyouplid dIOTNPWVTAG TNG ATTAITOUPEVEG
OUVANEIG avTidpaong Twv XepIwv, OIOTI KaTd
Kavova o Kivduvog TaAdviwong augdveralr 6co
au&aveTal n dUvapn YE TNV OTIOI0 CUYKPATEITE
TO €pYyaAgio.

* 'Evo QveTTaPKWG ] ENATTWHATIKG €§GpTNHA TOU
€pYaAgiou PTTOPET va TTPOKAAEDEI UTTEPPOAIKES
TOAQVTWOEIG.

* Mnv a@Avete TO €€APTNUO TOUu €pyaAeiou va
KPOTAAICEl OTO KOTEPYALOPEVO TEPAXIO, KABWG
autd Ba Tpogevnoel MOavoTaTA  GNUAVTIKA
auénan Twv TOAQVTWOEWV.

Ta epyakeia yia Asiavrika owyuara
» XpnoiyotroifoTe évBeTa, epdoov TTPoRAETTOVTAI
ylo T OUVOEDEPEVA AEIAVTIKA PETA.

Mpo6oBeTeg 0dnyieg aoPAAEiag yio TTVEULOTIKA

epyaleia

* O memeoPévog aépag PTTOPE va TTPOKOAEDE!
goBapoug TpaupaTiopyoug.
- Otav dev XpNnOIUOTIOIEITE TO £PYOAEi0 KABWG
KQlI TTPIV OTTO TNV QVTIKATAGTACN ageooudp i TNV
EKTEAEON EPYOOIWV ETTIOKEUNG, BeBaiwBeiTe OTI
gival KAEIOTA n TTapoxn agpa, Ot €ival KAEIOTOG
0 eUKAUTITOG CWARVAG aépa, OTI dev BpiokeTal
uTTé TTiEaN O UKAPTITOG GWARVAG aépa Kal OTI
TO gpyaAeio eival aTToouvdedEUEVO aTTO TNV
TTapoxr aépa.
- [MoTé pnv kaTeuBuveTe TO PEUPA AEPQA TTPOG TOV



€QUTO 0AG I TTPOG GAAQ TTPOCWTTA.

* ATO €UKOPTITOUG OWAAVEG TIOU  KivouvTal
avegEAeykTa evOEXETaI va TTPOKANBOUV cofapoi
TpaupaTIopoi. EAEyxeTe ETTOPEVWG TTAVTA, OTI O
€UKAUTITOI OWANVEG OEV £XOUV UTTOOTEI NI KOl
0TI Bev £X0OUV ATTOOUVOEDEI.

« E@o6oov  xpnoigotrolouvial  TTEPIOTPOPIKOI
ouvdeopol yevikAg xprong (ouvdeopol pe
OloyOveG), TIPETTEI va  TOTTOBETOUVTQI TTEIPOI
aoc@dAiong. TMpémer  va  xpnoigotrolodvTal
QO@AAEIEG  EUKAUTITWY  OCWAAVWY, Yyia va
TIAPEXOUV TTPOCTAGIA O€ TTEPITITWAN aTTOTUXIAG
NG OUVOECONG Tou €UKAUTITOU OWARvaA PE TO
epYaAEio Kal TwV €UKAUTITWY CWAAVWY PETAEU
TOUG.

»  ®povTioTe WOTE va Pnv UTTapxel uTrépacn NG
avaPePOUEVNG OTO EPYAAEIO PEYIOTNG TTIEONG.

e [loté pun PETOQEPETE T TTVEUMATIKA €pyaAeia
aTré TOV EUKAMNTITO CWAARVA.

Emiokeun

Edv 10 epyoAeio mawel va Aeiroupyei, Tapd TIg
OXOAAOTIKEG HEBBOOUG TTAPAYWYNG KAl EAEYXWV,
TIPETTEL VO QVOBETETE TNV ETTIOKEUR O€ KATTOIO
etoualodoTnuévo oépPIig .

Mapoxri eyyonong o .

MNa ¢nuigg/eTTak6AouBeg ¢nuIEG Adyw akat@AAnAou
XEIPIOPOU, akatdAAnAng xpnong, TapdBAswng
Twv TTPOdIayPaPwy TTPOANTITIKAG OUVTHPNONG
KOl OUVTAPNONG KaBwg Kal XeipIopou atrd pn
e¢oualodoTnuéva dTopa dev UTTAPXEl agiwaon yia
TTapoxn eyyunone. . .
Mapdamova utropoldv va  avayvwpioTouv  Jovo,
€QPOOOV TO €PYaAeio EMOTPAPEl XWPIG va EXEl
ATTOOUVOPHOAOYNOEi.

ATrobnkeuon
EUpog Beppokpaaiwv -15°C éwg + 50 °C
Mey. oxeTikn | 90 % oTtoug + 30 °C
ATPOCPAIPIKA Uypacia 65 % oTtoug + 50 °C

Ai1d0eon oTa amoppippara / PIAIKOTNTA OTO
mwepIBaAlov

To epyaAeio atroteAeital amd UAIKA TTou PTTopoUlv
va d1ateBouv yia avakUKAwaon.

AxpnoTeloTe 10 gpyaleio TTpiv atmd Tn didBeon oTa
armoppippara.

Mnv TTETATE TO EPyOAEio OTA OKOUTTIOIA.

Zoppwva pe TG €BVIKEG BlaTAgEIG, TO €pyaAeio
autd TIPETTEl va 1T(Xp(]5l5€TGI yla @IAIKA TTpog TO
TEPIBAANOV avaKUKAwWOT).

Ogolne zasady bezpieczenstwa dotyczace

- szlifierek na tarcze $cierne i polerskie

- szlifierek na sciernice trzpieniowe
- szlifierek na sciernice

- mate pilarki tarczowe, oscylacyjne i wyrzy-
narki

- maszyn do przetwérstwa migsnego

- Urzadzenia do grawerowania

Ogolne zasady bezpieczenstwa

* Przy roznych zagrozeniach: Nalezy przeczyta¢
i zrozumie¢ wskazowki bezpieczenstwa
przed ustawianiem, eksploatacjg, naprawa,
konserwacjg i wymiang wyposazenia maszy-
ny przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
maszynie. W przeciwnym wypadku istnieje ry-
zyko powaznych obrazen ciata.

+ Szlifierka moze by¢ ustawiana, regulowana i
uzywana wytgcznie przez odpowiednio wykwa-
lifikowanych i wyszkolonych operatoréw.

*+ Nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfi-
kacji w maszynie. Zmiany mogg zmniejszy¢
skuteczno$¢ srodkow ostroznosci i zwiekszy¢
ryzyko dla operatoréw.

+ Wskazéwki bezpieczenstwa nie mogg zostaé
zagubione. Nalezy przekazac¢ je operatorowi.

» Nigdy nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych mas-
zyn.

*+ Maszyny nalezy poddawa¢ regularnym
przeglagdom, aby sprawdzi¢, czy maszyna po-
siada wyrazne oznaczenia parametrow zna-
mionowych oraz inne wymagane oznaczenia.
Pracodawca / uzytkownik musi w razie potrzeby
skontaktowa¢ sie z producentem, aby uzyskac
zamienne tabliczki.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi

elementami

* W przypadku peknigcia elementu obrabianego,
elementéw wyposazenia lub narzedzia mas-
zyny, istnieje ryzyko wyrzucenia elementow z
duzg predkoscia.

* Podczas eksploatacji szlifierki oraz podczas
wymiany wyposazenia maszyny, zawsze nosic¢
okulary ochronne chronigce przed uderzenia-
mi. Stopien wymaganej ochrony nalezy ocenic
osobno dla kazdego zastosowania.

* Nalezy zadba¢, aby element obrabiany byt
dobrze zamocowany.

* Regularnie sprawdzaé, czy predkos¢ obrotowa
szlifierki nie jest wieksza, niz predkos$¢ obroto-
wa podana na szlifierce. Te kontrole predkosci
obrotowej nalezy przeprowadzi¢ bez zatozonej
Sciernicy trzpieniowej / materiatu szlifierskiego,
zgodnie ze wskazéwkami producenta.

+ Zadbac¢, aby iskry i odtamki powstajgce podcz-
as eksploatacji nie stanowity zagrozenia.

* Odtgczy¢ maszyne od zasilania przed wymiang
narzedzia i przed konserwacjg.

» W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzy-
ko dla pozostatych oséb.

* Podczas prac powyzej poziomu gtowy nosi¢
kask ochronny.

« W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzy-
ko dla pozostatych oséb.

» Upewni¢ sie, ze narzedzie jest odpowiednio
zamocowane na maszynie.

» Sprawdzi¢, czy maksymalna predko$¢ robocza
materiatu szlifierskiego, liczona w obrotach na
minute, jest rébwna lub wyzsza od predkosci
Znamionowej wrzeciona.
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W przypadku szlifierek na Sciernice

Nie wolno stosowac¢ szczotek, ktorych predkose
obrotowa jest wyzsza od maksymalnej dopusz-
czalnej predkosci szczotek dla danej maszyny.
Upewnic sie, ze pokrywa ochronna jest zamon-
towana, wtasciwie umocowana, w dobrym sta-
nie i ze jest regularnie sprawdzana.

Zagrozenla zwigzane z pochwycenlem

W przypadku noszenia luznej odziezy, bizuterii,
tancuszkéw, trzymania wtosow lub rekawmzek
przy maszynie i jej wyposazeniu, istnieje ry-
zyko uduszenia, zerwania skory gtowy lub ran
cietych.

Zagrozenla podczas eksploatacji

Podczas eksploatacji maszyny dionie operatora
moga byé narazone na zagrozenia, np. rany
ciete, otarcia lub oparzenia. Nosi¢ odpowiednie
rekawice chronigce dtonie.

Unika¢ kontaktu z zamontowanym narzedziem
lub ruchomym talerzem szlifierskim, aby zapo-
biec zmiazdzeniu lub skaleczeniu rak i innych
czesci ciata. Nosi¢ odpowiednie rekawice
chronigce dtonie.

Operatorzy i konserwatorzy muszg by¢ w stanie
fizycznie poradzi¢ sobie z rozmiarami, masg i
wydajnoscig maszyny.

Trzymaé maszyne w sposéb prawidtowy:
nalezy byc¢ stale gotowym na przeciwdziatanie
typowym lub nagtym ruchom — trzymac obie
rece w gotowosci.

Pamietaé o zachowaniu réwnowagi ciata i dob-
rego oparcia.

W przypadku przerwy w zasilaniu, wytgczy¢
urzadzenie za pomocg elementu obstugowego.
Stosowac wytgcznie smary zalecane przez pro-
ducenta.

Trzeba nosi¢ okulary ochronne. Zaleca sie
noszenie rekawic ochronnych i odziezy ochron-
nej.

Obracajgcy sie pilnik nie moze pracowac z
predkoscig obrotowg wigkszg od znamionowe;j.
Pamietaé, ze po wytgczeniu przy pomocy ele-
mentu obstugowego, narzedzie maszyny jesz-
cze sie obraca.

Zaleca sie odkfadanie maszyny do pozycji bez-
pieczne;j.

Ostrzega sie przed ryzykiem wybuchu lub
pozaru w zaleznosci od obrabianego materiatu.
Sprawdzi¢ narzedzie maszyny przed kazdym
uzyciem. Nie uzywac go, jezeli jest pekniety,
ztamany lub spadt.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny bez narzedzia.

W przypadku uzytkowania maszyny na
podtozu plastikowym lub innym materiale
nieprzewodzacym istnieje ryzyko wytadowan
elektrostatycznych.

Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze
powstaé w wyniku pytdw i oparéw bedgcych
rezultatem szlifowania i polerowania. Nalezy
zawsze stosowa¢ system wyciggowy lub
podcisnieniowy odpowiedni do obrabianego
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materiatu.

Operator maszyny powinien upewni¢ sie, ze w
bezposredniej bliskosci urzgdzenia nie znajdujg
sie zadne przypadkowe osoby.

Uzywaé wyposazenia ochrony osobistej, jak
odpowiednie rekawice, fartuchy i kaski.

W przypadku szlifierek na Sciernice

Jesli materiat szlifierski zatnie si¢ w szczeli-
nie oddzielajacej, nalezy wylgczyc szlifierke i
poluzowaé sciernice. Przed kontynuowaniem
pracy sprawdzi¢, czy materiat szlifierski nadal
jest odpowiednio umocowany i czy nie zostat
uszkodzony.

Nie wolno stosowac $ciernic i $ciernic tar-
czowych do cigcia do szlifowania bocznego
(wyjatek: $ciernice do szlifowania bocznego).
Nie wolno stosowac¢ szlifierek na materiaty szli-
fierskie przy wiekszej predkosci obwodowej niz
maksymalna predkos¢ obwodowa materiatu sz-
lifierskiego.

Iskry powstate przy szlifowaniu moga
doprowadzi¢ do zapalenia ubrania i ciezkich
poparzen ciata. Uwazaé, aby iskry nie spadaty
na ubranie. Nosi¢ odziez ognioodporng i
pamieta¢ o tym, aby w poblizu znajdowato sie
wiadro z wodg.

Male pilarki tarczowe, oscylacyjne i wyrzynarki

Ostony ochronne muszg by¢ bezpiecznie
zamocowane i w dobrym stanie.

Niesprawne, wygiete lub znacznie zuzyte
ostony ochronne nalezy wymienia¢ na ostony
ochronne zalecane przez producenta maszyny.
Unika¢ obrazen ciata wskutek zranienia lub
odciecia: unika¢ kontaktu z tarczg lub brzesz-
czotem pity, jezeli do maszyny podtgczony jest
doptyw powietrza. Nosi¢ urzgdzenia ochronne
takie jak rekawice, fartuch i hetm.

Ciecie tymi maszynami powoduje powstawanie
ostrych krawedzi. Nosic¢ rekawice, aby chroni¢
rece.

UWAGA W przypadku szlifierek na $ciernice trzpi-
eniowe napedzanych przez turbine, czas wybiegu
moze trwac kilka sekund.

Zagrozenia zwigzane z powtarzajacymi si¢
ruchami

W przypadku zastosowania szlifierki do
czynnosci zwigzanych z procesem robo-
czym, operator moze odczuwac nieprzyjemne
dolegliwosci w strefie dtoni, ramion oraz szyi,
barkow i innych czesci ciata.

Podczas uzytkowania szlifierki operator powi-
nien przyja¢ wygodng pozycje ciata opierajgc
sie stabilnie oraz unikajgc niekorzystnych po-
zycji ciata, ktére np. utrudniajg zachowanie
rownowagi. W przypadku dtugotrwatych prac
operator musi zmienia¢ pozycje ciata, co moze
poméc unikngé nieprzyjemnych dolegliwosci
lub zmeczenia.

Jezeli operator stwierdzi u siebie charakterysty-
czne objawy, np. dtugotrwate lub powtarzajgce



sie zle samopoczucie, inne dolegliwosci,
kofatanie serca, bole, mrowienie, uposledzenie
stuchu, pieczenie lub sztywnos$¢, nie wolno ich
ignorowaé. Operatorzy muszg poinformowac o
tym pracodawce i skonsultowac sig¢ z lekarzem
o odpowiednich kwalifikacjach.

Zagrozenia zwigzane z elementami

wy|

posazenia

Przed montazem lub wymiang narzedzia mas-
zyny lub elementow wyposazenia odtgczyé
szlifierke od zasilania.

Stosowaé wytgcznie wyposazenie i materiaty
eksploatacyjne o zalecanych przez producenta
rozmiarach i o zalecanym typie.

Podczas eksploatacji oraz po jej zakonczeniu
unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem
maszyny, poniewaz moze ono by¢ nagrzane
lub mie¢ ostre krawedzie.

Przed zastosowaniem podda¢  kontroli
narzedzie maszyny. Nie uzywa¢ narzedzi mas-
zyny, ktore upadty, odtamanych, porysowanych
lub uszkodzonych w inny sposéb.

Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predkos¢
obrotowa narzedzia maszyny jest wyzsza od
znamionowej predkosci obrotowej maszyny.
Samoprzylepne / mocowane na rzep tarcze sz-
lifierskie muszg by¢ mocowane posrodku taler-
za mocujgcego.

Upewni¢ sig, ze przed eksploatacja materiat
szlifierski jest odpowiednio umocowany i
wystarczajgco naciagniety; po uruchomieniu
maszyna powinna przez co najmniej 1 minutg
pracowac¢ na biegu jalowym w bezpiecznej po-
zycji; szlifierke nalezy natychmiast wylgczy¢ w
przypadku zaobserwowania silnych drgan lub
innych nieprawidtowosci; nalezy ustalic przy-
czyny tych zjawisk.

Narzedzie maszyny nalezy przechowywaé oraz
stosowac zgodnie z zaleceniami producenta.

W przypadku szlifierek na tarcze Scierne i polerskie

Do ciecia nie wolno stosowac tarcz szlifierskich
ani szlifierek kgtowych.

W przypadku szlifierek na Sciernice trzpieniowe

Nigdy nie montowac tarczy szlifierskiej lub frezu
na szlifierce na $ciernice trzpieniowe. Peknigcie
tarczy szlifierskiej moze spowodowaé bardzo
powazne obrazenia lub $mierc.

Nie wolno stosowaé niezatwierdzonych
narzedzi maszyny o dopasowanej $rednicy trz-
pienia.

Pamigtaé o zmniejszeniu  dopuszczalnej
predkosci obrotowej w przypadku matych
Sciernic  trzpieniowych ze wzgledu na
zwigkszenie sie diugosci trzpienia miedzy
kofAicem uchwytu mocujgcego a $ciernicg
(wystep). Przestrzega¢ minimalnej dtugosci
mocowania wynoszgcej 10 mm. (Patrz rys. 1 i
zalecenia producenta matych $ciernic trzpieni-
owych).

Nalezy pamieta¢ o tym, ze istnieje ryzyko
nieodpowiedniego dopasowania do siebie

Srednicy trzpienia matej srednicy oraz uchwytu
mocujgcego.

Rys. 1 — Dlugo$¢é mocowania uchwytu
zaciskowego i zacisku

Legenda

1 Uchwyt zacisku

2 Koncowka zacisku

3 Zacisk

D Srednica matej Sciernicy trzpieniowe;j
DS Srednica trzpienia

Lg Dlugo$¢ mocowania

LO Wystep (wedtug zalecen producenta)
T Dtugos¢ matej Sciernicy trzpieniowej

W przypadku szlifierek na Sciernice

Upewni¢ sie, ze masa materiatu szlifierskiego
jest dopasowana do szlifierki i ze materiat pa-
suje do wrzeciona.
Upewnic¢ sig, ze typ i rozmiar gwintu materiatu
szlifierskiego doktadnie pasuja do typu i rozmi-
aru gwintu wrzeciona.
Poprzez sprawdzenie ciezaru i innych waznych
parametrow wrzeciona nalezy zapobiec sy-
tuacji, w ktorej koncowka wrzeciona bedzie
dotyka¢ spodu otworu Sciernic garnkowych,
stozkowych lub trzpieniowych z wktadkami
gwintowanymi, przewidzianych do mocowania
do wrzecion.
W przypadku materiatow szlifierskich dostar-
czanych z ksztattkami lub tulejami redukcyjny-
mi lub takich, ktére powinny byé stosowane z
ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi, operator
musi upewni¢ sie, ze ksztattka lub tuleja re-
dukcyjna nie dotyka czotowej strony kotnierza
mocujgcego oraz ze sita zamocowania zapew-
nia wystarczajgcy naped rotacyjny, aby zapo-
biec zeslizgnieciu materiatu szlifierskiego.
W przypadkach, w ktérych kotnierze mocujace
sg udostgpniane dla roéznych rodzajow i
wielkosci materiatow  szlifierskich, nalezy
zawsze stosowacé kotnierz mocujgcy dopaso-
wany do odpowiedniego materiatu szlifierskie-
0.

Zagrozenia w miejscu pracy
Przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

Giéwnymi przyczynami wypadkéw w miejscu
pracy sa: poslizgniecie sie, potkniecie i upadek.
Uwaza¢ na powierzchniach, ktére mogly sta¢
sie Sliskie wskutek uzytkowania maszyny, oraz
uwazac, aby nie potkngc¢ sie o weze pneumaty-
czne lub hydrauliczne.

Zachowa¢ ostrozno$¢ w nowym otoczeniu.
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Moga wystepowa¢ niewidoczne zagrozenia
zwigzane z elektrycznoscig lub innymi przewo-
dami zasilajgcymi.

Szlifierki te nie sg przeznaczone do pracy w
wybuchowej atmosferze i nie powiadajg izolacji
chronigcej je przed kontaktem z elementami
pod napieciem.

Zadbac, aby w poblizu nie wystepowaty prze-
wody elektryczne, gazowe itp. ktére w przypad-
ku uszkodzenia wskutek uzytkowania maszyny
mogtyby spowodowac zagrozenie.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

Pyly i opary powstajgce podczas eksploatacji
szlifierek mogg powodowaé szkody zdrowot-
ne (np. nowotwory, uszkodzenia ptodu, astme
i / lub zapalenia skory); dlatego niezbedne jest
sporzgdzenie oceny ryzyka w odniesieniu do
tych zagrozen oraz wdrozenie odpowiednich
mechanizméw regulacyjnych.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana zgodnie z
zaleceniami podanymi w niniejszej instrukciji,
aby zredukowac¢ do minimum ryzyko uwalniania
sie pytow i oparow.

Powietrze wylotowe nalezy kierowac tak, aby
ograniczy¢ wzbijanie pylu w otoczeniach, w
ktorych wystepuja jego duze ilosci.

W przypadku powstawania pytéw lub oparéw
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na utrzyma-
nie ich pod kontrolg w miejscu powstawania.
Wszystkie elementy wbudowane lub elemen-
ty wyposazenia stuzace do przechwytywania,
odsysania lub ttumienia lotnego pytu i oparow,
musza by¢ stosowane i konserwowane zgodnie
z zaleceniami producenta.

Materiaty eksploatacyjne / narzedzia maszyny
nalezy konserwowac i wymienia¢ zgodnie z za-
leceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec nie-
potrzebnemu zwigkszeniu ilosci powstajgcego
pytu lub oparéw.

Stosowac¢ srodki ochrony drég oddechowych
zgodnie z zaleceniami pracodawcy lub zgodnie
z wymaganiami przepisow BHP.

Praca z okreslonymi materiatami powodu-
je wytwarzanie pylu i oparéw, ktére mogag
spowodowac powstanie potencjalnie wybucho-
wej atmosfery.

Mate pilarki tarczowe, oscylacyjne i wyrzynarki

Podczas oceny ryzyka nalezy uwzgledni¢ pyty
powstajace podczas stosowania maszyny i ew.
wzbijajgce sie w powietrze.

Zagrozenla zwigzane z hatasem

Wysoki  poziom hatasu w  przypadku
niewystarczajgcej ochrony stuchu moze
powodowa¢ trwate uszkodzenia stuchu,
ogtuchniecie lub inne problemy, np. tinnitus (dz-
wonienie, Swiszczenie, gwizdy lub brzeczenie
w uszach), dlatego konieczne jest przepro-
wadzenie oceny ryzyka w odniesieniu do tych
zagrozen oraz wdrozenie odpowiednich me-
chanizméw regulacyjnych.

Do mechanizméw regulacyjnych pozwalajgcych

52

zmniejszy¢ ryzyko nalezy np. stosowanie
materiatéw izolacyjnych, pozwalajgcych zapo-
biec dzwonieniu elementéw obrabianych.

» Stosowaé $rodki ochrony stuchu zgodnie z za-
leceniami pracodawcy lub zgodnie z wymagani-
ami przepiséw BHP.

» Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwo-
wana zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszeniu
poziomu hatasu.

* Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny
nalezy dobiera¢, konserwowac¢ i wymieniac
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji, aby
zapobiec niepotrzebnemu zwigkszaniu sie po-
ziomu hatasu.

+ Jesli szlifierka wyposazona jest w thumik hatasu,
nalezy zawsze dbac o to, aby byt on zamonto-
wany i sprawny podczas eksploatacji maszyny.

Zagrozema zwigzane z drganiami
Drgania mogg powodowac uszkodzenia uktadu
nerwowego oraz zakioci¢ dziatanie naczyn
krwionosnych w dtoniach i ramionach.

* Podczas pracy w chtodnym otoczeniu nosi¢
cieptg odziez i dba¢ o to, aby rece byly ciepte i
suche.

* W przypadku dretwienia, mrowienia lub bdlu
palcéw lub dtoni, lub jezeli skéra palcéw lub
dtoni staje sie biata, przerwac prace szlifierka,
poinformowac pracodawce i zasiegng¢ porady
lekarza.

« Szlifierka musi by¢ eksploatowana i konserwo-
wana zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszaniu
drgan.

* Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny
muszg by¢ dobierane, konserwowane i wymie-
niane zgodnie z zaleceniami niniejszej instruk-
cji, aby zapobiec niepotrzebnemu zwiekszaniu
poziomu drgan.

* Do utrzymywania masy maszyny w miare
mozliwosci zawsze uzywac stojaka, elementu
mocujgcego lub zespotu poziomujgcego.

* Trzymaé maszyne niezbyt mocno, ale pew-
nie, z uwzglednieniem wymaganej sity
przeciwdziatajgcej, poniewaz ryzyko zwigzane
z drganiami zwykle zwigksza sig, im mocniej
trzyma sie urzgdzenie.

» Niedostatecznie zamocowane lub uszkodzo-
ne narzedzie maszyny moze spowodowac
zwigkszenie drgan.

* Nie pozwoli¢c, aby narzedzie maszyny
podskakiwato na elemencie obrabianym,
poniewaz z duzym prawdopodobienstwem
spowoduje to znaczne zwiekszenie drgan.

W przypadku szlifierek na Sciernice

» Uzy¢ podktadek, jesli sg przewidziane do zasto-
sowania z odpowiednimi materiatami szlifierski-
mi.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
zwigzane z maszynami pneumatycznymi
+ Sprezone powietrze moze powodowac



powazne obrazenia.

- W przypadku, gdy maszyna nie jest
uzytkowana, lub w przypadku wymiany ele-
mentéw i przed wykonaniem prac napraw-
czych nalezy zadbac o to, aby doptyw powie-
trza byt odciety, waz pneumatyczny nie byt pod
cisnieniem i aby maszyna zostata odigczona od
zasilania pneumatycznego.

- Nigdy nie kierowa¢ strumienia powietrza na
siebie samego lub na inne osoby.

* Niezamocowany, odbijajgcy waz moze
spowodowaé powazne obrazenia. Dlatego
nalezy zawsze sprawdzac, czy weze i ich ele-
menty mocujgce nie sg uszkodzone oraz czy
sie nie poluzowaty.

« W przypadku =zastosowania uniwersalnych
ztgczy obrotowych (klowych), nalezy stosowac
trzpienie blokujgce. Stosowa¢ zabezpieczenia
wezy typu Whipcheck, aby zapewni¢ ochrone
w przypadku uszkodzenia potgczenia weza z
maszyng lub potagczenia miedzy wezami.

» Zadbaé, aby nie bylo przekraczane maksymal-
ne cisnienie podane na maszynie.

» Nigdy nie nosi¢ maszyn zasilanych pneumaty-
cznie na wezu.

Naprawa

Jezeli maszyna pomimo starannej kontroli produk-
cyjnej ulegnie awarii, nalezy zleci¢ naprawe auto-
ryzowanemu serwisowi technicznemu .

Swiadczenia gwarancyjne

Nie sa uznawane roszczenia gwarancyjne
zwigzane ze szkodami / uszkodzeniami wyniktymi
z uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, niepr-
zestrzegania przepisow dot. naprawy i konserwacji
ani obstugg przez osoby nieupowaznione.
Reklamacje zostang uznane wytgcznie, jezeli mas-
zyna zostanie odestana w postaci nieroztozonej na
czesci.

Przechowywanie

Zakres temperatur Od-15°Cdo +50 °C

Maks. wzgledna
wilgotnos$¢ powietrza

90 % przy + 30 °C
65 % przy + 50 °C

Utylizacja / ochrona srodowiska
Maszyna zostata wykonana =z
nadajgcych sie do recyklingu.

Przed utylizacjg maszyny doprowadzi¢ jg do stanu
niezdatnego do uzytku.

Nie wyrzuca¢ maszyny do $mieci.

Zgodnie z przepisami krajowymi, niniejszg
maszyne nalezy odprowadzi¢ do punktu
przeprowadzajgcego recykling w sposoéb przyjaz-
ny srodowisku.

materiatéw

Instructiuni generale de siguranta privind

masini de slefuit cu folii abrazive si

masini de lustruit

masini de slefuit cu stift abraziv

masini de slefuit cu corp abraziv

ferastraie circulare, pendulare si verticale de
dimensiuni mici

masini de prelucrare a carnii de

elemente de gravare

Norme generale de siguranta

Tn cazul unor pericole multiple: Instructiunile de
siguranta se vor citi inainte de efectuarea unor
operatii de reglare, punere in functie, reparatii,
intretinere sau Tnlocuirea unor accesorii ale
masinii, precum si Tnainte de efectuarea unor
lucrari in proximitatea masinii. Neglijarea ace-
stui lucru poate conduce la leziuni corporale
grave.

Numai un personal calificat si instruit
corespunzator poate efectua lucrari de reglare
si ajustare sau deservi masina de slefuit.
Masina nu poate fi modificata. Eventualele
modificari ar putea reduce eficienta masurilor
de siguranta si sa creasca astfel riscurile privind
personalul de deservire.

Nu pierdeti instructiunile de siguranta. Ele tre-
buie Tnmanate personalului care deserveste
masina.

Nu folositi niciodata masini defecte.

Masina trebuie supusa unor inspeciii regulate,
pentru a verifica daca toate datele tehnice si
specificatiile inscrise pe ea sunt lizibile. Anga-
jatorul/utilizatorul va contacta producatorul in
cazul in care este nevoie de inlocuirea unor
placute indicatoare.

Pericol generat prin proiectarea unor piese
in afara

In cazul ruperii unui reper sau accesoriu, ori
chiar a sculei de prelucrare, este posibila proi-
ectarea unor piese in exterior cu foarte mare
viteza.

In timpul functionarii masinii sau la inlocuirea
unor piese ale masinii, protejati-va neaparat
ochii. Gradul de protectie necesar va fi evaluat
pentru fiecare utilizare in parte.

Verificati daca reperul care trebuie prelucrat
este bine fixat.

Verificati regulat daca turatia masinii nu
depaseste cumva valoarea turatiei specificate
pe masina. Aceste verificari ale turatiei trebu-
ie sa se realizeze fara stift de rectificare insta-
lat / fara material abraziv si in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Asigurati-va ca scanteile si fragmentele de ma-
terial produse n timpul functionrii masinii nu
creeaza niciun pericol.

Deconectati masina de la priza de alimentare
inainte de a inlocui scula din dotare si naintea
unor lucrari de intretinere.

in acest caz, se vor evalua de asemenea riscu-
rile care vizeaza alte persoane.

Daca se efectueaza lucrari la inaltime, respec-
tiv deasupra capului, purtati casca de protectie.
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In acest caz, se vor evalua de asemenea riscu-
rile care vizeaza alte persoane.

Asigurati-va de faptul ca scula este bine fixata
n masina-unealta.

Verificati urmatorul aspect: turatia maxima de
lucru a materialului abraziv - convertita in rotatii
pe minut - trebuie sa fie egala sau mai mare
decat turatia calculata pentru axul masinii.

Pentru masini de §Iefu1t cu corp abraziv

Nu este permisa montarea unor perii la masina
a caror turatie sa fie mai mare decat turatia
maxima admisa.

Verificati ca aparatoarea sa fie montata, sa se
afle in stare buna si sa fie fixata corespunzator;
verificarea se efectueaza regulat.

Pencol generat prin agatare

Daca purtali imbracaminte larga, bijuterii,
lantisoare, par lung sau manusi, ele pot fi prin-
se de masina sau de accesoriile acesteia si pot
genera sufocare, scalpare si/sau leziuni prin
taiere.

Pericole in timpul functionarii maginii

Tn timpul folosirii masinii, mainile persoanei care
o deserveste sunt expuse unor pericole precum
taieturi, abraziuni sau arsuri. De aceea trebuie
sa purtati manusi adecvate care sa va proteje-
ze.

Evitati contactul cu masina-unealta pentru a nu
va expune mainile sau alte parti ale corpului la
leziuni provocate prin strivire sau taiere. Pentru
protectia mainilor, purtati manusi adecvate.
Persoanele care deservesc masina si cele care
o intretin trebuie sa aiba capacitatea fizica de a
controla marimea, greutatea si puterea masinii.
Tineti masina in pozitie corecta: Fiti pregatiti sa
contracarati miscarile obisnuite sau neasteptate
ale masinii - tineti ambele maini pregatite sa
intervina.
Mentineti-va
dezechilibratj.
In cazul unei intreruperi a alimentarii cu ener-
gie, eliberati butonul de comanda pentru pu-
nerea in functiune si oprirea masinii.

Folositi doar lubrifianti recomandati de
producator.

Trebuie sa purtati ochelari de protectie; de
asemenea se recomanda sa purtati manusi si
fmbracaminte de protectie.

O pila rotitoare nu are voie sa depaseasca
turatia prescrisa.

Tineti cont de urmatorul fapt: dupa eliberarea
butonului de comanda, scula de lucru mai are o
migcare inertjala.

Se recomanda sa asezati masina de slefuit intr-
o pozitie sigura.

Atragem atentia asupra pericolului care exista
cu privire la potentialul exploziv sau inflamabil
al materialului prelucrat.

Verificati masina nainte de fiecare utilizare.Nu
pornii masina daca discul este fisurat, rupt sau
iesit din pozitie.
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echilibrul si evitati sa va

Nu folositi niciodata masina fara scula atasata.
Exista pericolul unei descarcari electrostatice
atunci cand se prelucreaza suprafete din plastic
sau alte materiale neconductibile.

Slefuirea i smirgheluirea pot genera o
atmosfera exploziva prin acumulare de praf si
vapori. Din acest motiv, se cere folosirea unui
sistem de aspirare sau reducere a prafului,
sistem care sa fie adecvat materialului prelu-
crat.

Persoana care deserveste masina trebuie sa se
asigure ca nu are n preajma sa alte persoane.
Trebuie sa purtati echipament individual de
protectie precum manusi adecvate, sort si
casca de proteciie.

Pentru masini de slefuit cu corp abraziv

In situatia In care materialul abraziv se agata
ntr-un rost, opriti masina si slabiti discul abra-
ziv. Inainte de a continua lucrul, verificati daca
materialul abraziv este fixat corect si daca nu
prezinta deteriorari.

Discurile abrazive si discurile de debitare nu
pot fi folosite pentru slefuirea laterala (exceptie:
discurile abrazive pentru slefuire laterala).
Maginile de slefuit cu material abraziv nu pot
functiona la o turatie mai mare decat turatia
maxima permisa materialului abraziv.

Scanteile produse prin operatia de slefuire pot
aprinde imbracamintea si provoca arsuri se-
vere. Asigurati-va ca aceste scantei nu ajung pe
imbracaminte. Purtati imbracaminte ignifuga si
asigurati-va ca exista o galeata cu apa in apro-
piere.

Pentru ferastraie circulare, pendulare si verticale
de dimensiuni mici

Carcasele de protectie trebuie sa fie amplasate
corect si sa fie Intr-o stare buna de functionare.
Carcasele de protectie defecte, indoite sau
foarte uzate se vor inlocui cu carcase noi, reco-
mandate de producatorul masinii.

Evitati leziunile produse prin taiere si debitare:
evitati contactul cu panza sau lama de ferastrau
atunci cand masina este conectata la aerul
comprimat. Purtati echipament de protectie ca
de exemplu manusi, sort si casca.

Operatiile de taiere efectuate cu aceste masini
genereaza colturi tiioase. Purtati manusi de
protectie pentru a va proteja mainile.

NOTA Tn cazul masinilor de slefuit cu stift de slefuit,
actionate prin intermediul unei turbine, miscarea
inertiala poate dura mai multe secunde.

Perlcol implicat prin miscari repetate

Folosirea masinii de slefuit pentru executarea
unor operatji repetate poate duce la produce-
rea unor senzatii ciudate in maini si brate sau
in zona gatului si a umerilor, ori in alte zone ale
corpului.

Cand folositi masina de slefuit, trebuie sa
abordati o pozitie cat mai comoda a corpului, sa
mentineti un bun echilibru si sa evitati pozitiille



nefavorabile sau cele in care mentinerea echi-
librului este dificila. Se recomanda ca persoa-
na care deserveste masina sa schimbe pozitia
corpului atunci cand executa lucrari de durata,
pentru a evita senzatiile neplacute sau obosea-
la anumitor zone ale corpului.

* Daca operatorul percepe anumite simptome
repetate precum stare de rau, dureri, palpitatji,
furnicaturi, amorteli, arsuri sau intepenire, nu
trebuie sa le ignore. El va trebui sa comunice
aceste lucruri angajatorului si sa consulte un
medic specialist.

Perlcol generat de accesoriile masinii
Inainte de montarea sau inlocuirea sculei de lu-
cru, intrerupeti alimentarea cu curent a masinii
de slefuit.

» Folositi exclusiv accesorii si consumabile de ti-
pul si marimea recomandate de producétor.

* In timpul sau dupa exploatarea masinii, evitafi
contactul direct cu scula de lucru, deoarece
aceasta poate sa fie fierbinte sau sa prezinte
muchii taioase.

* Supuneti masina unei inspectii inainte de a o
utiliza. Nu folositi masini-unelte care au cazut
pe jos sau care prezinta exfolieri, fisuri sau alte
defecte.

» \Verificati daca turatia maxima a sculei de lucru
depaseste turatia specificata a masginii.

» Discurile abrazive autoadezive trebuie asezate
concentric pe placa de fixare.

* Inainte de pornirea masinii, verificali materi-
alul abraziv; acesta trebuie sa fie pozitionat
regulamentar si fixat ferm; masina trebuie sa
functioneze cel putin 1 minut la turatie de ral-
anti si intr-o poziie sigura: veti opri imediat
masina daca se percep vibratii importante sau
alte perturbatii in functionare; determinati cauza
eventualelor neajunsuri.

* Masina-unealtd se va depozita si utiliza con-
form instructiunilor producatorului.

Pentru magini de slefuit cu folii abrazive si

masgini de lustruit

* Nu este permisa folosirea discurilor abrazive de
debitare sau a masginilor de slefuit pentru debi-
tare de materiale.

Pentru magini de slefuit cu stift abraziv

* Nu montati niciodata un disc abraziv sau o freza
pe o masina de slefuit cu stift abraziv. Un disc
abraziv care plesneste poate cauza leziuni se-
vere si chiar moartea.

» Se pot folosi numai scule autorizate cu un dia-
metru adecvat al axului.

* Tineti cont de faptul urmator: la corpurile ab-
razive mici trebuie redusa turatia din cau-
za prelungirii distantei dintre capatul clemei
de strangere si corpul abraziv mic (surplus).
Respectati lungimea minima de incastrare de
10 mm. (Consultati figura 1 si recomandarile
producatorului de corpuri abrazive mici).

* Luati aminte la pericolul unei corelari eronate
ntre diametrul tijei corpului abraziv mic si clema

de strangere;

Figura 1 - lungimea de incastrare a mandrinei
si clemei de strangere

Simboluri

1

suportul clemei de strangere

2 soclul clemei de strangere

3 clema de strangere

D diametrul corpului abraziv mic

DS diametrul axului

Lg lungimea de incastrare

LO surplusul (conform indicatiilor producatorului)
T lungimea corpului abraziv mic

Pentru magini de slefuit cu corp abraziv

Asigurati-va ca masa materialului abraziv este
compatibila cu cea a masinii de slefuit si ca ma-
terialul abraziv se potriveste pe ax.
Asigurati-va ca tipul si marimea filetului mate-
rialului abraziv corespund intru totul tipului si
marimii axului filetat.

Prin verificarea masei si a altor date relevante
ale axului, veli evita ca finalul acestuia sa atinga
fundul alezajului din corpul abraziv, conul abra-
ziv sau stiftul abraziv, dotate cu insertie filetata
pentru prinderea lor pe axul masinii.

In cazul materialelor abrazive dotate cu bucse
sau elemente reductoare, sau care urmeaza
a fi folosite cu acest gen de piese, utilizatorul
trebuie sa verifice ca elementele sau bucsele
reductoare sa nu atinga partea frontala a flangei
de prindere si, de asemenea, ca forta de tensi-
onare sa genereze o forta de rotatie suficienta,
incat sa impiedice alunecarea materialului ab-
raziv.

In cazurile in care aveti la dispozitie flanse de
prindere pentru variate tipuri si marimi de ma-
teriale abrazive, aveti grija sa alocati flansa
corecta la materialul abraziv utilizat.

Pericole la locul de munca
Respectati urmatoarele:

Cele mai frecvente accidente la locul de munca
se intdmpla din cauza alunecarii, impiedicarii
sau caderilor. Atentie la suprafete, deoarece pot
deveni alunecoase prin utilizarea masinii si de
asemenea la furtunul de aer sau la cel hidraulic
in care va puteti impiedica.

In zone necunoscute procedati cu mare atentie.
Pot exista pericole ascunse datorate unor cab-
luri de curent sau a altor conducte de alimen-
tare.

Aceste masini nu sunt destinate utilizarii in at-
mosfere cu potential explozibil si nu sunt izolate
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impotriva contactului cu surse de curent elec-
tric.

Asigurati-va ca nu exista in apropiere cabluri
electrice, conducte de gaz etc. care in cazul
in care ar prezenta deteriorari, ar putea deveni
surse de pericol prin utilizarea masinii.

Pericole datorate prafului si vaporilor

Praful si vaporii care se nasc la utilizarea
masinii de slefuit pot fi cauza unor probleme
de sanatate (de ex. cancer, malformatii con-
genitale, astm si/sau dermatite); este absolut
obligatorie evaluarea riscurilor cu privire la
aceste fenomene si implementarea unor masuri
corespunzatoare de contracarare.

Masina de slefuit va fi utilizatd in conformi-
tate cu recomandarile prezentate in aceste
instructiuni si intretinuta astfel, incat generarea
de praf si vapori sa se reduca la o cantitate cat
mai mica posibil.

Aerul de evacuare va fi condus astfel, incat
starnirea prafului in medii incarcate de praf sa
se reduca cat mai mult posibil.

In cazul in care se produc vapori sau praf, sar-
cina principala va fi aceea de a controla aceste
emanatji la locul producerii lor.

Toate piesele componente sau accesori-
ile masinii destinate colectarii, aspirarii sau
fnabusirii prafului sau a vaporilor trebuie mon-
tate si intretinute in conformitate cu instructiunile
producatorului.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor
selecta, intretine si nlocui in conformitate cu
instructiunile de fata, pentru a evita o intensifi-
care a emanatiilor de praf si vapori.

Utilizati masti de protectie a cailor respiratorii
conform instructiunilor angajatorului sau a nor-
melor de protectia muncii si a sanatatii.
Folosirea anumitor materiale de lucru produce
emisii de praf si vapori care creeaza un mediu
cu potential explozibil.

Pentru ferastraie circulare, pendulare si verticale
de dimensiuni mici

In evaluarea riscului trebuie inclus si praful for-
mat in timpul utilizarii masinii sau praful existent
deja si ridicat prin utilizarea masinii.

Pericol generat de zgomote

Dezvoltarea unui nivel de zgomot ridicat poate
conduce la deficiente de auz in cazul in care nu
purtati casti de protectie, deficiente permanente
de auz precum pierderea auzului sau acufene
(zumzete, clopotei, fluierat sau alte asemenea
zgomote in urechi); de aceea se impune o eva-
luare a acestui tip de risc si implementarea unor
masuri adecvate de contracarare a pericolului.

Printre mecanismele de contracarare sau doar
reducere a riscurilor se numara masuri precum
folosirea unor materiale fonoizolante, care sa
elimine zgomotele produse la reperele de pre-
lucrat.

Utilizati casti de protectie conform instructiunilor
angajatorului sau a normelor de protectia
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muncii si a sanatatii.

Masina de slefuit va fi utilizata in conformi-
tate cu recomandarile prezentate in aceste
instructiuni si intretinuta astfel, incat sa se evite
o amplificare inutila a nivelului de zgomot.
Materialele consumabile/sculele masinii se vor
selecta, intretine si inlocui in conformitate cu
instructiunile de fata, pentru a evita o intensifi-
care inutila a nivelului de zgomot.

Daca masina de slefuit este dotata cu un amor-
tizor de zgomote, asigurati-va de fiecare data
daca acesta este corect pozitionat si in stare de
functionare pe durata de lucru a masinii.

Pericole din cauza vibratiilor

Vibratiile maginii pot afecta sistemul nervos si
circulatia sangvina la maini si brate.

Daca lucrati in mediu rece, purtati imbracaminte
groasa si mentineti mainile calde si uscate.
Daca aveti senzatia de amorteala, furnicaturi
sau dureri in degete sau maini, sau daca pielea
de pe degete sau maini se albeste, incetati lu-
crul, informati angajatorul si consultati deindata
un medic.

Masina de slefuit va fi utilizatd in conformi-
tate cu recomandarile prezentate Tn aceste
instructiuni si intretinuta astfel, incat sa se evite
o amplificare inutila a vibratjilor.

Materialele consumabile/sculele masinii se vor
selecta, intretine si inlocui in conformitate cu
instructiunile de fata, pentru a evita o intensifi-
care inutila a vibratiilor.

Pentru a sustine greutatea masinii, folositi ori
de cate ori este posibil, un suport, o chinga de
sustinere sau un dispozitiv de echilibrare.
Tineti masina fara sa o strangeti prea tare in
maini, dar sa fie {inuta ferm, respectand fortele
de reactie ale mainilor; asta deoarece riscul la
vibratii creste odata cu intensificarea prizei pe
manerul masinii.

Daca scula de prelucrare este montata incorect
sau este deteriorata, nivelul vibratiilor se ampli-
fica semnificativ.

Nu lasati scula de prelucrare sa loveasca re-
petat reperul de prelucrat, deoarece nivelul
vibratjilor va creste fara indoiala in mod semni-
ficativ.

Pentru magini de slefuit cu corp abraziv

Folositi straturi intermediare daca masina este
dotata cu material abraziv multistrat.

Instructiuni suplimentare de securitate
pentru masini pneumatice

Aerul comprimat poate provoca accidentari gra-
ve.

- Asigurati-va ca, in cazul in care masina
nu este in functlune precum si inainte de a
schimba accesoriile sau inainte de executarea
lucrarilor de intretinere, alimentarea cu aer este
inchisa, furtunul de aer nu este sub presiune si
ca masina este deconectata de la alimentarea
cu aer.

- Nu indreptati curentul de aer catre propria



persoana sau catre alte persoane.

* Furtunurile defecte pot provoca accidentari gra-
ve. De aceea, verificati intotdeauna ca furtunu-
rile si mijloacele de fixare sa nu fie defecte sau
sa nu fie desfacute.

* In cazul in care se utilizeaza cuplaje rotative
universale (cuplaje canelate), trebuie montate
bolturi de blocare; trebuie utilizate furtunuri de
siguranta Whipcheck pentru a asigura protectie
n cazul unei defectiuni la conectarea furtunului
cu masina sau intre furtunuri.

* Asigurati-va ca nu este depasitd presiunea
maxima indicata pe masina.

* Nu trageti de furtun masinile care functioneaza
pe baza de aer.

Reparatu

in cazul in care masina se defecteaza, in ciu-
da procedurilor riguroase de fabricatie si testare,
reparatiile vor fi efectuate doar de catre un centru
de service autorizat

Acordarea garantiei

Nu se acorda garantie pentru defecte/daune ca ur-
mare a manipularii necorespunzatoare, a utilizarii
neconforme, a nerespectarii prevederilor privind
intretinerea si mentenanta doar de cétre persoane
autorizate.

Reclamatiile pot fi acceptate doar daca masina
este returnata fara a fi dezasamblata.

Depozitare

Interval de temperatura | -15°C pana la +50 °C

90 % la + 30 °C
65 % la + 50 °C

Umiditate max. relativa

Colectare / Compatibilitate cu mediul

Masina consta din elemente care pot fi integrate in
procesul de reciclare.

Faceti masina inutilizabila Tnainte de a fi eliminata.
Nu aruncati masina la gunoi.

In conformitate cu reglementarile nationale,
masina trebuie reciclata.

O6wme npaBuna 6esonacHoOCcTu npm padore
- ¢ wnudoBanbHbIMU
MaLwuHKaMu Ans wnndoBanbHbIX
AVCKOB U NonupoBanbHbIMWA MallUHKaMW;

- ¢ wnudoBanbHbIMA  MalMHKaMKM  Ans
wnucoBanbHbIX WTUGTOB;
- ¢ wnudoBanbHbIMA  MaWMHKaMKM  Ans

WnudoBanbHbIX KPYros

- manble KpyroBble, OCLUUNNUpyKOWMe U
npope3Hbie NUnbl

- MaluuvH Ans obpaboTku Msca
FpaBMpoBanbHbIe YCTPOUCTBA

06u.w|e npaBuna 6e3onacHocTu

e TlpM HamMMuMm HecKonbkUX Yrpos: nepeq
Hanazkomu, 3KCMyaTaumen, PEMOHTOM,
TEXHWYECKMM  OBCMyXUBaHWEM U  3aMeHoW

KOMMNIEKTYIOWNX MaLUMHKW, a Takke nepej
npoBefdeHveMm  pabor  BOMM3M  MalUWHbI
HEOOXOAMMO W3Yy4YnTb YKa3aHus MO TEXHUKe
6e3onacHocTu. iIrHoprpoBaHuWe 3Toro ykasaHus
MOXET CTaTb NPUYNHON CEPbE3HBLIX TPABM.

* BbinonHatb oTnagky " HacTpoWKy
LW oBanbHOM MaLUWHKM ANs WG oBanbHbIX
wTndgToB/AnuckoB  nNnbo  ucnonb3oBaTb  ee
OOMKeH TOmnbko obcnyxuBawLWwmi nepcoHan

c COOTBETCTBYIOLLEN KBanudukaumen,
npoLueawnii obyveHue.
+ 3anpewaetca mcnonb3oBaTb MAaLLVHKY.

Mopaudmkaumm MoryT CHU3NUTL 3 (PEKTUBHOCTL
mMep 0e30macHOCTM U MOBLICUTb PUCKU Ans
obcnyxumBaroLLero nepcoHana.

* YKkasaHus no TexHvke 6e30nacHOCTM He JOMKHbI
3atepsATbes. MNepenaiite nx obenyxusarowemy
nepcoHarny.

+ 3anpelyaeTtcs nonb3oBaTbCs NOBPEXOEHHLIMMN
MaLLUMHKaMW.

* MawuHky crnegyetr perynspHo ocmaTpusaTb

AN NPOBepKM  Hanuuus  obsisaTensHom
MapKMpoBKM M Tabrnuuku C  yKasaHuem
TEXHNYECKNX XapaKTepucTuK. Mpwu

HeobxoamMmocTn paboTogartenb/nonb3oBaTesnb
006sa3aH cBsi3aTbCA C MpOU3BOAUTENEM [Ans
NonyYeHns 3arnacHbIx Tabnuyek.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIe C BbIGPOCOM

aertanen

» [lpu nonomKe 3aroTOBKW, KOMMNIEKTYOLMX UK
MHCTPYMEHTa MalluHbl BO3MOXeEH Bblbpoc n3
MaLLUWHKN AeTarnewn ¢ BbICOKOM CKOPOCThIO.

+ Bo Bpems akcnnyaTauum MaLMHKK, a Takke npu
3aMeHe KOMMMeKTyLWwumx Heobxogumo Bcerga
MCMOMb30BaTh YAapOMNpPOYHbIE 3aLUTHBIE OYKM.
CrteneHb TpebyeMow 3awuTbl ANS Kaxgoro
BMAA MPUMEHEHNS HeobXoAMMO OueHUBaTb
OTAENbHO.

+ Yb6eauTecs, 41O
3aKpennexa.

* PerynapHo npoBepsiiTe, He MpeBblllaeT nm
YacToTa BpaLLUeHVs MaLUMHKU YyKa3aHHoe Ha
Hell 3HaveHue. NpoBepKky YacToTbl BpalleHUs
crieqyeT BbIMOMHATL 0e3  yCTaHOBNEHHOTO
wnundoBaneHoro  WTudTta/matepuana 1M B
COOTBETCTBUM C YKa3aHUSIMU NPOU3BOAUTENS.

* [lpumuTte Mepbl, 4TOObI WCKPblI M OCKOJKM,
pasnertalolMecs BO BpeMS UCMOMb30BaHWUs
MaLUVHKWU, He NPEACTaBMSANM ONacHOCTHU.

* [lepepn 3ameHON MHCTPyMEHTA CTaHKa U nepeg
BbIMOMHEHNEM paboT no TexobcnyxuBaHuio
OTCOEAMHANTE CTaHOK OT UCTOYHUKA MUTaHUS.

* B atom cnyyae Takke HeobxoaMmo oueHuBaTb
pUCKu ANS QPYrnX Noaen.

* [lpu BbINONMHEHWM paboOT Ha BbICOTE BbILIE
YerioBe4eCcKoro pocta MCMosb3ynTe 3aluUTHYO
Kacky.

+ B atom cnyyae Takke HeobxoaMMoO oueHUBaTb
pUCKV ANS QPYTX MIOAEN.

3aroToBKa HaOeXHo

+ Ybeoutecb, 4YTO  WHCTPYMEHT  HafEXHO
3aKpenneH Ha CTaHke.

+ Ybeagutecb, 4TO MakcumanbHas pabouas
YacToTta BpaLleHust N1 oBanbHoOro
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mMaTtepuana B 06./MUH. paBHa nnn npesblillaeT
HOMUWHarbHY YaCcTOTy BpalleHusa WwnmHaensa.

[ns wnughosarnbHbIX MawWUHOK Orist
winughosarnbHbIX Kpy208

He wucnonb3ynte LWETKM Ha MalUMHKaX, ecnv
yactoTa BpaLleHUs MalUMHKW MpeBblllaeTcs
MaKkcuMarnbHO JONYCTUMYIO YacToTy BpaLleHus
LLETKN.

Y6eauTech, YTO 3aLLMUTHBIN KOXKYX YCTAHOBIEH,
ucnpaBeH, Hagnexawym obpa3oM 3akpensneH
1 perynsipHo NofBepraeTcsi NpoBepKam.

OnacHocTH, cBfi3aHHble C 3aXBaTOM

Ecnn npu pabote ¢ mMawmMHKON ncnomnb3oBaTb
cBoOOOHYIO opexay, YKpalleHWs, HOCUTb
pacrnyLleHHble BOMOCbl MM HenpaBWUIbHO
HOCUTb MepyaTku, NOCNEeACTBUSAMU MOTYT GbITb
yaywbe, ckanbnupoBaHWe W/unu HaHeceHue
pesaHblX paH.

OnacHocTu BO BpemMa aKkcnnyataymm

Bo BpeMsi MCMoMb30BaHus MaLLVHKK
CyLLeCTBYeT ONacHOCTb Mopesa pykK, NonyYyeHnst
ccagvH n oxoroB. Mcnonb3yinte nopgxopsiine
nepyaTku Ans 3auThbl pyk.

M3beravite KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM, YTOObI
He JoMnyCTUTb 3allueMIIEHUs UNK Nope3oB PyK
W Apyrmx yacten Tena. Onsa 3awmTbl KUCTEN
UCMOMb3yNTe NOAXOAALLME NepYaTKM.
OnepaTtop ¥ nepcoHarn, OTBETCTBEHHbIN 3a
TexobcnyxuBaHue, AOMKHbI OblTb JOCTATOYHO
CUMbHBLIMU (PU3NYECKM AN MaHUMYNMPOBaHUS
MaLUVMHKOA C Y4eToM ee pasmepa, Macchbl U
MOLLIHOCTMU.

[epxute MawmHKy npaBunbHO:  Byaste
roToBbl MPOTMBOAENCTBOBATb OObIYHLIM WK
BHE3anHbIM [BWXEHUSIM C MOMOLLb0 06eunx
PyK. .
CoxpaHsinte
MONOXEHUE.
Mpn uncyesHoBeHUN nuTaHWa pasbrokupynte
KOMaHOHOEe YCTPOMWCTBO, MCMOMb3yemoe [Ans
BKITIOYEHUS U BbIKMHOYEHNS.

paBHOBecne U YCTOVILIVIBOG

Wcnoneayiite TOIMbKO Te CMa3oyHble
matepuansl, KoTopble peKoMeHA0BaHbI
Npou3BOAUTENEM.

Ob6si3aTeNbHO ~ HOCUTE  3alMTHbIE  OYKM;

PEeKOMEeHAYeTCA HOCUTb 3aLUMTHbIE NepyaTkm 1
3aLUMTHY0 ogexay.

Bpawatowwmiica HanWnbHUK Henb3s
“cnonb3oBaTb C YacTOTON BpalLeHns Bonblue
HOMWHAIbHOW.

YuutbiBanTe, 4TO nocrie pas3broKkMpoBKu
KOMaHOHOro ycTpoWcTBa, OTBevalLllero 3a
OCTaHOBKY, WHCTPYMEHT MalUVHKN Kakoe-TOo
BpEMs MPOAOIKaeT ABUraTbCA N0 UHEPLNN.
OTnoXwuTE MaLLNHKY B 6e30MacHOM NONOXEHUN.
Mpn BbIGOpe obpabaTtbiBaemoro Martepuana
BCErga y4uTbiBanlTe OMNacHOCTb B3pbiBa WU
noxapa.

[MpoBepanTe CTaHOYHbLI WHCTPYMEHT nepeq
KaxablM MCMonb3oBaHnem. He wucnonb3ynte
ero npu obHapyXeHun TpewuH, B cny4vae
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NOJIOMKM 1N NageHns.
Hu B koem crny4ae He MCI'IOJ'Ib3yI;ITe cTaHok 6e3

VHCTPYMEHTa.
Mpn uncnonb3oBaHWM MaLUMHKM Ha NnacTuke
M OpyrMx  HenpoBoOAsAWMX — MaTepuanax

CyLLEeCTBYeT OMacHOCTb 3MeKTPOCTaTU4eCKoro
paspsaa.

M3-3apeakummnnbinvnnapos, BO3HWKaOLLMX NPy
LwnndoBaHUM 1 06paboTke HaxaaKkoMm, MOXeET
BO3HMKHYTb MOTEHLUManbHO B3pblBOONacHas
aTtmoccepa. Bcerga wucnonb3ynte cuctemy
BbITSXKKM UMM nopasneHuns  obpasoBaHus
nbinK, COOTBETCTBYOLLY0 ObpabaTbiBaeMomy
marepuarny.

O6cnyxuBaroLLmin nepcoHan OOIKeH
ybeanTbCs B OTCYTCTBUM M0AEN NoGnmnsocTy.
Monb3yntecb  nogxodswymu  cpeacTBaMu
VHOMBUAYaNbHON 3aWmnThl (3aWwmTHBIE
nepyatku, papTyk 1 3aLMTHBIN WNem).

[ns wnughosanbHbIX MawuHOK Onsi
winughosarnbHbIX Kpy208

Ana  manbix  Kpyeosbix,
0PE3HBIX MU

np

Ecnn wnudoBanbHbIi MaTepuan 3acTpsan B
paspese, BbIKMIOYNTE MAaLLUHKY, U ocBoboanTe
wnmndosanbHbli Auck. MNepen npogomkeHnem
paboTbl ybeanTecb B TOM, YTO LN OBarnbHbIN
Matepuan npaBuIIbHO 3aKpernneH u  He
NoBPEXAEH.

3anpellaetcs MNpUMeHsiTb  WnMdoBarnbHbIe
N OTpesHble LWnndoBanbHble Kpyrm Ans
WnndoBaHMA TOPUOM Kpyra (UCKMYeHue:
wnundgoBanbHble  Kpyru  Aons TopueBoro
LwnndoBaHns). 3anpeLyaeTcs akcnnyaTMposarb
wnundoBanbHble  MalWHKM  C  YacToTown
BpalleHWUsi, MpeBblllaloWen  HOMUHanbHoe
3Ha4eHne LWIMoBanbHbIX KPYros.
BosHukalowpme npyu  WANMAOBAHUM  UCKPbI
MOryT MpUBECTU K BO3TOPaHWIO OAexabl U
TshkenbiM oxoram. CneguTte 3a Tem, 4TOObI
MCKpbl He nonaganu Ha opexay. PaboranTte B
OrHECTOWKOM OAEXAE U creauTe 3a TeMm, YToObI
nobnmsocTu 6bina Boaa.

ocuyunnupyrowux u

3alnTHbIE KOXYXM [OOSMKHbI ObITb HagexHo
yCTaHOBIIEeHbl Ha CBOU MECTa, a Takke JOMKHbI
ObITb B XOPOLLEM COCTOSIHUMN.

MoBpexaeHHble, UCKPUBMEHHbIE UMW CUNbHO
W3HOLLEHHbIE 3aLUYUTHBIE KOXYXM HeobXxoammo
3aMeHsTb c yyeTom pekoMeHaaumn
Npon3BOANTENS CTaHKa.

WN3beraite TpaBM npu peske W OTpe3aHWu:
n3beranTe KOHTaKTa C MUIIbHLIM MOMOTHOM UMKn
nesBuem nusbl, KOrAa K CTaHKy NoacoeanHeHa
NMHUA Noaaym Bosayxa. Micnonbayiite cpeactsa
VMHAMBUAYaNbHON 3aLMTbl: NepyaTku, dapTyk n
Kacky.

Mpw 06pe3ke n3genuii C NOMOLLIbIO 3TUX CTAHKOB
OHV MpuobpeTaroT ocTpble yrbl. Mcnonb3yiite
nepyaTkn ANs 3amTbl KUCTEN PyK.

MPUMEYAHWE. B wnundoBanbHbIX MalLNHKaXxX Ans
LWNndpoBanbHbIX LWTUTOB, KOTOPbIE NPUBOAATCS B



[elicTBME C NOMOLLbIO TYPGUHbI, Bpems paGoTbl No
MHEPLMN MOXKET COCTaBUTb HECKOSBKO CEKYHA.

OnacHocTyH, cBA3aHHblE C noBTOpAOLWUMUCA

ABUWXEeHUAMU
. |_|pl/l MCNonb30BaHNn MaLLUNHKN B
npodeccroHanbLHoON L[EeATENbHOCTU

onepaTtopa MOXET BO3HUKaTb HEMnpuaTHoe
ollylleHMe B NaoHsX, pykax, B obnactu weu
W NneY, a Takke B ApYrux yacTtsx Tena.

Mpy ucnonb3oBaHUM MalUMHKM  onepaTop
OOIMKEeH 3aHATb yaobHoe nornoxexue, cneguTb
3a YCTOMYMBOCTbIO M un3beratb HeyAoOHbIX
MONOXEHWUI UK NOMNOXEHWUIA, B KOTOPbIX TPYAHO
yaepxatb paBHoBecue. [Npyn NpogomKMUTENbHbIX
paboTtax onepaTopy pekoMeHAyeTCsl U3MeHATb
NosoXeHue: aTo NoMOoXeT nsbexarb
HEMpPUSTHOCTEA U YMEHbLUUTb  YPOBEHb
YTOMIEHMS.

EcnunyonepatopanposiBnsitoTcsi onpeaeneHHble
CMMNTOMbI,  Hanpumep, NPOJOMKMTENbHOE
UM Nepuoamyeckoe HegomoraHve, nnoxoe
camMo4vyBCTBME, YcureHHoe cepguebueHue,
6onb, OUlylWEeHNne «Mypallek» Ha  KOXe,
rMyxoTa, XOKeHWEe WM OHeMeHWe 4acTen
Tena, WX Hemnb3s urHopvposatb. Onepatop
06513aH coobwmMTh 06 39TOM paboTtogartento
N 0obpaTUTbCA 3a KOHCyNbTauMen K Bpady C
COOTBETCTBYIOLLEW KBanndukaumen.

OnacHocTtu, ucxogsuwue ot KOMMNJIEeKTYyrLWunx

[Mepen ycTaHOBKOWM MW 3aMeHOW MHCTPYMeHTa
UM KOMMNIEKTYIOWNX OTCOEANHANTE MaLLNHKY
OT 3NEKTPOCETH.

Mcnonb3yiiTe KOMMNMEKTYOWME U pacxomHble
maTtepuanbsl TONMbKO TeX pa3MepoB M TUMOB,
KOTOpble PEeKOMeHAOoBaHbl MPOVU3BOAUTENEM
MaLLVHKU.

Bo Bpems n nocne mcnonb3oBaHus nsberante
NPSMOro KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM MaLLUMHKK:
OH MOXET BbITb O4EHb FOPSAYUM U OCTPLIM.
Mepen MCMNOMb30BaHNEM KaxKabI pa3
ocMaTpuBamTe CTaHOYHBLIN WHCTPYMEHT. He
UCMOMNb3yNTE CTAHOYHbLIA WHCTPYMEHT, €cnu
eCTb BEpPOSATHOCTb, YTO OH Magan, wim ecnu
Ha HEM eCTb CKOMbl, TPELiMHbl UNu apyrve
nedekTbl.

[MpoBepsnTe, He NPEBbILLIAET NN MaKCMMarnbHas
paboyas 4acTtoTa BpalleHUs WHCTPyMeHTa
HOMUHAIbHYI0 YacTOTy BpaLLeHUs MaLUVHKU.
Camoknesiwmecs  wnundosBanbHble  AWUCKK
HeobXxoAMMO pasMellatb Ha  KpenexHon
NnacTMHe KOHLEHTPUYECKU.

Mepepn ncnonb3oBaHneM NpaBuIbHO 3akpenute

M HaOexHo  3aTsHUTe  WiudoBanbHble
matepuansl W 9KCMAyaTUpymTe  MaluuHKy
B 06e3onacHOM MOMOXEHUN Ha XOroCTOM

X0o4y B TeYeHVWe He MeHee OfHOW MUWHYThI.
HemenneHHO BbIKNIOYNTE MALUMHKY B Cryyvae
CUNbHBIX KONebaHWm nnn gpyrux HapyLueHun B
paboTe 1 BbIACHUTE UX NPUYMNHY.

XpaHuTb CTaHOYHBbIN WHCTPYMEHT n
obpalateCi C HUM criedyeT  CornacHo
WHCTPYKLIMSIM NPOV3BOANTENS.

LlinughosarbHble MawUHKU 01151 WAUGo8arnbHbIX
AucKo8 U nonuposarbHbIe MallUuHKU

3anpeu.|aeTc;| ncnonb3oBaTtb OTpe3Hble
LLIJ'IMCbOBaJ'lebIe KPpyrv  MalUMHKK ONA pe3Ku.

[ns wnugbosarnbHbIX MawUHOK Onisi
winughosarnbHbIX Wmughmos

Hukoraa He yCTaHaBnveawTe Ha
LWnmdoBasnbHyo MaLLVHKY ANs WAMdoBanbHbIX
WTNUATOB WNMAOBanbHbIM ANCK nnu cpesy.
PackanbiBatowmnca  wnudoBanbHbIi - ANCK
MOXeT HAHECTW OYEHb TSHKeSble TPaBMbl, B TOM
yncrne cMepTenbHble.

Pa3speluaetcs MCMNonb30BaTb TONbKO
OOMYLEHHbIE WHCTPYMEHTbI C  MOAXOAALLMUM
ONaMETPOM CTEPXKHSI.

O6paTnTe BHMMaHue, 4YTO MPU UCMOMb30BaHNN
ManbiX  WAMoBanbHbIX KPYyroB B CBSI3W
C YBENWYEHUEeM [NWHbl CTEPXHS  Mexay
KOHLIOM 3aXuMa W Kpyrom Heobxoanmo
CHMXaTb [JOMNYCTUMYI0 CKOPOCTb BpaLLeHUs
(Bbinet). Cobnogante MUHUManNbHY AJNUHY
3axuma 10 mm. (Cm. puc. 1 n pekomeHgauum

npovssoaMTens  Manbix  LWnMdoBanbHbIX
Kpyros.)
lMomHute 06 oOMacHOCTM  HenpasBWIIbHON

NOATOHKN MexXay ANaMEeTPOM CTepXXHA Malioro
LLIJ'IMCbOBaJ'leOFO Kpyra v UaHroBblM 3aXXMMOM.

Puc. 1. - AnvHa 3axuma 3aXXVMHOro naTtpoHa
1 L@aHroBoro 3axunva

Skcnnukauus

1.

ﬂep)KaTenb LIaHroBOro 3axnma

2 3Be3goyka LiaHroBoro 3axuma

3. LaHroBbIvi 3axxum

D [AuameTp manoro WwnMdgoBanbHOro Kpyra
DS[OnameTp cTepxHs

Lg OnunHa 3axuma

LO Bebinet

(cornacHo
npounsBoaAMTENs)

pekomeHaaumm

T [AnuHa manoro wnundosansHOro Kpyra.

Ana wnugosarnbHbiX MawWUHOK Onsi
winughosarbHbIX Kpyaoe

YbeguTtecb, 4TO Macca  LNUGOBANbHOrO
maTtepuana coBMecTMMa c maccomn
LWNndoBanbHON MalUMHKW, a Takke B TOM,
4YTO LWNMdoBanbHbIA MaTepuan noaxoauT K
LWINUHAEN!O.

Y6eamTechb B TOM, YTO TUM W BEMUYMHA Pe3bObI
LNMcOoBanNbHOro Matepuana ToO4HO NoaXoauT K
TUMY 1 pasmepy pesbObl LWNMHAENs.

Mposepka maccbl M ApYrMx BaXKHbIX AaHHbIX
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WNMHaenss nomoxeT un3bexaTb KOHTakTa
WNMHAeNst ¢ [OHOM OTBEpPCTUsi YalleyHoro,
KOHMYECKOro  LWnnMdpoBanbHOrO  Kpyra  Wnm
wnucoBanbHoro  Wwtudta ¢ pes3bboBon
BCTaBKOW,  KOTOpbIA  WUcCMomnb3yeTcs  Ans
YCTaHOBKM LUNUHAENEN MaLUNHKN.

B cnyyae wnudoBanbHbIX —MaTepuanos,
KOTOpble  MOCTaBMSIOTCH  WMAM  [OMXKHbI
MCMONb30BaTbCsl C MepexogHbiMU Hacagkamu
unu  BTyNKamu,  Monb3oBaTenb  [OIMKeH
ybegutecs B TOM, 4TO  nepexogHas
Hacagka wnu BTynka He kacaeTcs Topua
3aXMMHOro ornaHua 1 4To 3aXWMHoe ycunune
obecneunBaeT OOCTaTOMHYIO NMPUBOAHYK CUMy

ona npegorepalleHns npocKarnb3blBaHUA
LUMdoBarnLHOro marepuana.
Ecnn  gnsa LIJJ'IMCbOBaJ'IbeIX martepuanos

pasnMyHOrO TUMa W pasMepa MoCTaBMsaTCs
3aKMMHble braHubl, NpaBUnbHO BblGUpaiTe
3aXWMHble  (priaHubl B COOTBETCTBAM C
UCMonb3yeMbIM NN OBanbHLIM MaTepUanom.

OnacHocTu Ha pa6oyem mecTe
CobnitoganTte crneaylowme npasuna.

Ckonb3kMe MOBEPXHOCTM U NPenATcTBUS
SABNAIOTCA OCHOBHbIMW MPUYMHAMKU TpaBM Ha
paboyem mecte. Cnegute 3a COCTOSIHMEM
NOBEPXHOCTEW,  KOTopble  MOryT  cTaTb
CKOMb3KUMM  MpW  UCMONb30BAHUN  MaLUVHKW,
a Takke 3a pacnonoxeHnem BO3OYLUHOMo unu
rMAPaBMMYECKOro LUMaHra, 3a KOTopble MOXHO
CMOTKHYTBLCS 1 yNacTb.

Cobniogante  OCTOpOXHOCTb, pabotas B
HeaHakomoW ob6cTaHoBke. MoryT cyLlecTBoBaTb
CKpbITble onacHoCTw, CBsA3aHHble c
ANEeKTpUYeCKUMn Unu opyrumm nMHUAMN.

OTM MalMWHKM  He npedHasHadyeHbl AN
“cnonb3oBaHust BO B3PbIBOOMACHON
atMocdepe M He 3allulieHbl Ha cnyyawn
KOHTaKTa C MCTOYHMKaMM 311EKTPOIHEPTUN.
Ybeautecb B OTCYTCTBUM  3NEKTPUYECKUX
FIMHWIA, ra30NpOBOAOB M APYIMX IMHUIA, KOTOPble
B Cllyyae MOBpeXAeHVss Mpu MCMonb30BaHUM
MaLLMHKX MOTYT CTaTb UCTOYHUKOM OMAacHOCTW.

OnacHocTH, cBfAi3aHHbIE C NbIbIO U napamum

Mbinb 1 napbl, KoTOpble o6pasylTcs npu
UCMOMb30BaHNM  MALUMHOK,  MOryT  ObITb
BPeAHbIMW A5 300POBbSA (Hanpumep, BbI3BaTb
paK, BpOXAEHHble naTtonoruu, actMmy wunm
aepmatut). lMoatomy crnegyeT obssaTenbHO
NPOBECTU OLIEHKY PWUCKOB ANsi onpeneneHuns
CEepbe3HOCTU CyLLECTBYIOLUMX OnacHoOCTed W
peanu3oBaTb COOTBETCTBYIOLLIME MEXaHWU3MbI
AN UX MAHUMK3aLWN.

MawwuHky  cnegyeT  aKkcnnyatupoeaTb U
obcnyxuBaTb  COMMAacHO  pekoMeHAaumnsaM,
codepXalmMcs B 3TOM WHCTPYKUMKW, YTOObI
yMeHbLINTL 0Bpa3oBaHune NbiMM M Napos A0
MUHUMYMa.

OTtpaboTaHHbIi  BO3AyX CriegyeT OTBOAUTH
TakMm  obpa3om,  4TOObl ~ BO3MOXHOCTb
obpasoBaHus BUXPEN W3 MbiA B 3amnbINEHHON
cpefe bbina cBegeHa K MUHUMYMY.
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B cnyyae o6pa3soBaHus

MMM 1 Napos
HeobxoAnMmo KOHTpoOnupoBaTb nx
BbICBOOOXAEHNE B MecTe 06pa3oBaHus.

Bce BCTpamBaeMble KOMMOHEHTbI "
KOMMNEKTYoLME MaLLUWHKK, NpeaHasHa4YeHHbIe
Ans  ynaeBnuBaHWS,  OTCacblBaHUS UMK
nogaeneHns obpasoBaHMs neTyven  Nbinn
UnM  napoe, HeobxoOMMO  WUCMOMb30BaThb
n  obcnyxkuBaTb  COMMACHO  yKasaHUSM
npon3BoaMTENSI.

PacxogHble  maTepuanbl/MHCTPYMeHTbl  Ans
MalUVHKK criegyeT noabupate, obenyxmusaTb 1
3aMeHSATb B COOTBETCTBUM C peKoMeHAaLMsaMn
3TON UHCTPYKLMKM, YTOOBI M3bexaTb HEeHYXHOW
MHTEHCUdMKauMm obpasoBaHns MbinnM UM
napos.

Wcnonb3yinTe cpeactBa  3aliMTbl  OpraHoB
OblXaHNs  COMMacHO  yKasaHWsM  CBOEro
paboTtogatens Wnu COrmacHo NpPeanMcaHnsam
no oxpaHe Tpyaa 1 300pO0BbS.

BoinonHenne pabor ¢ onpegeneHHbiMu
maTepuanamu BefeT K 3MUCCUM Nbln 1 napa,
CMeCb KOTOPbIX MOXET ObITb B3pbIBOOMNACHOW

Ans mansix Kpy208biX, ocyusnnupyrowux u
npope3HbIX nun

[Mpy oueHke pucKoB HEOBXOAUMO yuMTbIBaTb
obpasoBaHMe nNbIAM  NpU  UCNOMb30BaHUN
CTaHKa, a Takke BO3MOXHOCTb OOpasoBaHusi
BVIXPEN M3 yXKe NMEIOLLEeNCs Nbinu.

OnacHoCTH, CBfA3aHHbIE C wymMmom

BosgeicTBne BLICOKOTO YPOBHS LUyMa npwu
HeJOCTaTO4HOW 3aluuTe OpraHoB Cryxa MOXeT
npuBecTn K HeobpaTVMOMY HapyLleHuo |
notepe crnyxa, a Takke Apyrum npobnemam,
Hanpumep, LWyMy B Yylax (3BOHYy, CBUCTY
n gpyrum - 3Bykam). [loatomy  cnepyet
06s13aTeNnbHO MPOBECTU OLEHKY PUCKOB AN
onpeAeneHns Cepbe3HOCTW  CyLLEeCTBYHOLLMX
onacHocTel U peanu3oBaTb MeXaHW3Mbl Ans
X MUHUMU3ALNN.

K MexaHM3Mam  MWHMMW3aLMK  PUCKOB
OTHOCHITCS, Hanpumep, Takve Mepbl, Kak
MCMOMb30BaHNE W3OMALMOHHBIX MaTepuarnos,
npeaoTBpaLLaoLlWmMX pacnpocTpaHeHve Lyma
OT 3aroTOBKM.

Mcnonb3yiiTe cpeacTsa 3alwmThbl OPraHoB criyxa
COMMacHo ykasaHusM cBoero paboTogartens
WM COrnacHo NpeanMcaHysaM no oxpaHe Tpyaa
1 300POBbS.

MawwnHky  crnegyer  aKkcnnyatuposaTb U
obcnyxvBaTb  COMMAacHO  pPekoMeHAauuaMm,
cogepXalumcss B 3TOW MHCTPYKLMKM, YTOObI
n3dexatb HEHYXHOro MOBbILUEHNSI YPOBHS
wyma.

PacxogHble  matepuanbl/MHCTPYMEHTbl  Ans
MaLUMHKK cnedyeT noabupatb, obenyxueaTte 1
3aMeHsTb B COOTBETCTBUM C peKoMeHAaLMsMu
3TOW MHCTPYKLMK, YTOObI M3bexaTb HEHYXHOro
NOBbLILLEHWS YPOBHS LLIYMa.

Ecnu mawmHka ocHalleHa ryLmTeneM, Bcerga
npoBepsAnNTe, HAXOANTCS NN OH Ha CBOEM MecTe
1 HOPManbHO M OH (PYHKLMOHMPYET BO BpPems



BKCMNyaTaunm MaLUnHKN.

OnacHocTH, cBA3aHHbIe C BUGpaLmsamm

* Bubpaumm wmoryT okasbiBaTb HeraTMBHOE
BO3JEVICTBME Ha HEPBHYIO CUCTEMY, BbI3BaTb
HapyLUeHVe UMPKYNsSLuMnM KPOBM B NafoHSX U
pykax.

* [lpn BbIMONHeHMM paboT B XOMOAHOM
noMeLLEeHUN HoCcKTe TENMylo oaexay, AepxuTe
PyKv B TEMMOM U CyXOM COCTOSAHUN.

* Tpwm nosiBNEeHn 4yyBCTBa OHEeMeHUs,
OLLyLLEeHNs «MypaLlek» unu 6onu B nanbuax
Unn NagoHsax, a TakkKe ecrnin KoXKa Ha nanbuax
UMM nafoHsX CTaHeT HeecTecTBeHHO 6Genown,
npekpatuTe paboTy C MaluMHKOW, coobLmTe
06 atom pabotogatento M obpatutecb 3a
KOHCYyNnbTauuen K Bpauy.

* MawwvHKky cnegyeT  aKcnnyaTupoeaTb U
obcnyxuBaTb  COrMacHO  pekoMeHaauusiM,
cogepXalmmMca B 3TOM WMHCTPYKLMKW, YTOObI
n3bexarb Ype3MepHOro ycureHusi BUbpaLmi.

* PacxogHble martepuanbl/MHCTPYMEHTbl  Ans
MaLLWHKKX criegyeT noabupatb, obcnyxmeaTh 1
3aMeHSATb COrMacHO PeKoOMeHAAUMAM OaHHOW
WHCTPYKUMK, 4TOBbI u3bexartb 4Ype3mMepHOro
ycunexus subpauui.

* [lo BO3MOXHOCTM Bcerga McCronb3ynte Ans

yaoepxaHua MallUHKW - CTaHUHY, HaTsaXHoe
ychOVICTBO mnnu BblpaBHMBaKLlee
npmcnocoGneHme.

* YgepxvBamte MalMHKY C MOMOLUbIO  He
CMULLKOM XXECTKOro, HO HafeXHOoro 3axsara
c cobniogeHnem Tpebyemon cunbl peakuuu,
MOCKOSbKY, Kak MpaBWio, Yem BbilLe ycunve
3axBara, TeM CuUnbHee CTaHOBATCH BMOpaLmu.

* HepocTaTo4HO XOPOLLO CMOHTUPOBAHHBIA UMK
NMOBPEXAEHHbIA MHCTPYMEHT MAaLUMHKN MOXET
NPVYBECTU K YCUMEHNIO BUOpaLuK.

* He ponyckanTte Bubpaumm UHCTPyMeHTa
MaLUMHKNW Ha 3aroToBKe, MOCKOMbKy 3TO C
6onbLUON  CTeNeHbld BEPOSITHOCTM  MOXEeT
NpVUBECTU K YCUNEHWIO BUOpaLmK.

[nsa mawuHok 0ns wnugosarnbHbIX Kpy208

*  Wcnonbayite npoknagku, ecnu OHU
npeayCcMOTPEHbI ans CBSI3aHHbIX
LN pOBanbHbIX MaTepranos.

[ononHuTenbHbIe yKa3aHusi no 6e3onacHomy
o6palleHu1to ¢ NTHeBMaTU4eCKUM
ob6opynoBaHuem
+ CxaTbli BO3OyX MOXET HaHeCTW CepbesHble
TPaBMbl.
- Korga mawwuHa He ucnonbayeTcs, a Takke
nepen  3aMeHON  KOMMMEKTYIOLWMX  WUin
npoBefeHNeM PeMOHTHbIX paboT ybeanTech B
TOM, YTO NIMHWA NodayYM BO3dyxa NepekpbITa,
LWMaHr Mojayn Bo3dyxa He HaxoauTcs nopg
AaBrneHnMeM 1N MallunHKa OTCOoeAMHEHaA OT NINHUN
nogayv Bo3ayxa.
- Hukoraa He HanpaBnsAnTe NOTOK BO3dyxa Ha
cebs unu gpyrvx nogen.

*  V3BuBalOWMIACSH  LUNAHT  MOXET  HaHecTu
cepbe3Hble  TpaBmbl.  [loatomy  Bcerga
npoBepsinTe  LENOCTHOCTb  LUSIAHMOB U

NPOYHOCTb UX KPEMNEHWN.

* [pu MCronb3oBaHMK YHUBEpPCarbHbIX
NMOBOPOTHbIX (KyNaykoBbiX) MydT Heobxoanmo
1cnonb3oBaTb CTOMOPHbIE WTUTHI;
MCnomnb3ynTe (uKcaTopbl ANs LUNAHIoB Tuna
Whipcheck, 4Tobbl 06ecneuntb 3awuty B
criy4ae paspblBa COEAUHEHVS MEXAY LUNaHrom
M MaLUWHKOW U MEXAy LunaHramu.

* [pumwnTe mepbl, YTOOLI AaBNEHMNE Ha MaLLVHKE
He NpeBbILLano MakcumareHO 4onycTuMmoe.

* Hukorga He nepeHocuTe MaLLWHKWK,
paboTaloLLme Ha CKaToM BO3AyXe, 3a LUMaHTK.

PemoHT

Ecnn, HecMoTps Ha AobpocosecTHOe
M3rOTOBMEHNE W WCMbITaHWe, MallvHa BblRAeT
M3 CTpOsi, NMOpPy4MTE PEMOHT aBTOPU3OBaHHOMY
CEPBUCHOMY LIEHTPY .

MapaHTna

OTBETCTBEHHOCTb Mpou3BoauTens 3a  yulepb/
KOCBEHHbIN yullepb BcrneacTBuMe HenpaBUIlbHOTO
obpalleHusi ¢ 06opyaoBaHUEM, UCMONb30BAHUS HE
no HasHa4eHuto, HecobnaeHNs NpeanucaHnin No
nopAep kaHuio B UCNpaBHOCTY U TexobenyxuBaHuto
M MaHuNynsauMn  HeaBTOPU3OBaAHHbLIX  NuUL,
UCKIIOYEHa; B TakUX  Cnyyasx rapaHtus
aHHynupyeTcs.

MpeTeH3un paccMaTprBaloTCS NULLL B TOM Cryyae,
ecnun MalluHKa BO3BpalLaeTcs Npov3BOAMTENIO B
Hepa3obpaHHOM BUAE.

XpaHeHue

OwnanasoH Temnepatyp | ot -15°C go + 50 °C
90 % nmpu + 30 °C

65 % npu + 50 °C

Makc. oTHocuTenbHas
BMaXXHOCTb BO34yxa

YTunusauyums/akonormyeckass COBMeCTUMOCTb
MalumnHka n3rotoBneHa u3 marepuanos, KOTopble
NPpUroAHbl Arsi BTOPUYHON nepepaboTku.

Mepen ytunusaumen npuBeguTe MaLUUHKY B
Takoe COCTOsiHMEe, B KOTOPOM ee [fanbHeullee
ncrnonb3oBaHne byaeT HEBO3MOXHO.

He BbibpacbiBaviTe MaLLMHKY B MyCOp.

CornacHo HauuoHanbHbIM MpeanMcaHusmM  ata
MallvHKa noanexut nepepabotke 6e3 Bpega ans
OoKpy»KatoLLen cpeapl.

VsSeobecné bezpecnostné predpisy pre

- brusiace stroje na brusky na
plocho a lesticky

- brusiace stroje na briusky na dokoncovacie
operacie

- brusiace stroje na brusne nastroje

- malé kotucové, oscilacné a priamogciare pily

- stroje na spracovanie masa
gravirovacie zariadenia

Vseobecne bezpecnostné predpisy

* Pri viacnasobnych nebezpecenstvach: Pred
nastavovanim, prevadzkou, opravou, udrzbou
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a vymenou dielov prisluSenstva na stroji, ako
aj pred pracou v blizkosti stroja je potreb-
né precitat si bezpe€nostné upozornenia a
porozumiet im. Ak sa tak nestane, moze to mat
za nasledok tazké zranenia.

» Stroj by mali inStalovat, nastavovat’ ¢i pouzivat
vylucne prislusne kvalifikovani a vyskoleni pra-
covnici obsluhy.

* Na stroji sa nesmu vykonavat ziadne zme-
ny. Zmeny moézu spdsobit znizenie uUc€innosti
bezpecnostnych opatreni a zvysit rizika pre
pracovnika obsluhy.

» Bezpecnostné pokyny sa nesmu stratit. Odovz-
dajte ich pracovnikovi obsluhy.

» Nikdy nepouzivajte poSkodené stroje.

* Musi sa vykonavat pravidelna inSpekcia stro-
ja a musi sa kontrolovat, €i je stroj oznaceny
pozadovanymi jasne Citateflnymi menovitymi
hodnotami a oznaceniami. V pripade potreby
musi zamestnavatel / pouzivatel kontaktovat
vyrobcu a poziadat o nahradné Stitky.

Nebezpeéenstva v désledku vymrstenych

dielov

* Pri zlomeni obrobku alebo dielov prisluSenstva
alebo dokonca samotného strojového nastro-
ja méze doéjst k vymrsteniu dielov s vysokou
rychlostou.

* Pri prevadzke stroja resp. pri vymene dielov
prisluSenstva na stroji je nutné vzdy nosit
pevnu ochranu o¢i. Miera nutnej ochrany sa
musi zvlast posudit’ zvlast pre kazdé jednotlivé
pouzitie.

» Je nutné zabezpecit, aby bol obrobok bezpecne
upevneny.

* Pravidelne kontrolujte, ¢i otacky stroja nie
sU vySSie nez otacky uvedené na stroji. Tie-
to kontroly otacok sa musia vykonavat bez
instalovanych brusnych teliesok / briusnych ma-
teridlov a v sulade s pokynmi vyrobcu.

* Zabezpecte, aby iskry a ulomky, vznika-
juce pri  pouzivani, nepredstavovali ziadne
nebezpecenstvo.

* Pred vymenou strojového néstroja a pred
udrzbou odpojte stroj od privodu energie.

» V tomto pripade by sa mali posudit’ aj rizika pre
iné osoby.

» Pri vykonavani prac nad hlavou noste ochrannu
helmu.

« V tomto pripade by sa mali posudit’ aj rizika pre
iné osoby.

+ Zabezpecte, aby bol nastroj v stroji bezpecne
upnuty.

* Preverte, ¢i si maximalne prevadzkové otacky
brisneho materialu, prepocitané na otacky za
minutu, rovnaké alebo vy3Sie nez menovité
otacky vretena

Pre brusiace stroje na brusne nastroje

» Na stroje sa nesmu upevnit Ziadne kefy, ktorych
otacky su vysSie nez maximalne pripustné
otacky pre kefy.

» Zabezpelte, aby bol namontovany ochranny
kryt, aby bol v dobrom stave a bol riadne upev-
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neny a aby bol pravidelne kontrolovany.
Nebezpecenstva v dosledku zachytenia

Ak sa volné odevy, Sperky, Sperky na krk, vla-
sy alebo rukavice nenachadzaju v dostatocnej
vzdialenosti od stroja alebo jeho prisluSenstva,
moze dojst k zaduseniu, skalpacii a/alebo rez-
nym zraneniam.

Nebezpecenstva pocas prevadzky

Pri pouzivani stroja mozu byt ruky obsluhy vy-
stavené nebezpecenstvam ako napr. porezani-
am, odreninam a teplu. Noste vhodné rukavice
na ochranu rak.

Zabrante kontaktu so strojovym nastrojom, aby
ste zabranili pomliazdeniu alebo porezaniu rak
alebo inych Casti tela. Na ochranu ruk je nutné
nosit’ vhodné rukavice.

Obsluha a personal udrzby musi byt fyzicky
schopny zvladnut zaobchadzanie so strojom
vzhladom na jeho velkost, hmotnost a vykon.
Drzte stroj spravne: Budte pripraveni, aby ste
dokazali posobit’ proti zvy€ajnym alebo nahlym
pohybom — maijte pripravené obidve ruky.
Dbaijte na to, aby bolo vaSe telo v rovnovahe a
aby ste mali zabezpecenu stabilitu.

V pripade preruSenia zasobovania energiou
uvolnite ovladacie zariadenia na spustenie a
zastavenie.

Pouzivajte len maziva odporu¢ané vyrobcom.
Nosenie ochrannych okuliarov je prikazané; no-
senie ochrannych rukavic a ochranného odevu
je odporucané.

Rotujici pilnik sa nesmie prevadzkovat pri
otackach, ktoré su vysSie nez menovité otacky.
Dbajte na to, Ze po uvolneni ovladacieho za-
riadenia na zastavenie eSte dobieha strojovy
nastroj.

Odporuca sa, stroj odstavit' v zaistenej polohe.
Existuje riziko vybuchu alebo vzniku poziaru v
suvislosti s obrabanym materialom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte strojovy
nastroj. Nepouzivajte brisne taniere, ak su
prasknuté, zlomené alebo ked spadli.

Nikdy nepouzivajte stroj bez nastroja.

Existuje riziko elektrostatického vyboja, ak sa
stroj pouziva na plastoch a inych nevodivych
materialoch.

Mbze vzniknut potencialne vybusna atmosféra
v dosledku prachu a vyparov, vznikajucich pri
bruseni a Smirglovani. Vzdy sa musi pouzit za-
riadenie na odsavanie prachu alebo zariadenie
na znizovanie prasnosti, ktoré je vhodné pre
obrabany material.

Obsluha sa musi uistit, Ze sa v bezprostrednej
blizkosti nenachadzaju ziadne okolo stojace
osoby.

Musi sa pouzivat osobny ochranny vystroj ako
vhodné rukavice, zastery a ochranné helmy.

Pre brusiace stroje na brusne nastroje

Ak sa brasny material zasekne v deliacej Skare,
musi sa brusiaci stroj na brisny material vypnat
a brusny kotu¢ uvolnit. Pred pokracovanim v
prevadzke sa musi preverit, ¢i je brisny mate-



rial eSte riadne upevneny a ¢i nie je poSkodeny.
Brusne kotu¢e a rozbrusovacie kotuce sa
nesmu pouzivat na bo¢né brisenie (vynimka:
brasne kotuce na boc¢né brusenie). Brusiace
stroje na brusne materidly sa smu pouzivat pri
otaCkach, ktoré nie su vySSie nez maximaine
otacky brusneho materialu.

Iskry, ktoré vznikaju pri bruseni, mézu zapalit
odev a spbsobit tazké popaleniny. Je nutné
zabezpedit, aby iskry nepadali na odev. Noste
ohnovzdorny odev a zabezpecte, aby v blizko-
sti stalo vedro vody.

Pre malé kotu€ové, oscilatné a priamociare pily

Ochranné kryty musia byt bezpe¢ne upevnené
na svojom mieste a v dobrom funkénom stave.
Chybné, pokrivené alebo silno opotrebované
ochranné kryty sa musia nahradit ochrannymi
krytmi podla odporuc¢ania vyrobcu stroja.
Zabrante poraneniam spdsobenym porezanim
a odrezanim: Ak je na stroj pripojeny privod vz-
duchu, zabrarite kontaktu s listom alebo ostrim
pily. Noste osobné ochranné pracovné pomé-
cky ako rukavice, zasteru a helmu.

Pri rezani s tymito strojmi vznikaju ostré rohy.
Na ochranu ruk noste rukavice.

POZNAMKA Pri brusiacich strojoch na brasky na
dokoncovacie prace, ktoré su pohanané turbinou,
moze doba dobehu trvat’ niekolko sekund.

Nebezpecéenstva v désledku opakovanych
pohybov

Pri pouZiti stroja na vykonanie Cinnosti tykaju-
cich sa prace, méze u obsluhy dojst k neprijem-
nému pocitu v rukach a ramenach, ako aj v ob-
lasti krku a pliec alebo na inych astiach tela.
Pri pouziti stroja by pracovnik obsluhy mal zaujat
pohodiny postoj, dbat’ pritom na bezpeénu sta-
bilitu a vyhybat sa nepriaznivému postoju alebo
takému postoju, pri ktorom je tazké udrzat ro-
vnovahu. Obsluha by mala po€as vykonavania
dlhodobej prace menit postoj, €o mdze poméct
pri zabranovani neprijemnostiam a Unave.

Ak obsluha pocituje na sebe symptomy
ako napr. neustavajuca alebo opakujuca sa
nevolnost, tazoba, buSenie srdca, bolest,
mravc&enie, otupenost, palenie alebo meravost,
nemala by tieto priznaky ignorovat. Obsluha by
to mala oznamit zamestnavatelovi a poradit sa
s lekarom s prislusnou kvalifikaciou.

Nebezpecenstva v dosledku dielov
prisluSenstva

Pred montdZzou alebo vymenou strojového
nastroja alebo dielov prislusenstva odpojte stroj
od zasobovania energiou.

Pouzivajte vyluéne diely prisluSenstva a
spotrebny material takych rozmerov a typov,
ktoré odporuc¢a vyrobca stroja.

Pocas pouzivania a po pouziti zabrante priame-
mu kontaktu so strojovym nastrojom, pretoze
tento sa mohol zohriat a méze mat ostre hrany.
Pred pouzitim vykonajte inSpekciu strojového

nastroja. NepouZivajte strojové nastroje, ktoré
mozno Ze spadli na zem alebo sa z nich kusok
odstiepil, maju trhliny alebo iné chyby..

Musi sa preverit, ¢i siU maximalne prevadzkové
otacky strojového nastroja vyssie nez menovité
otacky stroja.

Samopridrzné brisne kotu¢e sa musia
umiestnit’ na upevinovacej doske sustredne.
Musi sa zabezpecit, aby bol brdsny material
pred pouzitim riadne upevneny a dostato¢ne
pevne utiahnuty; stroj sa musi prevadzkovat
minimalne 1 mindtu v zaistenej polohe pri
otaCkach behu naprazdno; ak sa prejavia
vyrazné vibracie alebo iné poruchy, stroj sa
musi ihned vypnut; je nutné zistit pricinu tychto
chyb

Strojovy nastroj sa musi uchovavat a musi sa s
nim zaobchadzat podla pokynov vyrobcu.

Brusiace stroje na brusky na plocho a lesticky

Nesmu sa pouzivat rozbrusovacie kotuce a
stroje na strihanie.

Pre brusiace stroje na brusky na dokoncovacie
operacze

Nikdy nenamontujte brusny kotu¢ alebo frézu
na brusiaci stroj na brusky na dokoncovacie
operacie. Praskajuci brusny kotu¢ mbze
sposobit velmi vazne zranenia alebo smrt.
Pouzivat sa smu len schvalené strojové nastro-
je s vhodnym priemerom stopky.

Dbajte na to, Ze pripustné otacky pri malych
brasnych telleskach sa musia znizit z dévo-
du zvéaésenia dizky stopky medzi koncom
upinacich kliesti a malym brdsnym telieskom
(presah). Zabezpecte, aby bola dodrzana mi-
nimalna upinacia dizka 10 mm. (Pozri obrazok
1 a odporucania vyrobcu malych brusnych telie-
sok).

Uvedomte si, ze medzi priemerom stopky
malého brusneho telieska a upinacimi klieStami
existuje nebezpecenstvo nespravneho prispo-
sobenia;

Obrazok 1 - Upinacia dizka upinacieho puzdra
a upinacich kliesti

Legenda

1 drziak upinacich kliesti

2 orech na upinacie klieste

3 upinacie klieste

D priemer malého brisneho telieska
DS priemer stopky

Lg upinacia dizka

LO presah (podla odporuéania vyrobcu)
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T dizka malého brasneho telieska
Pre brusiace stroje na brusne nastroje

Zabezpecte, aby hmotnost brdsneho materialu
bola kompatibilna s hmotnostou stroja pre bras-
ne materialy a aby bol brdsny material vhodny
na vreteno.

Zabezpecte, aby typ a velkost zavitu brusneho
materialu presne zodpovedali typu a velkosti
zavitu vretena.

Preverenim hmotnosti a inych délezitych udajov
vretena je nutné zabranit tomu, aby sa koniec
vretena dotykal dna otvoru brisnych hrncov,
brasnych kuzefov ¢i brasok na dokon&ovacie
operacie so zavitovymi vlozkami, ktoré su
ur€ené na upevnenie na vretenach stroja.

Pri brusnych materialoch, ktoré su dodavané s
redukénymi kusmi alebo redukénymi viozkami
alebo ktoré sa maju pouzivat s redukénymi
kusmi alebo redukénymi vlozkami, musi
pouzivatel zabezpecit, aby sa redukény kus
alebo redukéna vlozka nedotykala Celnej strany
upinacej priruby a aby vdaka predpinacej sile
bol dostato€ny rotaény pohon, aby sa zabranilo
odSmyknutiu brasneho materialu.

V pripadoch, v ktorych sa dodavaju upinacie
priruby pre rézny typy a velkosti brdsnych ma-
teridlov, upevnite vzdy spravnu upinaciu priru-
bu pre vyuzivané brasne materialy.

Nebezpecenstva na pracovisku
Je potrebné aplikovat:

Pokiznutie, zakopnutie a pad su hlavnymi
pri¢inami zraneni na pracovisku. Davajte pozor
na povrchy, ktoré sa pri pouzivani stroja mozu
stat' kizkymi a na nebezpecenstvo zakopnutia
spbsobené vzduchovou alebo hydraulickou ha-
dicou.

V neznamom prostredi budte opatreni. M6zu
hrozit' skryté nebezpecenstva z vedeni elek-
trického pradu alebo inych zasobovacich ve-
deni.

Tieto stroje nie su uréené na vyuzivanie vo
vybuSnom prostredi a nie su izolované proti
kontaktu so zdrojmi elektrického pradu.
Zabezpecte, aby neboli pritomné Ziadne elek-
trické vedenia, plynové potrubia atd., ktoré by
mohli predstavovat nebezpecenstvo v pripade
poSkodenia v désledku pouzivania stroja.

Nebezpecéenstva v désledku prachu a vyparov

Prach a vypary vznikajuce pri vyuzivani stro-
jov mdézu spdsobit ujmu na zdravi (ako napr.
rakovinu, vrodené chyby, astmu a/alebo der-
matitidu); je nevyhnutné vykonat posudenie
rizika vzhladom na tieto nebezpecenstva a
implementovat prislusné regulacné mechaniz-
my.

Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podia
odporucani uvedenych v tomto navode, aby sa
znizilo uvolfiovanie prachu a vyparov na mi-
nimalnu mieru.

Odsavany vzduch sa musi odvadzat' tak, aby
sa znizilo rozvirenie prachu v praSnom prostre-
di na minimum.
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» Ak vznika prach alebo vypary, hlavnou tlohou
musi byt kontrola prachu a vyparov na mieste
ich vzniku.

+ VsSetky vstavané diely a diely prisluSenstva
stroja uréené na zachytavanie, odsavanie ale-
bo potlac¢anie rahkého prachu alebo vyparov,
pouzivajte a udrziavajte podla pokynov vyrob-
cu.

* Spotrebny material / strojové nastroje sa musia
vybrat, udrziavat a vymienat podla odporucani
v tomto navode, aby sa zabranilo zbytocnému
zintenzivneniu tvorby prachu alebo vyparov.

» Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich
ciest podla pokynov vasho zamestnavatela ale-
bo podla poziadaviek predpisov o bezpecénosti
prace a predpisov o ochrane zdravia.

* Prace s urcitymi materialmi maju za nasledok
emisie prachu a vyparov, ktoré spésobuju vznik
potencialnej vybusnej atmosféry.

Pre malé kotucové, oscilacné a priamociare pily

» Do hodnotenia rizik by sa mal zaradit prach vz-
nikajuci pri pouzivani stroja a pritom sa pravde-
podobne rozvirujuci existujuci prach.

Nebezpecenstva v désledku hluku

+ Poésobenie vysokej hladiny hluku méze mat
pri nedostatocnej ochrane sluchu za nasledok
trvalé poskodenie sluchu, stratu sluchu a iné
problémy, ako napr. tinitus (zvonenie, hucanie,
piskanie alebo bzucanie v uSiach). Preto je ne-
vyhnutné vykonat posudenie rizika vzhladom
na tieto nebezpecCenstvd a implementovat
prislusné regulacné mechanizmy.

* K regulatnym mechanizmom vhodnym na
znizenie rizika patria opatrenia ako napr.
pouzitie izolaénych materidlov na zabranenia
zvonenia na obrobku.

» Pouzivajte prostriedky na ochranu sluchu podfa
pokynov vasho zamestnavatela alebo podla
poziadaviek predpisov o bezpecénosti prace a
predpisov o ochrane zdravia.

» Stroj sa musi prevadzkovat a udrziavat podla
odporuéani uvedenych v tomto navode, aby sa
zabranilo zbyto€nému zvySovaniu hladiny hlu-
ku.

» Spotrebny material / strojové nastroje sa musia
vybrat, udrziavat a vymiefat podla odporuc¢ani
v tomto navode, aby sa zabranilo zbyto€énému
zvySovaniu hladiny hluku.

» Ak je stroj vybaveny timi¢om hluku, zabezpecte,
aby bol timi¢ hluku vzdy na svojom mieste a aby
bol funkény, ked je stroj v prevadzke.

Nebezpecenstva v dosledku vibracii
P&sobenie vibracii méze spdsobit’ poskodenie
nervov a poruchy krvného obehu v rukach a ra-
menach.

* Pri praci v studenom prostredi noste teply odev
a uchovavajte ruky v teple a suchu.

» Ak spozorujete pocit otupenosti, mravcenie ale-
bo bolesti v prstoch alebo rukach alebo ak sa
pokozka na prstoch alebo rukach zafarbi nabie-
lo, preruste pracu so strojom, informujte vasho



zamestnavatela a poradte sa s lekarom.

« Stroj sa musi prevadzkovat a udrzZiavat podla
odporucani uvedenych v tomto navode, aby sa
zabranilo zbyto€nému zosilneniu vibracii.

+ Spotrebny material / strojové nastroje sa musia
vybrat, udrziavat a vymienat podla odporuc¢ani
v tomto navode, aby sa zabranilo zbyto€nému
zosilneniu vibracii.

* Vzdy ked je to mozné, pouzivajte na drzanie
hmotnosti stroja stojan, upinadlo alebo vyrov-
navacie zariadenie.

* Stroj drzte s bezpe€nym ale nie prili§ tuhym
uchopenim a dodrziavajte potrebné reakcné
sily ruk, pretoze riziko vibracii sa spravidla
zvySuje s vacsou silou uchopenia.

* Nedostatocne namontovany alebo poskodeny
strojovy nastroj méze mat za nasledok nadmer-
né vibracie.

* Nenechajte strojovy nastroj na obrobku
chviet, pretoze tento spdsobuje s vysokou
pravdepodobnostou vyrazné zosilnenie vibra-
cii.

Pre stroje na brusne nastroje
* Vyuzivajte medzipolohy, ak su urené pre via-
zané brusne materialy.

Dodatocné bezpeénostné pokyny pre pneuma-

tické stroje

« Stlaceny
zranenia.
- AK sa stroj nepouziva, ale tiez pred vymenou
dielov prisluSenstva alebo pred vykonanim
oprav zabezpecte, aby bol zatvoreny privod
vzduchu, aby vzduchova hadica nebola pod
tlakom a aby bol stroj odpojeny od privodu vz-
duchu.
- Nikdy nesmerujte prad vzduchu proti sebe ani
inym osobam.

* Naokolo mlatiace hadice mézu spdsobit vazne
zranenia. Preto vzdy skontrolujte, ¢i su hadice
a ich pripeviiovacie prostriedky neposkodené
alebo ¢i sa neuvornili.

» Ak sa pouzivaju univerzalne rotaéné spojky (zu-
bové spojky), musia sa pouzit aretacné Capy.
Musia sa pouzit hadicové poistky Whipcheck
na zarucenie ochrany pre pripad zlyhania spoja
hadice so strojom a hadic navzajom.

+ Zabezpelte, aby nedoSlo ku prekro¢eniu
najvyssieho tlaku uvedeného na stroji.

» Nikdy nenoste pneumatické stroje za hadicu.

vzduch moéze spOsobit vazne

Oprava

Ak aj napriek déslednym metédam vyroby a kon-
troly doéjde k vypadku stroja, musi opravu vykonat’
autorizované servisné stredisko .

Zaruka

V  pripade vzniku $kdéd/naslednych  $kod
zapric¢inenych neodbornym oSetrovanim, pouzitim
stroja na Ucely, na ktoré nie je uréeny, nedodrzanim
predpisov pre udrzbu a opravy, ako aj manipula-
ciou neautorizovanymi osobami neexistuje ziadny
narok na zaru¢né plnenie.

Reklamacie je mozné uznat len vtedy, ked sa stroj
zaSle spat v nerozobratom stave.

Skladovanie

-15°Caz +50 °C

90 % pri teplote + 30 °C
65 % pri teplote + 50 °C

Teplotny rozsah

Max. relativna vihkost
vzduchu

Likvidacia/ekolégia

Stroj sa skladd z materidlov, ktoré je mozné
zahrnut do procesu recyklacie.

Pred likvidaciou znefunkénite stroj.

Neodstranujte stroj do bezného odpadu.

Podla narodnych predpisov sa musi stroj zahrnat
do procesu ekologickej recyklacie.

Vseobecna bezpeénostni pravidla pro

- brusky pro brusné listy a lesticky

- brusky pro brusna téliska

- brusky pro brusna télesa

- malé kotoucové pily, kmitaci a nozové pily

- stroje na zpracovani masa

- gravirovani zafizeni

VsSeobecna bezpecnostni pravidla

* U vicenasobnych rizik: Bezpecnostni poky-
ny je tfeba si preCist a porozumét jim pred
sefizovanim, provozem, opravou, udrzbou a
vyménou ¢asti prfisluSenstvi na stroji, jakoz i
pred praci v blizkosti stroje. Neni-li tomu tak,
mUze to vést k tézkym urazum.

+ Stroj by mél sefizovat, nastavovat nebo
pouzivat vyhradné pfislusné kvalifikovany a
Skoleny personal.

* Na stroji se nesmi provadét zmény. Zmény mo-
hou snizit u€innost bezpecnostnich opatreni a
zvysit ohrozeni obsluhy.

+ Bezpecnostni pokyny se nesmi ztratit. Pfedejte
je obsluze.

» Nikdy nepouzivejte poSkozené stroje.

» Na stroji se musi pravidelné provadét inspek-
ce kvuli kontrole, zda je stroj oznacen dobie
Citelnymi jmenovitymi hodnotami a znackami. V
pfipadé potfeby musi zaméstnavatel / uzivatel
kontaktovat vyrobce, aby ziskal nahradni Stitky.

Nebezpeci zplisobené vymrsténymi predméty

* V pfipadé prasknuti obrobku nebo ¢&asti
prisluSenstvi nebo dokonce nastroje samot-
ného mize dojit k vymrsténi ulomkl vysokou
rychlosti.

« Pfi provozu stroje, pfip. pfi vyméné casti
prisluSenstvi na stroji je tfeba vzdy nosit razu-
vzdornou ochranu oci. Stupen potrebné ochra-
ny by mél byt posouzen pro kazdé jednotlivé
pouziti samostatné.

+ Je tfeba zajistit, aby byl obrobek bezpecné
upevnén.

» Pravidelné kontrolujte, zda nejsou otacky stro-
je vySSi nez ty, které jsou na stroji uvedeny.
Tyto kontroly otd€ek se musi provadét bez

65



o SUHITER

nainstalovaného brusného téliska / brusného
prostfedku v souladu s pokyny vyrobce.
Zajistéte, aby vznikajici jiskry a ulomky
nepredstavovaly zadné nebezpeci.

Odpojte stroj od pfivodu energie dfive, nez
budete vyménovat nastroj, a pfed provadénim
udrzby.

V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika
pro jiné osoby.

PFi praci nad hlavou je tfeba nosit ochrannou
pfilbu.

V tomto pfipadé by méla byt posouzena i rizika
pro jiné osoby.

Ujistéte se, ze je nastroj spolehlivé upnuty ve
stroji.

Ovéfte, zda jsou maximalni provozni otacky
brusného prostfedku pfepoctené na otacky za
minutu stejné nebo vyssi, nez jmenovité otacky
vietena.

Pro brusky pro brusna télesa

Na stroje se nesmi montovat kartace, jejichz
otacky jsou vysSi, nez maximalné pfipustné
otacky pro kartace.

Zajistéte, aby byl namontovan ochranny kryt,
aby byl v dobrém stavu, fadné upevnén a aby
byl pravidelné kontrolovan.

Nebezpedi zplisobené zachycenim

Muze dojit k uduseni, skalpovani a/nebo feznym
Urazum, pokud bude volny odév, Sperky, nahr-
delniky, vlasy nebo rukavice zachyceny strojem
nebo castmi pfislusenstvi.

Nebezpeci za provozu

PFi pouZiti stroje mohou byt ruce obsluhy vysta-
veny nebezpeci, napf. pofezani, odfeni a teplu.
K ochrané rukou noste vhodné rukavice.
Zamezte kontaktu s nastrojem, abyste zabranili
pohmozdéni nebo pofezani rukou nebo jinych
Casti téla. Je tfeba nosit vhodné rukavice na
ochranu rukou.

Personal obsluhy a udrzby musi byt fyzicky
schopen manipulovat se strojem ohledné jeho
velikosti, hmotnosti a vykonu.

Drzte stroj spravnym zpUsobem: Budte
pfipraveni branit se béznym nebo nahlym
pohyblim — méjte obé ruce pfipravené.
Davejte pozor na to, aby bylo Vase télo v rovno-
vaze a abyste méli bezpe(:ny posto;j.

Vypnéte povelové zafizeni k =zapinani a
vypinani v pfipadé vypadku proudu.

Pouzivejte pouze maziva schvalena vyrobcem.
Je tfeba nosit ochranné bryle; doporucuje se
noseni ochrannych rukavic a odévu.

Rotujici pilnik se nesmi pouzivat s otackami
vysSimi nez jsou jmenovite otacky.

Je tfeba pamatovat na to, Ze po vypnuti povelo-
vého zafizeni nastroj jesté dobiha.
Doporu¢ujeme odkladat stroj v zajisténé polo-
ze.

Pozor, hrozi riziko vybuchu nebo pozaru
obrabéného materialu.

Zkontrolujte nastroj pfed kazdym pouzitim.
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Nepouzivejte ho, je-li roztrzeny, praskly nebo
pokud upadl na zem.

» Nikdy nepouzivejte stroj bez nastroje.

» Hrozi riziko elektrostatického vyboje, kdyz se
stroj pouziva na plast nebo jiné nevodivé mate-
ridly.

» Muze vzniknout potencialné vybusna atmosféra
kvli prachu a vypartim zptsobenym brousenim
a smirkovanim. Je tfeba vzdy pouzivat systém
odsavani nebo potlaceni prachu vhodny pro
zpracovavany material.

* Obsluha se musi presvédCit o tom, ze se
nenachazeji zadné okolo stojici osoby v
bezprostfedni blizkosti.

* Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni
prostfedky jako jsou vhodné rukavice, zastéry
a ochranné prilby.

Pro brusky pro brusna télesa
Pokud se brusny prostfedek (nastroj) zasekne v
rozbruSovaci drazce, je tfeba brusku pro brus-
né prostfedky vypnout a uvolnit brusny kotou€.
Pfed pokracovanim v provozu je tfeba ovéit,
zda je brusny prostfedek jesté fadné upevnén a
zda neni poskozen.

» Brusné a rozbruSovaci kotouCe se nesmi
pouzivat k boénimu brouseni (vyjimka: brusné
kotouée k bo€nimu brouseni). Brusky pro brus-
ny prostfedek se nesmi pouzivat pro otacky
vySSi nez maximalni obvodové otacky brusné-
ho prostfedku.

« Jiskry vytvofené brouSenim mohou zapalit odév
a zpusobit tézké popaleniny. Je tieba zajistit,
aby jiskry nedopadaly na odév. Noste nehorflavy
odév a zajistéte, aby bylo nablizku védro s vo-
dou.

Pro malé kotoucové pily, kmitaci a noZové pily

* Ochranné kryty se musi nachazet bezpe¢né na
svém misté a byt v dobré funkéni kondici.

* Vadné, zprohybané nebo silné opotfebované
ochranné kryty se musi vyménit za ochranné
kryty doporucované vyrobcem stroje.

+ Zabrarite Urazim zplGsobenym pofezanim a
ufiznutim: Zamezte kontaktu s pilovym listem
nebo s ostfim pily, pokud je ke stroji pfipojen
pfivod vzduchu. Noste osobni ochranné
prostfedky, jako jsou rukavice, zastéra a pfilba.

* Rezani pomoci téchto stroju vede k ostrym
hranam. Noste ochranné rukavice k ochrané
rukou.

POZNAMKA: U brusky pro brusna téliska, ktera
je pohanéna turbinou, mize doba dobéhu d¢init i
nékolik sekund.

Nebezpeci zpisobené opakovanymi pohyby

» PFipouziti stroje k provadéni pracovnich €innosti
muze u obsluhy dochazet k nepfijemnym
pocitlim v rukach a pazich, jakoz i v oblasti krku
a Sije nebo v jinych ¢astech téla.

« P¥i pouziti stroje by méla obsluha zaujmout po-
hodiny a stabilni postoj a zamezit nevhodnému
drzeni téla, ve kterém je obtizné udrzovat ro-



vnovahu. Obsluha by méla béhem déletrvajici
prace ménit drzeni téla, coz maze napomoci pfi
eliminaci nepfijemnych pocitd a tnavy.

* Pokud obsluha na sobé vnima symptomy, jako
je napf. trvala nebo opakovana nevolnost,
potize, buSeni srdce, bolesti, brnéni, nedos-
lychavost, paleni nebo neohebnost, neméla by
takové pfiznaky ignorovat. Obsluha by to méla
sdélit zaméstnavateli a konzultovat s kvalifiko-
vanym lékafem.

Nebezpecl zpusobené ¢astmi prisluSenstvi
Pfed montazi nebo vyménou nastroje nebo
Casti prislusenstvi odpojte stroj od pfivodu en-
ergie.

» Pouzivejte vyhradné ¢asti pfislusenstvi a
spotfebni material ve velikostech a typech
doporucenych vyrobcem stroje.

+ Béhem a po pouzivani se vyvarujte pfimému
kontaktu s nastrojem, protoZze muze byt horky
nebo mit ostré hrany.

» Pfed pouzitim nastroje ho podrobte inspek-
ci. Nepouzivejte nastroje, které byly mozna
upustény na zem nebo které vykazuji oddrole-
niny, trhliny &i jiné vady.

« Je tfeba zkontrolovat, zda jsou maximalni
provozni otaCky nastroje vyssi, nez jmenovité
otacky stroje.

* Samolepici brusné kotouCe musi byt na
upevnovaci desku umistény koncentricky.

» Je tfeba zajistit, aby byl brusny prostfedek pfed
pouzitim Ffadné upevnén a dostate¢né pevné
utazen; stroj je tfeba nechat bézet minimalné
1 minutu v zajisténé poloze na volnobézné
otacky; stroj se musi okamzité vypnout, po-
kud jsou vnimany znacné vibrace nebo jiné
poskozeni; je tfeba zjistit pficinu pro tuto zava-
du.

* Nastroj je tfeba uchovavat a manipulovat s nim
podle pokynu vyrobce.

Pro brusky pro brusné listy a lesticky
* RozbruSovaci kotouce a stroje se nesmi
pouzivat k odfezavani.

Pro brusky pro brusna téliska

* Nikdy nemontujte brusny kotou¢ nebo frézu na
brusku pro brusna téliska. Roztrzeny brusny
kotou€¢ mlize zpusobit velmi vazné urazy nebo
smrt.

* Lze pouzivat pouze schvélené nastroje s vhod-
nym prdmérem stopky.

* Pamatujte na to, Ze se musi snizit pfipustné
otacky u malych brusnych téles z dlvodu
zvySeni délky stopky mezi koncem klestiny a
malym brusnym télesem (pfesah). Je tfeba za-
jistit dodrzeni minimalni délku upnuti 10 mm.
(Viz obrazek 1 a doporuceni vyrobce malych
brusnych téles).

* Budte si védomi toho, ze hrozi riziko chybného
pfizplisobeni mezi stopkou malého brusného

télesa a klestinou;

Obrazek 1 - Délka upnuti skli¢idla a klestiny

Legenda

1

Drzak klestiny

2 Otech klestiny

3 Klestina

D Primér malého brusného télesa

DS Prumeér stopky

Lg Délka upnuti

LO Presah (podle doporuceni vyrobce)
T Délka malého brusného télesa

Pro brusky pro brusna télesa

Ujistéte se, Zze hmotnost brusného prostfedku
je kompatibilni s hmotnosti uréenou pro brusku
pro brusné prostfedky, a ze brusny prostfedek
pasuje na vreteno.

Ujistéte se, ze typ a velikost zavitu brusného
prostfedku odpovida pfesné typu a velikosti za-
vitu na vretenu.

Prezkousenim hmotnosti a ostatnich dulezitych
udajl vietena je treba zabranit tomu, aby se ko-
nec vietena dotykal dna otvoru brusnych hrncd,
brusnych kuZelu nebo brusnych télisek se zavi-
tovymi vlozkami, které jsou uréeny k namonto-
vani na vietena stroje.

U brusnych prostfedkd dodavanych s
redukénimi kusy nebo pouzdry nebo které se
maji pouzivat s redukénimi kusy nebo pouzdry,
musi jejich uzivatel zajistit, Ze se redukéni kus
nebo redukéni pouzdro nebude dotykat Celni
strany upinaci pfiruby, a Ze bude plUsobenim
upinaci sily k dispozici dostatecny rotacni
pohon k zamezeni prokluzovani brusného
prostfedku.

V pfipadech, ve kterych jsou poskytnuty riizné
typy a velikosti brusnych prostfedkt, upevnéte
vzdy tu spravnou upinaci pfirubu pro pouzivany
brusny prostfedek.

Nebezpeci na pracovisti
Je tfeba mit na paméti nasledujici:

Uklouznuti, zakopnuti a pad jsou hlavnimi
dlvody urazt na pracovisti. Davejte pozor na
povrchy, které mohou byt pouzivanim stroje
kluzké a na nebezpedi klopytnuti o vzduchové
nebo hydraulické hadice.

V neznamém prostiedi postupujte opatrné.
Skrytd nebezpeli mohou predstavovat elek-
tricka a jina rozvodna vedeni.

Tyto stroje nejsou uréeny k pouziti ve vybusnych
atmosférach a nejsou izolovany proti kontaktu
se zdroji elektrického proudu.

67



o SUHITER

Ujistéte se, Ze se nikde nenachazeji elektricke
kabely, plynova potrubi atd., které by v pfipadé
poSkozeni mohly pfi pouzivani stroje vest k
ohrozeni.

Nebezpeci zplisobené prachem a vypary

Prach a vypary vznikajici od stroju mohou
zpUsobit poskozeni zdravi (jako napf. rakovina,
vrozené vady, astma a/nebo dermatitida); je
nezbytné provést posouzeni rizik s ohledem na
tato rizika a implementovat pfislusné regula¢ni
mechanismy.

Stroj je tfeba provozovat a udrzbu provadét
podle doporuéeni obsazenych v tomto navodu,
aby se snizilo uvolfiovani prachu a vypar(l na
minimum.

Odpadni vzduch je tfeba odvadét tak, aby se v
prasném prostiedi snizilo vifeni prachu na mi-
nimum.

Pokud vznika prach nebo vypary, musi byt hla-
vnim Ukolem kontrolovat na pracovisti jejich
uvolfiovani.

VS8echny montazni dily a ¢asti prisluSenstvi
stroje ur€ené k zachyceni, odsavani nebo
potlaceni létavého prachu nebo vyparli by se
mély pouzivat a udrzovat podle pokynd vyrob-

ce.
Spotfebni material / nastroje je tfeba vybirat,
udrzovat a vyménovat podle doporuéeni v tom-
to navodu, aby se zabranilo zbytecné zvySené
tvorbé prachu a vyparu.

Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest
podle pokynd VasSeho zaméstnavatele nebo
tak, jak to je vyzadovano podle predpisti o
ochrané zdravi pfi praci.

Prace s urcitymi materialy vedou k emisim
prachu a vypard, které vyvolavaji potencialni
vybu$né prostredi.

Pro malé kotoucové pily, kmitaci a nozové pily

Do posouzeni rizika by se mély zahrnout
Castice prachu vznikajici pfi pouzivani stroje a
pfitom mozny vyskyt rozvifenych €astic prachu.

Nebezpeci zplisobené hlukem

Plsobeni  vysoké hladiny hluku mlze v
pfipadé nedostate¢né ochrany vést k trvalému
poskozeni sluchu, ztraté sluchu a k jinym
problémim, jako je napf. tinitus (zvonéni,
Sumeéni, piskani nebo bzuceni v uchu), proto
je nezbytné nutné provést posouzeni rizik s
ohledem na toto nebezpeci a implementovat
pfislusné regulaéni mechanismy.

K regulaénim mechanismim vhodnym ke
snizeni rizik patfi opatfeni jako napf. pouziti
izolaénich materiall k eliminaci zvonivych
zvuk( vznikajicich na obrobcich.

Pouzivejte vystroj pro ochranu dychacich cest
podle pokynli Vaseho zaméstnavatele nebo
tak, jak to je vyzadovano podle predpisii o
ochrané zdravi pfi praci.

Stroj je tfeba provozovat a udrzbu provadét
podle doporuceni obsazenych v tomto navodu,
aby se zabranilo zbyte¢né zvySené hladiné hlu-
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ku.

» Spotfebni material / nastroje je tfeba vybirat,
udrzovat a vyménovat podle doporuéeni v tom-
to navodu, aby se zabranilo zbyte¢né zvySené
hladiné hluku.

« Je-li stroj vybaven tlumi¢em hluku, vzdy se
ujistéte, ze je na svém misté a funkéni, kdyz je
stroj v provozu.

Nebezpecn zpusobené vibracemi
Pasobeni vibraci mlze zplsobit poskozeni
nervd a poruchy krevniho obéhu v rukou a
pazich.

* PFi praci ve studeném prostfedi noste teplé
oble€eni a udrzujte svoje ruce v teple a suchu.

« Zjistite-li pocit nedoslychavosti, brnéni nebo
bolesti ve svych prstech nebo rukou nebo se
na pokozce prstd nebo rukou objevi bilé skvr-
ny, preruste praci se strojem, informujte svého
zameéstnavatele a konzultujte s Iékafem.

» Stroj je tfeba provozovat a udrzbu provadét
podle doporuéeni obsazenych v tomto navo-
du, aby se zabranilo zbyte¢nému zesilovani
vibraci.

» Spotfebni material / nastroje je tfeba vybirat,
udrzovat a vyménovat podle doporuéeni v tom-
to navodu, aby se zabranilo zbyte¢nému zesilo-
vani vibraci.

* K udrZzeni hmotnosti stroje pouzivejte po-
kud mozno stojan, upina¢ nebo vyrovnavaci
zafizeni.

» Drzte stroj ne UpIné pevné, avSak s bezpec¢nym
uchopenim za dodrzeni potfebnych sil k reakci
ruky, nebot riziko vibraci se zpravidla zvySuje s
rostouci silou uchopeni.

* Nedostatené namontovany nebo poskozeny
nastroj mize vést ke zvySenym vibracim.

» Nenechejte nastroj drncet na obrobku, nebot
to s vysokou pravdépodobnosti povede ke
znaénému zesilovani vibraci.

Pro stroje pro brusna télesa
» Pouzijte prolozky, pokud jsou uréeny pro vaza-
né brusné prostredky.

DalSi bezpecnostni pokyny pro pneumatické

stroje

+ Stlageny vzduch mlize zpusobit vazné drazy.

- V pfipadé, Ze se stroj nepouziva, jakoz i
pfed vymeénou c¢asti pfisluSenstvi nebo pred
provadénim oprav se postarejte o to, aby byl
uzavren pfivod vzduchu, tlakova hadice nebyla
po tlakem a aby byl stroj odpojen od pfivodu
vzduchu.

- Nesmeérujte proud vzduchu nikdy proti sobé
nebo proti jinym osobam.

» Poletujici hadice mohou zplsobit vazné urazy.
Proto vzdy zkontrolujte, zda nejsou hadice a
jejich upevnéni poskozeny nebo zda se neuvol-
nily.

* Pokud se pouzivaji univerzaini oto¢né spo-
jKy (sparove spojky), musi se nasadit aretacni
koliky; musi se pouzivat hadicové pojistky
Whipcheck, aby byla zajisténa ochrana pro



pfipad selhani propojeni hadice se strojem a
hadic mezi sebou.

Zajistéte, aby nebyl pfekro€en maximalni tlak
uvedeny na stroji.

Neprenasejte pneumatické stroje nikdy za hadi-
Ci.

Oprava

Pokud by se stroj, i pres peclivou vyrobu a
dikladnou kontrolu nékdy porouchal, je treba
nechat opravu provést autorizovanym servisnim
pracovistém .

Zaruka

Za $kody / nasledné $kody, které vzniknou ne-
spravnym pouzivanim, nedodrzovanim predpisu
ohledné udrzby a servisu, jakoz i manipulaci neau-
torizovanymi osobami, zaru€ni naroky nevznikaji.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy, kdyz
je stroj odeslan zpét nerozmontovany.
Skladovani

-15°Caz + 50 °C

90 % pfi + 30 °C
65 % pfi + 50 °C

Teplotni rozsah

Max. relativni vihkost

vzduchu

Likvidace / ekologie

Stroj je vyroben z materiald, které Ize recyklovat.
Stroj pred likvidaci ucinte nepouzitelnym
(sesrotujte).

Stroj nehazejte do domovniho odpadu.

Podle narodnich pfedpist musi byt stroj odevzdan

k ekologickeé likvidaci.
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